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Bsta invencidn se refiers a un métods de conexién =
de ung trenza de metal con un miemlro de metal; taniendo re
lacién particnlar, aunque no exclusive, con la conexidn de
una trenge de mefal con la varilla o alambre terminal de un
diodo del #ipo de ajuste a presidn.

Un diodo de ajuste a presidn tiene un chip de diodo
semi-conductor alojado en un vaso de medal con un terminal
del chip eldctricamente corectado con el vaso y su otro ter

minal eldotricamente conectado con unz varilla o alambre de
metal que se extiende a partir del vaso a través de una obe
turacidn vitrea. Ia obturncién vitrea es frigil y por esta
ragén debe extenderse una porcidén predeterminada del alalww
bre o varilla terminal mds alld de la obluracidn de modo =
que las fuerzas mecdnicas y/° ol calor empleados en la rege
ligacién de una conexidén con la varilla o alambre queden ofs
lados en clerto modo de la obturacidn por la porcidn de e
alambre ¢ varilla. Un método conocido de consxidn de ung <o
trenga de cobre con el teminal de alembre o warilla dol -
diodo incluye un herrete que es aplastado con la trenza, o~
presentando el herrete un saliente que ¢s soldado por pPrdce
yecoidn con una rezidn aplanade del torminal de slambre 0 =
varilla. A la vez que produce una conexidn eldotrica y £f-
sica eficaz, eate método prosenta la desventaja de que pro-
duce una disposidéidn de dlodo que es grande on 10 (UG TESwe
pecta a la longitud del alambre o varille mda el herrete og
nector ya que la regién aplastada del herrete y la regidn -
portadora del saliente estdn espaciadas en la Sireccidn de
1a longitud del herrete y del terminal de almmbre o varilla,
Se propuso vencer este protlema de longitud prescin
diendo del herrete y usando en su lugar una tira de metal -
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que se dohls pare definir ung banda que ez posterioments -
aplastada alrededor de la trenza, llesvando ls 4ira un 8o -
liente en ou cara que, después del aplasiamiento, quedn we
frente a los dos extremos de¢ la tira. Esta propuesis resul-
8 poco satisfactoria ya que despuds de aplastar la tira al
rededor de la trensn, el paso subsigniente de soldadura por
proyeccidn de la tira aplastada con la regién aplanads de -
termingl del diodo hacfa que ce abriera el engmree scoltando
asf el agarre 8¢ la tira sobre la trenza.

BEs un objeto da la presente invenecidén proporcionar
wm nétodo de oonexidn de unn trensa de metal con un miembro
ds metal, gue ouando es uwiiliszado para conectar una trenss
de metal oon &1 texminal de varilla o alambre de un diodo o
dispositivo semi-conductor similar 4é como resultado mn dis
positivo mds corto gue el método oonocddo y que no presente
la desventaja mencicmada con respecto al método anteriormeg
$e propuestow

De aodardo con la presente invencidn, un método de
conexién de une trensza de motal con tn miembro de metal ine
cluye los pasos concistentes en engarzar una tira de metxl
alredsdor do la trenza con 8l fin de que la tira quede olég
tricamente conectada oon la trenza y se agarre fIsicements
alamim efectuando en efecto la operacidn de engarce el
aplastamiento de laa doe regiones extremas de la tira oon -
¢l Pfin de que las miomas se extiendan hacia la regidn intey
media ge la tira aprisionando a la trenzs, contactar las
dos regiones extremas mplastadas de la tire el miembro do =
metal y efoctuar uma soldadura enire las regiones extremas
aplastadas de 1a tira y del miembro de metal.

Un sjemplo de la invencidn estd ilustrado en los dl
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bujos que se ncompafiz, en los ques
Ie figora 1 es una roprosentacidn en parspeciiva de
un dodo semi-conducter de ajuste a presidn;
Ie figure 2 es upa represmbecidn en perspective do
5. un miembro conechorsg
1a figura 3 es una vista en alzado de costado Ge -
wma trenza do cobre que tiene un miembro conector de 1la clg
se mostrada en la fizuwra 2 fijado con ells;
1n figora 4 es una vista en seccidn transversal de
10, la trenzn y el miembro conector de la flgurs 33 ¥
la fisura 5 es una vista en seceidn que iflustra la
conexidn de la trenza con la varilla ferningd del dlods Qo
la figura 1.
Con refoerencia a los dibujos, el diodo conieoonlii-
15. %or con el que hay que realizay una conexidn cléetrica come
prende un chip de dicdo semiconductor alojado dentro de un
oo de cobre cilindrico 11« Un tominsl del chip seml-conw
tuctor estd eldetricasente conectzdo con el vas0 11 § ol ww
otro terminal del chip esid eléotricamente conectado con un
20, terminal de alsmlme que se extiende a través de uma oblura~
cibn viires 12 que clerra un extramo dsl vaso, Pijado con -
la obluracidn vfirea 12 hay un kv de mlesolidn de hierpo——
nfguel 13 deniro del cusl se oxtiende 6l glpmbre terminsl.
Zn su extreno Iivre ol tubo 13 estd aplanado pars definir -
25, wm poreidn oxtrenn de paia 14 sirviando ol aplananiento we
del tubo para intercomsofiar eléctyicanente €l alwmbre towmi
nal 7 el tubo, 7 posa sellar este dlitimo. Fl lmberisr el -
vaso 11 queda pues herméticamente sellade. Is obfuracidn vl
rea 12 es de una naturaloza relstivwmende ficll, y resulis
30, por ello importate que exiolta wna Iongitud minime predeter
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minada del tubo 13 entre la obiuracidn 12 y la poreidn exw—
trema de pala 14 con la que hay que realisar la conexidn =
eléotrica.
Con el fin de realizgar una conexién eldotrica entre
5. la poreidén extrems de pala 14 del termipal del diodo y un =
conector de trense de cobre sin aumentar notahlemente la —
longitud de la parte r{gida del dimponitivo, es dscir 1lg =
longitud del terminel del diodo, se ha previsto un coneector
15 en forma de tira de acero suave chapado de nfquel. Ia ti
10s 1rm 88 doblada en forms de U como se muestra en la figura 2
¥ la trenza ees colocada entre los trazos 17 de la tira en -
Porma de U 15. Posteriormmente, usando ung herramienta 0 <
premsa de engarce convencional, los dos brazos 17 de la tim
15 quedan engarzados alrededor de la trenza 16. Ia accidn -
15. de engarce aplasta en efecto los dos bhragos 17 interiormens
te haola la porcidn de la tira existente entre los brazoo,
por lo que lg trenza es apretada fuertemente, y ademds las
superficies exiremns, 0 partes de las mismas, de los trascs
17, se hincan en la trenga por lo que esta Wltima gueds pue
20, Jjeta contra la superficie de la porcidn intermedia de la ti
ra 15, Ia trenze 16 portadora de la tira 15 se une entonces
con la poreidn exirems de pala 14 del terminal del 44030 ==
con la que hay que coneetar la trenza., Lgirensa es colocada
en relacidn con la poroidn extrema de pala 14 de tal modo -
25. que los hragos aplastados 17 de la tira 1588 pongan en con=
tacto con la poreidn extrema de pala 14. Dado quo 108 bram
zoa aplastados son de forma generalmente cilindrica, 108 ==
nismos hardn un contacte lineal con la poreidn extrema de -
pala 14 en vez de un contacto superficlial. Ia tira 19 7 1a
30. poreidn extrems de pala 14 son posteriomente coglidas entre
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los electrofos de forma apropiada de la mfquing de soldadue
ra por recistencin oque aplica ung presidn de 120 libras por
vie (178,58 Kg/m) e la tira 15 y a la porcién extrema de pa
la 14 mientras oe hace pasar una corriente eldctrica de 3000
5« amperios durante un perfodo de cuatrs ciclos, la corriente
eléotrica que pasa a fravés del combacto lineal entre lIa i
ra 15 ¥ la porcilén 14 produce rdnidamente el calentamiento
de las dos partes, ¥y la presidn aplicada a las mismas GCowe
siona el aplastemiento de los brazos doblados 17 incromene
10, tando asi el Area de contacto. Loz pardmetros de presién y
tiempo, y la corriente eldctrica, son conirolados de tal mo
do que se produzez una soldadura entre los brazos engorsas
Gos 17 de 1la tira 15 y la porcidn 14« Se observa que se g
duce una conexidn extremmndamente fuerte emtrs la trenza 8
15« ¥ la porcién extrema 14 y se cree que la razdn de la sor- =
prendente resistencia de esta conexién es debida primeranen
te o que los btragos 17 se wen obligados a apretar més fusre
temente la trenzs, y en segunde lugnr que, ademds de soldax
gse los brazos 17 con la porcidn extrema de pala 14 del tsr-
20, minal, la trenza se une realmente con la tira 15. Se com~ =
pronderd que con tal que la anchura de la tira 15 no ses mg
yor que la longitud de la porcidn extrems de pala 14, 1s og
nexidn entre 1e trensa 16 y el terminal del diodo podrd ser
efoctuada sin incrementsr la longitud efectiva del terminal
25, rigido del diodo, reconociéndose que la trenza misma ez OX-
tremadamente flexible., Asf pnes, ouando es necesario; la ==
trenga puede extonderse en sentido opuesto al terminal en -
dnazulo recto con el mismo, siendo flexada la trenza on 1@ =
immediate proximidad de su conexidn con la tira 15.
30. Purante 6l desarrollo de la presente invencidn se ~

POOR
QUALITY



5a

1C,

15.

20,

25,

30,

8

realisd . un intento para conseguir el mismo efecto dotando
a la tiva 15 de un coliente que se extendfs a partir de su
para alejada del hrago aplastado 17, y soldando después eo-
ta cara con la poreidn extrema de pala 14. o obstante, se
comprobd sorprendentenente que este intento no era satisfag
torlo yo que tenfs lugnr una conexidn de resistencia mucho
mds yeducida entre le tremza y la tira 15. Se estima que eg
te follo fue debido a wna tendenoia de Llos Dragos 17 & e~
ahrirge en relacién con la trensa durente la aplicacién de
prosidn a los mismos por loe electrodos de soldadura, Toda
tendencin hacia la apertura de los xazos 17 afloja por con
siguiente el agarye de la tira 15 con la trensa. Como &5 -
evidente, da acusrdo con la disposicidén descrita anteriores
nmente, 1z yresidn aplicada por los electrodos e soldadury
haoe que 1z tira 15 aprdete su agnrre sobre la trenza.

R térino soldadura es usado mds arriba para desig
rar la conexién entre la tira 15 y la porcién extrema de rg
1a 14, pero se comprenderd que dado que la tira 15 estd ui-
quelada la cape niguelada sobre la tira pueds aotuar come -
material de broncssoldadura por 1o que la conexidn entre la
tira y la porcidn extrena de vala podria ser descritn =
mds correctamente como una broncescldadura. De un modo simi
lar, segin se ha mencionado anteriormente, es posible que -
la trenza gquede también broneesoldadn con la tira 15, conge
Htnyendo mievemente el niquelado de la tira 15 el material
de broncesoldadura. Igunlmente, mientras que en el ejemplo
deserito mds axriba la tira 15 se extiende transversalmente
a la longitud del tubo 13, a través de la porcifn extrema -
de pela 14 del mismp, cmando &s necesnrio nrever ung CONeX-
ién en dngulo recto entre la trenza y el tubo 13, la tira «
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15 podrd ser orientada enfonces con respecto a la porcidn -
extrema de pala 14 de t2l modo que la tira se extienda parg
lelamente a la longitud del tubo. En tal situacidn, con el
fin de msegurar que no se produzca inerémento en la lonéi-
tud ge la parte rfgida del Aispositivey la dimensidn longl-
tudinal de la tira 15, una vez engarzada glrededor (o 1o w=
trenga, serd tal que cusndo las dos porciones aplastadas de
la tira 15 se ponen en contacto con le porcidn extrema de -
pela 14 del tubo, la tira no sobtresalgn mds alld del extre
mo lidbre axial de la porcidén estrema de pala 14.

Se comprenderd que aungue el método antes citado em
partiocvlarmente beneficioso cuendo se realiza una conexidén
entre una trenza de cobre y un terminal de un dicdo de ajug
te a presidn, puesto que la conexién puede ser realizads <
sin un incremente efectivo en la longitud del ter&xinal. me
puede emplear un método similar para producir una conexidn
fuerte entre una itrensa de nmetal y una goma completa 4o =
otros miembros de metal. Generalmente, la comexién eléetr:t_.-f
ca y fisica de una trenza con un miembro de netal es preble
ndtiea ya que la trenza debe permanecer ficilments flex.ih:!.'e;.
pero resistente. En el pasado se han realizado intentos paw
ra soldar una trensze &irsctamente con un miembro de metal -
gin usay un herrete conpotor intermedio, y en tales intenw
tos se ha comprobadoqe la trensa tiende & romperse con ¢l
uso, muy cerca del punto en el que astd soldada con el miem
tro de metl. Eoto es debido a gue la soldadura de 1a tronsa
con el miembro de metnl hace a la trenza =lida en 8l punto
de la soldadura y produce también usualmente una regidn de
espeoor reducido en la periferia de la soldadura con 6l e

‘riesge consipuiente de fractura de la trenza en este punio.
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Ia Patente de Imvencidn que se solicite por veinte
afios, para Bspafia, de acuerdo con la vigente legislacién, -
doberd recasr solres MEETODO DB CONEXION DE UNA TRENZA DE -
NBTAL CQV WY MIEMBRO DE NETALY, con Prioridad de la solicie
tud de Fatents en Gran Bretafia n® 14504/78 de fecha 13 do -

abril de 1978, segin las caracterfstican esancigles de las
siguientens
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REIVINDICACIONES
1o~ Hdtodo de conexzidn de una trenza de mebtul con =
un miembro de metal, que incluye loz pasos conwistentez en
engarzar uns tire de metal alrededor de ls trenzs con 6l =
fin de que la tira quede eléctricaments contctads con 14 e
trenza y fisicamente sujota con ella, produciendo en efecto

la operecidén do ongarce €l aplastamiento de las dos regigw
neg exireonas de la tira de tal modo que las miomas g€ ok -
tiendan hacia la regidén intermedia de la %ira aprisionands
a la trenza, contactar las dos regiones extraomes aplastadas
de la tira contra el miembro de metal y eflectuar una soldam
Gura entre las reglomes extremms aplastadas de la tire y ol
miembro de metal.
2,~ "METODO DE CONEXION DE UNA TRENZA DE METAL OO
UN HIENMBRO DE METALY.
Segtin queda sustancinimente descrito en la presente
Kemoria que conste de nueve hojas, escritas g mdquina por -
una sola carz y acompadiada de dibujosi
maarta, | U ABR. 1978
LUCAS IHDUSTRIES LIMITED
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