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En esta  Patente de Invención ge prote­
ge e l  p riv ileg io  de explotación exclusiva de 
una máquina ideada especialmente para detec­
ta r  las fugas que puedan producirse en enva­
ses de m aterial p lás tico  debido a la  presen­
cia de poros, ro turas u otras imperfecciones, 
como consecuencia de su fabricación, manipula 
aión o transporte.

La invención se basa fundamenta]mente 
en la  previsión ge un sistema g ira to rio  que -  
comprende una serie  de cilindros neumáticos -  
que en forma c íc lica  realizan  e l  vacío a t ra ­
vés de otra serie  de igual número de bocas las 
cuales, a l  presionar sobre la  embocadura del -  
cuello de las  b o te lla s  p lás ticas  suministradas 
por un dispositivo de serv ic io , determinan la  
retención por absorción neumática de dichos en 
izases y su transporte durante e l  movimiento g i 
ra to rio  de la  máquina hasta depositarlos en la 
zona de descarga a l  f in a l  del ciclo  de trabajo .

Por e l contrario , la  presencia de poros 
u otros defectos en los envases impedirá que — 
la máquina, pueda re a liz a r  e l  vacio en su in te ­
r io r  y por lo tan to , a l  no poderlos re tener en 
las  antes mencionadas bocas, se produce e l  des 
prendimiento de los defectuosos que caen en —
una zona especial de recogida, obteniéndose de 
es ta  forma una selección de envases en conti—
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nuo, totalmente automática y en condiciones -  
de máximas garantías de e ficac ia  en cuanto a 
la  selección o control de envases sanos en — 
e l  serv icio  que esta  clase de máquinas propor 
cionan a las  lineas de producción a que son -  
destinadas.

Para mayor claridad y f a c i l i t a r  la  com 
prensión de esta  memoria, se acompaña la mis­
ma a t í tu lo  complementario de una hoja de pía 
nos en la que se i lu s tra  uno de los posibles 
casos de realización  en la  práctica del obje­
to  reivindicado, e l cual deberá se r in terp re­
tado en consecuencia como ejemplo, con e l  ca­
rá c te r  de mera enunciación y sin  lim itación -  
en cuanto a la  posib ilidad de variación que 
sus d e ta lles  de naturaleza accesoria podrán -  
re v e s tir  en cada caso de aplicación concreta.

En dicho planos aparece representado 
una v is ta  la te ra l  de un alzado parcialmente — 
seccionado de una máquina realizada de acuer­
do con la  presente invención, según un caso de 
rea lizac ión  en e l  que ha sido tenida en cuen­
ta  únicamente la  esencialidad del invento con 
completa exclusión de pormenores de naturale­
za secundaria.

De acuerdo con e l enunciado, se t ra ta  
de una máquina de control de estanquidad de en 
vases por vacio constitu ida básicamente por un
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armazón —1— ce acero, en e l que va apoyado un 
piá -2 - sobre e l cual se encuentra fija d a  una 
carcasa -3 - .

En esta  carcasa -3 - g ira un sólido eje 
cen tra l -4 - a l  que es so lidario  un plato-so­
porte -5 - , siendo propulsado dicho e je  por un 
conjunto motor—reductor a través de n*.*n trans 
misión de cadena por ejemplo.

Sobre e l  mencionado soporte -5 - ?& s i ­
tuada una serie  circunferencial de cilindros 
neumáticos —6— que en e l sistema reivindicado 
son los medios u tilizad o s para generar e l va­
cio determinante del trabajo  que la  maquina -  
e jecu ta .

1& parte in fe rio r del plato—soporte 
—5— queda igualmente situada una serie  gemela 
de cuerpos-guia -7 - correspondiéndose cada uno 
de éstos con su respectivo cilindro  -6 - . Den­
tro  de estos elementos de guía -7 - se despla­
za un miembro móvil -8 - a l  que son so lidario s 
e l  vastago de oada cilindro  -6 - y los e jes  -  
de unas roldanas que se desplazan por la s  pis 
tas  -14- que más adelante se de ta llan .

Situado encima del plato-soporte -5 - y 
abrazando e l eje —4— ha sido dispuesto un hu­
s i l lo  -9 - de regulación de a ltu ra , en e l  que — 
rosca una tuerca -10- enchavetada a dicho so­
porte -5 - mediante unos miembros ríg idos -16-.



t Sobre dicha tuerca -10- ha sido a to rn i
liado otro segundo plato-soporte -11- en cuya 
cara in ferio r se hallan  sujetas unas bocas de 
vacio -12- correspondiendo una para cada ci­
lindro -6 - , y siendo en consecuencia de este 
modo g ira to r ia s , a l  igual que estos últimos.

De esta  forma, cada boca de vacio -12- 
se comunica con su respectivo c ilindro  por me 
dio de una tubería f lex ib le  -13- independien­
te  para cada uno de e llo s .

El citado miembro móvil -8 - se despla­
na verticalmente en e l in te r io r  del cuerpo -  
hueoo de los elementos-guía -7 - por efecto -  
del deslizamiento de las  citadas roldanas a -  
lo largo de las p is ta s  -14— compuestas por — 
dos c a rr ile s  paralelos fijados a l  armazón -1 - , 
en los cuales han sido arb itradas dos zonas de 

inclinación a f in  de detenninar e l ascen­
so y descenso del mencionado miembro móvil -8 - 
en e l in te r io r  de su correspondiente cuerpo- 
guía -7 - , obteniéndose de este modo las fases 
de aspiración y de expulsión neumática a tra ­
vés de las  bocas -12- en cada ciclo  de traba­
jo.

A f in  de f a c i l i t a r  la  consecución del 
vacio con e l que se logra la  suspensión y -  
transporte de los envases, estos últimos son 
sometidos a una lig e ra  elevación de n iv e l por
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medio de una placa o plano inclinado -15- -  
situada a la entrada de envases, cuya eleva­
ción determina un c ierto  grado de presión de 
la  embocadura del envase sobre la s  e lá s tic a s  
bocas de vacio -12-.

De acuerdo con lo acabado de exponer, 
los envases tienen acceso a la  máquina mer­
ced a la  intervención de una ru le ta  g ira to ­
r ia  que s itú a  cada envase bajo la  boca de va 
oio que ooincide a su paso durante e l movi­
miento g ira to rio  del plato-soporte -11-. Di­
cha ru le ta  tiene además por misión ayudar e l  
desplazamiento del envase sobre la  placa in­
clinada —15— obteniándose la  elevación de es 
te ultimo hasta quedar acoplada su embocadu­
ra contra la citada boca de vacio -12-,

En este momento, tiene lugar e l descen­
so del elemento móvil -8 - a l  ser obligada su 
roldana por las  p is ta s  -14— con lo que se pro 
duce e l  descenso del vástago del c ilin d ro  neu 
mático -6 - que determina e l  efecto de absor­
ción que origina e l  vació en e l in te r io r  del 
envase a travás del tubo flex ib le  -13-, con 
lo que se obtiene la  suspensión del mismo a l  
quedar retenida su embocadura contra la boca 
- 12- .

De este modo, e l  envase es trasladado -  
durante e l  recorrido  g ira to rio  de la  máquina



hasta la  zona opuesta, en la cual la  rolda­
na del miembro móvil -8 - que se ha desliza­
do a lo largo de las  p is tas  -14- es obliga­
do a efectuar una elevación como consecuen­
cia del tramo fuertemente inclinado que en 
dicha zona experimentan estas últim as, con 
lo cual deja de producirse vacio dentro del 
envase, desprendiéndose éste de la boca -12- 
que lo re ten ía  y siendo entregado a l proce­
so de llenado del que la máquina reiv indica­
da es subsiáaria.

En e l caso de que e l envase sea defec­
tuoso, no llegará a producirse en su in te ­
r io r  e l vacio y por lo  tanto , éste no queda 
rá  retenido por las  bocas -12- o se despren 
derá de e lla s  antes de lleg ar a l  f in a l  de -  
su recorrido , lográndose de este modo sepa­
ra r  los envases en buen estado de los que -  
no lo están, siendo recogidos ta le s  envases 
defectuosos en una zona especialmente pre­
v is ta  para e llo .

Una vez descritas  las  ca rac te rís tic a s  
constructivas y funcionales del objeto indus 
t r i a l  de este Patente de Invención, con am­
p litu d  y claridad su fic ien tes  para su pte'sta 
en p rác tica , se declara como no practicado -  
en e l mercado español, haciéndose la  salvedad
de que los d e ta lle s  acciden tales, tanto del -



í.

conjunto como de sus componentes, podrán se r 
modificados respecto de lo descrito  y repre­
sentado a t i tu lo  de ejemplo, en es ta  memoria, 
dentro de la inalterada esencialidad que que 
da resumida en las  siguien tes:
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R E I V I N D I C A C I O N E S  
l a . -  "MAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUEI- 

DAD DE ENVASES POR VACIO" caracterizada por­
que apoyado en su armazón general, ha sido -  
prev isto  un pié que soporta una carcasa en 
la  que g ira un eje central propulsado a tra  
vés de una transmisión por un motor-reduc­
to r ,  siendo so lidario  a dicho eje un p lato - 
soporte in fe rio r , sobre e l que ha sido dis­
puesta una serie c ircu la r de c ilindros neu­
máticos y, debajo del mismo, otra serie  -  
igual de cuerpos-guía en cuyo in te r io r  se 
desplaza un miembro móvil a l  que son so li­
darios e l vástago de cada c ilin d ro  y un pe­
queño eje de una roldana que se desliza  a -  
lo  largo de dos p is ta s  situadas debajo del 
citado plato-aporte in fe rio r , yendo situado 
encima de éste y abrazando a l  eje cen tra l -  
un h u sillo  de regulación de a l tu ra , en e l -  
que rosca una tuerca enchavetada a l  mismo -  
p lato—soparte , cuya tuerca se encuentra a to r 
n illad a  a un segundo plato-soparte superior 
en e l que va f i j a  una serie c ircu la r de bo­
cas de vacio en número correspondiente a l  -  
de cilindros neumáticos situados en e l  pla­
to-soporte in fe rio r , siendo en consecuencia 
tanto aquéllos como éstas g ira to r io s ; encon 
trándose cada boca de vacio comunicada con
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su respectivo c ilindro  a través de una tu­
bería  f le x ib le .

23 .- "MAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUEI 
DAD DE ENVASES POR VACIO", según la  re iv ind i 
cación a n te rio r , caracterizada porque las ci 
tadas p is ta s  estm compuestas por dos c a rr i­
les paralelos fijad o s a l  armazón, dispuestos 
horizontalmente en casi su to ta l  recorrido , 
a excepción de dos tramos diametralmonte -  
opuestos en los que se produce una fuerte  -  
inclinación, lo cual tiene por misión que a l  
g ira r  la  máquina y ser recorridos por las  -  
mencionadas roldanas cuyos e jes  van f i jo s  en 
e l  miembro móvil que es so lid ario  a los vás- 
tagos de los c ilindros neumáticos, se produz 
ca e l ascenso y descenso de los émbolos de -  
estos últimos a f in  de lograr la  aspiración 
y expulsión neumática a través de las  c ita ­
das bocas para obtener un vacio en los enva­
ses, mediante cuyo vacio se consigue la  sus­
pensión y transporte de los mismos.

3 a .- "MAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUEI- 
DAD DE ENVASES POR VACIO", según la s  re iv in ­
dicaciones an te rio res , caracterizada porque — 
a l  objeto de f a c i l i t a r  la  consecución del ci­
tado efecto de vacio, ha sido a rb itrad a  una -  
placa en plano inclinado situada en la  zona -  
de entrada de envases, cuya placa determina -
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una lig era  elevación de nivel de estos ú l t i ­
mos, fac ilitan do  la citada elevación la  con 
secución de un c ie rto  grado de presión de -  
la  embocadura del envase sobre las menciona 
das bocas de vacio.

49.- "MAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUEI- 
DAD DE ENVASES POR VACIO", según las  re iv in ­
dicaciones an te rio res , caracterizada por la  
previsión de una rueda g ira to ria  en la men­
cionada zona de entrada en envases la cual, 
a l  g ira r , s itúa  cada envase bajo cada boca 
de vacio, ayudando a ástos a deslizarse a s - 
censionalmente sobre la  citada placa in c li­
nada hasta quedar firmemente acoplada la em­
bocadura del envase en la  boca de vacio.

59.- "MAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUEI- 
DAD DE ENVASES POR VACIO", según las  re iv in ­
dicaciones an te rio res , caracterizada porque 
los envases que están en perfectas condicio­
nes son suspendidos y trasladados por las  bo 
cas de vacio hasta la zona de descarga sitúa  
da coincidentemente con uno de los tramos de 
gran inclinación de las  mencionadas p is ta s ; 
mientras que los envases defectuosos se des­
prenden de las bocas a l  no producirse en su 
in te r io r  e l vacio, antes de lle g a r a la  c ita  
da zona de descarga.

6̂ *** Por ultim o, se re iv ind ica  como ob
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< je to  sobre e l  que ha de recaer la  protec­
ción de la  presente Patente de Invención -  
que por veinte años se s o lic ita  para Espa­
ña.

p o r
"MAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUEIDAD DE EN­

VASES POR VACIO"
Todo conforme queda expresado en la  

presente memoria descrip tiva que consta de 
doce fo lio s  mecanografiados por una sola -
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