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En esta Patente de Invencidén ge prote-

&ge el privilegio de explptacidn exclusiva de

-una mdquina ideade especialments para detec—

tar las fugas que puedan producirse en enva-
ses de material pldstico debido a le presen-

cla de poros, roturas u otras imperfecéibnes,
como consecuencia de su fabricacién, menipula
eién o transporte,

Le invencién se basa fundamentalmente
en la previsidn ge un sistems giratoris que -
comprende una serie de cilindros neumftiros -
que en forma ciclica realizan el vac{o s tra-
vés de otra serie de igual nimero de bocas las
cuales, al presionar sobre le embocadura del -
cuello de las botellas pldsticas suminisiradas
por un dispositivo de servicio, determinan la
retencién por absorcién neumftice de dichos en:
vases 'y su transporte durante el movimiento g;:
ratorio de la miquina hasta depositarlos en la
zona de descarga al final del ciclo de traba jo,

Por el contrario; la presencia de poros
u otros defectos en los envases impedird que -
la mdquina pueda realizar el vacio en su inte-
rior y por lo tanto, al no poderlos retener en
las antes mencionadas bocas, se produce el.deg,

prendimiento de los defectuosos que caen en -

une zona especial de recogida, obteniéndose de

esta forma una seleccidn de envases en conti-

bes
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nuo, totalmente automftice y en condiciones _
de maximas garant{as de eficacia en cuanto a

la seleccién o control de envases sanos en -

el servicio que esta clase de miquinas propor
clonan a las lineas de produccidén a que son -
degtinadas,

Para mayor claridad y facilitar la com
prensidén de esta memoria, se acompafia la mig-
ma & ${tulo complementaric de uma hojn Je pla
nos en la que se ilustra uno de los pcsidvles
casos de realizacidn en la prdctica d2i obje-
to reivindicado, el cual deberd ser intesrpre-
tado en consecuencia como e jemplo, con ei ca=-
racter de mera enunciacidn y sin limitacidn -
en cuanto & la posibilidad de variacidn que
sus detalles de naturaleza accesoria podrdn -
revestir en cada caso de aplicacidén concreta.

En dicho planos aparece representado
una vista lateral de un alzado parcialmente -
seccionado de une mdquina realizada de acuer—
do con la presente invawidn, segin un caso de
realizacidén en el que ha sido teni@a en cuén=
te unicamente le esencialidad del invento con
completa exclusién de pormenores de naturale-
za secundaria,

De acuerdo con el enunciado, se trata
de una méquina de control de estanquddad de en

veges por vacio constituida bdsicamente por un
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armazén -1- ée acero, en el que va apoyado un

pié -2~ sobre el cusl se encuentra fijada una .
carcasa -3-,
En esta carcasa -3- gira un sélido eje

central -4- al que es solidario un plato-so~ .

porte -5-, siendo propulsado dicho eje FOr un

conjunto motor-reductor & través de wm trang
misidén de cadenn por ejemplo. ' .

Sobre el mencionado soporte ~5- vg si-
tuada una serie circunferencial de cilindros
neumdticos -6~ que en el sistema reivindicado

son los medios utilizados para generar el va-

cio determinante del trabajo que la miquina —-

e jecuta,
En la parte inferior del plato-soporte
-5-'queda igualmente situsda uns serie gemels

de cuerpos-gufa -7- correspondiéndose cada uno

de éstos con su respectivo cilindro -6-. Den—
tro de estos elementos de gufa -7- se despla-.
z8 un miembro mévil -8- al que son solidarios
el vdstago de cada cilindro -6 ¥ los ejes -
de unas roldanas que se desplazan par las ris
tas -14~ que mds adelante se detallan.
Situado encim del plato-soporte ~5- y

abrazando el eje —4- ha sido dispuesto wn hu-

8illo -9- de regulacidn de altura, en el que -

rosca una tuerca -10- enchavetada a dichorso-

porte -5- mediante unos miembros rigidos -16-.
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. Sobre dicha tuereca -10- ha sido atorni-
llado otro segundo plato-soporte -1l- en cuya
cara inferior se hallan sujetas unas bocas de
vacio =12~ correspondiendo una para cada ci-
lindro -6-, y siendo en consecuencia de este
modo giratorias, al igual que estos Wltimos.

De egta forma, cada boca de vazio -12-
ge comunice con su respectivo cilindro por me
dio de ura tuberfa flexible -13- independien-
te para cada uno de ellos.

El citado miembro mévil -8- se deapla~
z& verticalmente en el interior del cuexrpo -
hueco de los elementos-gufa -7- por efecio -
del deslizamiento de las citadas roldanas a -
lo largo de las pistas -l4- compwestas por -
dos carriles paralelos fi jados al armazén -l-,
en los cuales han sido arbitradas dos zonas de
gren inclinacién e fin de determinar el ascen-
80 y descenso del mencionado miembro mévil —8-
en el interior de su correspondiente cuerpo-
gula -7-, obteniéndose de este modo las fases
de aspiracién y de expulsién neunmdtica a tra-
vés de las bocas ~12- en cada ciclo de traba-
Joe | ,
A fin de facilitar l1a consecucién dol
vacio con el que se logra la suspensién y -

transporte de los envases, estos Wltimos son

sometidos a una ligera elevacién de nivel por
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‘medio de una placa o plano inclinago -15=- -

sltuada a le entrada de envases, cuya eleva-'
cién determine un cierto grado de presién de .
la embocadura del envase sobre las eldsticas
bocas de vecio -12-,

De acuerdo con lo scabado de exponer,
los envases tienen acceso a la méquiﬁa mer-
ced a2 la intervencidén de una ruleta girato-
riae que situa cada envase bajo 1a boeaz de va
cio que coincide a su paso durante el movie
miento giratorio del plato-soporte -11-, Di-
cha ruleta tiene ademds por misidn ayudar el
desplazamiento del envase sobre la piaca in-
¢linada -15- obteniéndose la elevacidn de es
te Ultimo hasta quedér acoplada su embocadu-
ra contra la citada boca de vacio -12-,

En este momento, tiene lugar el descen-
80 del elemento movil -8- al ser obligada su
roldana por las pistas -l4- con lo que se pro
duce el descenso del vdstago del cilindro neu
mitico -6- que determina el efecto de absor-
cidén que origina el vacid eﬁ el interior del
envase a través del tubo flexible -13-, con
lo que se obtiene la suspensidn del mismo al
quedar retenida su embocadura contra la boca
=12-,

De este modo, el envase es trasladado -

durante el recorrido giratorio de la mfquina
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.hagta la zona opuesta, en la cual la rolda-

na del miembro mévil -8- que se ha desliza-
do & 10 largo de las pistas ~l4- es obliga=-
do a efectuar una elevacidén como consecuen—
cla del tramo fuertemente inclinado que en
dicha zona experimentan estas Ultimus, con
lo cual deja de producirse vacio dentro del
envase, desprendiéndose éste de la boca -12-
que lo retenia y siendo entregado al proce-
80 de llenado del que la mdquira reivindica-
da es subsidaria,

En el caso de que el envase sea defec-
tuoso, no llegard a producirse en su inte-
rior el vacio y por lo tanto, éste no queda
rd reteﬁido por las bocas -12- o se despren
derd de ellas antes de lleger al final de -
su recorrido, légrdndose de este modo sepa-
rar los envases en buen estado de los que -
no lo estdn, siendo recogidos tales envases
defectuosos en una zona especlalmente pre-
vista pera ello.

Una vez descritas las caracteristicas
constructivas y funcionales del objeto indus
trial de este Patente de Invencidn, con am-
plitud y claridad suficientes para su pwe'sta
en prédctica, se declara como no practicado -

en el mercado espafiol, hacidndose la salvedad

de que los detalles accidentales, tanto del -
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‘conjunto como de sus componentes, podrdn ser
nodificados respecto de lo desecrito ¥ repre—
sentado a titulo de ejemplo, en esta memoria,
dentro de la inalterada esencialidad que que

5 da resumida en las siguientes:
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REIVINDICACIONES

la,- "IMAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUEI-
DAD DE ENVASES POR VACIO" caracterizada por-
que apbyado en su armazén general, ha sido -
previsto un pié que soporta una carcasa en
la que gira un eje central propulsado'a tra
vés de una transmisién por un motor-reduc-

tor, siendo solidario a dicho eje un plato-

~soporte inferior, sobre el que ha sido dig-

puesta una serie circular de cilindros neu-
mdticos y, debajo del mismo, otra serie -
igual de cuerpos-guia en cuyo interior se
desplaze un miembro mévil al que son s0li-
darios el vdstago de cada cilindro y un pe-
quefio eje de una roldana que se desliza a -
lo largo de dos pistas situadas debajo del
citado plato-aporte inferior, yendo situado
encim de éste y abrazando al eje central —
un husillo de regulacion de altura, en el -
queé rosca una tuerca enchavetada al mismo -
plato~-goparte, cuya tuerca se encuentra ator
nillada a un segundo plato-soparte superior
en el que va fija una serie circular de bo- -
cas de vacio en numero correspondiente al -
de cilindros neumdticos situados en el pla-
to-soporte inferior, giendo en conmsecuencia
tanto aquéllos como éstas giratorios; encon

trédndose cada boca de vacio comunicada con
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su respectivo cilindro & través de una tu-
berfa flexible.
28,- "MAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUET

DAD DE ENVASES POR VACIO", segin la reivindi
caciln anterior, caracterizada porque las ﬁ;
tades plstas esta compuestas por dos carri-
les paralelos fijados sl armazén, dispuestos
horizontalmente en casi su total reccrrido,
8 excepcidén de dos tramos diametralmonie -
opuestos en los que se produce una fuerte -
inclinacién, lo cual tiene por misida que al
girar la mdquina y ser recorridos por las -
mencionadas roldanas cuyos ejes van fijog en
el miembro mévil que es solidario & los vdsg—
tagos de los cilindros neumfticos, se produg
ca el ascenso y descenso de los émbolos de -
estos Wltimos & fin de lograr la aspiracién .
y expulsidén neumdtica a través de las cita-
des bocas pafa obtener un vacio en los enva-
ses, mediante cuyo vacio se consigue la sus-
pensidén y transporte de los mismos.

' 38.- WMAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUEI-
DAD DE ENVASES POR VACIO", segin las reivinr;
dicaciones anteriores, caracterizada porque -
al objeto de facilitaf la consecucidn del ci-
tado efecto de vacio, ha sido arbitrada una -
Placa en plano inclinado situads en la zona -

de entrade de envases, cuya placa determing -

.- e e e e el e e - [ - .
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una ligera elevacidn de nivel de estos dlti-
mos, facilitando la citada elevacién la con
gecucién de un cierto grado de presién de -
la embocadura del envase sobre las menciona
das bocas de vacio,

48,- "MAQUINA DE CONTROL DE ESYTANQUEI-
DAD DE ENVASES POR VACIO", segin las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizada por la
previsidn de una rueda giratoria en 1a men-
cionada zona de entrada en envases la cual,
el girar, situa cada envase bajo cada boca
de vacio, ayudando a é€stos a deslizarse as-
censionalmente sobre la citada placa jnoli-
nada hasta quedar firmemente acoplada la em-
bocadura del envase en la boca de vacio.

58,~ "MAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUEI-
DAD DE ENVASES POR VACIO", segin las reivin-
dicacliones anteriores, caracterizada porgue
los envases que estdn en perfectas condicio-
nes son suspendidos y trasladados por las bo
cas de vacio hasta la zona de descarge situa
da coincidentemente con uno de los tramoé de
gran inclinacién de las mencionadas pistas;
mientras que los envases defectuosos se des-
prenden de las boecas al no producirse en su
interior el vacio, antes de llegar a la cita
dg zona de descarga.

68.- Por dltimo, se reivindica como ob
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+ Jeto sobre el que ha de recaer la protec-
cidn de la presente Patente de Invencidn -
que por veinte afios se solicita para Espa;
fia.

> por : ..
"MAQUINA DE CONTROL DE ESTANQUEIDAD DF EN-
VASES POR VACIO®
Todo conforme queds expresado en la
presente memoria descriptiva que consta de
10 doce folios mecanografiados Por una sola -
cara y una hoja de'planOS que se acompaﬁa.:

¢ 1.979.
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