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Es objeto de esta invencidén, como su enunciado
indiea, un procedimiento de obtencidén en continuwo de super
ficies con alto brillo sobre papeles y telas, mediante el
que se obtlenen superficies brillantes especulares por la
aplicacién de un barniz, de curado por radiamciones ultra-
violetas y empleo de un film pléstico como mdcula, logranp
dose con lg méxima seguridad y eficacia los fines esenciap
les para los que ha sido ideado.

En lg Patente de Invencidn ne 307.063,propiedéd
del solicitante, se describe un procedimiento para la obten
cién de superficles con gcgbado alto brillo espeocular, me-
diante barnices de dos compogen&és:yfcalandrado por film
pldstico a la temperaturé aﬁbienta, posterior separacidn
del film y reutilizacién del mismo. En los Certificados de
Adiccidén mis. 365,069, 402,833 y 420,015, se especifican
varisciones de barnices; tipos de £ilm y aplicaclones dife-
rentes, Bdsicamente el proceso descrito en la indicada Pa-
tente consiste en: Aplicar un barniz de dos componensés =
sobre el soporte que se desea el brillo especular, eliming=
cidn de los disolventes del barnlz por procedimientos con-
vencionales,; calor y aire y, antes de bobinar el material,
aplicacién de un fidm pléstico apolar, tal como pulipropi~
leno, polietileno, con presidén entre dos rodillos, sobre
la superficie barnizada del soporte, papel; cartén o tela,'

de que se trate. EL conjunto asf formado, esto es, soporte,
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barniz, y film plédstico, se mantiene con presidn hasta que
el barniz de dos componentes reticula por si mismo a la =
temperatura ambiente. Transcurrido el tiempo necesorio de
reticulacibn, de 12 a 24 horas, se procede a la separaoidn
del film pléstico que ha actusdo como superficie gbrillane
tadora y mioula antibloquing a la vez. Quedando el scporte
con una superficie brillante espeoular, y el film plédsti-
co separado se vuelve a utilizar nuevamente en el proceso,

Es objeto de esta invencidén unas mejoras en sl
procedimiento descrito que permiten una notable reducidx
del tiempo de reticulado del barniz y, consecuentemente,
el de soabado en la obtencldn de la superflcle con alto =
brillo sobre el soporte de que se trate; mejoras que se 1o
gran por modificacidn del barniz que se utiliza y splicaw
oidén, en el proceso, de radiaciones uktravioleta (UV), =
lo que posibiiita la deslaminacidén del f£ilm pldstico sin
necesidad de tener que esperar el transcursoc del plazo de
12 a 24 horas como ocurre en la Patente anteriormente ci-
tada.

El barniz a aplicar es un barniz con o sin disol
ventes que tiene la propiedad de que una vez eliminados -
el vehiculo de los disolventes, si los hubliera, permite su
fdcil y rdpido endurecimiento por medio de una radiacién
ultravioleta.

Egtos barnices existen normalmente en el mercado
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y suficientemente conocidos. Estdn formados bésicamente =
por varias resinas, solubles en disolventes 6 liquidas =
ellas mlemas,

Su composieidn nomel es la siguientet

1e= Uns resina polimerica de cadens larga aon do
bles enlaces . § puentes de oxigeno, |

2,~ Un monémero capaz de incorporarse a la resl

na anterior.

=

3.= Un catalizador de la reaccidn corresponaiveg_:z_
te para acelerar la retlculacidn, .

4o~ Un foto iniciador de la reaccidén de pol:{.mez;_j:_
zgacldén entre el pdélimero y el mondmero. .

Las experiencias han demostrado que la radiscidn
uwltravioleta de lémpara de mercurio es suficlente para en-
durecer las resinag en un espacio de tlempo muy corto, Es-
to actualmente se gplica ya indusirialmente paras el barni-
zado de folios 6 lg impresidn con tintas en offset curadas
por radiacidn wliravioleta.

Este procedimiento mejora la superficie del bar-
niz antes de la reticulacidn, el calandrarlo con presidn
sin temperastura con el f£ilm protector.

Tembien la experiencia demvestra que dicha radig
cidn wltravioleta es capaz de atravesar el film plédstico
¥y proceder sl fotocurado de la resina fotopolimérica a ==
través del film. La perdida de radiagcidn ultravioleta pro
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ducida por el film es en pordentaje muy bajo y la cantidad
que lo atreviesa es mde que suficlente para iniciar la —-
resceidn de polimerizacidn,

Su difersncia con un barnizado cldsico dltravig
lete e8td en la ventaja econdmica que represents la posiw
bilidad de conseguir un brillo especular con cantidadné de
resing mucho més pequefias, Basta Qe 1 2 2 gr/m2 de resina
s61ida para obtener el brillo especular cosa que no sé -
consigue ni =in con 5 gr. con procedimiento convencionsal,
Esto os debido a que en la reticulacidn existe tambien un
proceso de oglandrado,

La reticulacidn o endurecimiento del barmiz se -
haoe por consigulente por radiscidn ultravioleta a través
del film pldstico despues de laminar el film al soporie =
con el barniz en su interior,

Una descripeidn de un ejemplo concreto nos 1o -
demostrard mejor:

Se usa un papel celulosa de 50 gr/m2 el cual en
la nédquina de barnizar recibe 2 gr/m2 de resina sélida por
un procedimiento de huecogrgbado. Dicho barnkz cumple las
condiciones de fotoreaccidn con radiacidn ultrawioleta; -
a continuacidn se procede a la evaporacidn de los d1golew
ventes‘por medio de un tunel de secado a duchas de aire cg
liente, el disolvente principal eliminado es amcetato de =
etilo, A la salida del tunel sobre el barniz se le aplica
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un film de polipropileno mediante una prense formeda:: por
dos rodillos uno metdlico promado y el otro de caucho dure-
za 75~-85 gr/shore, La unién del film pldstico, polipropile
no, contra el bsrnlz que és.té sobre el papel se hace con
una presidn suficiente paras eliminar burbbjas de aire de
tal modo que el contacto sea intimo enire la superficie del
film y la del barniz, La presién puede osclilar entre 1 y 2
Kgs/cm. Inmediatemente des;pués ¥y en la misma méquing 61 -
conjunto de materiales laminados se pasan por delanté de
los focos de radiacidn ultravicleta: En el ejemplo que gpli
cemos se han empleado dos tubos de uwltravioleta con p'oten-
cia de 80 W/em. y la velocldad del paso del papel ha sido
de 100 m/min,

El material es pasado de modo gque los rayos ui-
traviclets incldan directamente sobre el film pléstico a
fin de que al atravesarlo lleguen y actuen anbre el barniz,
El barniz se encuentra pues entre el £ilm plédstico y el so=
porte gue se barniza. La radiacidn por el lade del soporte
papel temblien es posible pero quedarias limitade por la opae
cidad del nismo muy superior en magnitud a la del film, La
radiscién de ultravioletas de estos tubos con 80 W/cm, han
sido suficientes para lleger a le completa polimerizacién
a dlcha veloocidad de médquina, Con mayor n'merc de tubos son
posibles velocidades superiores.

Immediatamente después de lg radiscidn ulitravio-



130,

135+

140,

145,

150,

lets el materigl formado por el film pléstico, barniz g
pepel, se somete a enfriado por simple contacto con dos
grandes rodillos enfriados con agua. Tembién son posi-—e
bles otrae formae de enfriado, como por ejemplo duchas de
gire frid. Una vez el material a temperatura ambiente se
procede a su separacidn ¢ deslemiracién del film plésti-
00, La adhegldn del film &l barniz es préctlicemente ziula,
mientras que la del barniz al papel es ‘merte; por consi
guiente la separacidn del film ez muy fdcil. Al finel de
la mdquina ge bobinan por sepsrado 1z bebina de papel que
ya presenta su superficie barnizeda espeoular y otra bo-
bine del film la cural puede procederse g reutilizar en -
el proceso,

Estd demostrado que la radiscidn ultravioleta
no afecta sspectacularmente g la estabilidad del £ilm. -
El tiempo de radlacidn es muy cortec vy no se produce la -~
degradacidn del film hasta reutilizaciones superiores a
50 veces. Esto hace el proceso altamente econdmico.

Las propiedades de la superficie barnlzads es=
pecular no relativas a su brille y planicidad su funeidn
de loa tipos de resina utilizadas en la composicidn del
barnlz es posible por consiguiente encontrar resistencia
a temperatura abrasidn; disolventes etc.

El brillo y planicidad condicidn que fija su es-
pecilarided estédn siempre garantizadas por la iguslacién
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de la rugosidad del soporte por ser un proceso de calan-
drado ¥y curado stmultanesmente.

Eate ejemplo citado no es limitativo de las po
sibilidades de esta adicién y son posiblea distintas ve~
riaciones de condiciones de trabejo segin la naturaleza
del baxrniz empleado, y especialmente condicionadas por .la
naturaleza del soporte al cuel se debe dsr el acabado bri-
llante especular..

Se hace constar a los efectos oportunos que en
el cbjeto de esta invencidn se podrédn introducir todas =
aquéllas variaciones de detalle que la praciica pudieran
aconsejar, siempre y cuando; qué con las mismas, nO sSe .=
modifiquen las caracterfsticas esencieles descritas.

N o 2
Se deckars de novedad el contenido de las sie

guientest w=-

L g
——

L
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REIVINDICACIONES

1= Procedimiento de obtencidén en continuo de
superficies con a2lto brillo sobre papeles y telas, segin
el cual, sobre la superficie a tratar y mediante médquina
de barnizar y proceso de huecograbado, se gplica una capa
adecuada de parniz de cursdo por Lotoreacidn con radiamcidn
ultravioleta, cuya cspas se somete seguidsmente a la zocidn
de corrientes de aire caliente en un tunel de secado, de-
terminando la eliminacidn por evaporacidn de los disolven
tes de la resing del barniz, siendo acetato de etilo el
principal disolvente eliminado; a la salida del tunel do
secado, sobre la capa de barniz se gplica y laming un ~-
£ilm de polipropileno mediante una premnsa de dos rodillos,
uno metdlico cromado y el otro de caucho dureza 75-85 gr/shore,
cuya operacidn se realiza con presidn suficlente para e
elimingr burbujas de aire en la unidén del film plédstico
con el barniz, de ﬁodo que el contacto entre embas super=
ficies sea Intimo; seguidamente el conjunto de materiales
leminados se somete a radimcidn ultravioleta de modo que
el haz de rayos incida directamente sobre el film plédsti
00 al que atraviesan y actuendo sobre la capa de barniz |
determinan su polimerizado, sometiendose seguidsmente el
conjunto ssl tratado a enfriado por simple paso entre dos
rodillos refrigerados por agus, 0 por tunel de corrientes
de aire frio; hasta que el conjunto adquiere temperatura
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ambiente, en que se procede & la deslaminacidn del film
pléstico y del soporte con barnizado especular; bobinan
dose por separado, quedando el film para su reutiliza--
eidn en el proceso.

2,- PROGEDIMIENTO DE OBTENCION EN CONTINUO DE
SUPERFICIES CON ALTO BRILLO SOBRE PAPELES Y TELAS,

Todo ello tal y como se describe y relvindiea
en la presente memoria que consta de nueve hojas mecanp
grafiadas por uina sole de sus paras.

Barcelona para Madrid 9 Abril 1979

COMPLISA, SaAe
o Be

J. MAYOL
P P
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