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Es objeto de esta invención, como su enunciado 

indica, un procedimiento de obtención en continuo de super 

fic ie s  con alto b r i l lo  sobre papeles y telas, mediante el 

que se obtienen superficies brillantes especulares por la  

5. aplicación de un barniz, de curado por radiaciones ultra­

violetas y empleo de un film plástico como mácula, lográn­

dose con la  máxima seguridad y eficacia los fines esencia¡- 

le s  para los que ha sido ideado.

En la  Patente de Invención na 307.063,propiedad 

1 0 . del solicitante, se describe un procedimiento para la  obten 

ción de superficies con acabado alto b r i l lo  especular, me­

diante barnices de dos componentese y calandrado por film  

plástico a la  temperatura ambienta, posterior separación 

del film  y reutilización del mismo. En los  Certificados de 

15. Adicción nds. 365.069, 402.833 y 420.015, se especifican 

variaciones de barnices, tipos de film  y aplicaciones dife­

rentes. Básicamente el proceso descrito en la  indicada Pa­

tente consiste en: Aplicar un barniz de dos componentes -  

sobre el soporte que se desea el b r i llo  especular, elimina- 

20. ción de los disolventes del barniz por procedimientos con­

vencionales, calor y aire y, antes de bobinar el material, 

aplicación de un fi&m-plástico apolar, tal como polipropi­

leno, polietileno, con presión entre dos rod illos, sobre 

l a  superficie barnizada del soporte, papel, cartón o tela, 

25. de que se trate. El conjunto así formado, esto es, soporte,
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barniz, y film plástico, se mantiene con presión hasta que 

el barniz de dos componentes retícula por si miaño a la  -  

temperatura ambiente. Transcurrido el tiempo necesario de 

reticulación, de 12 a 24 horas, se procede a la  separación 

30. del film  plástico que ha actuado oomo superficie abrillan ­

tadora y mácula antibloquing a la  vez. Quedando el soporte 

con una superficie brillante especular, y el film p lásti­

co separado se vuelve a u t iliz a r  nuevamente en el proceso.

Es objeto de esta invención unas mejoras en el 

3 5 . procedimiento descrito que permiten una notable redución 

del tiempo de reticulado del barniz y, consecuentemente, 

el de acabado en la  obtención de la  superficie con alto -  

b r il lo  sobre el soporte de que se trate, mejoras que se lo  

gran por modificación del barniz que se u t iliz a  y aplica- 

40. oión, en el proceso, de radiaciones u ltravioleta (UV), -  

lo  que posib ilita  la  deslsminaclón del film  plástico sin 

necesidad de tener que esperar el transcurso del plazo de 

12 a 24 horas oomo ocurre en la  Patente anteriormente ci­

tada.

45. El barniz a aplicar es un barniz con o sin disol

ventos que tiene l a  propiedad de que una vez eliminados -  ' 

el vehículo de los disolventes, si lo s  hubiera, permite su 

fá c i l  y rápido endurecimiento por medio de una radiación 

ultravioleta.

$0. Estos bamioes existen normalmente en el mercado



y suficientemente conocidos. Están formados básicamente -  

por varias resinas, solubles en disolventes ó liquidas -  

e llas mismas.

Su composición normal es la  siguiente:

5 5 . 1 .- Una resina polimerica de cadena larga aon da

bles enlaces: -; ó puentes de oxígeno.

2. -  Un monómero capaz de incorporarse a la  resjL 

na anterior.

3. -  Un catalizador de la  reacción correspondida 

60. te para acelerar la  reticulación.

4. -  Un foto iniciador de la  reacción de polimeri 

zación entre el pólimero y el monómero.

Las experiencias han demostrado que la  radiación 

ultravioleta de lámpara de mercurio es suficiente para en- 

65. durecer la s  resinas en un espacio de tiempo muy corto. Es­

to actualmente se aplica ya industrialmente para el barni­

zado de fo lio s  ó la  impresión con tintas en offset curadas 

por radiación ultravioleta.

Este procedimiento mejora la  superficie del bar- 

70. niz antes de la  reticulación, al calandrarlo con presión 

sin temperatura con el film protector.

También la  experiencia demuestra que dicha radig 

ción ultravioleta es capaz de atravesar el film plástico 

y proceder al fotocurado de la  resina fotopolimérica a —  

7 5 . través del film . La perdida de radiación ultravioleta pro
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ducida por el film ea en pordentaje muy bajo y la  cantidad 

que lo  atraviesa ea más que suficiente para in ic iar la  —  

reacción de polimerización.

Su diferencia con un barnizado clásico Éltravio 

80. le ta  está en la  ventaja económica que representa la  posi­

bilidad de conseguir un b r illo  especular con cantidades de 

resina mucho más pequeñas. Basta de 1 a 2 gr/h2 de resina 

sólida para obtener el b r i llo  especular cosa que no se -  

consigue ni adn con 5 gr. con procedimiento convencional. 

85. Esto es debido a que en la  reticulación existe también un 

proceso de calandrado.

La reticulación o endurecimiento del barniz se -  

hace por consiguiente por radiación ultravioleta a través 

del film plástioo después de laminar el film al soporte -  

90. con el barniz en su interior.

Una descripción de un ejemplo concreto nos lo -  

demostrará mejor:

Se usa un papel celulosa de 50 gr/n2 el cual en 

l a  máquina de barnizar recibe 2 gr/m2 de resina sólida por 

95. un procedimiento de huecograbado. Dicho baméz cumple la s  

condiciones de fotoreacción con radiación ultravioleta, -  

a continuación se procede a la  evaporación de los disol­

ventes por medio de un túnel de secado a duchas de aire cg 

líen te, el disolvente principal eliminado es aoetato de -  

100. e tilo . A la  salida del túnel sobre el barniz se le  aplica



un film de polipropileno mediante una prensa formada.' por 

dos rodillos uno metálico promado y e l otro de caucho dure­

za 75-85 gr/shore. La unión del film plástico, polipropile 

no, contra el barniz que éstá sobre el papel se hace con 

105* una presión suficiente para eliminar burb&jas de aire de 

ta l modo que el contacto sea intimo entre l a  superficie del 

film  y l a  del barniz. La presión puede oscilar entre 1 y 2 

Kgs/cm. Inmediatamente después y en l a  misma máquina el -  

conjunto de materiales laminados se pasan por delante de 

110. lo s  focos de radiación ultravioleta* En el ejemplo que apli 

camos se han empleado dos tubos de ultravioleta con poten­

cia de 80 ^cm. y la  velocidad del paso del papel ha sido 

de 100 m/htin.

EL material es pasado de modo que los rayos u l-  

115. travicleta incidan directamente sobre el film plástico a 

fin  de que al atravesarlo lleguen y actúen sobre el barniz. 

El barniz se encuentra pues entre el film  plástico y el so­

porte que se barniza. La radiación por el lado áel soporte 

papel también es posible pero quedaría limitado por la  opa- 

120. cidad del mi amo muy superior en magnitud a la  del film . La 

radiaoión de ultravioletas de estos tubos con 80 N/cm. han 

sido suficientes para lle ga r a la  completa polimerización 

a dicha velocidad de máquina. Con mayor número de tubos son 

posibles velocidades superiores.

125. Inmediatamente después de l a  radiación u ltravio -



le ta  el material formado por el film  plástico, barniz y 

papel, se soneto a enfriado por simple oontacto con dos 

grandes rod illos enfriados con agua. Tambián son posi­

bles otras formas de enfriado, como por ejemplo duchas de 

130. aire fr ió . Una vez el material a temperatura ambiente se 

prooede a su separaoidn c desleminacidn del film  p lg sti-

oo. La adhesión del film  a l barniz es prácticamente nula, 

mientras que la  del barniz al papel es fuerte, por consi 

guíente l a  separación del film es muy fá c il.  Al fin a l de 

1 3 5 , l a  máquina se bobinan por separado l a  bobina de papel que 

ya presenta su superficie barnizada especular y otra bo­

bina del film  la  cual puede pro cederse a reu tilizar en -  

el proceso.

Está demostrado que la  radiación ultravioleta  

140. no afecta espectacularmente a la  estabilidad del film . -  

El tiempo de radiación es muy corto y no se produce la  -  

degradación del film hasta reutilizaoiones superiores a 

50 veces. Esto hace el proceso altamente económico.

Las propiedades de la  superficie barnizada es- 

145. pecular no relativas a su b r i l le  y planicidad su función 

de los  tipos de resina utilizadas en la  composición del 

barniz es posible por consiguiente encontrar resistencia 

a temperatura abrasión, disolventes etc.

El b r i l lo  y planicidad condición que f i j a  su ea- 

15 0 . peoularidad están siempre garantizadas por la  Igualación



de la  rugosidad del soporte por ser un proceso de calan­

drado y curado simultáneamente.

Bate ejemplo oitado no es lim itativo de la s  po 

sibilidades de esta adición y son posibles distintas va- 

155. riaciones de condiciones de trabajo segdn la  naturaleza

del barniz empleado, y especialmente condicionadas por ,1 a 

naturaleza del soporte al cual se debe dar el acabado b ri­

llante especular.

Se hace constar a los efectos oportunos que en 

16 0 . e l objeto de esta invención se podrán introducir todas -  

aquéllas variaciones de detalle que la  practica pudieran 

aconsejar, siempre y cuando, que con la s  mismas, no se -  

modifiquen la s  características esenciales descritas.

N O T A

165. Se declara de novedad el contenido de la s  si­

guientes:
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .- Procedimiento de obtenoión en continuo de 

superficies con alto b r i l lo  sobre papeles y telas, segdn 

170. e l cual, sobre la  superficie a tratar y mediante máquina 

de barnizar y proceso de huecograbado, se aplioa una oapa 

adecuada de barniz de curado por fotoreación con radiación 

ultravioleta, cuya oapa se somete seguidamente a la  aocidn 

de corrientes de aire caliente en un túnel de seoado, de- 

175. tominando la  eliminación por evaporación de los disolven

tes de la  resina del barniz, siendo acetato de etilo  el 

principal disolvente eliminado, a la  salida del túnel de 

seoado, sobre la  oapa de barniz se aplica y lamina un —  

film  de polipropileno mediante una prensa de dos rod illos,

180. uno metálico cromado y el otro de caucho dureza 75-85 gr/shore, 

cuya operación se realiza con presión suficiente para —  

eliminar burbujas de aire en la  unión del film plástico 

con el barniz, de modo que e l contacto entre ambas super­

fic ie s  sea intimo; seguidamente el conjunto de materiales 

185. laminados se somete a radiación ultravioleta de modo que 

el haz de rayos incida directamente sobre el film plásti 

00 al que atraviesan y actuando sobre la  capa de barniz , 

determinan su polimerizado, sometiéndose seguidamente el 

oonjunto asi tratado a enfriado por simple paso entre dos 

190. rodillos refrigerados por agua, o por túnel de corrientes 

de aire fr ió , hasta que el conjunto adquiere temperatura
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195.

200.

ambiente, en que se procede a la  deslaminación del film  

plástico y del soporte con barnizado especular, bobinan 

do se por separado, quedando el film para su reu tiliza— 

ción en el proceso.

2 .- PROCEDIMIENTO DE OBTENCION EN CONTINUO DE 

SUPERFICIES CON ALTO BRILLO SOBRE PAPELES Y TELAS.

Todo e llo  ta l y como se describe y reivindica 

en l a  presente memoria que consta de nueve hojas mecano 

grafiadas por una sola de sus taras.

Barcelona para Madrid 9 Abril 1979

COHPLISA, S.A.
P*a.

J.  M A Y O L  
p.p

3̂
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