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El invento se refiere a un procedimiento para asegurar la
unidad de fundicién de wma migquina de i‘undicidn a presidn
de cdmars caliente contra disparo involuntarioc del proce-
so de fundicidn, estando previsto um bloqueo que cierrs
meeénicamente la carrera de compresidn; qﬁ§ sélamente se
libera por la entradas en acci&n de ﬁna presién da éierre
de molde requerida para el proéeso de fun&ieign‘;.

Ha llegado & conoecerse tal tipd de procedimienﬁo; en que
el blogueo entra en funcidén al final de la carrera de're;
troceso total del émbolo de fimdiecidnm,

No es posible un seguro del émbolo de fundicidn en el traqg
curse de una retirada de Smbolo escalonada; explicada méc
abajo; con ayuda de este procedimiento.

0tro procedimiento conocido se refiere a um seguro; que
actiz sobre el caéino de introduccidn de la presidn paré
la unidad fundidorae, Que depende del camino de éiérre del
molde de fundicidn y de la presién de cierre del molds.

El inconveniente: de este método es que lss funciones
erréneas, que pueden producirse por falta de estaﬁénsidad
en el camiitp- de introduceidn de la presidn, no se rscogen.
El invento se propone la tarea de indicer un procedimiento
del tipo indicado inicialmente, que permite evitar'coﬁfian
blemente todo movimiento indeseado en lm direccidn de dis=-
pare, ya despuds de recorrer un aector'parcigi de la ce~

rrera de retroceso del &mbolo de fundicidm.
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Ia solucidn del problema se caracteriza segin el invento
porgque el blogqueo se efectdn, en cada caso, después de rea.
lizado el proceso de fimdieidn con ayuda de wna presiﬁn;
2l wnfgono con un primer pasc del retroceso del émbolo

de fundiéiGn efectuado esealonadamente.

Un proceso de fﬁnaicidn; ocasionado erréneamente, ¢ como
consecuencia de fﬁncionss perturbadoras ya puede evilarse
con seguridad por tal procedimiento durante ulterior row
vimiento de retroceso del &mbolo de fundiciln oon seguri-
dad; ya que el bloqueo producido en el primer paso de rew
tirade hasta alecanzar el punto de tiempo permsnece ofiw~
éaz estando la mﬁéuina a turno preparada para el préxime
proceso de fﬁnﬁicién.

También es ﬁoaible accionar el bloqueo por un progrema

de tiampé; dado previamante; por le maniobra de la méquina
de acuerdo con un retroceso del dmbolo de fundicidn efec-
tuado en dos pasog.

Se degoribe tembién un dispositivo para la ejecucidén del
procedimiento arriba descrito, con un 8rgano de bloqueo
que coopera con un espalddn conatitufdo en la biels del
Subole de fundicidn y con medios propulsores accionadores
del Srgano de blogueo.

Diapositivos del tipo mencionado pertenecen ya hace tiem—
po al estado de la técnics y se utilizan para permitir el

disparo del proceso de fundicidn sélo cuando sobre el
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molde actia una suficiente presién de cierre de Bolde. Tal |

dispositivo conocido se caracterisa porque esti previste
un bloqueo, que actia inmedistamante sobre el émbold de
fundicidn, que sélo pusde desprenderse por un varillaje
metdlico o hidrdulico cuando eét{t cerrado el molde,

Enr 1a forma de ejecucidn de este dispoéiti*}o; dispuesta en
ma ndquina de fundicién de presién de cémara ce.lien't;e', sl
bloqueo del émbol& de fundicidn se efectds por une piezs
distanciadora; corrediza sobre la placa de cubierias dé'l
horno de ﬁﬁzdicidn contra la fuerze de un muelle_; contra
cuys superficie frontal se aplica un esﬁa‘ldtsn &ispuesfé en
el véstago del émbolo de fundiecidn. FL muelle estd dimen;
sionado de tal modo; que 5810 sea posgible un corrimiento
de alejamiento de 1a pieza distanciadore medisnte wne barrs
fijade en el soporte del molde expuls-br; cuando la presidn
ejercide por el émbolo de fundiciém hays aleanzado una
determinada medida minima.

Para una miquina de fundicién de presidn de cdmara fria verdt

tical se propone una segunda forma de ejecucidn con mn ese
paldén constitufdo en la bisla del émbolo de fundicidn y
un trinquete apretado contra el mismo, pretenSado por un
muelle, La liberucidén de &ate dltimo comtra la presidu de
melle sblo puede efectaurse zl existir una presifn sufi-
cientemente alta de cierre de molde ¢on ayuda de un &mbolo

solititado por ésta misma,

Mir ki & srrmhim dosnmdha e m

. arm G s .
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En estos ddspositivos e efectda el bloqueo, respectiva=
mente el desblogueo del #mbolo de fundieidn, de maners sen-
eilla y eficaz y 8sto con medios mecdnicos no complicados,
limiténdose, sin embargo, su aplicacidn a casos en gue la
retirada del émholo de fundieidn se ejecute en un allo gra-
do deapuds de efectusdo el proceso de fundicidm.

En el caso de retiradas total del émbolo de fundiecién en
un paao; ¥ apertura acclionada subsiguientemente del molde
de fundicidén con objeto de expulsar la pieza moldeada fune
dida pre§iamente; existe el peligro de que, por la infra-
presidn producida; la fusidn se aspire desde el~ crisul

a través de la abertura de suministro y el manguito de iuﬁs
dicidn hasta ls shertura de salide de fundicidn de la mi-
tad fija de molde.la fusidn, que sale proyectﬁndose; pone
en peligro al personal en servicio y el metal, que se g0-
1lidifioca en la salida, ocasiona un trastorno del traumscur-
so de la produccidn.

Por esta razdn ya se han propuesto anteriormente instala—
ciones, en las que la retirads del émholo de fundicidn se
ejecuta en dos etapas. EL émbolo de fundiocidén, despuds de
la solidificacién del cuerpo fundido, se mueve primeramen-
te 2 uma primera posicifn, en la gque la abertura de sumie
nisgtro, a través de 1z cual llega la fusibn desde el eori-
g0l al manguito de fundicidn, todavia estd cerrada., De un

modo inmediatamente sucesivo se efectia una pequefie aper-
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tura del molde de fundicidn, de modo que el aire circundane
te, que penetra al canal, de fundicidn inieiszl, impide ls
formacifn de wn vacfo. Despuds efectuado el eénilibrio de
presidn, el "émbolo de fundicidn se mueve a una segunda po~
sicidn, en lz que &ste deja libre la abertura de suminis;
tro, pero en due la fusiln ya no puede avanzar hasts al abe:
tura de fundicién inicisl. Ei molde de fundiocidn shora se

ghre totalmente y se expulsa el cusrpo fundido.

Se conoce, ademfs, en una mdquine de fundieidn de presidn

horizontal de cdmara fria una conexidén de seguro, como 10w
queo, para la vdlvula de conmutacidén para la maniobra de
un cilindro de presidn hidrdulico, que impulsa a2l émbolo.

de fundicidbn. Por ello, sin embargo, no puede excluirse con

seguridad un disparo involuntario del proceso de fundicidn,|

ya que por tal clase de instalacién no se da ninguna garan-
t{a de que no se produzca un fallo de la vilvula de conmus

tacidén, por ejemplo, por falta de estanqueidad de la misma.

EL procedimiento se realize mediante un dispositive del ti-

o arriba descrito, que en una mdquina de fundicibn ds pre-
gifn de cdmara caliente, cuya unidad de fundicidn trabaja

con retirada de émbolo de fundieidn, escalonada, garantice

la elevada confiabilidad de una instalacidén de blogueo me- |

cénica,
El dispositivo para la ejecuciln del procedimiento, indi-~

cado en lo gue precede, se caracteriza porque estd previsio

AL
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un Srgeno de bloqueo de dos partes, cuyas partes estén
constitufdas, en cada caso, con una cavidad para la biela
del émbolo de fundicidn y estdn dispuestas sucesivamente

a 1o largo de la migma, porque; por lo menos wma de las
dos partes es corredizas relativaments a la otra; por 1o
meﬁoﬁ; één un éompoﬁente de movimiento; dirigido normal-
mente a la direccidn de carrera del émbolo de fundieifn

y en ello puede llevarse por 1o menos a engranar en doé
posicionss de bloqueo; fijadas en la direceidn de carrara
2 ua determinada distmncia mitua, con el espalddn de la !
biela de &mbolo.

Estas medidag haocen pogsible alcanzar el objetivo; que 3o
trataba de obtener; porque el camino de carrers del ém-
bolo de fundicidén en la direccidn de disparo ya se bloques
& partir de una posicién intermedia temporal de su retro-
cego ocasionado escalonsdamente despuds de efectuado, en

cade caso, el proceso de fundicidn, La aceidn de dlogueo

‘del &rgano bloguemndor no puede suprimirse por supresidén

eventual de la presidn prevista para el movimiento relaw
tivo de sus partes. Sélamente puede levantarse por uns gew
fiel de maniobra en coincidencia con el cierre, efectuado
renovadamente, del molde de fundicién mediante la presién
de clerre roguerides para el proceso de cierre.

Segﬁn una forma §e equuciﬁn‘prefarida del dispositivo de

seguro, el Srgano de bloqueo puede componer de dos placas
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corredizas de modo: deslizente una sobre otra, en cada caso,

con un taladro en forme de ojo de cerradurs atravegado por

la biela del émbolo. Los taladros adecusdamente se consbi-
tuyen en cada caso, con una parte redonda circﬁlarm'ente
mayor, cuyo difmetro corresponde a aquél de la biela del
émbolo y dek estrechamiento alaréado , cuya amplitud ee;\
igual a1 didmetro de un sector biselado para la formeidn

del espaldén en la biela de émbolo. Los estrechamientos

alargados de ambos taladros, deberidn estar dispuestosbpugm

tamente entre si.

Se recomienda unir una placa con el c¢ilindro y la otré;
place con el &mbolo de una propulsidn de presién libremez;o
te mévil, de modo que; por movimiento relative de émbale
¥y cilindro; log taladros de ojo de cerradura; conjutamen-
te con las placas sean corredizas superpuestas y; segin
golicitacién de presién, de una de las cémeras de presiﬁ
del cilindro, sean ajustables en tres posiciones relativas
predeterminadas mituas. En una primera posicidn relativa,

es decir, en 1la primera posicifn de blogueo correspondien=—

te al primer paso de la carrera de retrocego del émbolo de

fundicién, el espsldén de la biela de &mbolo puede retew
nerse en el estrechamiento del taladro de o0jo de cerra=-
dura de la placa del lado del Smbolo de fundicidm.

En una segunda posicidnm relativa, es decir, en la segunda

posicién de bloqueo correspondiente a la carrera total de
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retroceso del &wbolo de fundicifn, el mismo empalddn puse

'de ponerse & sngranar con el estrechamiento del taladro

de o0jo de cerradurz de la placa alejada del émbolo de fun~
dicidn.

Pinalmente, en una tercera posicién relativa; es decir, en
la posi§i6n de fimdieidn, por las partes circulares coin-
cidentes entre s{ de los taladros se hace posihla el paso
de la biela del émbolo en la direccién de disparo. Por
ssta posioiﬁﬁ puede resultar ser convenlente limitar el
movimiento de .:ambas placas, en cada caso, por un topec
Segn otra forma de ejecucidén del invento, el Srgano de
bloqueo ventajosamente puede formarse de dos placas cuw
neiformes en secelidn longitudinal, que en vista desde
arriba, presentan, en cada caso, una escotadura en forma
de U para la biela de émbolo. Se recomienda adapiar en
ello la escotadura de la placa; dispueats fijamente, vuel-
ta hacia el &mbolo de fundicidn, igual al didmetro de la
biels entera de dmbolo y la escotadura slejada del émbolo
de fundioidn, a 10 largo de la placa corrediza por el plae
no inclinado comin de ambes vlacas, al didmetro del sec-
tor biselado de la biela de émbolo,

Ia placa alejada del émbolo de fundicidn adecuadamente,
por una parte deberfa unirse fijamente com el &mbolo de
una propulsién de presidén, por otra parte con un muelle

de recuperacifdn, de modo que la misma con su ayuda sea
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corrediza a 1o largo del plano inclinado comin de ambas
vlacas en ambas direcciones y en sllo siempre se encuentra
en toma constante entre dos posiciones relativas de ambas
placas; de acuerdo con el primer paso de lu carrsra de
retroceso del émbolo de fundicidn, reapeéﬁi%amenta de acue’
do éon. toda le cerrerz de retrocéso de"l mismu, con el eg-
paldén de la biela de Smbolo constantemente, »
En lo q-ue sigue se ex;}:lic‘za.ré més detalIaﬁaménﬁe el imen;-
to por medio del dibujo: mtmstmn.: 7
La fig. 1; uns ndguina de fundicidn de presidn de cémara
caliente mostrada en seceidn y con un dispositive de :-xegu\-
ro- por el émbolo de fundicidn previsto e;lcima; indica&d
esquemdticamente con lineas rayadas ,

La fig. 2, la vista anterior de una primere forma de ejfew
cucibn del invento reproducida en secoién y de wna parte
de la mnidad de fundicidn de la méquina fundidora & pre; :
sidn; estando 1z biela del &mbolo de fundicidn en su po'«'-
sicidn terminal Qe retroceso;,

In figs 3, una vista de arribe sobre las placas del Ore
gano de bloqueo gegin la primera forme de sjecucién, es-
tando desmontedo el cilindr¢ de disparo, en lo que 12 pow
sicifn relative de loa taladros del ojo de cerradurs conge
tituidos en las placas corresponde & la posicidn de bHlow
queo, segin la fig, 2,

La fig. 4 una vista de arriba semejante a la figs. 3, en
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1la qne; sin embargo, la posicidn relativa de los taladros
de o0jo de cerradura corresponde a la posicidén de blogueo
despuds de un primer paso de la carrera de retroceso del
dmbolo de fundicién;

la fig. 5 ; una fista desde arriba semeééhte a las figuras
364, en éua se ilustra aquella posicién relativa de los
taladros de ojJo de cerradura que permite el paso de la hi;n
la del émbolo de fundici&n;

Ia fig. 6; vigsta anterior de una segunda forma de ejecu=-
oi&n del invenxo; ilu#trada.parcialmente en seccifn y de
una parte de la unidad de fundioidn en la posicién de
bloéueo corregpondiente al pfimar paso de la cerrera de
retroceso del émbolo de’ fundieidn, y,

Ia fig. 7, una seccién para el dispositivo del seguro se-
gin la fig. 6, a 1o largo de la superficie VII-VII,

Ia fig. 1 ilustra una miquine de fundicidn de presidn de
cémare celiente del tipo de construccién conocido, come
prendiendo una prensa de molde hidrfdulica y una unidad

de fundieiln 2, que estédn coordinades entre sf{ sobre un
basgtidor comin 3,

La prensa de molde 1, me compone de un molde fundicidn 11
de dos partes y de un cilindro 12, dé clerre de molde,

La mitsg. de molde 111 del lado de introduceidn de fundi-
cibn, del molde de fundicidn 11, estd unida fijamente con

la unidad fundidora 2,mientras que la mitad mévil de molde
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112 se encuentra en enlace impulsor éon ayuda de una biow
la 121 de émbolo con el &mbolo de presidn 122 del cilindro |
12 de cierre de molde. 7
e unidad de fundicién 2 presenta un crisol de fundicidén 21
¥y un manguite fundidor 22 previsto debajo del nivel 10
del bafio de metal; ¢con un taladro de §i1indro 223-.; que
transcurre ver‘bicalmente, un canal de mndicidn indcial.
222, que comuniea este W.timo con la witad fijs de mold.e
111, asi como una sbertura 223,. de suministro de me'.balgh
constitufda en la pared del taladro de .cilind:ﬁo 221,

En el tazladro de cilindro 221 del manguito fundidor 22.. ..
estd dispuesto corredizamente en &mbolo de fundicidn 23»«
Bate se encuentra en enlace fijo mediante vina biela 24
de dos partes de émbolo y un embrague 25 que une entre’
s{ sus partes, con un &mbolo de presidn; el as{ 1lamado
émbolo de disparo 26 , giendo mévil este dltimo en el aei
ll;amado cilindro de disparo 27.

Con un rectdngulo dbbujado con rayado;~ que rodea la biela |
24 de émbolo, se ha indicado esquemiticamente un dispo-
sitivo de seguro 30 que sctlis sobre &sta. Este disposiw
tivo se encuentra en enlace aotivo, a través de un cone
dueto 31, con la maniobra de la mdquinz 60, que se ilus-
tra por otro rectdngulo dibujado con rayado., Desde el es-
pecio de presiln coordinado a plena superficie de presidn |

de émbolo de presidén 122, del cilindro 12 de cierre del
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molde conduce un conductd medidor de presidn 61 a la me-
niobra de la miquina 60.

En la posicidn del &mbolo 23 de fundicidn mostrado en la
figs 1; la fusifn de metal puede rellenar desde el espacio
interno del crisol de fusidn 21 a travéds de la ebertura
225 de suminigtro de mstal; el manguito de fundicidn 22, ,
para éue la uﬁidad de fundicidén 2 esté preparada para un
proéeso de fﬁndici&ﬁ.

EL diapositiv§ de éegﬁro retiene entre tanto, por medie
de la biele 24; él émbolo de fundicidn 23; de modo que no
es posible un disparo del proceso de fundicién por solidiw
ficacidn de presiln ocasionada erréneamente o 2 consecugn;
cia de un eventual defecto eﬁ“la conexién hidrfulica so-
brs el émbolo de disparo 26 antes del clerre del molde de
fundicidn 11, con la presidn del cierre del molde tecﬁo—
13gicamente necesario. Si el valor de prepidén reéuerido;
despuéds del cierre completado del molde; ge indiea a tra-
vés del conducto de medicidn 61 a la maniobra 60 de la
miquina, &sta ocasiowd a través del conducto 31, el le~
ventamiento del dispositive de seguridad 30 y seguidamente
la ejecucién dsl conocido proceso de fundicidn,

Al abrir el molde fe fundicién 11 parn desmoldesr uma piew
za moldeada, solidificada, se efectda, en cada caso, un
retroceso del émbolo de fundicilén en dos etapas, Primers-

menta se mueve el dmbolo 23 de fumdieidn & una primers
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posicibn de retroceso, en 1a que permanace cerrada la gbery
tura 233 de suministro de metzl y seguidamente se abre un
poco el molde 11 de fundicién.

Por es‘ce proceder debe evita:rse que el matal li‘cini&o se
agpire por la 1nfmpresi§n, que se manifiesta al abrir

el molde, desde el crisol de fundichn 21 a través de la
abertura 223 de suministro de metal y del mangu:.to de :E‘r,m-
dicién 22, proyectdndose fuera de la aherturs de im.cian
cién de fundicidn de la mitad estacionaris 111 del modta
de fundicidn 11 y al lado del riesgo para el personal de
servicio ocasionas perturbaciones en el fuﬁci.anamienﬁoé

El émbolo de fundweidn 23; despuds de la compensacidn dg
preaién; ocasionzda en su posicifn intermedia; se retirs
a la posicidn terminal segin la figﬁra 1; pudiéndose pre-
parar el llenado del manguité de ﬂm&;éiﬁn 22; éon la fu-
sifn , sin salida de la misma desde el canal 222 de fune
dicidn inicial, y por ello; puede prepararse la miquina
para el préximo proceso de fundiecién.

Bl dispositivo de seguro 30 del invenmto, por indicacidn
de la maniobra 60 de la miguina, bloquea el émbolo 23 de
fundicidn respectivamente su biela 24, contra cualquier
movimiento involuntario, penetranic en el manguito 22 de
fundicidn desde el slcance de la primera posicidn de reti-
reda del émbolo de fundicidén 23 hasta .la liberacildny; por

la maniobra 60 de la miquiz, a1 egtar renovadamente en
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preparacidn 46 disperd la mfquina de fundicidn de presién.
En les formas de ejecueidn, que se describirdn todavia en
lo que sigue; del dispositivo de seguro 30; en cada caso,
estd previsto um Srgano de bloqueo de dos partes; cuyas
pertes eatdn dispuesiss sucesivamente a lo 1aréo de la
biela z#vael &mbolo 23 de ﬁzﬁdiciéﬁ. Las mismas sctian en
el transcurso de su mﬁmiento relativoe efectuado; po=

lo menos; con una cmﬁ)onente dirigida normalmente a ls di-
reéci&‘u'. de carrera del é’mbo:l.o de fundicidn 23 cooperands
con un egpalddn 241 constitufdo en la biela 24 del &nmbolo
{v8age figuras 2 y 6).

Unz primera forms de ejecucidn del disﬁositivo 30 de re-
guro se ilustra en las figuras 2 a 5.

Segiin la fifura 2 el Srgeno de bloqueo se compone de dos
placas 32 Yy 33; corredizas una sobre otra de modo desli-
zanta; qﬁe eatdn conducidas en una carcasa 34 que; con
gyuda de permos de tornillo 35, estdn unidas fi jamente por
medio de wn yugo 36 con el cilindro de disparo 27. la pla~-
eg 32 inferior se encuentra en enlace fijo con un ciline
dro propulsor 37, diapuesto de modo libremente mdvil, y
la placa supsrior 33, por medio de una biela 38 de émbolo
com el correspondiente émbolo 39 propulsor,

Tas placas 32 y 33 presenten, en cada caso, un teladro 40
regpectivamente 41, en forma de ojo do cerradura atrave—

sado por la biela 24‘; del émbolo de fundicibn 23 (véase
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tembién las figuras 3 a 5). EL diZmetro de lms partes del
taladro clirculeres redondas mayores 401, 411 corresponde
en ello 2 aquel de la biela 24 del émbolo de fumdicibn 23
¥ la anchura de los estrechamientos alargados 402; 412;
difmetro de un sector 242 biselado, para la formacirﬁn del
espolddn 241 en esta bz.ela 24 de émbolo. Cono pueae Yy
servarse en las f:.guras 3 a 5, los es‘trechamientas 40

412 estdn dirigidos opueastamente entrs si.

Las placas 32 y 33 se encuentran Qn_las figuraa 2y 3; en.
una posi;:idn, relativa respecto a gus taladros de ojo de
cerradura 40, 41; que corresponde z la aesf llamada segunw
da posicidn de blogueo VS II despuds de la completn cmé-
rz de retroceso del émbolo de fundicidn. Los ssirechamien-
tos 402 , 412 de los taladros de ojo de cerradura 40 y 41
rodean al sector biselado 242 de 1z biela 24 del &mbolo

¥y el espaldén 241 se encuentra engx‘anado con la placa suw
perior 33. No es posible ningiin movimiento del émholo de
fundicidn 23 en la direccidn del mznguito de fundicidn.

En la figura 4, las placas 32 y 33 estdn en otra posicidn
relativa respecto a sus taledros 40; 41 de ojo de cerras
dura, correspondiendo a la asf llamada posicidén de blow=
queo VS I despuds de recorrer um primer paso de la cerrers)
de retroceso del &mbolo de fundicidn. En esta pomioiln,

la placa 32 inferior, con su taladro: 40 de ojo de cerre-

dura reletivamente sl eje designade con E de la biela
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24 de &mbolo de fundicién se encuentra en la misma posi~
eidn que en la Tligura 3. Por el contrerio, aparece la pla~
oa superior 33; con su taladro 41 de ojo de cerradura,res-
pecto a1l mencionado eje 0, corrida haeis la dereoha; de
modo que ol espaldfn 240 y 241 de la biela 24 de émbolo de
fundicidn mera:mente se apoya contra la plaea 32 ¥ se re-
tiene an su estreehamiento. Por lo 'banto, el bloqueo del
émbolo de mndicidn 23 tiene lugar en una posieidn del
mismo-; gue esid situada respecto a la desorita segunde no-
gicidn de blogueo VS II; a una distancis correspondionte
gl grosor de la placa superinr 33.

Ia figura 5 representa las dos placas 32, 33 en una tsreery
posicidn relativa respecto & sus taladros 40; 41 de ojo de
cerradﬁra corresponiiendo s la asf{ llameda posicidﬁ GS.
Después de un corrimlento hacia la izquierda respecto al
eje 0 de la biela 24 del émbolo de fimdicidn, de la placa
inferior 32, las partes circulares redondas de taladro
401, 411 de ambos taladros 40,41 de ojo de cerredura se
encuentran en ello concdntricamente con la biela 24 de
&mbolo: de fundiocidén y permite su paso en la direceidn del
manguito de fundieidn 22, Tropiezan en la posicidén de fun-
dicidn 05 wn apéndice 331 de la placa superior 33 contra
maz superficie de chogue 341 comstitufda en la parte su-
perior de la cercasa 34 y una espige de tope 342, dispues-

2 en la parte inferior de la carcasa 34 dlapuesta fija=
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mente, tropicza contra una superficie de +tope 322 conse
tituida en la placa 32 inferior de una ranura 321; que
transeurren em su direseidn de movimisnto. Por ello se li-
nita el movimiento de la placa superior 33 hacia la de.-;
recha y aquel de la placa inferior 32 hacia la izquierda;
(véase figural2) para garantizar un centrado exaﬁ‘bc; de Tas
partes del taladro circulareé; redoﬁdas- 401; 411: de 10§
$aladros 40 > 41 en forme de ojo de cemdm reapacto al
eje 0 de la biela 24 del émholo de mndiciiin, para qus
ésta pusda paser sin obstéculos pars la ejecucidn del ;oro;
ceso de fundicién.

La solicitecién de presién del cilindro de trebajo 37 se
maniobra con gyuda de una vilwule magné'l;ica 92 segii de tm
programa de tiempo fi jado previamente, transmiti&b por la
maniobrz 60 de la méauiaa, pars el bloauec que debe accio-
narse simultdneamente con el retroceso dol émbolo de funw
dicidn de modo escalonado, que también nomprende:; il
t¥neamente, la presidén de cimre de mol&e:; requerids para
soltar el dispositivo de segure.

Por ellec pueden cumplirse las exigencias impuestas al dige
positivo de seguro, es decir, que el émbolo de fundicidén
s6lo se libern por la puesta en accidn de una presidn de
cierre de molde, requerids para el proceso de ftmdici&l;.
pera la carrera de comprensifn de entrada y porque el Blow

queo sa efectia de modo correspondiente a la pretirada del
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émbolo ‘en dos grafos, 2 medids del tremscurso del tiempo '

de carrera establecido segin sea necesario.

Durante el retroveso, la biela 24 del &mbolo de fundbeidn
es declr conjuntamente con el &Smbolo 23 de fundieidn pri-
meramente se retiens en la primera posieidn de blogueo VS
I; en qﬁe todéﬁa estd vecublerta la ébertum 223 de S~
ministio de metal; ilﬁatrad.a en la figura 1; y déapués on
la segxmda pésici&n de blodueo s II; éue libera la aherw
ture 22'3 de sxmini#-hro de metal. Permanecen entonces en
eats segunda bpos‘it.:ic’fari hé.a‘!:a. que las placas 32 y 33 owpsﬁ
gu posicidn G§ de fundieidn.

Raturalmente que puede pensarse en impulsar les placas
tembidn por dos dimmmitivos propulsores independisntes
entre sf , maniobrados individualmente:

En wna ae@mda forma de ejscucifn del dispositivo de sew
guro 30 segin el invento de seuerdo con lag figuras 6 y 7;
el drgano de bloqueo presenta dos placas 70;71 en forms
de cufiz en seoéiGn longitudinal, siendo corrediza de modo
deslizente la place superior 71 2 lo largo de plano ine
clinsdo comin 72 de ambas placas T0,7l.

La placs inferior ;0 estd unida f1jamente oom el yugo 36
¥ presants una cavidad 'iOl, constitufde en forma de:U,
observada en vista smperior, cuya anchura corresponde gl
didmetro de la biela completa 24 del émbolo de fumdieidn,
Sin embargo, la cavidad 701, tambidm podrfa ser un taladro
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eilfndrico.

En la placa superior 71 tambidn se ha previsto uns esco-
tadura 711, en forma de U con una anchura adaptada al did-
metro del sector 242 biselado de la biela 24 del émbolo

de fundicibn.

La place sbperior 71 estd unida f£ijamente con un nn;v.ells

de reéﬁperacié‘n 73 ¥, por medio de una bisla "7.4,, con el
émholo propulsor '}5 de un ¢ilindro de tra‘aa;'jo 76 diépueé‘bo‘
estacionariamente, estendo prevista la diraccidn de carx'e-
ra del Smbolo de propulsidn 75 en sen‘bido pa:ralelo al plang
inclinado comin 72 de embas plaz:aa 70, 71.

Las dos placas cuneiformes 70 71 estén dmensionadas d.a
tal menera que la superior 71 de las mismas, 88 ammja
con las dos ramag de su superficie "773.2 en féma d:e U,', que
transeurre horizontalmeute, par el medio de renuperaeﬁn
73 + qQue se corre debajo del espalddn 241 de 1a biela 24
del émbolo de findicidn 231 en el instante en que este 111-
timo, en su retroceso, llega precisamente a la primers po=
gicién de blogueo VS I,

En la figure 6 ge ilustra esta posicitfn:;

La figura 7 represemta la misma posicidn del dispositivo,
en vista deade a:'riba; habiéndogse alejado sus partes por
encima de la superficie de seccién VII-VII indicada por
la figura 6.

Bajo la accién del muelle de recuperscidn 76, la placa
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superior 71 permanece en toma iminterrumpidamente con el

eapaldfn 241 desde su bislae 24 de émbolo hasta alcansar
1a segunde posicidn de blogueo VS 11,

La distancia de las dos posiciones de bloqueo VS I, VS II
en este caso se estsblece por la inclinacidén del plano in-
clinado cc-»mfxa- ';2 de las dos placas 70; 71 y la profundidad
de ia escotadﬁra 11 en forma de U de la plseca superdoxr

L.

Un ppograma de tiempd para el blogueo escalonado huelga

en esta disposicidn. Bl bloqueo se garantiza ademés; in~
depehiientenente de un eventusl fallo de la presiﬁn de .
maniobra pers el ¢ilindro de propulsidn 76 en todas laa
cirmmi;'kanciaé.

Pote ltimo estd destinado en ello meramente para la Yo
tirada de la placa superior 71 fuera de la zona Qe movie
miento de la biela 24 del é&mbolo de Ffundicidn sl existir
la requeride preeiln de cierre de molde, por ello, para
la l:l.baz"ac:i.dn del procesc de fundicidn.

la presente patente de invencidn recaerd sobre las siguden|

tes reivindicseiones.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento paraszsegurar la unidad fundidora de wna
mfquina de fundicién a presifn de cédmara caliente contra
el disparo involuntario del proceso ae ﬂmd:.ci&x, en lo
que estd provisto un ‘bloqueo que c:l.erra mecénicamen'be la
carrera de compres:.dn de penetracﬁn, que sblo se li'bera._ 1
por la puesta en accién de la presifn de cierre de mola.e
requerida pars el proceso de fundicién cara.oterimdo por-
que el bloqueo se efectla, en cada ,caso, después de tg:_miu-
nedo el proceso de fundicidn con a,yuda de una ﬁresi&n al
compds unisono con un primer paso de retroceso del &mbolo
de ﬁmdicitSn aceionado eacalonadamente.

2.—- Procedimlento gegin la reivindicaei&n 1, caracterizado
porque el blogueo ae acciona por un programa de tiempo,
dado previamente por la maniobraz de la mﬁquina, COTTaRw
pondiendo & um retroceso del &mbolo de fundieidn efectua&o
en dos ctapas,.

3e=" Proceiimiento: paraesegurar la unidad fundidora de
una miquina de fundicidn de presidn de edmara ealieni:m;
contra el disparo involumtario del proceso de fumdicidn®.
Segin se describe y reivindica en la presente memoria demw
eriptiva. |

Se detalla e ilustra con log dibujos que se a-eompaﬁan;;

Y cuyz memoria descriptivae comsta de 22 hojas de texto,

foliadas y escritas a méquine por una sola de sus caras.
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