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El presente inven"’a;c;' oe .rne:‘fgieﬂoe éguri::é‘gis:ﬁo'éi':ﬁivo de suje~
cién para hema.duz'-asz, pa:c'ezuo uns p;.rt; m‘etél;:aa dispuesta
distanciada respecto a la pared cdrnea del casco ﬂ;gba;}o de
€ate, situsda libremente en la superficie de marcha; cong-
tituide esencialmente en forma de l'lexf'rach‘zra.;r con un cuerpo
de suela de pléstico tiue; por lo menos; agarra debajo de
la pared chea; fijade en la paﬂ;e- metdlioa y: con medios
de sujeci&n; que agerran parémalmc.az;:he po em‘:ima de la sU-
perficie exterior y allf estdn sujetasa

Tal dispositivo de sujecidn para herraduras es eonoéido

de la Memoria expositive de patente alémana. 26 38 970. Estql
construceidn presenta una cazoleta de p1§sti§o-; éﬁe rodea
le superficie exterior del casco y lz zona de lia paved
cbrnea de la suela y allf se su.;}ewl:sa.;r por ejemploi,. POT et~
colado. Debajo de la zona de guela de ests construceidn
estd fijada una parte metﬁiga; constituida esencialmente
en forma de herradurz, consistente en alwninio; fi jéndoge
por tornillos ¢ semejantes. Es inconveniente en egsta conge
truccidén las propiedades de resistencia insnﬁcientas&m
pecialmente del enlace entre la parte metflica y las par-
tes de pldstico. Ademds, resulta ser inconveniente tambidn
la insuficiente forma de ajuste, ya que eata construcciln
conocida tiene que prefabricerse a mfquine y seguidamente

con culdado y de modo insuficiente tiene que adapbarse a

" 1o forma individual del casco. Tal sujecién de herradura,
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por lo tanto, puad& rporder'ée -#feilmente. 0iro inconvenmiente
88 1a olevada rigidez a la flexién de la parte metdlica ma~
ciza, que impide los movimientos Flsioldgicamente necese~
rioa; propios del ceseo durante le marcha; asf{ como sus
movinﬁ.entﬁs de orecimiento.

El problema; eﬁ que se basa el presente invento; consiste
en erear ﬁna Qﬁjeéi&n para herraduras del tipo mencionado
inioialmenxe; que indieas menos los movimientos propios del
08860 O‘pazuﬁa; eaté asentada con seguridsd en el casco y;
por mejor unifn de las apartes de metal y do pléstico, ga=
rantice una suficiente duracién de marcha.

Eate problema se resuelve segin el inventé por las carace
terfaticas de la parte caracterfstica de la reivindicacién
1. Bl perfil de chapa en forma de U presenta una suficilente
elasticidad para poder permitir los movimientos proplos del
casco en medida suficiente. Como este perfil estd hundido
dentro del cuerpo de suela de pldstico, por endentacidn

de grem superfioie especialmente, también a través de per—
foraciones de le pared interna, se garantiza una unidn de
tlempo prolongado y con seguridad contra cansancio, que
gorentiza una gren duracifn de marcha. En esta construceidn
es de gran ventaja la excelente posibilidad de adaptsoiln -
individusl al cagco.EL perfil de cheps puede doblarse de
manera senoilla tembién en frio a 12 necesaria forma de

ajuste y seguidamente puede fundirsge tamhidn directemente
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sobre el casco, uniénipsqjéonf elvzcu‘e:rjipb:,ﬁe: :s:nala de plége
tico, para obtener una ptima foz:ma‘ de “a;jm:me.. Como sl perw
£il de chapa, por lo menos parcialments, sirve de molde de
fundicidn y dursute el vaciado ya ueﬁ las ‘bridas; ze sim;
plifica el diffcil proceso de fundicidn.

Aaemés; es ventajosa la sujecidn para hewaﬁuraa‘;. aeéﬁn el
inventro; que se caraéteriza ﬁor las peculiaridadeé de la
reivindicacién 2, De esta ﬁanera puéde suminigtrarse ls
herra&ura; por ejemplo, como pieze rectz prefabriéada y,
para la adaptacidn a la forma :lndividﬁal de cmaco , puede
currarse en frio ficilmente en los lugares de curt_e;: éua
debilitan el perfil de hierro. Estos lugeres de debilidad
dan por resultado ademfs una mejor elas;:icida&, de modo
ciue g¢ molestan menos log movimientos proyioé del casecos
Ademﬁs; este perfilado de la superficie de marcha asegui'a
un agarre firme del hierro.

Ademds, os ventajosa la sujecidn para herraduras segin es-
te invento segln se caracteriza por las peculizridadem de
1a reivindicacién 3. Esta sujecién de las bridas en sl
hierro, da por resultado una sujecidn muy firme, segura
contra arranques, y2 que en este lugar, en el espaclo ine

terno del perfil de chapa en forma de U, se asegura ura=

‘deramente la endentacién del perfil con las piezas margi-

noles acodadas, por el relleno de fundicién del espacic

interno con materisl de suela de plistico. Las bridas, cone
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sistentes ventajoéziineﬁta en meterdel eléstico, ademfs, en
sl procesc de fundicidn, producen una enpaguetadurz en la
zone del borde superior de la pared exterior y dan por re-
sultado ademds un almohedillado eldstico entre el borde
superior ds la pared exterior de la parte de metal y el
GBS0, Al fundir, por lo tanxo, a8l caballo, con su pared
e8rnea esencialmente sopor'badora, paed.e estar situado gow
’bre el contraperfil de las bridas, lo que e vantajoso
pere. el tiempo de fraguado despuds de la ﬁmdioidn, TeS-
pactivammte de 1a formacidn de espuma con el materiesl de
ausla de plée'kico-,.

Aﬂamﬁs; se ocaracteriza ventajossmente la sujeci&ﬁ ﬁara he-
rraﬁura; seéﬁn'al invento; por las caracteristicas de la
reivindicssidn 4. El encolsdo en superficie puede establew
osrass de w modo fieil y répldo, de modo que ne tiens que
exigerse demasiado prolongadamente la paciencla del cabaw
1l0. Para la inspeccidn y cuidados del casco, la sujecién
pare herradura, soltando estos encoladosg puede ale jarae
féoilmente y puade sujetarse ripidamente por muevo sncolae
d0. ,
Es ademfs ventajosa la sujecidn peras herraduras, ssgin el
invanto; segin se caracteriza por las peculiaridades de la
reivindicacidn 5. Beta constitucién del cuerpo de suela
da por resultado, por medio de la suela de caasco, fuerte-

nente perfilsds, espsoialmente las estrias de perfil dew
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trds de le pared cérnea, una buena epdentasidn de la suje=
cifn de herrsdura con la pézﬁﬁa o cxé."aarcx;~ e-n‘ael pleno hordw-
zontal, en que resultan las mds fuertes solicitaciones de
choque durante la marcha, Ia sﬁjeciGn- a las bridas de fi-
,:]ac.idn; por lo tanto, sélo se necesita para .sﬁjetar- en Qiw~
receidn vertical y puede comstituirse de un modo GOrres
pondientemente ddbil. De esta zﬁanem;, &m simﬁle fabricas
c¢ién y montaje de la c'onstmcéiéﬁ;~ g8 alﬁanza un asiento
altamente resiatente; que impide el az-raném de desprendi-
niento tambidn en el caso de marcha répida.

Ademés; es ventajosa la sujecién pars herraduraa; segin el
invento; segin se caracteriza ;.mr iaé peéuliarmaaes de 1la
reivindicacidn 6. Esta constitucidn de las bridas de f£ijae
cién posibilita su fabricacidn coﬁo parte momaada; Pro=
fobricade sin fin, y ademfs, por el listén de perfil ininw
terrumpido, da por resultado una buena junte hérmétiea,
empaquetada del borde superior de la pared exberdior de 1a
parte de metal,

Iz smjecidn pare herraduras puede construirse por un pro-
ceso de fundicidén respectivamente de Fformacidn de ospums
directamente sobre el casco. En ello, sin embargoe, se mo-
nifiestan dificultudes durente el fraguado del material
pléstico. EL cabello tienms que mantener relativemente en
reposo el casco dursnte um tiempe prolongsdo, yo que segin

ol material de plistico elegido durante el fraguado deben
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tomarse en consideracidn fuertes calentenientos, que inclue
80 pueden dafiar el casgco. Empleando el presente dispositi-~
vo s8lo se toma uns impronta negativa de la pesufin y le
reatante fabﬁ.ca.cidn de 1la sujecién de hemdura 86 despla-
o8, especialmente parz el fraguado, nocivo para el caseo,
del cuerpo de suela de pléstico, al taller. E1 encolado
Pingl de la sujac:iﬁu ‘pare herraduras a.cabadas sobre el casw
co ea tan sencillo como la toma de la impronta negativa.?or .
lo ‘I;anto, quedan en el establo sflo manipulao;lones Trola~- |
-bivaments semillas, mientyras que los trabajos complica-
doz puedan eJjecutarse bajo el cuidado de mamo de obwra téo-
nica.

n el ti:!.im:!o,’f gque ilustra el invento a tftulo de sjemplo y
ssquendticamente. Muestrans

Le figura 3.; ma vista lateral de um caseco de caballo con
la sujecifn para herredura sexin el invento,

Ia figura 2, una vista de la suela de la disposiocidn segin
la figura 1,

Da figurs 3, una seceifn segfin la linea 3-3 en la figura 5
¥y

La Pigura 4 une vista sobre la parte metélicn, designada
brevemante en 10 que sigue como hierro, en estado no cure
vado, raato.

Como puede olbservarse en lag figuras 1 y 2, en un casco 1

de caballo, en la posicidn usual estd fijado un hierro 2.
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Como pusde observarse zm :Ias ﬁg\zra&j y° 4,, el kierro asté
constituido como perfil de chapa 'bripleman-be acodado que,
por razones de desgaste, poses un grosor de pared de verios
milfmetros ¥y por razones de corrosifn ventajosamente eété
fa.bricado de aecerc noble* Una pared éﬂerior dei hi;err# 3
esencialmente perpendicular a la cara exterior del casco
estd unide por medio de una par’ce eentral del perfil, que
sirve de superficie de marcha 4,, con ung parad inferior 5.
La pered exterior 3 llevza en su cara sﬁperior una pieza de

parea 6, zcodada hacia el interior;. ¥sta se abraza por wna

.cavidad correspondicnte de mn listén de perfil 7 de una

parte de -gomaz fabrice.d.a, por e;jemplo, como pieza de fundi-
cidn, de 1a memera visible en la figurs 3.~ El listén de pex|
il 7 lleva en su cars superior, bridas de fijaciln 8; que
estén pegndas sobre la superficie exterior del cosco.

Fl nisrro de perfil 2 estd provisto a intervalos repetidos
de, por ejemplo, dos centimetros {las figures 3 ¥ 4 tienen |
aproximadamente una escala de 13l de escotaduras en forma
de ¥V en la superficie de marcha 4, que so ensanchan haecis
la pered interna 5 y subdividen datas en distintems piezas
de pared. EL doble mimero de correspondientes escotaduras
en forma de V estd previsto en la pleze de pared horizonteld,
6. La pavred exterior 3 queds esencislménte intacte de es~
cotadures. De e!sta manera, el hierro: de parfilecomo fluse

tra la figura 4-puede prefabricapse en posicidn recta, ¥ @
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pié @e obra puede curvarse ale forme individual del caseo
geglin la figura 2 ‘eon med:i.bs gimples suprimidndose el forw
jado conooldo de la herradura 4.

El casco 1 reposa con su paved elrnes 9 circumdsnte extow
riormente;- gobre le cara superior del listdén de perfil 7,
v por medio de &ate y la parte de pared 6, se apoya sobre
la paied éxterior 3 del hierro y por medio de &sta, sobre
la superﬂéia dé maroha 4. Bl recinto interior del hierro
de perfil y preferentemente toda la zonz de suela del case
ué &en'cré do lag piezas 5 de pared exterior de hierro es-
tén zfgllenadcg eon un euerpo de susla 10. Bste se compone
de un material pldstico de forma rigidn de reducids elas
ticidad residu:al; por ejemplo; de espuma de pliurvetano de
ajuste adecusdo. La coherencis de las partes 10 del cuerpo
de suela dentro y fusra de las partes de pared interma 5
de hilerro se garantiza por las interrupciones entre estas
piezas de pared y eventualmenite de modo adicionel por egur
jeros 1t en Sstas, por 1o que resulta wna suficiente re-
sistencia del cusrpo de suela y una buena endentecifén de

uién con el hierro. EL rellenado ds fimdieién respecti~

vamente la formacidn de espuma del espacio interno del per-
#i1 de hierre da por resultado ademfs una sujecién segurs
del listén 7 de perfil de goma sobre la pisza de pared 6

del hierro.

La superficie del cuerpo de suela 10, que aplica 2 la snelT
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del caseo estd constituida aggﬁﬁ:ell?fo’gbﬁifpimto de vacias
do de fundicién como exacté foz'mé, nae;ga';‘;‘iva‘ ‘de la suela del
¢a2s00. Y& que, como ilustira la figurs 3; la suels desds la
pared cérnea 9 sube hacia el interior result=z en el plano
de lz superficie de reposo del casco (plano de la suels)
una vwnidn endentads lateral eﬁtre el éa-san lyel #uerpo:
10 de suela. La pared cérnes 9 con ex-ce»péidi: de ia parte
superior del casco; a la éue se adai:ta la renilla 12 esté
situada slrededor de todo el casco ¥y asagura; por lo tanto;
en todas las direcciones en el plano de la susla ol demeaw
do efecto de unibn de e-ndentac;:i&n; _ciﬁe mantiene con segi=
ridad debajo del casco el cuerpé de séula 8y él hiérro
2; unido con el mismo; contra &esplazamien‘boé laterales.
En ello no sge regquiere un eneoiado del @erﬁo e suela con
la sﬁela..:

Las fuerzaes en la direccilén perpendicular sl plemo de la
susla ge absorben por el encoladc ds las bridas de flja-
cifn 8 sobre laz superficle exterior del casco.Como ilus-
tre 1z figura 3, el casco 1 satd unido con el hierro 2
solamente por medio de partes eldsticas ?, 8 y 10 yy por
lo tanto, estf protegido combrz el choque ¥y no estd impew
dido de sus movimientos propios de marcha, que son fisioe
18gicamente valiosos, Mayores movimientos propios del case
co tambidn se hacen simulténezsmente por el hieroo 2;. e

bilitado por las escotaduras en forma de V.
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La fabricacidn y apligsacifn.de la sujecidn. ypara herraduras
gsegin el invento se efectua como a:l.gue?

Primeranente me limpia la suela del casco y sl estuviese
defisda o desgastada de un modo extremadamente plano-; se
recortard everrtualmente de tal modo que se¢ forme una con~
cavidad de la suels desde la parsd cérmes 9 haéia ol cenw
tro en todo el borde la suela. Es importante esta conca=
vidad; aapeoialman*be también en los extremos traseros de
la pared cfrnen. |
Seguidamante se toms tma impronta ds la suela del casco.
M&e u’ailiaa;'se mase pars improntas, usual en el conier»
c:!.o, <al §omo =] utiliza:; por eje-mplo; por el dﬁntista;
coloedndose en un recipiente sobre el suslo en que pisarf
el oaballo, Este proceso de trabajo en el oaballo otro
tanto puede realizarse muy sencillamente y sin mayor mo-

’

lestia pare el caballo. Egta impronta sventualments se

sndurece ¥y, despude de untar, eventualments, si se prefie~

re, con un medio separador, se rellena por una masa de
moldeo, que entonces se desprende y se endurece. Se Ob-
tiens ung impronta positive de la suels del caseo, que
corregponda totelmente s Sgta.

Por medio de esta impronta positiva, que reprodude exace
tamente también lo pared cdrmea 9 del casco, shora se cur~
vard el hierro 2 a la forms deseada, correspondiente & la

pared ofrnea, que se ilustra en wm ejemplo en la figura 2,
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El curvado de hierxo. segﬁn oL, imrentga se efectﬁa de manera
sencilla a mano, respectivamente con aemiuos medios aum
xiliares, como martille, tenagzes y tornillos. En el hie-
rro acchado de curvar se inserta el listdn de perfil 7 de
las bridas de fijacién 8 de la manera visible an la figora
3. Seguiaamente, la impronta posit:;va del casco, que CoO-
rresponde exactamente a é'ste, ge snpmone on la posicidn
cue puede observarse en la ﬁ.gura 3.

Ia disposieién, compuesta de cuerpo dé gome, 7,8 hierro 2

e impronta positiva, correspondiante a.l £asco 1, an una
poaicidn correspondz.ente a la disposicidn deﬁniﬁva sobre
¢l casco seglin la figura 3, seguidamente me introduce en
un molde; que pueda cerrarse por todos los ia.dcxs..,; qﬁe pus~
de componerse de sencillas paredes de molde; por ejempl.o;
elésticas. Es‘bosyeven‘bualmente ptros medios tensores adi-
cionoles meramente tlenon que sosfener las pertes de la
disposicién Qe cescos y la impronta positiva durante el
sucesivo proceso de vaciado de fundicidn en la pomicidén
demeada impldiendo une salida lateral de le masa de fun-
dicidn. Adicionslments, el molde de fundicidn por confiw
guracifén adecuads pusde cuidar que en el posterior proce- |
so de fundiecidn no se fundan simitdneamente d‘etemiﬁadas
partes de la sujecidn de»'herra,&m; como por ejemplo la
parte de marcha 4, de hierro, gue, por ojemplo, sin re-

vestimiento de pléstico debe permenecer metdlivamente des—
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mda por la sona de .12 réﬁiua 18, -2

El molde de funiicidn shora se rellena, respeotivamente se

hacs espuma con un adecuado material pldstico. Es sspecials

mente adecuada la espums de poliuretano; qus em estado frai
gxmdo es de forma rigida y tiene reducida elasticidsd re-
sidusl, Despnés de fraguar y desmdiear en oaso necese.rio.
1z parte postar:!.or de la. suela, en que estd situada la
ranilla 11 del ocmsco del cabano, se recorta de la manera
viaibla en la figura 2 pare, evitar dursnte la marcha cua1~—
qm.ar presidn sobre la ranilla.

Ia mxjeéidn de hermdum; ghora acabada; entonces 88 119-;
va a la posieidn segin la figura 3. Por la conatituciﬁ#

de le cara mipsrior del ouerpo de suela 10 como forma 3de
impronte negativa exacte de la suela del cmo; ge ajuste
la sujeciln de herradura de la suela exactamente y encuenw
tra sl aplicarse sutomfticamente la posicidn correcta, en
que la superficie endentada entre sf, también sin enco-
1ado, que en la construncién segin el invento es amplise
mente supfrfluo, ofrece una sujecifn segura, especislmente
en 8l plano de l= suela,

Finglmente, los btridas 8 se pegan con wn adecuado pegamentd
d¢ conteoto sobre las superficies exteriores, enteriormen-
te 11mpiaaas;a.el casco 1.

la sujeoidn de herradura ahora se sujeta debajo del casco

por las tridas 8, que ventajosamente se componsn de gome,
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1iof . cesca Las solicitaciones de choque, que conducen a la des-

Por ello se agegurs 1a.mf;§_.6n: endsn%é{gié ;,tiei‘, :::uerpo de suelal|

10 con la suela del casco. Ia sujecién para herradura sho-
ra estd firmemente ssentada sobre el casco ¥y no puede des-
prenderse tampoco en ol caso de le mAxima solicitecién,

tal como han demostrade varios ensayos. La solicitacifn

principal sobre la sujecidén psra herrsdura, que se efectial

2l pisar, empuja desde abajo hacia arriba y presiona la

construceidn, tanto wis fuertemente contra la suela del

truceidn de las construcciones c~onooidas; se realizen pre-
dominantemente en el plano de la suela;, es decir, segﬁn
la figure 3 en direccidn laterzl. En ello act:;fa Iz unién
endentada del cuerpo 10 de suela con la susla de modo es;-
tabilizante y absorbe tales choques précticamenﬁe gin eo-;-
rrimiento de la construccin. las solicitaciones, que
traten de desprender hacia abajo la sujecifn de herrsdura

por ejemplo, al enganchar hacia atrfs durante un movimien-

to de casco, dirigido de modo asscendente, se absorben por |

las bridas 8 pegadss, que pare e€llo presenten sufucientes
fuerzas de sujecidn. Por la comstruccidn exterior de su-
perficie usa; que no presenta ningimsa clase de cembos ni
salientes adscuados para el enganche trasero, se excluyen
ampliszsmente, sin embargc; tales solicitaciones.

De manersa 'ilus-trada, el hierro 2 en su'pa:red exterior 3,

puede estar provista de una o varias placas metdlicas,
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dirigidas hacis ar:i‘ba&;as%a por encima de la superficie
sxterior del omsao uvnidas firmemente con el hierro, qus
confieren al hisrro, especiaimente en sl caso de dfficiles
constituciones de snela; un sostén lateral adicional, Sin
ambargo;-eato poede suprimirse en el caso de constituoidn
muy iigids del cuerpo ds goma 7;8.

Ia ﬁrééenta paﬁaﬁte de 1nﬁanci&n recasri sobre las signienw

$68 reivindicaciones.
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REIVINDICA“GI‘ON’E'S' P

\"

1.~ Dispositivo de aujecidn pera herraduras; para una
parte metdlica, dispuesta a distancia de la pared cbrnesn
del casco debajo de és#e; situada libremente en la supere
ficie de marcha, constituida esenc:.almen-ba en foz-ma de
herradura, con tm cuerpo de suele de plés’cico, que por lo
menos agarra por debajo ds la pared c6mea, su;;‘éta en la
parte metélica y con medios de sm:}eci&n, que agarrsn por
lo menoa parcialmente por encima de la superficie interior

y estén fijados allf, caracaterizade porque 1 parte me=

télica gse coumpone de un perfil de ehe.:pa, con seeoﬁn trons
versal egencialmente en forma de U, qwe presenta en 1z oo
a2 inferior ls superficie 3de marcha, que une par'bes esrm-e
cialmente verticzles exterw:r;es ¥ partes interiores de pa-
red, provistas de esco-badzuras; estendo unido el espacio
interior del perfil y la pared interior por fundi#iﬁn con
el cuerpo de suslza y los medios suje*tadores; constituidos
como bridas estdn fijedos en la pared exterior de la parfe
metdlica.

24~ Digpositivo segin la reivindiczcidn 1, caracterizado
porque la parte metdlica presents varias escodafuras, e
comienzan en la pered exterior pasan-be;, que se ensanchan
hacia el interior en forms de V.

3.~ Dispositivo segiin una de las reivindicaciones prece

dentes, carzcterizsdo porgue la pared exterior, en su
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bordes ﬂ%ﬁex‘ior preami:a reras ds pared, acodadas hacia el
interior qua mia, en gl interior Yy abajo se aebrazan por
un correspondiente contraperfil de las brides.

4«- Dispositivo segin wma de lasg reivindicaciones preceden—
tes carscterizedo poa'que lag bridas de fijacifn estdn pe~
éatias con gt-an éui)erﬁcie sobre la superficle exterior del
casca.

S5e~ Dispositivo seglin una de las reivindicsciones proce-
dentes,; caracterizado porque el cusrpo de susla de plédstico
agarra por 1o menos por debajo ds las zonas merginales de
la suela Gel caaco; aituades dentro de la pared del espaw
ciﬁ; ¥ en su cors supar:ior progents wna forma negativa de.
le suele del casco.

6~ Digpositivo seglin uns de las reivindicaciones 3 a 5,
czamcteriza?@ porque las bridas de fijacién estén unidas
por medio g6 un listén de perfil pasante.

Te= Diapositivo de sujeciln para herraduras.

moris de 16 hojas det texto, foliadas y, o

A
por ung aolarq’ pUs CAYTRS.
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