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La presente invencibn se refiere a‘ia prefabricacibn -
de colectores que unen el hogar de una chimenea ccn el conducto
de humos.

Las soluciones conocidas presen%an diversos inconve-
nientes. v
. Algunos colectores, realizados por medio de placas de
hormigén ansambladas por espigas y mortajas sobre el lugar de -
edificacién de la chimenesa, comprenden en su parte superior una
pieza metédlica de cbturacibébn y, en estas condiciones, los proble
mas de estanquidad frente =21 humo son delicados. Otros modelos -
estén constituidos per placas metilicas soldadas 6 atornilladas
entre si y su montaje debe efectliarse en fabrica, lo que compli-
ca evidentemente los problemas de transporte.

De un modo general,los colectores prefabricadeos conoci
dos estén realigados por monteje¢ de elementos que son en humefo
relativamente importante, habida cuenta de la diversidad de los
tamafios, y presentan diversos inconvenientes précticos.

La invencidén trate de reducir considerablemente el mid
mero de los elementos que es necesario tener en almacenamiento,
de simplificar el montzje con vistas a permitir efectiarlo sobre
el lugar de edificzcién en un tiempo corto, y de simplificar el
transporte realizendo elementos apilables, obteniéndose el fon-
junto de estos resultados sin complicar la fabricacibn en fibrica
y asegurendo a la vez al producto ensamblado cualidades técnicag
totalmente satisfactorias.,

El colector segin la invencibn se caracteriza porque--.
se obiiene por montaje, vor simple encaje, de dos elementos idén
ticos de un primer tipo con des elementos idénticos de un segun#o

tipo, para constituir un cuerpo principal en forma de tronco de

pirémide regular de base rectangular, teniendo los elementos del
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primer tipo secciones en C en planos parslelos 2 les bases y qué
forman cada uno una cara terminal y dos revueltas de angulos del
colector, mientras que los elementos del segundo tipo acoplan -
entre si las revueltas de é4ngulo para former las caras anterior
¥ posterior del colector, siendo los elementos en cuestién de -
fundicibén moldeada y teniendo el elemento del segundo tipo la -
forma de un trapecio cuyos lados oblicuos estén més 6 menos in-
clinados sobre la base, en funcibén del temafio de la chimenea, de
modo que las ramas horizontales de las secciones en C tengan una
longitud que no sobrepasa un limite predeterminado compatible ~
corn el moldeo de la fundicibn, sin noyos.

Segin otra particularidad de la invencién, los acopla<d
mientos entre las ramas de laeg secciones en C estén redondeados
¥ los encajes son agenciados para presentar una superficie lisa
en el interior del cuerpo principal.

Otras particularidades al igual que les ventajas de -
la invencién se pondrén de manifiesto claramente con el transcur
8o de la descripecidén que sigue y con referencia a los dibujos -
anexos, en los que:

La figure 1 es una vista en perspectiva de un colector
conforme 2 une forma de ejecucidn preferida.

La figurse 2 eg une vista en perspectiva de un elemento
del primer tipo, equipado de una placa de anti-retroceso,

Ia figura 3 es una vista en seccifn horizontal de un
encaje,

Ia figura 4 es unez vistz en seccidn transversal del -
casquete del colector y del postigo obiurador que soporta.

La figura 5 es wea vista en seccién transversal del -

colector.

la figura 6 represente un gancho de fijacién del vastg
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go de accionamiento del posfigb-ob%ur;éoé. -

En la figura 1, se ha representado un colector cuyo
cuerpo principal, en forma de tronco de pirdmide regular de basé
rectangular, esté constituido por dos elementos 1 y 2 del primer
tipo mencionado y por dos elementos del segundo tipo, de los que
solo el representado con el mimero 3, que forme parte de l2 cara
anterior del colector, es visible en el dibujo.

Este cuerpo principal estd tapado por un marco 4 que
soporta un postigo obturador 5.

En la figurs 2, se ha representado en perspectiva uno
de los elementos idénticos 1 6 2. Se vé que las secciones para~v
lelas a las bases tienen la forma general de una C cuyos 4ngulos
estén redondeados y cuyas extremidades 101-102 tienen la forma
representada en la figufa 3, para realizar el encaje del elemen+
to del primer tipo con dos elementos del segundo tipo, como se -
verd a continuacién, |

Una placa & de anfi-retroceso se monta amovible sobre
una guia fa solidaria del elemento 1 (ver también figura 5). Por
tanto se coloca en posicién por simple encaje, en la guia, de -
una arista saliente de la que estd provista (6 viceversa) y blo-
queada por medio de apéndices (no representados) de los que esté
provista la cara interna del elemento 3 sobre el que topa la pla-
ca 6. . _

Su retiresda, fécil de efectiar, permite la limpieza §
el deshollinamiento de los conductos y del colector,

En 1z figra 3, se ha representado en seccibn por wn -
plano parzlelo a las bases del colector, wno de los encajes entre
los dos tipos de elementos. El elemento 1 forms uwna parte hembrd

102 mientras que el elemento 3 forma una parte macho complementg~-

ria 301. Se vé que, del lado de la superficie interior del colec
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tor, estas dos partes comprenden superficies planas dispuestas

en prolongacién una de la otra, a fin de presentar al humo una

superficie lisa. Esta particularidad, junto a la forma redondes:

da de los éngulos del cuerpo prineipal, confiers al cclector de

| §*

crito cualidades técnicas particularmente satisfectorias: el hu
mo desliza sin formar remolinos,

Las dos paftes complementarias del enczje comprenden
un semi-plano (1.010-3.010 respectivamente) que se acopla por un
redondeado con uns porecibn trapezoidal cuyos éngulos estén por
su perte redondeados. El montaje se realiza en seco y deja sub-
glatir entre las dos partes un intervalo sinuoso de longitud su+t
ficiente para asegurar la estanquidad frente al humo, calculin-
dose este intervalo para tener en cuenta la dilataeién.

Volviendo a las figuras 1 y 2, se vé que todos los ele
mentos comprenden, en la periferis de su base mayor, un borde -
103~303 replegado hacia el exterior. Estos bordes replegados se
acoplan entre si para formar un borde ccntinuo que mejora la es-
tabilidad durante el montaje y que permite el acoplamiento fécil
sobre lag partes construidas de la chimenea.

Bstéd perfectamente claro que el colector descrito y re-
presentado posee, por su forma de tronco de pirédmide regular y
también merced a la forma de las Jjuntas, una excelente estabili-
dad, incluso antes del montaje del marco 6 bastidor 4. Este esta
provisto de una faldilla 41 que tapa la superficie exterior dél
borde superior del cuerpo principal, asegurando asi, cuando el
colector se monta y soporta el peso de las vélvulas del conducte
de humos, un autobloqueo de los elementos constitutivos del co-

lector,

Los ‘elementos y el casquete 4-41, se realizan de fundi

cién (presentando la fundicién las cualidades més satisfactoriag
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“lgitud de su base mayor son igualmente fijas. Lo mismo ocurre pas+

-5-

desde el punto de vista de funcionamiehto de-un colector de hu-|

mos). Se consiguen por moldeo sin noyos y, con tal fin, las jun A

‘| tas deben tener una forma que se preste a esta técnica metalir-

gleca, lo que es el easo del que se ha representado. Por la mism
razbén, la dimensién en la base de las revueltés de éngulos de l%
pieza 1 no debe sobrepasar una veintena de centimeiros, y és po
esta razén que los lados del elemento 3 estén inclinados (tenieL
do asi este elemento la forma de un trapecio isbsceles)., Se har
notar que el bastidor 4 tiene dimensiones estandards para todos

los temafios de chimenes. la altura del cuerpo principal y la lon

re la dimensién en la base de la revuelta de 4dngulo (4 B figura
2,). Finalmente, solo las inclinaciones de los 1édos oblicuos de
los Gos elementos variarén de un tamefio de chimenea a otro, asi
como la longitud de la bgse del elemento 2,

Los dos elementos constitutivos de la cara posterior
¥y anterior son evidentemente intercambiables, y ocurre lo mismo
para los dos elementos 1 y 2,

En particular, éstos estén provistos cada uno de una
guia (Ta, Tb respectivamente) destineda o recibir la placa de -
anti-retroceso.

Merced a estas particularidedes, los problemas de fa-
bricacidn y de almscenamiento de los elementos son gimplificados
el méximo. Se hari notar que los elementos de igual tipo son api
lables, BEn la préctica, el peso de cada elemento no sobrepasa -
una docens de kilos.

En la figura 4, se ha representado el bastidor 4 y el
postigo obturador 5 en seccidn por un plano perpendicular a los

lzdos mayores del bastidor.

El postigo 5 estd provisto de un eje 51 (ver también
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figura 1) que gira, de forma no representada en detalle, sobre
los lados menores del bastidor y decaiado con respecto al eje -
de simetria longitudinal del postigo.

La extremidad 52 del postigo més préxima del eje 51,
forma una ceja 6 encaje apoyada sobre un estribo 42 formado por
ol borde correspondiente del bastldor, mientras que la otre ex-
tremidad, 53 forma un estribo scbre el que se apoya un encaje for
mado por el borde correspondiente del bastidor. Resulta asi{ que
el postigo tendrid igualmente tendencia a bascular, bajo el efec-
to de su propio peso, en el sentido que provoque su apertura. .

Pars cerrarlo, es preciso ejercer una traccién sobre
una anilla 54 (figuras 1 y 5) sitiada cerca de la extremidad 52,
lo que se consigue por medio de un véstago 55 provisto en su be-
se de una empufiedure 56 (figura 5). Cerca de su base, el véstagg
55 se ajusta en una miesca 81 (ver figura 6) de la que estéd pro-
vigsta una pieza de bloqueo 8 (figuras 1 y 6). Esta pieza finali-
za en un gancho 82 que puede deslizar a lo largo del borde replé
gado 103-303 del cuerpo piincipal, lo que vermite colocar le pig
za de bloqueo en un punto cualquiera del contorno del colector.

Un tornillo 83 asegura la fijacién de su posicidn., -
Cuando el véséago fileterndo se ajusta en la muesca y es bloqueado
en traslacidén por la pieze 56, el postigo es mantenido en posi-
e¢ibn cerrada. Un simple emﬁuje sobre la pieza 56, permite liber
el véstago, permitiendo asi la epertura del postigo bajo el efec-

to de su propio peso,

V4 sin decir que pueden aportarse diversas modificacio
nes de detalle al colector descrito y representado, sin por ello
plejarse del marco y espiritu de la invencidn.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, ~

Fsi como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacerse -



-7~
he - w o

. .« »

constar que las disposiciones antericrmente -indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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ABLVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en colectores metédlicos prefa-
bricados para chimenesas, caracterizados porque estd constituido
por el montaje, por simple encaje, de dos elementos idénticos de
un primér tipo con dos elementos idénticos de un segundo tipo,
para constituir un cuerpo principal en forma de tronco de piiéh-
mide regular de base rectangular, teniendo los elementos del -
primer tipo secciones en C en planos paralelos a las bases y -
formando cada uno una cars terminal y dos revueltas de éngulo -~
del colector, mientras que los elementos del segundo tipo acoplan
entre s{ las revueltas de éngulos, para formar las caras anteri+r
¥ posterior del colector, siendo los elementos en cuestidn de -
fundicidén moldeada y teniendo el elemento del segundo tipo la -
forma de un trapecio cuyos lados oblicuos estédn més 6 menos in-
clinados sobre la base, en funcién del tamefio de la chimenea, -
de modo que las rsmas horizontales de las secclones en C tengen
una longitud que no sobrepase un limite predeterminado compati-
ble con el moldeo de la fundicibn, sin noyos.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque los acoplanmientoas entre las ramas de las Seg
ciones en C estdn redondeados y los encajes estén agenciados pa-
ra presentar una superficie lisa en el interior del cuerpo prin-
cipal.

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 6
2, caracterizados porque las dimensiones de las bases del primer
elemento, de le base menor del segundo elemento y de la altura -
del cuerpo principal, son constantes para los diferentes temafios
de chimenea, variando le inclinacién de los lados oblicuos de -

los elementos sobre sus bases de un tamafio el otro.

4.~ Perfeccionamientos segln una de las reivindicacio-
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nes 1 a 3, caracterizadns porque el cuérpb éf%ncipal estd cu-
bierto de un casquete de fundicibn moldeada que comprende un -
marco 6 bastidor de soporte del conducto de humos de la chimenep
y del eje de un postigo obturador y una faldilla, solidaria de
la cara interior del marco y que tapa la superficie exterior -
del borde superior del cuerpo principal.

5.— Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio

nes 1 a.4, caracterizados porque las caras terminales estal -
provistas cada una de una guia apta para recibir de forma amovi
ble, una placa de anti-retroceso, mientras que los elementos del
segundo tipo estén provistos, en su cara interior, de apéndices
que sirven de tope a2l borde de la plzoa.

6.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, ca-
racterizados porque entre las partes macho y hembra de cada en-
caje estéd previsto un intervalo sinuoso que tiene una longitud
suficiente para asegurar la estanquidad de la junta frente a los
humos y un espesor calculado pars permitir la dilatacibn,

7.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio+
nes 1 a 6, caracterizados porque los elementos en cuestibn tienen
un borde inferior replegado hacia 8l exterior,

8.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4, ca-
racterizados porque el eje estd decalado con respecto al eje de
simetria del postigo, apoyéndose el borde del postigo mds préxis
mo del eje, sobre la cara superior del borde correspondiente del
marco, mientras que el borde del postigo mas alejado del eje se
apoya sobre la care inferior del borde correspondiente del ‘marco,
estando previstos unos medios para ejercer unas treccién cerca del
borde mAs proximo del eje para asegurar el cierre del postigo.

9.~ Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones 7 ¥

8, caracterizados porque los medios mencionados comprenden un -
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véstago cuya extremidad inferior se ajus’a en una muesca previgl

ta en un gancho montado deslizante sobre el borde inferior reple

gado.

10,- Perfeccionamientos en colectores metdlicos prefea
bricados para chemeneas; tal y como queda sustancialmente des~
erito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjun-

tos.

Esta Memori{a consta de 10 hojas escritas a méquing -

por una sola cars.

3. M. GOAEZ ACEDO Y POIBY
P+ p Firmado: Alejandro Calle Lépex
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