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n E1 presente inveanto se refisre a un dispositivo

avanzar y ser tratados concurrantemenie en tel dispositivo

se menciona, pero ninguna de ellas es plenamente satisfacto

‘dad y confiabilidad de funcionamisnto, ete, idemds, no pro-

1o naw 1

para la hilatura continua de raydn de viscosa. Mds especifi
camente se refiere a una mdquina del tipo que comprende un

rodillo de tratamiento principal, en el que se llevan a cabg
los tratamientos quimicos y térmicos a los que debe ser so-
metido el hilo, y una pluralidad de rodillos de avance o0 se
cundarios, que tienen ejes inclinados u oblicuos con respec

t0 al del rodillo principal, Una plurdlidad de hilos pueden

de esta clase, pasando todos ellos sobre el rodillo princi-
pal al tiempo gue cada uno de ellos pasa sobre su propio ro
dillo de avance,

En patentes antsriorss, por ejemplo en las paten~
tes italianas ndms, 516.501 y 535.752, se ha descrito un

cierto nimero de mdquinas de hilatura del tipo general que

ria para produccidn a escala indusirial, particularmente en-
relacidn con su robustez, costos de construccidén, accesibi-

1idad para trabajos de mentenimisnto y conservacidén, facili

porcionan nilos absolutemesnte uniformes ya que son diferen-
tes las traysctories de los diversos hilos tratados en la
misma mdguina de hilatura pero en rodillos de avance dife-

rentes, y por lo tento los hilos son tratados en cisrto mo-

do diferentemente y, dado que éstos son extremadamente sen~|

gibles incluso a pequeilas diferencias de tratamisnto, po-
seen caracteristicas diferentes. Esta desventaja parecid
ser une inevitable consecuencia del propio concepto de una
mdquina de hilatura que tiene una pluralidad de rodillos de

avance.

—
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| El dispositivo Ge hilatura continuo para rayén

viscosa que forra el objeto del oressnte invento, por el

contrario, elimina sorprendentemente tal desvantaja y produ

s,

~

ce hilos abéolutamente uniformes, y posee en un grado 4pti-
mo todas las caracteristicas deseables en dispoéitivos de eg
ta class, gracias a una nueva y original estructura gue regi
liza de une mansra nueva y difsrente el principio de la ma-
quina de hilatura que tiene un rodillo de tratamisnto prin-
cipal y una pluralided éde rodillos de tratamiento incling-
dos u oblicuos,

En particular, el invanto crea una nueva estructu
re y disposicidn mutua, asi como nusvas consxiones estructu|
rales y funcionales, de las divarsas partes gua constituyen
une unidad de hilatura, a saber el rodillo principal o de

tratamiznio, los rodilllos secundarios o de avance, los me-

de una pluralidad de unidades de hilatura para constituir
une méquina de hiletura,

Zspecificemente, la unidad de hilatura de acuverdo
con el invento estd caracterizada porque el rodillo ds tra-
tamiento y los rodilios de avance estdn soportados a modo
de ménsula por un brazo de soporte en el cual se sncuentran
soportados de manera capaz de girar; porque los mecanismos
cinemdticos de accionamiento estdn colocados en la proximi-
dad del soporte de rodillos; porgue dicho brazo de soporte
es huz2co y contiene los soportes de rodillos y los mscanige
mos cinemdticos de accionaniento; y poroue el brazo de so-
porte estd colocado junto al extremo de la unidad por el
que salen los hilos de la misma tras hebsr sido tratados,

Otras caracteristicas de la unidad de hilatura y

dios pana su soporte .y montaje .etc,,esl como la asdeiacibamn.e=z_
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| de la mdquina que constituyen objeto del invento se deduci-
rén claramente de la siguiente deseripcidn, con referencia
~a los dibujos anejos, en los cuasles:

- Ta figura 1 es una vista global percial de un dig
positivo de hilatura de acuerdo con una forma de realiza-
cidén del invento, en un plano vertical perpendicular a los
ejes de los rodillos de tratamiento de las diversas uﬁida—
des que forman la mdguina de hilatura -(de las cuales se
muestran dos, pero que vodrian ser tres o mds);

la figura 2 es una vista y seccidn parcial del
dispositivo de la figura 1, en un plano vartical perpendicu
lar al de la figura 1

la figura 3 es una seceidn transversal tomada so-
bre el plano ITI-III ¢s la figuwra 4, a una sscala aumenta-~
da, que muestra la estructura de apoyo y 1los medios de ac-
cionaniento de los rodillos de tratamiento y avance coope-
rantes de una de las unidades de la fizura 1;

la fizura 4 es una seccidn transversal del dispo-
sitivo de la figura 1, tomada sobre los planos IV-IV-IV de
la figura 3, que pasa a trévés de los ejes de los rodillos
de avance y de tratémiento;

la figura 5'representa, en seccidn transversal sQ
bre el plano indicado por V-V en la figura 3, psro a una es
cala aumentada y de modo fragmenterio (con el fin de evideg‘
ciar ciertos elementos caracteristicos) la egtructura y los
medios de soporte y de accionamisnto de -un rodillo de avan-
ce (que pueds ser uno cualquiera de ellos);

la figura 6 es un detalle, visto sobre el plano
indicado por VI-VI en la fizura 3, del mecanismo de acciona

miento de uno cueclguiera de los rodillos de avance;
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tHogn dasn 4

la figura 7 es una seccidén transversal tomada so-

bre el plano VII-VII de la fizura 5, de uno cualguiera de
los rodillos de avance, que muestra una poreidn no metdlics
de los mismos; |

la figura 8 representa, fraguentariamenie y a uns
escala aumsntada y a mayor detalle en el mismo plano IV-IV
de la figura 3, la estructura de soporie y los medios de ag
cionamiento de un rodillo de tratamisnto;

la fizura 9 es una seccidén transversal, sobre el
plano ¥ en la direccién que se indican en IX-IX de la figu-
ra 8, dz dicho rodillo de tratamiznto; y

~ las figuras 10 y 11 son anélogés a las figuras 2
¥y 4 respectivanmente, pero ilustran una forma de realizacién
diferente del invanto.

Con referencia a las fizuras 1 y 2, una mdgquina
industrial de hilatura de acuerdo con el invento esta com-
puesta, ante todo, de un ndmero variable de unidades de hi-
latura, cada una de ellas indicada generalmente por el nime
ro 10 y compuesta cada una de un rodillo dé tratamiento 11
y varios rodillos de avance 12, Estos dltimos han sido mos-
trados en un ndmero de cuatro dado que este ndmero es utili
zado con frecuencia sn la pré9tica, pero puede adoptarse,
seglin es sabido en la técnica anterior, un nimero mayor o
menor de ellos, Se disponen lateralmente yuxtapuestas un
cierto ndmero de unidades de hilatura, tal como se ve en la
fizura 1, para constifuir una fila de unidades, y cada una
de las unidades estd soportada por separado sobre un basti-
dor general, indicado gencralmente en 13, Zste dltimo, en
le forma de realizacidén ilustrade, comprende preferiblemen-—

te montantes o columnas vrincipales 14, f£ijados al suslo en
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15, vigas inferiores 16, 16', 16", vizas superiores 17, 17'
montantes o columnas secundarios 18, 18, fijados en 19 a
las vizas supariores 17, 17! respectiﬁamente, ¥y travesados
inferiores 20 asi como travesafios superiores 20', conecta-~
dos respzctivamente a los montantes o columnas principales
¥y secundarios,

Desde lu=go, la estructura del bastidor puede ser
hecha variar de cualquizr mansra deseada, siempre que pro-
porcione el requerido soporte paramlas unidades de hilatuL
ra, los grupos retorcedores, y los distribuidores y acceso-
rios gue se deseribiran, y permite a los operarios alecanzar
cualssquiera partes a las que deban acceder para hacer fun-
cionar, mantensr y comservar la mdquina.

Preferiblemente la mdquina de hilaturs comprende

dos filas simétricamsnte opuestas, sizndo perpendicular la

se ve en la figura 1, en donde se musstran dos unidades de
hilatura, y =n la figura 2, en qﬁe una unidad de una sola
fila sz ilustra enteramente, y una de la otra fila se ilus-
tra fragmenteriamente, La disposicidén preferznte de las uni

dades en dos filas opuestas permite que éstas sean manipula
2) soportado por travesafos colocados a una altura apropia-
da, Sobre dicho suelo o plataforms estdn montados los gru-
pos retorcedores, que son de por si conocidos y por consi-
guiente no se muestran ni describen, ilustrdndose esqueméti

sos, desde lusgo, en el mismo ndmaro que los rodillos de

Los husos de un grupo de hiletura y uno de los husos del

direccidn de cada fila a los ejes de las unidades, tal como|

das y servidas desde un dnico suelo o plataforma 21 (figuraj

camente sélo los husos 22 sn las figuras, estando dichos hu

avance, en esta forma de realizacidn cuatro por cada unidad{
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_ otro grupo de hilatura se muestran en la fizura 1, omitiéne

lloyn nuen 6

dose los restantes husos para simplificar la ilustracidn,
las figuras muestran también los distribuidores de.aliments
¢idn gensrales 23 que alimantén los baiios o lfquidos ds tra
tamiznto a todas las unidades de hilatura de cada fila, des
de los que se ramifican, para cada unidad, tuberias 24 que
transportan los diversos liquidos a los lugares apropiados
de cada unidad; as{ como las tuberias 25 para descarga ds
liquidos; de las cuales se muestra en las figuras sélo la
poreidn inicial, inmediatamente por debajo de las unidades
de hilatura.

En la fizura 2 se muestra une de dichas tuberies
-254~ inicialmente en seceidn transversal, en toda su ex-
tensidn por todo el caminc hasta el distribuidor de descar-
ga general 26, en donde son recogidas todas las fracciones
descargadas de un tipo dado de liquido desde una unidad de
hilatura, |

Cada unidad de hilatura estd soportads mediante
un brazo de soports indicado genzralmente én 30, que contie
ne los soportes y el mecanismo de accionamiznto de los di-
versos rodillos, que se van a describir mds particularmente
aqui en 1o que sigue. Dicho brazo tiene forma de ménsula,
estd dividido apropiadansnte en varias porciones de acuerdo
con las conveniencias constructivas, por ejemplo en dos por
cioneg 30' y 30" tal como se ve en las figuras 2 y 3, y es-
t4 fijado en 31, mediante pernos u otros medios apropiados,
a2 una viga superior f7, Toda la unidad estd soportada a mo-
do de ménsula en un Gnico elemento de soporte; ésta es una
importante ceracterf{stica del invento gue proporciona consi

derables ventajas constructivas y funcionales.
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Htops num 7

El desplazamiento del hilo se efectda de izquier-
da a derecha mirando en la figzura 2, para la fila de unida-
des completamente ilustrada (a la izquierda), y desde luego|
en la direccidn opuesta para la fila simétricamente opuestal
(a 12 derzcha) que se ilustra parcialmente. Los madios de
alimsntaeidn de solucidn de viscosa puedsn ser de cualquier
clase, pero la figura 2 muestra, a titulo de ejemplo, un
grupo de bombas generalmente indicadas en 29, una tuberiq
39 para alimentacidén de viscosa y una cuba 32 para caaguia—
¢idn, a donde es transportada la viscosa por el distribui-
dor general 33. Desde la cuba 32 los diversos hilos son
guiados, por medios no mostrados, a las respectivas unida-~
des de hilatura,

Cada uno de los rodillos de tratamiento estd divi
dido{ de una manera éonocida, en un cierto nimero de zonas
de tratamiento de licuidos generalmente desiznados por el
nimero 34 y separadas por rebordes 35, y que colsctivamente
s¢ puzaden denominar "el tambor de tratamisnto", y una zona

de secado 36. Los liquidos de tratemisnto, despuds de en-

trar en contacto con los hilos, entren gota a gota dentro dg

une tina 37 colectora de liquido dividida en tantos compar
timientos como zonas 34 de tratamiento de 1fquido haya, es-

tando provisto cada compartimiento con una tuberia de des-

carga 25, disponiéndose tabiqueé 38 apropisdos para separar!

los diversos compartimisntos unos de otros. Un suelo o pla-
taforma 40 soportado por travesafios 41 (figura 2) soporta
los grupos de bombas y los otros medios ds alimentacidn de

viscosa y permite los trabajos de conservacidn.

Otras tuberias y servicios, por ejemplo para trang
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_deseo, en gensral de acusrdo con el estado conocido de la

S

Hogs i 8

tdenica, y no precisan descripeidn.

Cada unidad dz hilatura estd provista con una cam
pana protectora 42 (figura 1), que preferiblemente es de
una sola pieza con la tiné 37 colectora de l{quido, y es
una orolonzacién de le misma, tal como se ve en la figura 1,
No obstante, le campana, si se deseasse, podria estar dis-
puesta por separado de dicha tina. En cualquier caso encie-
rra ung borcién principal de la periferia de los rodillos
de tratamiento y luezo prosigue hacia arriba, tal como se
ve en la fizura 1, curvdndose alrededor del rodillo de avan
ce més superior, con lo cual proporciona una proteceidn pa=-|
ra toda la unidad de hilatura, excepto una rsndija entre su
borde inferior 43 y su borde supsrior 44, Por lo tanto no
encierra completamente @ la unidad de hilatura, pero dado
que estdn dispuestos distribuidores de succidn apropiados,
cuya porcidn inicial estd indicada en 45 en la figura 1, se
toms aire de ls habitacién y no se permite el escape de va-
pores perjudiciales desde la zona de tratemiento del hilo a
la habitacidn, Otros medioé de succidn son dispucstos, des-
de lusgo, de una maﬁéra conocida para retirar el vapor que
ss desprende en la zZona de secado de hilos.,

Ias cubes 46 dentro de las gue son transportados
los l{iquidos por tuberfas 24, y desde las cuales éstos son
transportados, de una manera conocida, hasta sobre el rodi—
1lo de tratamiento se ven tazbién en la figura 1, y partes
de los diversos hilos F se ilustran alli, los cuales hilos
dejan el rodillo de tratamiento en diferentes posiciones
tanzenciales y pasan a disponerse sobre guizs de hilo 51 §y

lusgo son guiados a 1los husos 22 por medios de gufa de por
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| s{ conocidos, indicados generalmente en 52,

las figuras 3, 4, 5 ¥ 8 ilustran particularmente
la estructurz de una unidad de hilatura 10, E1 brazo de so-
porte 30 estd ilustrado particularzente en la fizura 3, Coz
prende una primera parte 50,£ia cual cozmprende una porcidn
cilindrica 50' y una porcidn 50" que se extiende a lo largo
de los exbtremos de los rodillos de avance, un cabezal supe-
rior indicado generalmentie en 51, y una placa 52 que es re-
“tirable para psrmitir trabajos de mantenimiento ¥y conserva-

cidn de los mecanismos interiores., Los elementos descritos

ejemplo mediante una ménsula 53 soldada con le porcidn 50',
con la parte 30" consctada con 2l bastidor de cualquier me-
nera apropiada, por ejemplo mediante pernos t2l como se in-
dica en 54.

Un érbol de accionamiento 55 se extiende dentro
de la parte superior-dal brazo 30 y precicsamente la pérte
30" del mismo (vdase la figzura 6 en cuanto a detalles), el
cual 4rbol es accionado éediante un par dexengranajes 55¢
por un motor indicado generalmente en 56, soportado por la
placa 51 y el reborde 51' y que puede ssr de cualquisr es-
tructura convenisnte, Unos engranajes 57 para accionar los
rodillos de avance y otros enéranajes 58 para accionar el
rodillo de tratamiento estdn enchavetados en el arbol 55,
Tos soportes de drbol estdn indicados en 59,

El rodillo de tratamiznto (véanse los detalles en

las figuras 8 y 9) comprende, antes de nada, una porcidn me

cado en 60, Dicha porcidn estsd provista con una camisa de

envoltura 61 pera la circulacidn de un fluido d2 calanta-

constituyen la parte 30' dsl brazo, gue estd conectada, por|

tdlica que puede ser denominada el "tambor de secado®, indi|
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| _miento, por ejemplo 2gua calisnte, provista con un tabiqqe
62 para establecer una trayectoria helicoilal 4z dicho flgi
do de calentamiznto, Este dltimo es alimentado y dascar;ado
mediante un grupo indicado zenocralmente en 63 (figura 4)
que lo alimenta antes de nada a una tuberia 64 que se abre
dentro de una cdmara 65 en el intsrior de un drbol husco 66
y separada de la restants cavidad del 4rbol por un tabique
67. E1 fluido de calentamisnto pasa desde la cdmare 65 &
través de una tuberia 68 a la camisa de envoltura doble 65
desda donde vuslve a través de una tuberia 69 a la cavidad
70 del £rbol hueco, que estd colocado al otro lado del tabi
que 67, ¥ sale de 81 a través de dicho srupo 63.

El tambor de secado 60 2std montado sobre el Ar-
bol 66 de cuzlquisr maners conveniente, oor sjemplo dsl si-
guiente modo, Una placa 71 estd soldeda o fijada de una ma-
ners cuslquiera al extrsmo del drbol 66. Unos pernos 62 en-
clavan, entre dicha place 71 y una placa opuesta 73, a una
placa anular 64 gus constituye una de las placas de cabezal
del tembor 60, Ia placa opuesta 73 estd tazbién conectada
praferiblemsnte a un menguito centrador 75 y a espigas cen-
tradoras 76, alinedndose estas dltimas con el tabique 67,
nientras que el manguito 75 estd aplicado con la parte res-
tante del rodillo de tratamiento, es decir con el "tambor
ds tratemiento de liquido", El tambor de tratamisnto de 1i-
quido estd hacho preferiblamsnte'de ung resina, tal como g
descrive aqui seguidamsnte con mayor dstalle. Comprende una
parte exterior provista con una superficle cilindrica 81 y
con una supe;ficie interior 82, quglde modo preferible es
ligeramente troncocdnica, de manera que el espesor de la pa

red 80 del tambor disminuye ligeramente desde el extremo
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|_adyacente al tambor de sscado hasta su extremo libre. El

tambor de tratamiento de liquido no esté ilustrado completaz
mante en las fizuras 4 a 8 por razones de espacio y este in
ferrumpido, de mansra que las zonzs 54 para tratamisnto de
1fquido, que =2n esta forma de realizacidn como se ilustra
en la figura 2 son ocho, no son todas ellas visibles., Co-
rrespondiseniemente son visibles sdlo algunoé rebordes de se

paracién 35, Dichos rebordes son dobles excepto el primero

y los dltimos que son simples, como se ve en la figura, y

estdn constituidos convenientemente por anillos de caucho o
de otro material eldstico encajados por deslizamiento sobre
la pared del tambor 80. E1 tambor para tratamiento de liqui
do esta fijado al tambor secador 60 2 iravds de un cabzzal
84 j parnos 85 que consctan dicho cab:zzal con el cabazal T4
del tembor de sscado. En la forme de realizacidn ilustrada;
el ta‘x;lbor para tratemisnto de liguido estd provisto con un
manguito rigidizador interior'86 el cual con su superficie

interior cilindrica se aplica al menzuito 75 y estd provis-

- ta con unea supsrficie exterior aguzada, de mansra gue su es

pesor disminuye desde su extremo adyacsnte el cabezal 84
hasta el exiremo opaésto. El mengunito 86 estd conectado pre
feriblemente a la parsd 80 del tambor por espigas radiales
86 cus tienen una altura decreciente, tal como se Ve en la
figura.

El conjunto de rodillo de tratemiento estd sopor-

tedo en el brazo 30 por medio de dicho drbol 66 a travds de

cojinetes de bolas 90, 90' (figura 8), y lleva en una posi-
cibn situada entre dichos cojinstes, una rueda denteda 91
que se aplica al engranaje 58, estando interpuestos unos eg

pacios 92-92' entre este Ultimo y los cojinetes antedichos.
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Unos rodillos de avance 12 estén colocados con sug
ejes inclinados u oblicuos con respscto al del rodillo de
tratamiento, calculdndose la inelinacidn convenientemsnte
pars hacer que los rodillos sé desplacen en las deseedas
trayectorias helicoidales. Ia disposicién inclinade u obli-
cug de los rodillos no es visible en las figuras, dado que
los dngulos son de cualquisr modo muy pequéﬁos vy, pera fa~
cilitar la ilustracién se ha supuesto que los ejes de los -
rodillos de avance pueden considerarse como situados en el
mismo plano, Cada rodillo de avance estd provisto con un 4r
bol 97 soportado en el brazo 30 medicnte dos soportes. Los
detalles de los rodillos de avance se muestran en las figu-
ras 4, 5y 7.

Su soporte exterior comprende un cojinete de bo-
las 33 protegido por une caja 94, mientras que el soporte
interior com;renée un cojinzte de rodillos 95, cuya .pista
de rodadura interior estd formada (para adeptarse a las con
diciones dizensionales del invento) por la supsrficis de la
porcidn 96 del arbol 97 de soporte de rodillo. Dicho 4rbol
comprende una parte 97 de menor didmetro sobre la cual estd
enchavatada la rueda dentada 98, que engrana con el engrang
je de accionaniento 57.°

Bl érbbl 97, que es.una parte enteriza del rodi-
1lo dz avance, estd constituido por diferentes ssgmentos
que poseen difsrentes didmetros, tal como so ve en las figu
ras 4 y 5. Un segmento 100 de menor didmetro, que constitu-
ye un componente del rodillo propiamente dicho, esta conec-
tado con el gegmento central 96, El rodillo estd completado
por una porcidn 101 de resina, que estd colada o moldeada

sobre el segmento metdlico 100 de manera tal que se hace in
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- separable del mismo. Preferiblomente, a este fin, la super-
ficie de la parts cilindrica 100 estd asperizada o moletea-
da o hecha irregular de un modo cualguiera para facilitsr
la adherencia de la recina, que despuds de ello qusda sncla
vada sobrs dicha parte 100 también como consecuencia de su
contraccidn durante el enfriammisnto ftras el moldeo. El seg-
zento metdlico 100, no obstante, ocupa sélo una porcidn re-
lativamente pequefia de la lonzitud activa (véase la longi-
tud sobre la que estd enrollado el hilo) del rodillo de aves
ce, por ejemplo entre 1/10 y 1/6, siendo hueca la porcidn
restante y estzndo constituida sdlo por resina., Esta por-
cidn indicade en 102, tiens una pared exterior con una su-
perficie exterior cilindrica 103 y una superficie interior
troncocdnica 104 aguzada hacia fuera, con lo cual el espe-

sor de dicha porcidn 102 disminuye desde la zona adyacente

a los segmentos metdlicos 100 hacia su extremo, “referible~
mente dicha porcién de rodillos estd proviste con espizas
105 dispuestas mds o menos a modo de una cruz (figura 7),
que sz consctan mutuamente en una parte central comtin 106 y
preferiblemente terminan con superficies 107 inclinadas en
direccidn al extremo libre de los rodillos, sezun se Ve en
las figurasv4 ¥y 5.

Ia resina utilizada para el rodillo-de tratamien-
to deberd poseer ciertas caracterisiicas critices. En pri-
mer término deberd tener una slevada dureza Shore, al menos
de 80 y ovreferiblemente no menor de 90, Resinas que cumplen
este requisito son, por ejemplo, resinas epoxidicas tales
como Araldite o cierfas resinas refofza@as, por ejemplo po-
liamidas o polidsteres reforzados con vidrio u otras fibras

minerales. Otrgs de dichas resinas deberdn tener una resis-
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cia a la flexidén no menor de 1.200 kg/cm2 asi como un médu~
lo de elasticidad bajo traccidén no menor de 130,000 kg/cqz.
Ademds de ello, debardn ser resistentes quimicamente a los
1{quidos empleados para el tratamiento de hilo de Qiscosa y
no dsberdn absorber agua. Tal como se ha dicho, son satis-
factorias sraldite y resinas epoxidicas similares, y otras
resings pusden ser hachas satisfactoriess mediante materiae-
les de carga minsrales apropiados, !

Ta nisma resina es utilizada convenientemente pa-
ra el rodillo de avance. En general, las caracteristicas
elédstices de la resina empleadas para el rodillo de avance
dsberdn ser tales que el pandeo mdximo de los rodillos debi
do & flexidén bajo su proplo peso no deberd ser mayor que
dos ddcimas, y preferiblemente que wuna décima, de milime-
tro., Naturalmsnte el pandso depende tanto de laé caracteris
ticas de la resina como de la forma seométrica de los rodi-
llos de avance, Si estos dltimos son mds gruesos, son mgs
fuertes pero también mds pesados; consiguisntemente los ba-
jos pandeos deseados no puaden obienerse si no son adscua-
das las caracteristicas de la resina,

En la mdquine de hilatura ds acuerdo con el inven
t0 es muy deseable que los rodillos de avance no estén dema .
siado separados unos de otros, tanto para limiter la ocupa-
cién de espacio como para crear anzgulos Sptimos de las tre-
yectorias de los hilos en los luzares en donde éstos abandg'
nan el rodillo de tratamiento, con lo cual se hacen minimas
por un lado las trayectorias libres dg,los,hilos y por otrol|.

lado se diferenclan apropisdamente sus orientaclones angula

res. S
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n Preferiblamente la distancia entre los ejes de
dos rodillos de avance adyacentes no dsberd ser mayor de
1,5 veces, y todavia mds proferiblenente que 1,25 veces, el
didmstro exterior de los rodillos de avance. Ia distancia
entre las superficies sxteriores del rodillo de tratamiento
y del rodillo de avance mds préximo a éste es ligeramente
mayor que la disténcia entre las superficies exteriores de
rodillos de avance adyacentes, y vor ejemplo puede ser de
1,5a 2 veces esta dltima distancia,

Otra forma de realizacién del invento se ilustra
en las figuras 10 y 11 que son andlogas a las figuras 2 ¥
4. Una migquina de hilatura de acuerdo coﬁ esta forma de reg
lizacidn estd adaptada para la oroduccidn de hilos de rayédn
viscosa por procsdisientos que sdlo requizren un pequeiio ng
mero de tratamientos con 1{quido, posiblemente sd0lo uno o
dos Ge $stos, Correspondientemente habrd un pequeiio ndmsro
de zonas de tratamisnto y de rebordes de separaciin u otros
medios senaradores sobre el rodillo de tratamiento y un pe-
queiio nimsro de tebigues en la tina colectora de 1iquido,
asi{ como tazbién menos msdios para transportar los liguidos
de tratamiento al rodillo de tratamiento.

Ia mdquina de'hilatqra ilustrada- en las figuras
10 y 11 difiere de la ilustrada en las precedentes figuras
8810 a causa de una reduccidn del némero de. tratamientos
con 1iguido y zonas de tratamiento del rodillo de tratamien
to y de los otros medios asociados con $ste. Las partes que
estdn inalteradas con respecto a la forme de realizacidn de
las fizuras 1 a 9 se indicen por los mismos nlmeros, tal co
mo ze ve con claridad por comparascidn con las fizuras 2 y

4, y no se repetird su descripcidn, No obstante el rodillo
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| de tratamiznto comsrende anora sdlo dos zonas de tratamien~
to 34, y corrsgpondient :mente e6lo un reborce 35, asi como
una zona ds sccado o tambor de sacado 36. S6lo se llevan a
cabo dos tratamientos con liquido, por ejemplo un tretamien
to con dcido y un lavado. Los rodillos de avanca.12 son to-
davia cuatro. )

Tanto el rodillo de tratamiento'como los rodillos
de avaace pusden ser mas cortos que lo qus se requiers cuan
do lostratamientos con 1fquidos son mds numerosos., Un rebor
de 38 estd previsto para definir dos compartimisntos en la
tine 37 colectora de liquidos,

El invento ha sido ilustrado por la descripecidn

de una forms preferida de realizacidn, pero se puede llevar

a cabo con nuchas variacionss, modificaciones y adaptacio-

nes, efsctuadas por personas experias en la téenica,
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REIVINDICACIONES .

Los puntos de invencién propia y nueva que S¢ pré—
sentan para que sean objeto de esta solicitud de patenté de
invencidn en Espafia, por VEINIE afios, son 1los que se reco-
gen en las reivindicaqiones siguientes:

1l&,~ Un dispoéitivo para la hilatura continug de
rayén de viscosa, que comprende, en asociascibn con mediocs
de alimentacién y coagulacién de viscosa, medios pars gli-~
mentar y aplicar 1fquidos de tratamiento y de lavado, una
tina colectora para log liquidos y medios para descargar-
los, un rodillo de tratamiento dividido en zonas de tra-
tamiento y una pluralidad de rodillos de avance que tienen
ejes inclinados u oblicuos y distanciados a diferentes dis-
tancias del rodillo de tratamiento, caracterizado porque el
rodillo de tratamiento y los rodillos de avance estén sopor!

tados a modo de ménsula por un brazo ds goporie en el que

estén soportados de manera capaz de girar.

28,~ Un disposgitivo de acuerdo con la reivindica-

cibén 18, caracterizado porque los mecanismos cinemdticos

para sccionar el rodillo de tra¢amient6 ¥ los rodillos de

avance a rotacién con la velocidad periférica deseada, es-
tén colocados en la proximidad de los soportes de los res-
pectivos rodillos.

32.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-

¢ibn 28, caracterizado porque el brazo de soporie es hue-

co0, porque 1os sopertes de rodillos estdn dispuestos denw-
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tro de €1, y pbrque contiene los mecanismos cinemgticos pa-
‘ra accionar dichos rodillos.

48,-~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
c¢ibén 128, caracterizado porque el brazo de soporte estd co-
locado junto al extremo del dispositivo por el que los hi-
los abandonan dicho dispositivo despuds de haber sido some-
tidos a los deseados tratamientos. ‘

58,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindisg-
cién 18, caracterizado porque el rodillo de tratemiento
estd constituido por la asociacidén de un tembor de secmdc
metédlico, provisto con medios de calentamiento y enchavqﬁa~
do sobre el drbol de accionamiento de rodillo, y por unktag
bor para tratamiento de 1lfquido hecho de resina, fijado al
extremo del taabor de secado y provisto en su periferia éx—
terior con medics para separar mutuamente las diversas zo-
nas de liquido.

68,~ Un dispositivo de acuerdo con le reivindica-
cibén 5¢, caracterizado porque el tambor de secado y el tam-
bor para tratemiento de lfquido son huecos.

78,- Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
e¢idén 18, caracterizado porque cada rodillo de avance com~-
prende un micleo metdlico esencialmente cilindrico que se
oxtiends por una parte de la longitud activa del mismo ¥y
que estd cubierto con una porcién dé resina sintética, sien
do hueca la parte restante del rodillo y estando constitui-~
ds por una prolongacién de dicha poreidén de resina sintéti-
C8.

8&,- Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-

cibn T2, caracterizado porque la parte hueca del rodillo

estd provista con una pared que se hace més delgada al
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avanzar hacia él extremo libre de dicho rodillo.

98,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cién 78, caracterizado porque la superficie del micleo metd !
lico del rodillo estd provista con irregularidades para re-
forzar la unién de dicha resina al mismo,

102,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cién T8, caracterizado porque el ndcleo metdlico se exﬁieg
de sximlmente sobre una parte desde una décima a unz sexia
parte de la longitud activa del rodillo de avance.

1l8,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindiocg-
cibn 78, caracterizado porque el micleo metdlico del redi-
llo de avance se extiende hacia el brazo de goporte del dig.
positivo, mds glld de la longitud activa del rodillo, vy tie
ne dos zonas de soporte sobre las cuales estdn aplicados co
jinetes, teniendo la zons de soporte exterior un didmetro

menoxr que la zona de soports adyacente a la parte activa

chavetado gl nicleo entre dichas dos zonas de soporte.

128,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cién 88, caracterizado porqus la regina de la que estd cong
$ituide esencialmente el rodillo de %ratamiento con ligui~
do y la resina que constituye una porcidén de cada rodillo
de avence, son resinas sintéticaes que tienen una dureza
Shore de al menos 85.

132.- Un Qispositivo de acuerdoe con la reivindica-
cibn 128, caracterizado porque las resinas sintéticas se
escogen del grupo que consigte en-resinas epoxfdicas, re~
sinas de poliamida reforzadas con fibras minersles, ¥y re—

sinas de polidster reforzedas con fibras mineralas.

148, Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
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cidén 18, caracterizado porque la distancis entre los cjes
_de cualesquiera dos rodillos de avance adyacentes no es ma-
yor de 1,5 veces el didmetro exterior de los rodillos des
avancs.,

158.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindiqé—
cibén 12, caracterizado porque la distancia entre las suﬁér~
ficies exteriores del rodillo de tratamiento y del rodillo
de avance més prdéximo a é1 es de 1,5 a 2 veces la distanéia
entre las superficies exteriores de rodillos de avance ;a-
Yacentes, |

168.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindiéé—
cién 18, caracterizédo porque estd envuelto por una campa-
na protectora qué s8 extiende alrededor de la mayor parte
del rodillo ae tratamiento y de los rodillos de avance, es~
tanto provista dicha campana con orificios apropiados, ¥y
estando previstos medlos de suécién y descargae para hacer
gque el eire ambiente sea impulsado dentro del espacio entre
el rodillo de tratamiento y los rodillos de avance y alre-
dedor de dichos rodillos, con lo cual se evite el escape
dentro del embiente exterior de sustancias gasecsas despren
didas durante el tratamiento.

172.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica~-
cién 168, caracterizado porque la campana protectora estd
constituida por una udnica pieza y comprende la tina colec-
tora de liquido como una parte enteriza de la misma.,

188,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindice-
eidn 58, caracterizgdo porque el tambor secador estd pro-
visto con una camisa de envoltura y estdn previstos medios
para transportar un fluidd de calentamiento a dicha camisa

de envoltura.




P-71.533

10

15

20

25

- 30
070280
VAL

Hojn ni, 21

198,~ Un dispositivo para la hilatura continua de
—raybn de viscosa.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de VEINTIUNA hojas eseritas a
méquing por una sola cara.

Madrid, 15.FER1980
P;A.
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