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HEMBRA BBSCMPTIVA

La presenta invmaoidn aa refiera a una máquina eig 
calar aocociUndrica para género da punto equipada eco un dl̂  
positivo para la fabricación da tejidos, por ejemplo medias, 
eoa mellada oanaló. -- - --- -------- -- -

Ea particular la invención aa ocupa dal problema
inherente al cambio dal bordón. - - - - - - - - - - - - - -!s

Eá concoide que para la fabricación da tejidos con 
malla can aló mediante máquinas circulares menocilíndrieaa.
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dichas máquiaaa debas Miar dotadas de dos soasa d^s#;já<M 
agujas- wrti calco o aĝ joa:- del ciHúdro* y ngssj^ RcriOOBt& 
10a o agujas áOl plato o dlaco* Bao agujas dOl ciHsdrb) fór- 
asa f ilas do sallas dareohaŝ  niéatras que las dtí
plato formes f tías do asilas da retfb* Paca al coc^o da bc^ 
dda aa secesarto transferir la m^ddiads la- aguja hóríroBtel 
o dal plato a la sgujavertical o del ciliadre y ni&yersa. 
Es al #riso^ casô  las: ag^w dCi p̂ gto; que fezváp li^aa 
dal ravda dabas, aa al moáanto programado, dapoaitagTas 0& 

10. olas da salla .cas loa que aat&a caî ád'aS). sobro las* corres—
pcadiéataa agujas ̂ l oiliodrĉ  rétirarse as saatldp?*q¡Mt!̂  
pato y pormaseoer fuera da trabajo. El mOasmto criticó da 
asta fase da oaaMo aa el propio dal poso da la ae3&4*4* lo 
agu ja horisoatal a la aguja vsr^cel, ai asta paso por cua& 

15* quiar so tiro so aá reaHaa psrfsotaasnts, so obtisnsn dasa^
Hados y oansIguitBtaa dooeohos eos pérdidas sotabla- da i& 
lo y da producoidc. - - - - -  - - - - - -  - - - - -  - - - -

Pera efectuar al paso da la **é^n ̂  use aguja 
rizos tal a la cor raspeadles te aguja vertical as ssosasrio que 

20* las dos agujas sé cruces y que la aguja vartical aa ssfils
as al bada re tosido y estrechado sobro la sgu ja horieoctal. 
se has propuesto varios recursos partieulsrss para facili­
tar al cruoa da las agujas horizontales cea las correspomdiap 
tas varáoslas# Es particular, las agujas hcrizootale8 y las 

25* eorrespeodientee verticalaa ham sido diapuostaa Hgeraaanta
desplazadas las usas eos respecto a las otras y l"t ag^as
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horlacmtaleahan sido previa tas da huacoa lataraloa practica- 
doa aa aua v&atagoa para permitir la entrada da laa corraapĉ  
diaataa agujas verticales* Sin embargo, astea trucos ad+**á* 
da no rasolyar con seguridad el problema dal parfaoto peso y 

5* transporta dó la malla da la aguja horizontal a la.apuja vag
tic al, oomporton temblón dietiatee inoeavonientea,* éntre loa 
qua aa anct̂ ntra un desequilibrio da la intarmalla & oauaa 
dal aantrado no parfaoto antro borddn interno y antag
no. Además, las agujas horiacntalaa, para oadar loa*buolaa a 

10. laa correspondientes agujas verticales en al oura<; dé * su re­
tirada en sentido centrípeto, sufren notables deaplaMmientoe 
y satán sujetas por tonto a safusrscs da plagado, peoí lo qua 
tienen lugar frecuentes roturas. - -- -- -- - -1.* A- - - -

El objeto dé la presente invención es avitar loa 
15* inconvenientes brevemente aanoioaadoa y realizar una máquina

circular mcmociUndrica para gánéro de punto, con dispositi­
vo para la fabricación da tejidos con malla esnalá, en la 
qpe al cambie, da bordón ce realice eco la mávlaa seguridad,íla ejecución dal bordón tanga lugar da modo parfaoto y aa 

20* obtenga un tejido máa valorado eco la intermalla equilibra­
da. ----- 4 - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - - ______

¡ !
Sata objetivo aa alcanza oagdn le invancióo con una 

máquina circular para gdnaro do punto con doa zonas da agujar 
(pía comprende un cilindro de eje vertical con vertios*

25* laa desplazadlas axialmanta bajo al mando da lavas de un oa-



can
rrojo del ciUiadfe y toa platinas de 
te o dtaee iMq̂ rler* ooaatial cea el cilindre 
zontalea dasplaeabiea radleleante bajo el sendo - 
us ̂ errejo del píate, aaf eene aS3&&-3d%& ^

ndn.
pendiente agaje horizontal estd diapueáto án el p # w  
rmaial y porque cea* agaje horizontal tiene su patñjplegada 
suhstancî áeate e 90o y está fijada per el oxtrsaó! plegado 
de le pata en #1 ̂ tr^ao M^der dê nn edgesntc wiee-t#
as 1 gRado caá sú parte herlzoatâ  en uaa 
plato, siendo lee Mece del eerrcjp del píate
toar sobre leo talonee sobresalientes de la P
de dichos eleacatco ssleetoreo y alendo per lo menos ana de
dichas levas aspas de provocar deaplaáaéigótoa en sentado oeg 
tr^ogo de loe elementos seleotores de una entidad tal q?M 
Heve lao patea plegadas de las agujas horizontales a ona 
posicidn ra^^nante exterior respecto a leo tr^ectorias 
vertioaLoa del moviaieato de lea eorreapeodientea agtjas ver- 
Acales.

Oraciaa a la particular cenfernácide da las agujas 
horizontales, al hache de qpe les miañas estén soportadas an 
vcladlae per correapoadientea elsaéntos selectores y a la 
cô crnaeian de la leva que preveas los desplazamientos on 
cCBtido centrífugo de los elenentea selectores y de las agu­
jas horizontales solidarios de las miañas en la fase de trang



porte de loa bucles de lea agijas horizontales a las vertlca- 
lee, ha sido posible hacer perfectsamnte seguro el paso deí'íi
loa bucles, y eapecíficeaMte el enfilado de lee agujas ver- 
ticalea en loe bucles retenidos sobre las agujas horizontaleŝ  
en efecto, a continuación de la carrera radial en oentido cŝe* etrífugo issmrtida a las agujas horiacntalea en eatmíaee da 
transferencia, loa bucles san subatamcialmante alaridos, coa* ela ayuda tmaibión de las platinas de desprendimiento - lea cua­
les, a dicho fin, pueden ser movidas radíamente *g sentido 
centrípeto ¡durante esta fase, de nodo (pee permitan* e/las agn 
jas verticales enfilarse ain ninguna dificultad y roza-
adantoa y deaplezmaientoa en dichos bucles elargadcg* —  **

. *** /Estando las egujes verticales perfectamente, centra 
das respecto a Isa cerreepcndisntes egujes especíeles borlaos 
teles, se elimina el desequilibrio da la intermalla y se ob­
tiene un tejido can melle canal# en el que se tiene un perfeg 
to centrado entre bordón intemo y bordón externo. - - - - -'. t

Lea elementos selectores que llevan Isa agujan ho­
rizontales estón provistos, oeda uno, de por lo menos un to­
lda sobre *1 cual eetdsm las leves fijas y mdvilaa dal eerrp 
jo del plato! pero loe miamos pueden tener temblón más de un 
talón al objeto de permitir su mando seleccionado mediante 
loa usuales mecanismos adecuadmnente progresados aegdn si 
tipo de bordón que se desea producir. - -- -- -- -- --

Ulteriores características y ventajas de la inven-



cida reaáitarán cea mayor detalla da la ai#!tonto dOaerip̂  
dd& da una foma 4a agallo da la oirctilar #ooaci-
liMpica,. dedo con ro^orond^a a loa plt^oó aaexeo, en leo

.7*.la fijara- f muootra am oócoido vortieal parto 
superior da lam&piinacca loo Organce princip&Laa ̂ aro la 
fáOTloaalda do mella oonald, - - -  - -  - -  - -  - - * *  **

o o #
la figura 2 muoatrael cerrero dól plato on oeccidc 

sogdn la 3íaoo H # H  do la f&g. 1$ -.-.r ** —
o ̂a tla fijara l muootra on plantó, sog&o la i&*a. **IH-111 do la fig. t, loó faooo auoaaivae dó trsnepár&a do 

un huelo do una aguda horisoát&l a la oorroopoBdiento aguja 
vertical,, y -

la figura 4 auoatra laa aiamaa fosea qua la fig- 3? 
aaquoma^sadea en suceaivaa viataa lataraloa.------- —

Debo notara* que, do la máquina do circtüar momo- 
cilindrica, se han ilustrado aoquoaáticomonte on loo plamoo 
colaosntO laa partee indieponaableo para la compronoidn do la 
inveaoldm y eo oatioado que laa partea no ilustradas o no oa- 
pecifioaaanta deBcritaa eat& realizadas eegdn las tdenicas 
ocoocidao as al ramo#

la máquina comprando aubstaocialaoste un cilindro



10 de aja vertical soportado da modo convencional en una Br­
eadura y aooionable con medios conocidos para girar alrede­
dor del propio eje. Ea ranuras perifárioas paralelas al eje
del cilindro) estío insertadas las agujas verticalos !1 cuyoi- 'movimiento de subida y de deaeenac para la formación de la 
malla ea mandado por levas de un cerrojo del cilindr¿.(no 
ilustrado)# de manera totalmente oenvencíoaal. Batán .prevî  
tas deepuás las noraalea platinas ds desprendimiento .12, man 
dadas datas también por adecuadas levas no ilustrad:̂ , las 
cualee oolábcrsn con las agujas verticales 11 para le. forma­
ción ds la malla. - - -e. ̂̂ e o*

La máquina presenta superi emente una platefforoa
I * *

13 que forma parte ds la armadura y soporta de modo*orato­
rio un árbol lateral 14 aaf eomo un árbol central 15# este 
di timo coaxial oon el eje del cilindro 10# eetsndo loa dos 
árboles 14# 1$ unidos entre eí mediante un par de engrana­
jes cilfndriooa 16-17. El árbol 14 toma el movimiento del 
portncilindro de la máquina y las relaciones de transad ai ¿a 
están oaloüladas de modo tal que el árbol 15 gira con el mi¿ 
mo número de vueltas que el cilindro 10. - - - - - - - - - -

B1 árbol 15 lleva un elemento en forma de campana ̂i18 que sostiene un píate c disco 19 coaxial con el oilindre 
10. Además# una prolongación 20 del árbol 15 sostiene un 
platillo 21# tambión ooaxial oon al Cilindro 10 y dispuesto 
un poco por encima del extremo superior del mismo. - - - - -



Por encima del plato t9 está' diopuemto una?
fija 32 aoportada por la Armadura Aa la máquina y dioj^t^ 
pa l le v a  unan levas fijaay adviles como aa explioard a ceg

En radurag radica 23 del plétOj 39 eet&^a^ag*;*' *
toa desliaantaaumto unos alasen toa aeleotoree 24 en; fCráa deoL; preoieamento la parta horisoatal ¿Éá larga da oadOelea^

va *

to eeleotor 24 aa enouwi^a en una ranq%a 23 del píete 49,+ **
mimdtrmm que una parte vert^al mée certa eobreeale libre-
manta haoia â ájo éa la at̂ a- central de3 plato 39/Mt tiene
forma anular. En el extremo libre Aa le parte vertid de qa

*  .*dn elemento eeleotor 24 eatd fieman la pata pegada áubstan- 
cj¿a3meate a 90̂  dé upa aguja hpŷ zaatal 23$ cono é^^lara- 
mente viéible en la fig* 3, la pata de anta aguja prolonga 
en un cierto tremo la parte vertical del elemento eeleotor 
24 y eetd plegada áeepüde en dirsocidñ paralela a la parte 
horizontal del miañe elemento selector, per lo que la aguja 
eatá vuelta radi almete haeia el exterior.

Loe agujas horiaontalee 23 eat̂ n apoyadas eô uw 
el platillo 23 y en el curco de cus aovimientoa radiales, 
C0BX> eerd explicado a oontinuacidn, puedan entrar en ranu­
ras radiales de guía 25, (ver partíoularmento la fig. 3) pr̂  
vistas en el platillo 23. Laa ranuras o fresados 26 tienen 
amplias embocaduras 27 para facilitar la entrada en las adg 
sao las agujas 23. - -- ----- ----- - - - -  - - - -  -
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Daba notarse que a oada aguja vertical 11 (aguja 
dal cilindro) corresponde una aguja horizontal 25 (aguja del 
plato) y que cada par de están agujas está diapuesto en el 
adame plano radial; en otras palabras, la ranura periférica 

5 * del oilindro SO an la que está dispuesta la aguja vertical
!t, la ranura radial 23 del plato t9, en la que eat$.*<iispueg 
to el correspondiente elemento selector 24, y la ranura ra­
dial 26 del plato 21, en la que es insertable la rgjypotiva 
aguja horizontal 25, están dispuestas en un plano radial ve^ 

10. ti cal que pasa por el ej<- central de la máquina. —  - -
. **

los elementos selectoras 24, y precisamente.sus 
partes horizontales, pueden estar dotados sn el ejemplo ilug 
trado de tres talones 28, 29, 30 sobresalientes haáiií arriba 
y sobre loe cusios están destinadas a aotuar las levas mávi- 

15. lea y fijas <1* la tapa 22. Deba notares que el talán oda im­
portante es el aáa interno 28, adentras que pueden faltar 
loe otros talonee 29 y 30; en efecto, es sobre al talán 28 
que actúan las levas fijas que oblitian a loa elementos eeleg 
torea 24 efectuar aquellos movimientos radiales en sentido 

0̂* centrífugo o oentrípeto que permiten a las agujas horizonSa­
lea 25 realizar la formaciáa de la malla y las fases do traag 
porte de la aalla a las agujas verticales.

la fig. 2 ilustro las levas máviles y fijas del ce- 
rrojo del plato que actúan sobre los talonee de loe aleooitOE 

25. aeleotorea quo llevan las agujas horizontales. - — — — — — -

i



- to -

10.

13.

¿0.

y *

Como se ve en esta figura, el cerrojo comprende 
unas lenes fijas 11, 13 con correspondientes contrelevas 33, 
34 cuya función ea la 3e impartir a las agujas horizontales 
25, a travóe da los correspondientes elementos selectores 
¿A, los movimientos radiales necesarios para la formación 
de la aúlla. Estas levas son capaces de actuar eô re*Lloe 
talones 2c de loe elementos selectores 24 para noV&f las

s *adujas horizontales 25 radialmente hacia el exteri&f^ten 
sentido centrífugo) para descargar la malla vieja ̂¡tdo allá 
de la lengüeta y para tomar el hilo, y después laájy&aente 
hacia el interior (en sentido centrípeto) para fcS&ar un 
nuevo oucle de amlla, de modo totalmente conocido.qnt la tó^
nica. - - -..

A fin de que los talonea 23, que en fase de repo­
so se mueven a lo largo de la pista circular 35 es el sen ti 
do de la fleoha iodioada, es vea de pasar delante de las Le 
vas fijas 31, 33 puedes hacerse "subir* selectivamente so­
bre estae levas, están previstas las lavas móviles 35, 3 7,
33 y respectivamente 39, 40, de laa que la leva 36 puede 
actuar sobre los talones ¿o, laa levas 37 y 39 pueden actúa* 
sobre los talónos 29 y las levas 33 y 40 puedan actuar sobre 
losttalonea 39 de los elemento* selectores ¿4. ¿o obvio come 
cada una da estas levas móviles, cuando es insertada, acida 
sobre loo elcaentoe selectores ¿4 provistos de los respecta 
vos talones para mover estos elementos selectores en direc­
ción radial hacia el exterior de modo sufioiente a fin de



que el talón 2:' ríe dichos aelectorec puedo subir aocre el 
perfil de la correspondiente leva 31 ó 33 para ser movido 
ulteriormente hacia el exterior. - - **""**"""****

laa levas fijas de 31 a 34 y eÓviles leí 35 al 0̂ 
sirv^ ¡.embián para haoer realizar a las adujas hqnlzy!tta— 
les 25 loa movimientos para la formación de la malt^ de r<! 
vÓa. 3e comprende que ai ana determinada â uja hoŝ yqptnl 
¿cu-mu la malla, la correspondiente a¿uja vertical jo f oí-mu 
salla, dado que cada par de a¿ujae, horizontal y y^Slcal, 
forma en éí tejido la misma. fila de mallas (la a¿$j!¿̂ Rori- 
zontal forme mallas do revóa y la a¿uja vertical *-.or-a ma- 
lias de derecho), * *

ti cerrojo del plato presenta dos ulteriores lev^ 
ijas 41 y 42 complementadao por lovae móviles 43, 44, 45. 
TambiÓn en este caso Ico levas fijas 41 y 42 puedan actuar 
aoure los talonee 23 oo!asentí de aquellos elementos 9elc¿ 
toros 24 que han sido precedentemente desplazados radial- 
mente iisoiit el exterior por obra 3c una de las levas móvi­
les 43, 44 Ó 45 aptas para actuar respectivamente sobre Ion 
talones 23, 2*3 y 30 de loo elementos mismos. 0i nln¿uua -le 
las levas móviles 43, 44, 45 está inser a<3a, loo talonee 
23 de los elementos selectores 24 pasan por delante de la 
leva fija 41 en la pista 35. - - -  - -  - -  - - - * ** ** ** '

inas lavas fijas 41,42 y móviles 43, 44, 4*; sir­
van para hacer realizar a lao ¡mujas horizontales 25 los



movimientos radiales centrífugos y oentrfpetos neoeeario3 
para ol trasporte de las !M&llao a Isa agujas- verticales 11, 
come ae describirán mejor a continuación con referencia o 
lan figuras 3 y 4, --------- - - - - - - - - - - - - -

Kn las florar 3 y A ae han indicado ciitííĝ euce-+ * *
eivas poeicic-PB, indicalae con II...VI, de las agujas ho-

*
rizcntales 23 y verticales 1! durante le fase de trzneper- 
te de la malla y en la fig. 2 ae han indicado las corres­
pondientes posiciones da loa oorrespondientee elementes ae
lectores 24. Además, en las figuras 2 y 4 está iadicgda unay
posición I del elementos a$leotór+ y reopoctivsnente.de la
oerroapon!i cato aguja horizontal, denominada de "repóse*,

t  * *despuás de la formación de una malla do revós, oat5* *ás con 
el bucle sobre la aguja horizontal, mientras que la correa, 
poníiente aguja vertical *o tiene malla sobre su váotago. -

Si, partiendo de esta posición de reposo, el ele­
mento eeleotor 24 de la aguja considerada encuentra una te 
las levas 43, 44, 45 insertada, el elemento con la aguja 
horizontal es obligado por la leva 41 a moverse raáialmentc 
hacia el exterior hasta alcanzar la posición II de máxima 
extracción. ?n esta posición, la aguja 2̂  resulta con ou 
pata radialaento externa respecto a la trayectoria vertiea* 
de la correspondí en t < aguja vertical ti (ver figuras 3 y 4) 
y el bucle 43 retenido sobre la pata de la a^uja horizonte 
25 resulta subetanciálmente alargado. Dicho alargumiento do 
bucle 43 puede ser coadyuvado por un movimiento limitado ei



aontido centrípeto (haoic. el interior) Je iac pletin:¿s Ja 
aospre^.tipdonto 12 que* junto cor las agujas, retienen ia 
fila iter^lla. - - - -  - - - - - -  - - - - - - - - - - -

la afija vertical H  que se ha hecho subir aiaul-
tíneamentejen su ranura del cilindro 10 ce pude ^r*^tlar
despule fácilmente en el bucle alargado 46 (posici^a ifl).
Mientras le aguja vertical H  permanece elevaáa, l^*iguja
horizontal ;25 so obligue por la leva 42 a retrechar ec
Bcntilo centrípeto {poeici&3 IV) y durante esta movimiento
iaa loe agujes correspondientes, horizontal y ve rOî c%i, se+ .*
cruzan y ae tiene un ligero deeplázaaiento reciprocóles

***eí-ntido do la fleche en la fig. 3) le laa Joa a^ujaá. aue ; - , + *
ea favorecido por un ô iaflin praotioaáo en la pata )e la 
a¿uja horizontal 25 (ver 7 en la fig. 3). --------------

Durante el movimiento en sentido centrípeto A? la 
agua horizontal 25 la mioma entra de nuevo en la corraepog, 
diente ranura radial 2c del platillo 2i* el cual ratroceao 
estd facilitado por la amplia entrada. 27. ^1 bucle cierra 
la lengüeta le la aguja horizontal 25 (yoeiei&i V) mientras 
la aguja vertical H  ae eleva ulteriormente haatu que el 
ucle ya ha abandonado por la aguja horizontal 25 se coloca 
ecbre la lepgüeta Je la aguja vertical garantizznJo au ayer 
tura (poaioíán VI). - - — --- —  ------ -------- - -

3a cuanto antecede queda claro qu^, gracias a la 
particular co-iforaact^ de lae adujas horisontalee, y a 3U
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aonáo por nedio 3e lea eleoontos sale o torea M Í  como a la 
carrera impartida tarante la fasa do transporte de la mélla, 
ol pase de la cs-lla de la aguja horizontal a la aguja ver­
tical tiene lugar perfectamente, ala que la aguja vertical 

5* durante el enfilado en el bucle a transportar encuentra obg
tácalos o pueda rosar contra o desplazar el ademo pu&ie. -* * +

*+*
Además, estando las agujas horizontal os eyaotaaer

<-** *to centradas respecto a las agujas verticuleo, la iqterraa- 
lia resulta perfectamente equilibrada y ee obtiene pe¿

ÍO. feota realización del bordón. - — — - — — — -t *** *
-

Debo noterse, finalmente, que gracias a ̂ ^arti­
cular conformación de laa agujas horizontales y a s^jyuspen 
eióa medlaiite elementos selectores guiados en ranuras de un 
plato anular, que en proyección vertical ee encuentra en e?

13* exterior del cilindro de la máquina, han sido eliminaron
loo problemas hasta ahora exiatentea, especialmente en las 
máquinas de finura elevada (que tienen un notable náaero 1c 
agujas por pulgada) inherentes a la realización y disposi­
ción de las ranuras de guía* - - -  - -  - -  - -  - -  - —  -

¿o. A loe efectos consiguientes se declaran de nove­
dad y propiedad para Fspaña, sus territorios y plazas de so 
beranía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - -
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P v. I V I II B I 0 A C I O N H ^

14- Perfeccionamientos en las odquiaas circulareo
nonooilfn<3rÍoa8 para g&iero de punto, con dispositivo para
la fabricacidn de tajidoo oon anilla eanalá, partic^iaraente* * *

3 . do medias y alai larca, del tipo que comprenda un dil&idro###
do eje vertical con adujas verticales desylazablea^axial-
utente bajo el mando da levas de un cerrojo del cilindro y
con platinas le desprendimiento, un plato superior-coaxial
o w  el cilindro con agujas horizontales doapl&zaOH?d*radial,* **

1 0 . mente baji al mando da levas do un cerrojo del pl&?s^ asi
como mellos para poner en rot oído síncrona dicho cilindro 
y dioho plato alrededor de en eje ecaSR, caraote^sq^oe por 
que cade, par de aguja vertical y correspondiente aguja iío- 
rizcatal o¿:td dispuesto en el mismo plano radial y porque 

13. oala aguja horizontal tiene su pata plegada gubatáncialmen
te a B03 y está fijada oon el extremo plegado do la pata er 
ol extremo inferior de un elemento selector en 1  guiado cor. 
su parto horizontal en una ranura radial del plato. Siendo 
las levas del cerrojo ¿el g.ato aptas para actuar sobre ta- 

2 0 . iones aobrasalientea de la parte horizontal, de dichos ele­
mentos selectores y siendo por 1 c menee una deddiohaa le­
vas capaz de provocar desplazasíentoe en sentido contri fu 
go te los elementos eeleetoroa de una entidad tal que 1 1 ^  
ven loo patas plegad u! de la3 agujas horizontales a una po 
aicidn raAialocnte exterior respecto ^ l^a trayectorias 
verticales lo movimiento de las correeponi i entes agujas Vür¿
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ticalea.

2.— Perfeccionamientos eegdn la- rei^indica(^&i 1# 
c¿raoterizados porque loo angu jas hoárizoptáles soportadas en 
voladizo por los elementos selectores* se enouentran a la 

5. ^Ltura del piorno de un platillo, estando dicho platillo 3%
gidaaentc unido al plato do modo Que sigua su mohiento m

* e e.

tatorio siendo ooapial coa el cilindro, estando e% j^aao su 
perior del plato provisto do guías radiáis* aptas.para alo­
jar las agujas horizontales esa su movi^outo rad^L oéatrí-

10. poto. I'**"

3.^ Perfocctoaao&entoe segdn la reivindiodeidn
* -caraotorizadoa porQue dichas guiso radiales del plato estar 

per&ídricameate ¿̂ ara formar embocaduras* para 1- 
entrada en las mismas de las agujas horizontales.------

4.- Perfeooionamisntee segda la reivtndieaoién 1 
oaraote rizados porque la pata de las agujas horizontales 
presenta un ctmTiAi en eorreapondencía con la zona ^o ple­
gado de la pata. - - -  - -  - -  - -  -**'***********'***

^PEUPECCIonAHI'.inTOS EH LAS SA8II3AS CI^CJLA- 

RSS KOHOCIUNDRICAS PARA GEHSR0 US PUNTO". -  -  *

Todo ello conforme se describo y reivindica en 
la presente memoria que oéaata de dieoisiete hojas folia-
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data y mecanografiadas por mía sola de aue oaraa y de cuatro 
lámina de Qioujoo que la iluotran#

L'̂1

e e e



S . 3 . A . HOJA 1 (4 HOJASL
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IRMAC S.p.A. HOJA 2 (4 HOJAS).

Fig.2



IRÍ.1AC S.p.A. HOJA (4 HOJAS)
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