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por VHINTE años

solicitada en España a favor da D. ÜOBEALC VASQíHlX CARíEIRA, 
de :mci&üolidad española^ domiciliado en calle Pi y Soler,

5. a&a* 38, TARRAGONA, por "Perfeocionamientoe en la construcción 
de forjados ratioulares". - - - - - - - - - - - - - - - - - -

nssmiA DEscaipBiVA

la presente invención se refiera a unos perfeccio­
namientos en la construcción de forjados reticulares, pexyü- 

10+ tiendo la formación de encofradas perdidos en foisaa de casa- 
tenes modulares de contorno totalmente cerrado, con. lo cual 
se simplifica la construcción de loa forjados al no tener que 
disponer de medios accesorios pasa tapar loo flancos que or­
dinariamente quedan abiertos al ser empleadas plenas de ios 

1 3 . tipos tradicionales para esta clase de forjados. - - - - - -

Además, la invención resuelve con facilidad la ne­
cesidad de regularizar las separaciones entre loa cuerpos que 
activan la retícula. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

los expresados perfaecionasientos as caracterizan 
SKI. porque la estructura de un forjado se determina por medio de
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unas aliñeucionea formadaa por una pluralidad da módulos 
compuestos par la aaooiacidn simótrica da unos eleaMmtce 
alveolares moldeados yor extrusión, con si atentos en dea 
piosas da baos y doa pie sao da tape, alando aubstancialman- 

5* ta angulares M  orden a coapenar lea oaras inferior y wps- 
rior, raapeetivamsnts, y abarcar el propio tiempo loa flan- 
coa da la periferia da cada módulo, teniendo laa eltadaa pie­
zas da baaa un reborda longitudinal inferior aeliante qus, 
formando topa con laa pie eme homólogo* del módulo inmediato 

10* da la propia alineación, determinan el espacio 6* sspsraoióm 
entre satos módulos por el plano inferior del forjado, miem- 
tras que otras pie saz de forma plana ee disponen para la as­
par ación antro módulos de alineaciones adyacentes pór inser­
ción debajo de loe bordee inferiores de laa paredes de las 

1$^ piscas de tapa, asimismo en el plano inferior del forjado,
todo ello de modo que el conjunto de alineaciones *n cuestión 
componen un encofrado perdido al ser vertida una masa de hor­
migón que forma una losa atoada uniforme por enoiaa de tales 
módulos y rollona los espacios en retícula entre los mismos 

20* módulos para formar las nervaduras resistentes del forjado*

Ctroa objetos y características de la invenoióh se 
ir&a dando a conocer en detalle a lo largo de la descripción 
que sigua, haciendo referencia a loa dibujos ilustrativos que 
la aooapaHan* En los dibujos!

25* Figura 1, representa un conjunto de piezas campe*
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tientas de un module para forjado reticu lar sogón la  inven­

ción , v is tas  en perspectiva y se paradamente entre a i* -  —

Figura 2 , es una v ia ta  en perspectiva de un módulo 

ya acatado cea puesto per la s  piezaa de la  figura 1 * -  -  -  -

Figura 3 , ea una vi ata en perspectiva que represen­
ta  divaraos módulos que forman parte de dos alineaciones ad—

yaeeatao. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figuras 4 y 5 , corresponden n sendas secciones por 

unas linean IV—IV y V—V, respeotivaaiente,  de la  figura 3 ,

<[Q ̂  trae  la  construcción del pertinente forjado. -  - -  - -  - -  -

Fura l a  ejecución de forjados retícu lero e , segón 

ésta  invención, se yaz'te da unce juegos de piezas moldeadas 

por extrusión y obtenidas preferentemente en cer&aica, sin 

exclu ir otros m ateriales idóneos, y de tipo alveolar. -  -  -

Las referid as piezas son unas de base 1, otras de 

tapa 2 y otras separadoras 3* Las piezas de base 1 constan 

de una cera in fe rio r  4 y de una pared la te ra l 5 , presentan­

do además un reborde longitudinal saliente 6 y unos tabiques 

in ferio res ?* Las piesan da tapa 2 constan de una cera euye— 
gÔ  r io r  8 y do una pared la te ra l 9# y teniendo asimismo uno a

tabiques in teriores 10. Las piezas separadoras 3 son simple­

mente planea.

Un per de piezas de base 1 y otro por de piezas 

de tapa 2 ,  acopladas en simetría por sendos e je s  ortogonales

!
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10,

19*

20 .

entra ai# oMsponen un módulo seg&t le figura 2.21 montaje 
de estos módulos ee realice ooA la ayuda de unce tablease 
11 en loe que ee apoyan loe o antoe longitudinales extariorsa 
de sucesivos módulos.

Una pluralidad de módulos compone una alineación 
tal que loa auoeeivoe nóduloa quedan esperados entre sí por 
los propios rebordee salientes 6 de les piases base 1, que 
forman tope entre ai, regularizando eutomátioaaonte la eeya- 
raolóh, eogán le figure 3. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

las alineaciones adyacente a da módulos queden sepa­
radas entre sí por medio de laa piezas 3, las cuales se colo­
can en el pleno inferior e Insertándose debajo de los bordea 
inferioras da las paredes 9 de las plesaa de tapa 2, a suyo 
efecto tales paredes permiten el huelgo acocearlo, como aa 
observa en lea figures.

Kn la citada figure 3 se observa paroialaaate una 
disposición de módulos preparada pare formar el forjado 
correspondiente, dando lugar a unos camales reticulares aa 
los que se vertirá el hormigón previo el armado conveniente 
por unes varillas 12. - - — — - — - — - - — — - — — — —

la* figuras 4 y 5 ya muestran un forjado 13 termi­
nado, formado por una losa ouperlor 14 y unas nervaduras lon­
gitudinales 15 y otras transversales 16 que ooaponen la re­
tícula resistente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- 4 -



Los tablones H  son debidasento monteóos sobre 
pies doreebos 1 ? de adecuada altura en onda caso. - - - -

El presente forjado, adcaóa de ser facilitado en 
eu ojooucíón por el empleo de loa aóduloa descritos, tiene 
la particularidad de que toda su cara inferior es del mismo 
material, o sea el debido a las piezas 1 y 3, sin que aa per­
ciba el horaigón.

En la formación de las piezas de base 1 y de tapa 
2, debido a en asimetría en el sentido longitudinal de eu 
moldeo por extrusión, dada la presencia de la pared lateral 
correspondiente, podría ocurrir que el material fluyese con 
tendencia a curvares. Esta posibilidad puede ser eliminada 
mediante la obtención simultánea de dos piezas i, o de d¡oa 
piezas 2,.en un solo cuerpo con eje de simetría, aleado luego 
cortado sxialaente cote cuerpo para separar las respectivas 
piesas.

Descritas! convenientemente las características de 
la invención, se hace constar que en la misma podrán intro­
ducirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la ex- 
perleneia, siempre que con ello no se modifique la esencia- 
lidad de la'mlsRa* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

A loa efectos consiguientes, ce declaran de nove­
dad y propiedad para Espada, sus territorios y placea de so­
beranía, las reivindicaciones que siguen. - - -  - -  - -  - -
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1.- Ferfeooionamientos en 1* omaetruooida de f w -  
Jedoa reticulares, oaracterizadoe jorque le sstruo^tra de um 
forjado se de-terrina por atedio de anee aliña aciones formadee 

3# por oca pluralidad de módulos ocapueatce por la asociación 
eimótrica de anos elementos alvaolaree moMeadee por o$tv*- 
«dÓo, annsiotentee ea dos piezas de baae y dos piezas de 
tape, siendo oobatanoiaimente angulares teles pisaaa ea sedea 
a componer lae caras inferior y superior, respectivamente* y 

10. abarcar al propio tiempo loe flancos de la periferia de cada 
módulo, teniendo las citadas piezas de base un reborde longi­
tudinal inferior saliente que, formando tope con pió tas hostó- 
logaa del módulo inmediato de la propia alineación, determi­
nan el espacio de separación entra satos módulos por el plena 

15, inferior del forjado, mientras que otras piernas de forma pla­
na se disponen para la separación entre módulos de aliñeaeio- 
noe adyacentes por inserción debajo de los bordes inferieres 
de lae paredes de lae piezas de tapa, asimismo en el pleno 
inferior del forjado, todo ello de manera que el conjunto de 

20, alineaciones en cuestión oomponea un encofrado perdido al
ser vertida una masa de hormigón que forma urna losa uniformo 
yor encima de tales módulos y rellena los espacios ea retí­
cula entre loe alamos módulos, siendo susceptibles de armado 
loo citados espacios, para formar las nervaduras reaisteataa 

2$, dal forjado, - - -  - -  - -  - -  -.---....i....*..*....*....



2. - .  "j9̂ E m ?iaM K IB N H }S  EK M  COKSTaUCOIO! DE FOR­

JADOS ;^siom ,A RE3" .  -

Tcdo olio oor<for?ae se dascrihe y reivindica en la 
presente temerla que cenata da siete hojas y foliadas y neoa- 

5# nogí^ladaa par una sois de aas caras# y de cinco figuras 
que la ilustran#

LíAL'̂'. .,'J

P.A. M, CUÍÍH.L 5UÑOL
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