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Le presente Patente de Invencidn consiste conforme ip
dicn su enuncindo en un "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA
EL CORTE PREVIO A SU COCCION DE LAS MASAS DEL PAN FERMEN
TADAS", .

Goﬁm ya e8 conocido las masas del pan wne Vez salidas
de las cémares de fermentamciln y entes de entrar en los
hornos de coceion es neceéario que en ellss se les rea=
licen une serie de cortes cuys finallded es la de extraer
del interior de dichss mamsas los gases que se produciran
en la coccién de elles en el interior del hornoie

Diche operacidn de corte de las mases ya fermentadas
se viene reslizando de una forms totalmente manuel, con

10 ouel evidentements se encaresce notsblemente el coste

. de este producto como sonsecuencia de que diche opera=

cidn es gumamente lonta y laboriosgs

Ello a su vez quede egravsdo noteblemente dade que =g
tuslmente so estd automatizando 1ineas productorss de
Pane D;.ohé.s lineas dedo que de las cémeres de fermente-
¢i0n van surgiendo continuamente mases fermentadas, Se
hece en slgunas ocasiones dificultoso por los operarios
existentes en la salide de la mencionsda cémare de for-
mentaoién el poder tener un rifmo de trabajo que see 10

suficientemente gl¥o para mentener los niveles de produg

| ¢ion de dicha o_émara de fermentaoidne

Con el presente procedimiento se conseguira hager los

ecortes que e vienen haciendo menuglmente de wna forma
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totalmente auxomatizadé, con 1o cual se abaratard notable~
nente el coste de producoifn pudieﬁdo, asi mantener una
cadenols de trabajo con3tante en todo el proceso de fabri
oacidn que esté ya provismente automatizados

Pars oonseguir el corte de esias masas con el procedi~
miento preconisado se ha previeto la imstalacién de un
mecanismo de corte situado & lu sglide de la cemars de fer
mentacidne

Les masas ya fermentadss salen de dicha cimara siende
errastredas por una cinte transportadors contims o bien
por una serie de bandejes en les cuales se hayan depositg
do alineadsmente una serie de dichas masas.

Estes mesas no estén slenpre colocadas a distanoiss
exactes entre si con lo cusl evidentemente se difioulta
el aorte perfecto de cade una de éstas. En la zons supe-
rior de lu olntu transportadors que sustentsrd s les ma-
8as de puny se ha 00locado una gula g traves de las ocual
sustenterd al mecanismo que sera el que realizara las in-
clsiones necesarias en oads una de dichss mames, teniende
la perticuleridad de dicho mecanismo el que puede regli-
Barse las inocisiones segin ls inolimnoién que se deses.

Eato es sumamente lmportsnte pars loe productores de
Pen ya qus cada uno de ellos tlenen estableoido uma i
nea de oorte segin costumbres y tipos de pan a mamufag~
tuwar, slendo por tanto impreseindible que dicho meoanig

mo que estara situado en la zona superior de la cinta
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trensportadoras de mases fermentadas, ses susceptible de
ser giredo para conseguir el édngulo de indidencis desesdo.

Tgmhién debe de observarse que el mecanismo de corte
propiaments dicho ha de estar sumemente perfeccionado ya
que debe de realizer las incisiones de une forme total=-
mente exacta en cade una de las mases.

- Ello se consigue gracias a que cuando las masss del
Pan situsdes en la ¢inta transportadors que emerje de la
cdmars de fementaci&n,_ son deteotsdas con el suxilio de
une célula fotoeléctrica ¥ menda un impulso el mecaniamo
de corte, el cusl se sitlla ¥ lo realiza de una fowwa ing
tantdnes, pasendo seguidemente o deteetar otra mesa y
volver a repetir lg operacibn v ssi sucesivemente haste
heber terminado uma linea ds masas de penj siendo éstay
el momento en el que se Wolverd = mcclonar sutomaticamey
te la cinta trensporfedora de las messs de pan fexrmenta=
das slendo éstes posteriormente introducides al horno de
coocidna . .

~ En sintésis ol mecanismo de corte estd constituido g
base de dos engrannjes unidos entrs si medisnte una cmde-
na;i estando dichos engrensjes situsdos sobre una lines:
parelele respecto al plano de la cints transportedora
de 1asrma§as de pane 7 .

Esta cadena esta acolonada medisnte un convencional
electromotor estendo soliderizads diche cadena que une

8 los dos engransjesy un ¢je perfectamente guisdo en ouya
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bese inferior se le molidariza uma pletins en la cusl me
hallen situndas una serie de cuchilles que serdn las que .
realizarén el corte propismente dicho de dichss masmss

de pan.

Como puede comprenderse las cuchillas harén un reso=
rrido que estard en funcidn a la situscidn y dimensione=
do de los engrensjes. Por ello pusde comprenderse que
ocuando sea actlvada la cadena de arrssire, se consegul-
ra obtener qﬁe el eje portador de las ouchillas de corw
te descienda y se desplace horizontalmente con 10 ¢usl
realizard el corte de las uesas fermentadss y una ves ter
minado su desplazemiento horimontal ascendera quedando sg
parad_o_ de la mesa del pan, siendo este _el nonento en que
se trasladard el mecanismo hasta detectar una nueve mase
de pan, eotivando nuevamente el motor y corseouentemente
la cadens de srrastre haré realizer un nuevo clelo de
funcionamiento.

Otros detelles y caracterisiicas de la setusl Patente
de Invencidn se irdn poniendo de manifiesto en el trans~
ourso de la desoripoidn que a contimuscidn se da, en que
8e hooe referencia..a los dibujos que a esta Memorig se
aoompafis en la que, de manera wn tanto esguematics, se
represenian los detalles preferidos de la Patentes Batos
detalles se dan g tf.t}xlo de ejcmplo; haclenio refersncis a
un 0aso posible de reslizseién préctioa, pero la Patente
no queda limitads e los detalles que alll se exponmenj pox



4ento esto descripeidn debe ser considerads desde un punto
de vista ilustretivo y sin limitaciones de ninguna clasee.

V'Iaa ﬁéura 1 es ung vista en slzado seccionada en la
cué.l pueden observarse los diferentes elementos con que
estars oomstituido el mecanismo de corte propiamente diw
cloe

Lo figurs 2 e¢s una vista frontal en alzado seccloneds
en la que pusde observarse el recorridc de la pletine popr
tadors ds les cuchilles dé corte.

En lo figura 3 se observa que las meses del pran cuando
selen de ls cémere de fermentacin son detectedss por une
convencionsl célula fotoeléctrica, momento en el cual se
posicionaréd el mecanismo de corte dispuesto e actusr.

- Este mecenismo de corte esté comstituido (ver fige 1 ¥
2) o base de ung caressa (10) en cuys zona extericr se le
he:: instalado un convencionzl electromotor (11). El pifion
de atague del electremotor (11) sctuari sobre el engrana-
je (12) de difmetro semsiblemente superior el de ctaque,
con lo cusl se comsigue ye wia reducoidén de ls velocided
del electromotor (11), estendo dicho engransje (12) soli-
darizedo 2l sje motriz (13). '

Este eje (13) esté s su vez sustentado por un soporte
(14) en el cusl se ha dispuesto la instalacidén de dos
cojinetes (15) con el fin de que permita trensmitir el
giro del engranaje (12) =l (16) que se encuentras & Su Vez
soliderizado en el extremo opuesto del mencionado engra=
naje (12)%
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A una clerte distancia del engransje (16) (ver fig. 2)
existe un engranaje tensor (17), estando ambos engrenajes
(16 y 1’7) unidoe a traves de wna convencional cadens de
arrastre (18).

En dicha cadens de arrastre (18) se le ha solidarisaw
do un bastidor (19) (ver f£ig. 1) el ocual esté firmemente
unido a un eje (20) en ouyo extremo sperece un oomrem-‘
clonal rodillo guls (21)s En la sons media de este eje (20)
esta encastado en 61, otro eje vertical (22) que estars a
su ves slojado en el interior de un soporte guis (23).
Soporte guia, que Presents en su sona media una entalla
(24) que permite el desplazamiento vertiocsl del bastidor
(19) como consecuencia de desplazarse éste desde la mona
superior de los engranajes (16 y 17) hasta su sons més
inferior; es decir, reslizaré el recorrido del didmetro
de estos engranajes. |

Evidentemente sl estar la cadena de arrastre (18) uni
da 8l eje (22) a través del bulén (19) y eJe (20) sme coneg
guird que ol menclonado eje vertical (22) asolenda y des=
cienda; con 10 oual cusndo esté en su zons inferior sers
el momento en el oual y gracias s la disposioién de las
ouchillas (43) solidurizadas al ejs (22) por la acoiln de
la pletina (24) cuando cortera las masas del pan salidas
de la cdmsre de fermentaoidn sl desplszarse longitudinel
mente este conjunto.

El recorrido longitudingl se conseguira su perfeoto
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guiaao; graciss a la existencis del eje (25) que se encuen
tra alojado en el interior de wn tubo gula (26) dotede in

feriormente ¥ a 1o largo de tode &l de un convendiongl co-
jinete (27); estando el mencionsdo tubo guls (26) perfec-

temente soliderizade sl (23).

D esta :orma_puede comprenderse que cusndo es ascoiong
da le cadena de arrastre (18) se trasladerd horizontelmep
te el conjunto formado por el soporte guis (23) coﬁ su
eje (22) el como ol tubo guls (26) por estar éste solide~
riga@o al soporte (23) menteniéndose de este forma un des-
plazamienxo longitudinel perfectamente gulado por la exise
tencia del eje (25}«

~ Cuando el soporfe (23) 1llegus = la altura del ede verti~
cel ideal de uno de loa dos engransjesy por ejemplo el (16)
(ver £igs 2) expezara a dzsminuir la velocidad del sopor-
te (?3) hastanqus esfa gea mila en el punto (28) del engra=~
najey éﬁe serd el didmetro miximo horizomtel de dicho en=
granafe (16)s |
A su vez al reser este cuadrante de ¢iroulo y por ester
el eje (22) perfectamenxe unido & 1a cedens de arrastre (18)
descendera el mencionado eje (22) hacia la zong, inferior
quedando inmdvil el soporte (23)ye8i cono tubowguia (26).
Al contimar el demplazemliento de la cadensa (18) y con-
secuentemente srrastre de todo el eonjunyolformado pox el
soporte (23) v ubowguia (26) se desplazard hacle el otro
engranaje (17) momento en el cual volvera a ocurrir la mis-

» .
mo operazeclon.
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Dede que le velocidad de la cadena de arrasire es sumg,
mente elevada, se ha dispussto la coloosoidn de une guia
rrotectora (29) con ol fin de evitar el pandec de ésta
con 10 oual el corte que se produciria en la masa del pan
no serls perfectamente horizontals |

A su ves y para conseguir una msyor perfesoilm en el
guiado del conjunto (23 y 26) se ha dispussto qus en la |
gona inferior de este soporte (23) una pletina (30) en la
ousl se han dispuesto la colocaoién de dos cojinstes (31 y
32) que sbragen a otra plevina (33) dispusste longitudine]
mente impidiendo de este forma ocualquier desplagamiento de
giro respeoto al aje (25).

Dgda 1la oonstitucion de este maoanismo de corte pemito
con ten s6lo construir el elemento guia (29) de la cadena
de arrasire (18) en su gona inferior clon un ligero ario ) |
de curva para comsegulr que el oocrte en la magss del pan Be
reelice de una forma progresive slrededor de la cwrvatura
de dloha masg.

A contimacién pe pesa a detallsr el funcionamiento del
conjunto? Cuando las masas deé pan que surgen de la odwars
de fermentacién son detectadas por la céluls foto-sléctri- ‘
oz (33) ésta dara una orden, gracias a la cusl hara parar
el movimiento de traalacién de la cinta transpertadora (36)
de las mesas Procedentes de la odmara de fermentasifin, ag
t:!.va.ndo &8 8u vez el moviniento de tmlgcion del conjunte
del mecanismo de corte que puede estar accionado mediante
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un sistemn convencional tal como cadenas de -arrastre ac—
cionesdes por un electromotors

Al irse treslaedando el meoanismo de corte y estar &ste
e su vez dotado de la célula fotosléotrica (37) ésta al
detectar la mass de pan sccionsrd sl mecenismo cortador
més conoretsmente s su electromotor (11) que transmiti-
réd su movimiento sl engranaje (13} con lo cuel se movera
1s oadens de ervaestre (18). '

Dichs, cadena de arrestre (18) &esplazaré horizontalmey
te g1 soporte (23) haste que llegue al punfo de tangencisa
del engransje (16) en donde se inicia un movimlento eom-
binado, es decir, uno de desplazamiento horizontal del so=
porte (23) y otro descendente del eje (22) hasta lleger a
1a posioién més inferior del emgranaje (16) siendo en este
momento que estara posicionado el porta~cuchillas (24) paj
ra cortar las messs de pen fermentadasi accibn que se ree~
lizars en el movimiento de traslaciég.horizbntal del con=-
Junto del soporte (23) hasts liegar al punto de tangencia
inferior del engranaje (17) momento en ol cual volvere e
producirse un wmovimiento combinado, es decir, de tresla=
olén horizontel del soports (23) ¥y ascendente del eje (22)
desaativ;ndo on este momento el funcionsmiento del electro~
motoxr (11). | '

En este momento dado el auxilio de un convencional
sistema elect?énico, se pasaré o detectar sutomdticemente
ung nueve mass de Den reelizandose en este momento un nuevo

glclod
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Debe. significarse que estos desplazemientos son sumamep
te rapidos dado precisamente a la capacidad de blisqueda de
este conwencionel sistema elsotrdnico. | _

Une vez realizado el corte en cada una de las masas
de pan que forman una tira se pasard a activar nusvemente
el funciongmiento de la table o ointa transportadoras de
las masas de pan que salen de la odmare de fermentacién
volvliando a detectar nuevementie otra tira de masas de pan
gigulendo de esta forme el reoorrido y sorte de oada una
de ewtas, A

A 8u vez el mecanismo de oorte ev susceptibls de adop-
tar diferentes grados de inolinadién, siondo ello sumamens
te importante ya que cada panaderc tlens establecido la
inclinacidn de oada corte, mezin el tipo de pen s manufas-—
turaxs,

Se comprendera, despude de observados los dibujes y la
axplicmeibn que hemos efectuade de ellos, que la Patente
que motive la prasente Memorls proporciona una construo=
0idn sencilla y efectiva jue puede ser llovads a la priw
Yles con gren facilidad, constituyendo, sin duda alguna,
un resultado industyriale. |

Se haoe constar, a los efectos oportunes; que sn el obw
Joto que constituye la presente Patente podran introduciyp
se Yoda® aquellss varlacionss y medifiosciones Qe de'kali_lo
que les oircunstancias y la practice puldieran aconsejer,
slempre y cuando oon las varinntesque so intxoduzean, no



se altere o modifique le esencla de ls Patente, que que-

ds resumida en las sigulente REIVINDICACIONES.

-y
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REIVIXDIOCAQCIONZES

18 - "PROOIDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA EL CORTE PREVIO
A SU GOJOION DE IAS MASAS DEL PAN FERMENTADAS®, ceractem
vizado Porque cuando las mases del pan salen de la admar
re de fermeniacitn won detectadas por une odlwla fotoe~
léotrica (35), la oual, a través de un oistems eleotrd~
nico convencional detendr el avance de¢ la oinbta trans-
portedora (36) de los mava# ya fermentadas, slendo acti~-
vado en ¢sfe momento el desplazamiento trensversal del
meoanismo de corte hasta que la célula fotoeldatrida (37)
incorporads localice una mess, momento en el oual aobim
vard el mencionado mecanismo de corte.

28 = "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZM PARA TL CORTZ FREVIO
A SU CQGOION DE LAS MASAS DiL PAR FEAK-IENT.‘ADAS"; caraglo-
rizedo, segin la anterior reivindicacidn, po_r«iua 9l meog
nismo de corte estia oconstituldo a Lmse de una carsass
en ouys zone exterior existe wn oonvenoional electramotor
(11) de corriente contimua, cuyo pifidn de ataque sstuara
sobre un engranaje (12) de meyor dia'.motro; ol cual onta
solidarizado al eje motris (13) que esia e su ves susten-
tedo por un soporte fijo (14) a treves de dos convenoiong
les oojinetes, eje (13) que en su otro extreme se encuen=
tra encastado otro engrensje (16) que sersd el motriai

38 ~ “FROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA EL CORTE FREVIO
A SU COCCION DS LAS MASAS DEL PAN FERKENTA:DAB"; 0&2’&?‘“‘*
rizedo segin la segunda reivindicaeidn porque engersada



con engrensje motriz (17) existe uns cmdena de errestre
(18)'1a ousl e8t4 o Su vez engarzads con un pilién tensor
(175-, cadens en la cusl se encuentras solidarizsdo un bag-
tidor {(19) que soports & wn eje transversel (20) en cuye
zong media se gncﬁentra firmemente unido el eje vertical
{22) que estd alojado en un soporte tubular (23) dEtado
interiormente de dos cojinetes que guiarén el desplaze=
miento verticel del mencionzdo ejee

. 43 = UWPRUOCEDIMGENDC AU‘-?OI‘&ATIZADO PaRA EL CORTE FPREVIO
A SU GOCCION D& LAS ASAS DEL PAN BERMENIADAS', segim la
2% y 38 reivindicecion, caracterizado; pOrtu\el soporte
fubwler (23) del eje vertical (22) ot dotado en su zo-
ne media de une entalla que permite el desplazemiento del
eje transversgl (20). Estando la zons superior del sopor~ |
%e tubuler (23) unido perpendiculsrmente & un tubo gula
(26) dotedo interiormente ¥y a 1o largo de todo él, de un
convengional cojinete (27) que sotuars sobre el eje fijo
(25) que estaréd situado en su interiore '

‘5§ « WPROCEDIMIENTC AUTOMATIZADO PARA EL CORTE PREVIO

A SU COCGION DE TAS MASAS DEL PAN TERMENTADAS", segin le
28, 38 7‘43 reivindicacidn, caraeterizadoipor&ué en la
zons inferior del soporte tubuler (23) del eje vertical
(22) surge perpendicularmente uns pleting (30) dotade'de
dos rodamientos (31 y 32) situados a uha distencla tal que
esté en funcidn del espesor de una guia (33) con lo cual

se impide cualguier posible desplazemiento de giro del
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soporte tubular (23) y eje horisontsl (22) respecto al ole
fijo (25) estando a su vez le mencionads cadena alojads en
ue guie 29 que impide cuslquier pandeo de éste.

6% ~-"PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA EL CORTE PREVIO
A SU COGGION DE IAS MASAS DEL PAN FERMENTADAS", sogin las
antexriores reivinﬂicaoionas; carasterizado poi'we gl Teci~
bir el impuleo de la correspondiente célula fotoeléoctrios
activara al electromotor (11) ouyo movimiento de giro sers
trensmitido al engranaje (12) que se encuentra solidari-
zedo al eje (13) y conmecuentemente desplazara o la onde-
na de arrastre (18); cadena que desplazaréd horigontslmen—
te a2l soporte tubular (23) hasta qus llegue al punto de
tangenois del engransje (16), momento en el ousl a la Ves
de que se vays desplaeando horigontalmente el soporte tus
bular (23) iréd descendiendo el eje (22) has¥a que el meneig
nado soporte tubular (23) llegue al eje horizontal del ep
granaje (16) invirtiéndose en este momento el semtido de
traalacién; e 1la Ve de que contimara descendiendo ol
oje (22) hasta 1llegar al punto de tangencia inferior del
engranaje (16)s

78 = "PROCEDIMIENTO AUTOMATIZADO PARA EL CORTE FREVIO
A SU COGCION DE LAS MASAS DEL PAN FERMENTADAS®, caracte-
ri_zado; seghn las anteriores reivindicacionss, porque
ouando el eje (22) esté en su posiocidn méds inferior; o~
decir que el bastidor (19) se enouentre en el punto mds
inferlior del engransje (16) al estar solidsrizado g este
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eje, una pleting portm=-cuchilles, éstas ol desplezarse
horizontalmente realizeran el corte en las masaes del pan
vy al llegar el punto de tengencia inferior &el engrenaje
(17) volvers e producirse la aﬁcensién:del sje (22) mow
mento en el cual se desactivard el electromotor (11) y
gracias s un suxilio de un convencional sistema electrd-
nico su eéluls fotoeldctrics se pasars a detector wna
nueve mese iniciando wn nvuevo ciclo hesta finglizer el
corte de todas las meses de wne tire de 'mesas, poniendo ep
tonces nuevemente en funcionsmiento el avance de la cinte
$ransportadora de las masas fermentadass.

88 - "PROCEDIMIENTO AUTQMATIZADO PARA EL CORTE PREVIO
A SU COCCION DE LAS MASAS DEL PAN FERUENTADAS"s

Tode tel y conforme se describe en la presénme Memoria |
la cusl consta de diecisels hojas escritas a méquina por
ung sols de sus carss y dos planos que 1aw%l%§Aan‘
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