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El presente invento se refiere a un aparato pa­
ra el suministro 3e objetos semejantes a discos a un regi 
gen rápido y uniforme; y, mas particularmente, el invento 
se refiere a mejoras en medios para inpedir que tales ob­

jetos semejantes a discos se atasquen en dichos aparatos.

En la patente norteamericana NS 4.006.812, con­
cedida al titular de la presente solicitud, se describe 

una tolva para suministrar, de manera automática, objetos 
semejantes a discos, tales como cubiertas o tapas corona 

para botellas, efectuándose el suministro a velocidades — 

de hasta mas de 4.000 piezas por minuto. Este equipo "cie­
ñe la capacidau de mantener en la tolva un flujo de tapas 
corona igual a la demanda de las mismas, tal como la im­

puesta por una maquina moldeadora de de forros de cierre 
de material plástico dentro de tapas corana.

En la tolga suministradora automática de la pa­
tente antedicha se establece un deposito dimensionado para 
recibir una pluralidad de hileras substancialmente horizon 
tales de objetos semejantes a discos, encontrándose dichas 
hileras en un plano substancialmente vertical. En posición 
adyacente al depósito hay un transportador que entra en - 

contacto con la parte esencial de la hilera de objetos que 
ocupa la posición más baja del depósito, y que está desti­

nado a retirar los objetos semejantes a discos desde el - 

depósito para suministrarlos en una sola hilera a un con­
ducto de salida orientado verticalmente. Una pieza desvia­

dora o guiadora, que tiene una superficie curvo-cóncava — 

superior, se cruza con una superficie curvada inferior - 
que conduce hacia un lado del conducto de salida, y las - 

superficies se encuentran eh un borde o junta dispuesta a 
una distancia, por encima de la superficie del transporta-
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¿or, que es ligeramente mayor que el diámetro de un obje­
to semejante a disco. Una boquilla descarga aire bajo pre­

sión en una zona situada inmediatamente por encima del — 

punto en que se encuentran las superficies curvo-cóncavas, 

con lo que se impide elatascamiento de objetos en este — 

punto. Las tapas corona que se encuentran por encima, de 

las que son llevadas ; or el transportador se hacen volver 

al deposito por medio del chorro de aire, de manera que — 

las tapas aevueltas pueden ser dispuesta directamente so­
bre el transportador.

Se ha comprobado que el uso de aire comprimido 
produce un desgaste substancial en la placa de base üel - 
depósito de la tolva, en la zona adyacente a la pieza guia­
dora, y ha sido necesario emplear una gran cantidad de ai­
re comprimido, tal como, por ejemplo, una línea de 6 milí­

metros que descarga aire con una presión de 4,2-5 ,0 Kg/cm^. 
Tal desgaste ha necesitado el reemplazo de la superficie 

gastada. Considerando el costo de la energía para proveer 

el aire comprimido, la interrupción del funcionamiento pa­
ra reemplazar partes gastadas y el costo de éstas, se ha 

determinado que el uso de aire comprimido como medio para
impedir los atascamientos representa un costo anual de _

aproximadamente 1.200 dólares por cada tolva. Dado que se 
encuentran en uso mas de 100 tolvas, resulta evidente que 

el empleo de medios de aire comprimido para evitar jbs atas 
camientos constituye un recurso muy costoso.

Diversas disposiciones magnéticas han sido usa­
das en relación con tolvas u otros aparatos suministradores.
En las patentes norteamericanas que llevan los números _

3.065.841, 3.269.514, 3.863.802, 3.338.372 y 3.067.852 se 
describe un cisco montado con posibilidad de giro, que lie

30.



va elementos magnéticos distribuidos circunferencialmente, 
destinados a hacer contacto con las tapas corona o cubier 

tas y llevarlas desde un punto a otro. En la última de las 
patentes mencionadas, el disco giratorio que lleva los ele 

mentos magnéticos separados actúa sobre tapas corona que 

no están orientadas apropiadamente, a fin de retirarlas - 

desde una cinta transportadora con ayuda de una placa des­
prende dora . -

Una finalidad del presente invento es la'de pro­
veer una tolva suministradora automática mejorada y.mas - 
eficiente para, de manera uniforme y a velocidad elevada, 
suministrar objetos semejantes a discos.

Ot^a iinaliuad del invento es la de proveer un 
dispositivo mejorado destinado a impedir los atascamien­
tos en el contexto de una tolva suministradora automática, 
que incluye un deposito, un transportador impulsado, una 
pieza desviadora y un conducto de salida.

Otra finalidad del invento es la de proveer un 
dispositivo mejorado destinado a evitar los atascamientos, 
que es menos costoso que el dispositivo similar al que - 
esta destinado a reemplazar y, además, que posee caracte­

rísticas que lo hacen superior en cuanto al funcionamien­
to.

Un aparato construido de acuerdo con el invento 
incluye un deposito para almacenar los objetos semejantes 
a discos, teniendo el deposito las dimensiones adecuadas 

para recibir una pluralidad de hileras substancialmente ho­
rizontales de objetos semejantes a discos, estando las hi­

leras en un plano substancialmente vertical. Adyacente al 
deposito hay un transportador destinado a entrar en contac­
to con una porción substancial de la hilera de objetos - 

que ocupa la posición más baja en el depósito, para tomar
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los objetos semejantes a discos y retirarlos del depósito. 
Los objetos semejantes a discos por gravedad sobre el — 

transportador, que es impulsado de manera directa. En po­

sición adyacente al transportador está situado un conducto
de saliaa destinado a recibir los objetos descargados __

desde el transportador, habiéndose dispuesto una pieza - 

desviadora en el depósito, en la proximidad de la entrada 

del conducto de salida, para hacer que el flujo de objetos 
semejantes a discos sea mantenido y guiado en una sola hi­

lera aesde el transportador y hacia el conducto de salida.

La pieza desviadora o guiadora tiene una superficie ó'rrvo-cón 
cava superior que se cruza con una superficie curvada in­
ferior que conduce a su vez hacia un lado del conducto de 
salida, encontrándose las superficies curvadas en un bor­
de dispuesto a una distancia, por encima de la superficie 

del transportador, ligeramente mayor que el diámetro de -
un objeto semejante a un disco. Unos medios magnéticos __

están dispuestos con respecto al depósito y relacionados 
con la pieza guiadora y el transportador para retirar los 

objetos semejantes a discos que se encuentran por encima 
de la hilera de objetos que ocupa la posición más baja en 

el transportador, habiéndose previsto además unos medios 
para hacer girar los medios magnéticos.

Preferentemente, los medios magnéticos compren­
den una pieza discoidal giratoria, hecha de material no —
magnético, que lleva montada una pluralidad de imanes __

permanentes distribuidos circunferencialmente. La pieza - 
descoidal giratoria y los imanes están dispuestos con ana 
superficie lineal de los mismos situada en el mismo plano 
de una superficie interior del depósito y con el borde - 
^^-^lsr de la pieza discoidal adyacente a la superficie —



curvo-concava superior de la pieza desviadora.

Estas y otras finalidades y ventajas del inven­

to se pondrán de manifiesto en la descripción detallada 
que de un ejemplo preferente de realización del mismo se 

hace a continuación, con referencia a los dibujos que se 
acompañan y en los que:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de una 
tolva que incluye los medios mejorados para impedir*los 
atascamientos, según la invención.

La Figura 2 es una vista a escala aumentada de 
la parte de la tolva ilustrada en la Figura 1 que mdestra 

los medios magnéticos constitutivos del dispositivo - - 

anti-atascamientos objeto de la invención, situado con - 
respecto al deposito y en relación con la pieza desviado­
ra y el transportador.

La Figura 3 es una vista en sección practicada 
aproximadamente en los planos de las lineas 3-3 de la Fi­
gura 2.

La Figura 4 es una vista similar a la de la Figu­
ra 2 y muestra una forma del invento en la que una máquina 
existente puede ser modificada para incluir los medios - 

magnéticos mejorados destinados a impedir atascamientos.

La Figura 5 es una vista en sección practicada 
aproximadamente en el plano de la línea 5-5 .

Finalmente, la Figura 6 es una vista en sección 
practicada aproximadamente por la línea 6-6 de la Figura 4.

Dado que los medios mejorados de suministro y - 
anti-atascamientos que constituyen el objeto de la presen­

te invención, están adaptados para ser usados junto con - 

una tolva suministradora automática como la descrita de­

talladamente en la patente norteamericana nS 4.006.812;
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ó sea, que el dispositivo mejorado de suministro y anti- 

-atascamientos se utiliza en lugar de los medios de aire 
comprimido descritos en tal patente, únicamente se des­
cribirá tal tolva suministradora en la medida en que se 

considere necesaria para proporcionar una referencia en - 
relación con el presente invento.

Comenzando por la Figura 1, una tolva construi- 
da de acuerdo con el invento comprende un conducto de su­

ministro A, un deposito B, para almacenar los objetos se­
mejantes a discos, y medios suministradores C, dispuestos 

entre el conducto de suministro y el depósito, por.medio 

de los cuales los objetos semejantes a discos son suminis­

trados al depósito. La descripción que sigue se refirirá 
al manejo de cubiertas o tapas corona, designadas con las 
letras de referencia Cr. Sin embargo, se deberá comprender 
que tal designación de los objetos semejantes a discos - 
en la descripción y los dibujos se hace únicamente por ra­
zones de conveniencia y no debe ser interpretada como una 
limitación de la estructura que se describirá. Unos medios 
transportadores E están asociados con el depósito para, - 
con un régimen uniforme, Tgtirar las tapas corona desde - 

dicho deposito. En la entrada del depósito está dispuesto 

un dispositivo orientador F, de manera que objetos asimé­

tricos tales como las tapas corona entrarán en el depósi­

to orientados en una sola dirección, para dejar el depó­

sito en la misma dirección. Los medios suministradores C 

pueden comprender un transportador de cinta o un suminis­
trador vibratorio, tal como se muestra.

El conducto de suministro A está sostenido ade­
cuadamente sobre una base 10 y está relacionado con los 
medios suministradores C, de modo que las tapas corona —
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caen por gravedad sobre la bandeja inclinada 12 de un su­
ministrador vibratorio 14° En el fondo del conducto de — 

suministro A se encuentra engoznada una puerta 16, desti­
nada a impedir que las tapas corona se acumulen en este — 
punto y para asegurar que las tapas corona procedentes del 

conducto de suministro fluyan de manera uniforme hacia la 
bandeja inclinada 12. Las tapas corona se deslizan hacia 
abajo por la bandeja 12 para llegar a un tazón 18, 'de­

forma cónica, montado con posibilidad de giro en al sen­
tido de las agujas de un reloj, según se observe lá'Figu- 

ra 1. Una pieza protectora 20, de forma anular, esta dis­

puesta de modo que se extienda alrededor y por enci-mo del 

tazón giratorio. Distribuidos circunferencialmente-ali-ede 
dor del tazón 18 hay unos imanes permanentes 22 y 24, des­
tinados a reducir al mínimo el atascamiento de las tanas 
corona a medida que dejan el tazón en su paso hacia el — 
dispositivo orientador F. Además, dichos imanes permanen­
tes 22 y 24 deshacen las masas de tapas corona, para que 
sean distribuidas de manera mas uniforme y aseguran que — 
las tapas corona sean transportadas por el pasaje que de­
ja el tazón, en lugar de resbalar sobre el tazón cuando el 
mismo gira.

Para contriouir a la tarea de deshacer las masas 
de tapas corona y para asegurar una distribución más pare­

ja alrededor del tazón giratorio 18 cuando la máquina está 
en funcionamiento, se han previsto, en lad&s opuestos del 
tazón, un par de elementos de choque 26, tal como se mues­

tra en la Figura 1. Cada uno de estos elementos tiene pre­

ferentemente una porción saliente elástica, que se extien­
de lormando un ángulo dentro de la porción inferior del — 
tazón, para deshacer las masas de tapas corona.



Tal como se muestra asimismo en la Figura 1, se 
ha previsto un mecanismo impulsor, que incluye un motor - 

28, para hacer girar el tazón 18 y para impulsar los me­

dios transportadores E. Los medios transportadores tienen 

'5. la forma de un conjunto formado por una cadena 30 y por -

ruedas dentadas 32, corriendo la cadena sobro un par de - 
las ruedas dentadas .separadas y siendo una de dichas rue­

das impulsada por el motor 28 y con ayuda de medios-con­

vencionales, tales como, por ejemplo, una disposición de 
10. correa y poleas. Si se desea, el tazón y la cadena trans­

portadora pueden ser impulsadas con ayuda de medios;sepa­
rados. !

Prosiguiendo con la consideración demla -jfigura 
1, el depósito B incluye una placa posterior 34 y una pla- 

15* ca de cubierta 36. Estas placas están dispuestas vertical­
mente y separadas por una distancia ligeramente mayor que 
la altura o grosor de una tapa corona. La separación de­
seada es obtenida mediante el empleo de una pieza espacia 
dora 38, que tiene el grosor apropiado y que es colocada 

30. entre la placa superior y la placa de cubierta, en la par­

te superior de dichas placas y a lo largo de sus lados. El 

fondo se deja abierto para permitir la presencia de los - 

medios transportadores a la cadena 30, que está asociada 

con el depósito para retirar las tapas corona. Debido a - 

25. que las tapas corona pueden tener bordes afilados, se -
prefiere que la placa de cubierta delantera sea hecha de 

acero para resistir el corte y la abrasión. En tal caso, 

la placa de cubierta delantera está provista de perfora­
ciones o aberturas 40, para poder examinar e inspeccionar 

30. el contenido del depósito durante el funcionamiento de la
tolva. En el caso en que los objetos semejantes a discos

HOJA 8a
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no tengan bordes afilados o cortantes, la placa delantera 
puede estar hecha de vidrio o un material plástico rígido 
y transparente. El tramo superior de la cadena 30 está dis­
puesto ce manera que se desplace entre la placa posterior 

5° y ls placa de cubierta, a fin de llenar el espacio compran
dido entre tales placas, dejando solo una pequeña separa­

ción para permitir el movimiento de la cadena. En lugar - 
de una disposición de cadena y ruedas dentadas, se-puede 

usar una correa resistente a la abrasión, hecha de *uñ - 

tO. material de alto índice de rozamiento, y una poleav-La -

cadena suministra las tapas corona al conducto de salida G.

Tal como se describe mas detalladamente en..la — 

patente norteamericana ns 4 .006.812, unos medios da-con­
trol D, que responden a la cantidad o nivel de las tapas 

15* corona alojadas en el depósito B y que están conectados -
a los medios suministradores C, incluyen un dispositivo - 
fotosensiole 42, que en respuesta a la luz emitida por — 
una fuente 44, efectúa el control necesario. Dichos medios 
de control sirven para mantener un nivel predeterminado de 

tapas corona dentro del deposito. Otros componentes y él 
funcionamiento del dispositivo fotodetector y de los medios 
de control se describen detalladamente en la patente ante­
riormente mencionada.

Tal como se muestra en las Figuras 2 y 3, una - 

pieza desviadora o guiadora H esta dispuesta en el depósi­
to, en las proximidades de la entrada 46 del conducto de 

salida G. Dicha pieza guia&ora tiene una superficie curvo— 

-cóncava superior 48 y una superficie curvada inferior 50, 
que conduce hacia un lado 52 del conducto de salida. La - 

superficie curvaaa 50 esta en realidad separada, por enci— 
.ma de la superficie de la cadena 30, por una distancia li-

30.



geramente mayor que el diámetro de una tapa corona Cr, y 
dicha superficie tiene una curvatura tal que proporciona 

un pasaje 54 suavemente curvado, por medio del cual las 
tápas corona entran en el conducto de salida & formando 

una sola hilera. La superficie curvada 50 se cruza con - 

la superficie curvada 48 en el borde 56. .

Al proporcionar el pasaje 54 para guiar las ta­
pas corona al conducto de salida G, el borde 56 de.la-pie­

za desviadora y guiadora H es inevitable; toda pieza'guia­
dora tiene límites. Es en esta zona donde se ha usado'-ai- 

re comprimido para retirar las tapas corona que inevitable­
mente quedan situadas sobre la hilera de tapas corona.que 
ocupa la posición más baja o las tapas corona llevadas - 
por la cadena 30; y es en este lugar donde es necesario - 
retirar las tapas corona que las que corren por debajo - 
tienden a llevar hacia el pasaje 50, donde no hay espacio 
de entrada. Es en este lugar donde tienden a producirse los 
atascamientos, y se han producido desgastes.debido al em­
pleo de aire sometido a una presión substancial.

Con el fin de redufir el desgaste en esta zona y, 

según.se explicará más adelante, para ofrecer ventajas - 

adicionales, unos medios magnéticos J, destinados a impe­

dir los atascamientos, están dispuestos respecto al depó­

sito B y relacionados con la pieza guiadora H y los medios 

transportadores E, para retirar los objetos semejantes a 
discos o tapas corona que se encuentran por encima de la 

hilera de objetos que ocupa la posición más baja, habién­
dose previsto medios para hacer girar dichos medios magné­
ticos J.

Tal como se muestra en las Figuras 2 y 3, los - 
medios magnéticos J, destinados a impedir los atascamien-

HOJA 103



HOJA 11§

5.

10.

15.

20 .

25.

30.

tos, comprenden, un disco anular 58, hecho Re material no 

magnético, que lleva montada una pluralidad de imanes per­

manentes 60, distribuidos circunferencialmente. Los imanes 
pueden ser asegurados dentro de las aberturas del disco - 

58 de cualquier manera apropiada, tal como, por ejemplo, 
remachando sobre el imán los bordes circundantes de cada 
abertura. Tal como se muestra en la Figura 3, la superfi­
cie delantera de cada imán 60 ocupa el mismo plano de la 

superficie delantera del disco 58. Una vez colocados y r 

asegurados los imanes, el disco 58 es dispuesto dentro de 
una abertura 62 practicada en la pared posterior 34 *del - 

depósito B, dejando una pequeña distancia de separación - 

y es montado de modo que la superficie delantera o super­

ficie de trabajo 64 del disco y los imanes ocupe el mismo 
plano de la superficie adyacente 66 (Figura 3) de la pared 
34 del depósito.

Tal como se puede ver en la Figura 3s el disco 
anular 5.8 y la pluralidad de imanes permanentes distribui­

dos circunferencialmente en el mismo están montados de ma­
nera giratoria. Una placa de soporte está asegurada, por 
medio de tornillos 70 -de los cuales se muestra uno— , á — 

la placa posterior 34 del depósito. Un conjunto de cojine­
tes 72 está asegurado mediante tornillos 74 -de los cuales 
se muestra uno- a la placa de soporte 68. El conjunto de 
cojinete incluye un par de cojinetes separados 76 en los 

que va montado un eje 78, un extremo del cual está asegu­
rado al disco 58. En el otro extremo del eje está asegura­
da una polea 80.

Tal como se muestra asimismo en la Figura 3, una 
de las ruedas dentadas 32 de la disposición transportadora 

esta provista de un bloque de soporte 82, que está montado
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y asegurado en la cara posterior de la pared 34 del depó­
sito con ayuda de tornillos 84, de los cuales se muestra 
uno. El bloque de soporte tiene unos cojinetes separados 
86 para un eje 88, en uno de cuyos extremos está asegura­
da la rueda dentada 32. En el otro extremo de dicho^eje - 

está asegurada una polea 89 de garganta doble. Una'cprrea 
90 corre entre la polea 89 y la polea 80 del disco anular 

68 que lleva los elementos magnéticos, y una segunda'correa 

92 se extiende desde la polea 89 y llega a unos medios - 
impulsores (no ilustrados) acoplados al motor 28, para - 

producir la rotación tanto del disco anular 58 como-de la 
cadena transportadora 30. Si se desea, se pueden disponer 

medios impulsores separados para el disco anular y'la'ca­
dena transportadora.

Tal como se puede ver en las Figuras 2 y 3; el 
borde periférico 100 del disco anular giratorio 58 se en­
cuentra en posición adyacente inmediata a la superficie - 
curvo-cóncava 48 de la pieza desviadora H. Las dimensiones 

del disco anular, la posición que los imanes 60 ocupan - 

respecto al borde periférico 100 del disco anular y el ta­

maño y la fuerza de los imanes, son elegidos de modo que 
la intensidad ¿el campo magnético ejercido por los imanes 

sea suficiente para atraer y retener las tapas corona Cr 
que llegan al paso recorrido por los imanes cuando el dis­

co anular gira en sentido contrario al de las agujas de - 

un reloj, durante el funcionamiento de la tolva. Durante 

tal funcionamiento, la cadena 30 gira en el sentido de las 

agujas de un reloj, según se observe la Figura 2. Tal como 

se puede notar en la Figura 2, la superficie curvada 48 se 

extiende abarcando un arco que equivale aproximadamente a 
la mitad del diámetro del disco anular 58.
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. Durante el funcionamiento de la tolva, las tapas 
corona Cr que se encuentran por encima de la hilera de ta­

pas corona que ocupa la posición más baja y que están so­
bre la cadena 30 entran bajo la influencia de los imanes 

60 y son llevadas por un paso anular adyacente a la super­
ficie cóncava 48. El disco y los imanes montados eñ el - 

mismo son girados a una velocidad suficiente elevada para 
hacer que las tapas corona atraídas por los imanes sean — 
expulsadas dentro del depósito por efecto de la fuerza - 

centrifuga, cuando las tapas corona pasan por el extremo 
102 de la superficie curvo-cóncava 48. De esa maneray'las 

tapas corona son devueltas al depósito, donde pueden ser 

puestas directamente sobre la cadena movible 30 para en­
trar en el conducto de salida G.

A efectos ^meramente ejemplificativos, el disco 
anular 58 puede tener un diámetro de aproximadamente 165 

milímetros, y la linea central circular de las aberturas 

dentro ce las cuales son dispuestos los imanes permanentes 
60 puede tener un diámetro de aproximadamente 140 milíme­

tros. Preferiblemente se disponen ocho imanes permanentes 
en un d-Lsco anular de tal diámetro. Cuando el disco anu­
lar gira a una velocidad de aproximadamente 750 a 800 - 
vueltas por minuto, la velocidad periférica impartida a — 
los imanes en este ejemplo es de aproximadamente 330 me­
tros por minuto. La fuerza centrífuga producida por tal - 
velocidad de rotación hace que las tapas corona sean ex­

pulsadas desde la pieza desviadora cuando las tapas coro­
na retenidas magnéticamente sobre el disco giratorio pasan 
por el extremo 102 de la pieza desviadora. La fuerza cen­

trifuga substancial que el disco giratorio imparte a las 
tapas corona sirve para que estas sean distribuidas al



interior del depósito, y tal "dispersión", por así lla­
marla, contribuye a un mejor suministro y distribución - 
de las tapas corona sobre la cadena para el movimiento 

de devolución de estas tapas hacia el conducto de salida.
La relación descrita que el disco portador de 

la pluralidad de imanes distribuidos circunferenciaJmíente 
tiene respecto a la pieza desviadora y los medios trans­

portadores, elimina el desgaste provocado anteriormente 

por el uso de aire comprimido. Además, la tolva funcio­

na más eficazmente al eliminar puntos muertos que impidan 
que las tapas corona sean suministradas desde el depósito.

El ejemplo de realización del invento qne.se - 
acabo de describir se utiliza mejor en equipo original. 
Cu.¡ndo se trata de tolvas suministradoras automáticas del 
tipo descrito en la antedicha patenté norteamericana NS 

4.006.812, y se desea que los medios de aire comprimido — 
para evitar los atascamientos sean reemplazados por los 
medios magnéticos propuestos por el invento, una disposi­

ción tal como la ilustrada en las Figuras 4, 5 y 6 puede 
ser utilizada en un conjunto de modificación, a fin de - 

oue las tolvas existentes sean equipadas con los disposi­

tivos magnéticos anti-atascamicntos propuestos por el in­
vento.

Tal como se muestra en las Figuras 4 y 5, un - 

conjunto de soporte K tiene un brazo de soporte 104, pro­

visto en un extremo de un saliente 106. En el otro extremo 
del brazo de soporte se ha previsto una abertura 108, des­
tinada a recibir un conjunto de cojinete 110 que soporta 
un eje 112 con posibilidad de giro. Una pieza desviadora 
H' está colocada entre la cara del saliente 106 y la ca­
ra interior de la cubierta posterior 34 del depósito B.
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La pieza desvia dora es mantenida en posición con ayuda - 

de espigas separadas 114 que se proyectan por aberturas - 

alineadas de la pieza desviadora y ¿e la porción salien­

te del brazo de soporte, estando éste asegurado a la cu- 
5 . bierta posterior con ayuda de tornillos separados 116

- de los cuales se muestra uno - que pasan a través'de la 

pieza desviadora y se atornillan en la cubierta posterior. 
Tal conexión de las partes asegura el extremo del salien­

te del brazo de soporte 104 a la máquina, siendo el otro 
10. extremo retenido por una tuerca 117 asegurada en una por­

ción roscada que se extiende axialmente desde el ego 112.
Fijado al eje 112, para girar junto con él, - 

hay un disco anular 58'. Una polea 118 está fijada, de - 
manera que gire junto con el disco 58' , con ayuda de - 

15. tornillos separados 120, que pasan a través de un espacio

intermedio 122. Una correa 119 está asociada con la polea 
118. El disco está hecho de material no magnético y lleva 
asegurada una pluralidad de imanes permanentes 60', tal - 

como se describió en relación con los medios magnéticos 

20. de las Figuras 1, 2 y 3. Tal como se puede ver en las —

Figuras 4 y 5, el borde periférico 100' del disco anular 

está dispuesto en posición adyacente a la superficie 4 8' 
de la pieza desviadora H'. estando el disco anular dispues 

to en una abertura anular 124 practicada en la pared db- 
25- lantera 36 del depósito, y la cara operativa o delantera

126 del disco anular y sus imanes están en el plano de - 
tal cara y el plano de la cara interior 128 de la pared 
delantera.

Tal como se muestra en la Figura 6, un conjunto 

30. de transmisión L está adaptado para ser conectado a los
medios impulsores que producen la rotación de la cadena -



transportadora 30. El conjunto transmisor incluye una - 

polea 130 asegurada a un cubo 132 de una rueda dentada 
134, por medio de tornillos separados 136. La cadena 30 
está engranada en la rueda 134 y el conjunto está montado 
sobre un eje corto 138, asegurado a un eje de soporte.

La correa de transmisión 119] dispuesta alrededor dejla 
polea 118, está conectada a la polea 130. Como resultado 
de ello, los medios impulsores para hacer girar la cadena 

transportadora 3C sirven también para hacer girar el.disco 
58'. El dispositivo magnético para evitar los atascamien­

tos que se ilustra en las Figuras 4] 5 y 6 tiene un fun­
cionamiento idéntico al del dispositivo ilustrado en las 

Figuras 2 y 3*
La disposición y estructura del conjunto de mo­

dificación mostrado en las Figuras 4] 5 y 6 aporta una - 

manera conveniente y poco costosa de incorporar las venta­
jas del dispositivo magnético del presente invento en tol­
vas suministradoras automáticas existentes, construidas de 

acuerdo con la patente norteamericana n2 4.006.812.
Se supone que las ventajas y resultados mejora­

dos ofrecidos por la tolva suministradora automática que 
incluye el dispositivo magnético anti-atascamientos objeto 
de la invención, resultaran evidentes a través de la des­

cripción que se ha hecho de los diversos ejemplos preferen­
tes de realización de la misma. Se pueden introducir di­
versas modificaciones y cambios sin que ello signifique - 
apartarse del espíritu y alcance del invento, tal como lo 

definen las reivindicación adjuntas.
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5.

10 .

15.

20 .

25.

30.

N O T A
Descrito suficientemente el objeto de la presen­

te Patente de Invención -que se acoge a los derechos de - 
prioridad de la solicitud de Patente norteamericana nS - 

941.365, depositada con fecha 11 de septiembre de 1.978, 
se declara que lo que constituye su esencialidad y para 

lo que se pide la correspondiente protección es lo que 
se concreta en las siguientes reivindicaciones:

1§.- Un aparato para suministrar objetos.seme­

jantes a discos, que incluye un depósito para almacenar 

los objetos semejantes a discos, dotado de dimensiones - 
adecuadas para recibir una pluralidad de hileras sustan­

cialmente horizontales de objetos semejantes a discos - 

dispuestas en un plano sustancialmente vertical; un trans­
portador adyacente al depósito y destinado a entrar en - 
contacto con una parte sustancial de la hilera de objetos

que ocupa la posición más baja en el depósito y para reti- 
!

rar los objetos desde el depósito, cayehdo los objetos por 
gravedad sobre el transportador; medios para impulsar el 

transportador; un conducto de salida adyacente al transpon 
tador y destinado a recibir los objetos semejantes a dis­

cos en una sola hilera; y una pieza desviadora dispuesta 
en el depósito y en las proximidades de la entrada del - 

conducto de salida para mantener el flujo de objetos se­
mejantes a discos en una sola hilera desde el transporta­

dor hacia el conducto de salida, teniendo la pieza desvia 

dora una superficie cóncava superior cruzada por una su­
perficie curvada inferior que conduce hacia un lado del 
conducto de salida y encontrándose las superficies curva­

das en un borde dispuesto a una distancia, por encima de 
la superficie del transportador, ligeramente mayor que el
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5.

10.

15.

20.

25.

30.

diámetro de un objeto semejante a un disco, caracterizado 

por el hecho de que unos medios magnéticos están dispues­

tos, respecto al depósito y en relación con la pieza des­
viadora y el transportador, para retirar los objetos se­

mejantes a discos que se encuentran por encima de la hile­

ra de objetos que ocupa la posición más baja, así como 

unos medios para hacer ;drar los aludidos medios magnéti­
cos. - ' - . .

23.- Un aparato para suministrar objetos semejan­
tes a discos, de acuerdo con la reivindicación 13,. carac­
terizado, además, por el.hecho de que los medios magnéti­
cos comprenden una pieza discoidal giratoria hecha dá - 
material nomangético, que lleva montada una pluralidad 

de imanes permanentes distribuidos circunferencialmente.-
33.- Un.aparato para suministrar objetos semejan­

tes a discos, de acuerdo con la reivindicación 23, carac­
terizado, además por el hecho de que la pieza discoidal - 
giratoria, hecha de material no magnético, y los imanes - 

mondados en la misma están dispuestos con la superficie - 

lineal delantera de los mismos en un mismo plano con la - 

superficie interior del depósito.

43.- Un aparato para suministrar objetos semejan 

tes a discos, de acuerdo con la reivindicación 3&, caracte­
rizado, además, por el hecho de que la pieza discoidal gi 
ratería es de forma circular y está montada, con posibili­

dad de giro, de forma que el borde anular de la misma se 
encuentra en posición adyacente a la aludida superficie 
curvo-cóncava superior.

53.- Un aparato para suministrar objetos seme­
jantes a discos, de acuerdo con la reivindicación 46, ca­
racterizado, además, por el hecho de que los medios para
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hacer girar la pieza discoidal producen, su rotación a una 

velocidad suficientemente elevada para que los objetos - 
semejantes a discos atraídos por los imanes sean expulsa­
dos fuera del depósito, por efecto de la fuerza centrífu- 

5* gs, cuando tales objetos semejantes a discos pasan por el
extremo de la superficie curvo-cóncava superior.

6§.- Un aparato para suministrar objetos seme­
jantes a discos, de acuerdo con la reivindicación ca­

racterizado, ademas, por el hecho de que los medios para 
10. hacer girar la pieza discoidal.están acoplados a los me­

dios para impulsar el transportador.

.73.- Un aparato* para suministrar objetos seme­
jantes a discos, de acuerdo con la reivindicación-5§, ca­
racterizado, ademas, por el hecho de que el depósito —

15. comprende una pared delantera y otra posterior, dispuesta

verticalmente y separadas por una distancia ligeramente - 
mayor que el grosor de un objeto semejante a un disco, y 
por que la pieza discoidal giratoria, hecha de material — 

no magnético y que lleva montados los imanes, está dispues­
to. ta con su superficie lineal delantera en el mismo plano -

de la superficie interior de la pared posterior.
8&.- Un aparato para suministrar objetos seme­

jantes a discos, de acuerdo con la reivindicación 53, ca­
racterizado, ademas, por el hecho de que el depósito com— 

t5. prende una pared delantera y otra posterior, dispuesta —

verticalmente y separadas por una distancia ligeramente - 
mayor que el grosor de un objeto semejante a un disco,'y 

por que la pieza discoidal giratoria, hecha de material no 
magnético y que lleva montados los imanes, está dispuesta 
con su superficie lineal delantera en el mismo plano de 

„ la superficie interior de la pasad delantera.

30.
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5.

10.

15.

93.- Un aparato para suministrar objetos semejan­
tes a discos, de acuerdo con la reivindicación 83, carac­

terizado, además, por el hecho de que se proveen medios de 

soporte destinados a ser conectados al depósito para soste­

ner la pieza discoidal giratoria.

103.- Un aparato para suministrar objetos seme­

jantes a discos, de acuerdo con la reivindicación 93-,- ca­

racterizado, además, por el hecho de que los medios de - 

soporte comprenden un brazo que tiene un extremo destina­

do a sor conectado a la pared posterior del depósito, - 

habiendo en el otro extremo del brazo un eje en el que - 
va montada la pieza discoidal giratoria, y medios para 
hacer girar dicho eje.

113.- Un aparato para suministrar objetos seme­
jantes a discos.

Todo según se describe y reivindica en la pre­

sente Memoria descriptiva que consta de veinte hojas de­

bidamente foliadas y escritas a máquina por una sola de 
sus caras y se representa en las adjuntas hojas de planos.

Madrid, 4 de abril de 1.979
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