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En la Patente principal nS. 418.701 se ha descrito una 
máquina para reproducir las llaves planas, que comprende un 
soporte móvil articulado sobre un bastidor y que lleva dos 
mordazas en las cuales están apretadas paralelamente una a 
otra la llave-modelo y la llave ciega, de modo que se pre­
senten respectivamente a un palpador y a una fresa montada 
sobre un husillo cuyo eje está situado en el plano medio 
longitudinal de la llave ciega, y dos levas solidariamente 
arrastradas en rotación por un motor-reductor, la primera 
de las cuales manda el desplazamiento en vaivén del soporte 
móvil según una dirección al menos aproximadamente parale­
la al eje del husillo porta-fresa con una carrera rápida del 
soporte hacia la posición de partida donde la llave-modelo 
y la llave ciega se encuentran respectivamente llevadas ba­
jo el palpador y bajo la fresa, y con una carrera lenta en 
sentido inverso durante el fresado, y la segunda de las cua­
les permite el desplazamiento de este mismo soporte conve­
nientemente guiado según una dirección perpendicular al eje 
del husillo porta-fresa a fin de permitir el apoyo del mo­
delo sobre el palpador y de la llave ciega contra la fresa 
durante el fresado y manda la separación del soporte según 
esta misma dirección durante su carrera de acercamiento rá­
pido hacia la posición de partida.

En esta máquina, el soporte móvil está articulado so­
bre el bastidor y guiado en sus desplazamientos por media-



ciÓn de un mecanismo del género paralelogramo que incluye 
una pequeña biela y una biela articulada en tomo de dos 
ejes fijos espaciados y solidarios del bastidor, provocan­
do el pivotamiento de dicha pequeña biela en un sentido el 

5.- desplazamiento del soporte móvil perpendicularmente al eje 
del husillo porta-fresa en el sentido que tiende a sepa­
rarlo, mientras que el alargamiento progresivo de dicha 
pequeña biela provoca el desplazamiento del soporte móvil 
paralelamente al eje del husillo porta-fresa en el sentido 

10,- correspondiente a su carrera lenta, al paso que el pivota­
miento de la pequeña biela y el alargamiento progresivo de 
la biela son mandados respectivamente por la segunda y por 
la primera levas de mando que actúan en contra de un único 
medio elástico de atracción de dirección oblicua interpues- 

15o- to entre el bastidor y el soporte móvil y que tiende a de­
volver a este último hacia su posición de partido.

En tal máquina de reproducir automáticamente las lla­
ves planas, están previstos dos motores; el primero sirve 
para arrastrar al husillo porta-fresa y el segundo motor, 

20.- que es un motor-reduotor, sirve para arrastrar las dos le­
vas que mandan los diversos desplazamientos del soporte mó­
vil articulado; se trata entonces de una ejecución onerosa 
que, además, implica un circuito de control eléctrico para 
coordinar el mando de los movimientos a imprimir al sopor- 

25.- te móvil.
El presente invento se propone simplificar este género 

de máquina.
A este efecto, las dos levas, en lugar de estar monta­

das sobre el árbol de un motor-reductor, están montadas so- 
30.- bre un árbol cuyo movimiento de rotación se deriva del mo-
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vimiento del husillo porta-fresa.
Asi, la máquina según el presente invento permite su­

primir el motor—reductor, y como consecuencia, simplificar 
el circuito eléctrico de control.

5"- Según una forma de realización preferida, las levas es-
tSn montadas sobre el árbol de una rueda mandada con ayuda 
de un tomillo sin fin solidario en rotación del árbol del 
husillo porta-fresa.

Según otra forma de realización, la unión entre el tor­
io.— nillo sin fin y el husillo porta-fresa está asegurada por un 

juego de dos ruedas libres de sentidos opuestos, siendo tal 
la realización que, cuando el motor que sirve para arrastrar 
el árbol del husillo porta-fresa gira en el sentido opuesto 
a aquél que corresponde al ciclo de reproducción de la llave, 

15.-" el tornillo sin fin no es arrastrado. Sobre el árbol de dicho 
motor se encuentra montado un cepillo.

A titulo de ejemplo, se ha descrito y representado es­
quemáticamente en el dibujo anejo una forma de realización 
del objeto del invento, notándose que, en la medida de lp po- 

20.- sible, los elementos similares o idénticos a los de la máqui­
na descrita en la Patente principal se han designado por las 
misma referencias.

La figura 1 es una vista en alzado lateral de la máqui­
na del invento, despojada de lo que no es necesario para la 

2^.- comprensión de este último.
La figura 2 es un,corte de la figura 1 dado por la lí­

nea 11-11.
La figura 3 es una vista en alzado en dirección de la 

flecha F de la figura 1. _
30.- La figura 4 es un corte dado por la línea IV-IV de la
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figura 2.
La figura 5 es un corte esquemático parcial de la fi­

gura 1 segán la linea V-V.
La figura 6 es un corte esquemático segán la línea 

5.- VI-VI de la figura 3.
Si se hace referencia a una manera general a las dife­

rentes figuras, se ve, en particular en la figura 2, una 
chapa perfilada 100 que está fijada con ayuda de dos pernos 
101 y 102 a un bastidor 103 y que lleva un motor 7* Sobre 

10.- el árbol 104 de este motor 7 está enchavetada una polea 3 

de garganta trapecial sobre la cual pasa una correa 6 que 
abraza igualmente a una polea de garganta 4 enchavetada so­
bre un árbol 105 apoyado a rotacián en un casquillo 1. En 
su extremidad derecha de la figura 4, el árbol 105 que es 

15o- un husillo porta-fresa, lleva una fresa 106 mantenida en su 
sitio con ayuda de un perno 107 y rodeada por una cubierta 
de proteccián 107' fijada sobre un saliente 108 del caequi­
llo í, con ayuda de tornillos 109.

En su otro extremo, y a la izquierda de la polea 4,en 
20.- la figura 4, el árbol 105 lleva una rueda dentada cilindri­

ca 110 que está solidarizada de §1 con ayuda de una rueda 
libre 111. Con la rueda dentada cilindrica 110 engrana una 
rueda dentada 113 enchavetada sobre un árbol 114, siendo tal 
el montaje que, cuando el motor 7 gira en el sentido opues- 

25.- to al que corresponde al ciclo de reproduccián de una llave 
plana, el árbol 114 no es arrastrado. El motor arrastra 
igualmente un cepillo limpiador montado sobre su árbol.

Más allá del conjunto con dos ruedas libres 115-116,el 
árbol 114 lleva un tornillo sin fin 117' (váase tambián la 

30.- figura 1) que engrana con una rueda y tornillo sin fin 118



representada en corte en la figura 2. Esta rueda y tornillo 
sin fin 118 está montada sobre un árbol 119 montado a rota- 
ci6n en un cojinete 120 del bastidor 103 y se prolonga ha­
cia la derecha gracias a una parte de árbol 121 que atravie­
sa las dos levas 25 y 26. Para mayor comodidad en la construc- 
ci5n y el montaje, la rueda y tomillo sin fin y las dos le­
vas 25 y 26 se hacen de una pieza.

Contra la leva 25 se apoya un rodillo 29 que está monta­
do a rotación sobre un pico 123 de una palanca 113'. cuya ex­
tremidad inferior está articulada sobre un eje 39 solidario 
del bastidor. En la otra extremidad de la palanca 113', y 
sensiblemente al nivel del pico, está articulada en 114' una 
pequeña biela 2*7 articulada en 115' sobre el bloque porta- 
mordaza 15 que puede ser basculado desde la posición indica­
da de trazos mixtos en la figura 1 a su posición de trabajo 
indicada en 15' en esta misma figura.

Contra la leva 26 se apoya una roldana 40 montada a ro­
tación en 116' en uno de los extremos de una palanca acoda­
da 37 articulada sobre el eje 39 y en la otra extremidad de 
la cual está articulada, en 41, una de las extremidades de 
un vástago de unión 38 que ataca por una unión regulable de­
signada por la referencia general 11? la extremidad 118' de 
un balancín articulado sobre un saliente 119 solidario del 
bastidor y cuyo otro extremo 119' (figura 6) está atravesado 
por el vástago 120 de un tornillo 121 que pasa entre los 
costados 122 y 123 de una horquilla llevada por el bloque 
15; permitiendo un tornillo de bloqueo inmovilizar el vás— 
tago de regulación 120 en su posición regulada.

El dispositivo que acaba de describirse funciona de la 
misma manera que el correspondiente de la máquina descrita en



la Patente principal, con la diferencia de que tocios los mo­
vimientos se derivan del Arbol 105 del husillo porta-fresa y 
que el dispositivo de rueda libre permite no arrastrar al 
tomillo sin fin cuando el motor gira en el sentido opuesto 
al que corresponde al ciclo de reproducción a fin de cepi­
llar la llave ciega tallada con un cepillo montado sobre el 
árbol del motor.
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N O T A.-

Loa puntos de invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objeto de este Primer Certificado de Adi­
ción en España, son los siguientes:

5°** 13.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal ns. 418.701 por: "Máquina automática para repro­
ducir llaves planas", que comprende un soporte móvil arti- 
culado sobre un bastidor y que lleva dos mordazas en las 
cuales son apretadas paralelamente una a otra la llave-mo- 

1C.- délo y la llave ciega, de modo que sean presentadas respec­
tivamente a un palpador y a una fresa montada sobre un hu­
sillo, cuyo eje geométrico está situado en el plano medio 
longitudinal de la llave ciega, y dos levas, solidariamen­
te arrastradas en rotación por un motor—reductor, la prime- 

15.- ra de las cuales manda el desplazamiento en vaivén del so­
porte móvil según una dirección al menos aproximadamente 
paralela al eje del husillo porta—fresa con una carrera rá­
pida del soporte hacia la posición de partida en que la lla­
ve-modelo y la llave ciega se encuentran llevadas respecti­

vo.- vamente bajo el palpador y bajo la fresa y con una carrera 
lenta en sentido inverso durante el fresado, y la segunda 
de las cuales autoriza el desplazamiento de este mismo so­
porte convenientemente guiado según una dirección perpendi­
cular al eje del husillo porta—fresa a fin de permitir el 

2$.- apoyo de la llave-modelo sobre el palpador y de la llave
ciega aontra la fresa durante el fresado y manda la separa­
ción del soporte según esta misma dirección durante su ca­
rrera de acercamiento rápido hacia la posición de partida, 
caracterizados porque dichas dos levas, en lugar de estar 
montadas sobre el árbol de un motor-reductor, están monta-30.-
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das sobre un árbol cuyo movimiento de rotación se deriva del 
movimiento de rotación del husillo porta-fresa.

2R.- Mejoras según el punto 12, caracterizados porque 
las levas están montadas sobre el árbol de una rueda de un 

. 5.- sistema de rueda y tomillo sin fin, cuyo movimiento se de­
riva del movimiento de rotación del husillo porta-fresa.

32.- Mejoras según los puntos 12 o 22, caracterizados 
porque, en la unión entre el husillo porta^fresa y el tor­
nillo sin fin, está introducido un juego de ruedas libres 

10.- en sentidos opuestos, que permiten desolidarizar el movi­
miento del tornillo sin fin del movimiento del husillo por­
ta-fresa cuando el motor gira en el sentido opuesto al del 
ciclo de reproducción, arrastrando este motor a un cepillo.

42.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 
15.- PRINCIPAL N2. 418.701, por: "MAQUINA AUTOMATICA PARA REPRO­

DUCIR LLAVES PLANAS", todo tal y conforme se describe en la 
presente Memoria, la cual consta de nueve folios mecanogra­
fiados por una sola cara.
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