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MEMORIA DESCRIPTIVA
E l objeto del presente invento es una máquina

Par. montar, destalonar y desmontar neumático., simplificad, 

an su concepción aunque manteniendo 1 .  funcionalidad práctica 

requerida en este tipo de operaciones.

La máquina samiautomática motivo de la  in­

vención esta formada esencialmente por un chasis o bancada 

soporte de los diferentes elementes de trabaje do la  máquina, 

que son: El grupo de agarre de la  rueda y giro de 1. misma, 

el grupo destalonado, del neumático y .1  grupo de soporte y 

regulación dsl útil desmontador.

Con el fin de fa c i l i ta r  la  explicación se 

acompaña ,  1. presente memoria descriptiva unas láminas da 

dibujos en las que se ha representado un caso de realización

que se cita a títu lo de ejemplo.

En los dibujos:

La figura 1, muestra una vista en alzado de
la  máquina.

ma
La figura 2 una vista desde arriba de la  mis—

La figura 3,. representa el grupo de agarre y 

giro de la  rueda en sección del alzado.

La figura 4 representa este mismo sistema vis­
to por arriba.

La figura 5, corresponde al grupo d e s t a j a ­
dor.

Las figuras 6 y 7 corresponden el grupo de 

soporte y regulación del ú til  desmontador.

El sistema de agarre y giro de la  rueda, f ig .
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3 y 4, está constituido por un plato -1- cuyo eje -2- gira so­

bre unos cojinetes -3- solidarios al chasis -17- de la  maquina 

en el extremo del eje -2- va montado una rueda dentada -4- que 

recibe el accionamiento del piñón de salida -5- del motorre- 

ductor -6-, produciéndose el giro del plato -1- con todos los 

elementos que lleva  montados.

Sobre dicho plato -1 -, y en unas regatas que 

tiene practicadas, se deslizan un numero de grapas -7- que t ie ­

nen una cavidad en forma cónica para alojar y apretar el bor­

de de la  llanta. Dichas garras llevan solidario un pivote -8- 

que es accionado por una leva -9- que tiene un punto de giro 

-10- sobre el plato -1 -. Esta leva -9-, a su vez es accionada 

por el pivote -11- de la  pieza -12- que gira sobre el eje -2- 

del plato -1 -, accionada por el cilindro neumático -13-. Di­

cho cilindro se apoya en el soporte -14-, solidario al eje 

-2- del plato -1- y mediante su charnela -15-, transmite un 

movimiento giratorio a la  pieza -12- que como hemos dicho 

mediante sus pivotes -11-, hace girar las levas -9- que a su 

vez hacen desplazarse a las garras -7- sobre sus guias del 

plato -1- pudiendo aprisionar el bordo de la  llanta en su cavi­

dad de forma cónica.

El eje -2- del plato -1- es un tubo por cuyo 

in terior pasan los tubos que alimentan ol cilindro neumático 

-13- y que van a parar al racor giratorio doble -16- desde 

donde salen las tuberías a la  válvula de mando.

Como se comprende por esta exposición, el 

funcionamiento de este sistema es como sigue: Estando las 

garras -7- abiertas, se coloca la  rueda a desmontar, desta­

lonada previamente, sobre el plato -1 -; accionando la  valvu-
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la  de mando del cilindro neumático -13-, se cerrarán las ga­

rras -7-ssobre el borde de la  llanta, aprisionando la  rueda 

que quedara sujeta al plato -1 -, Haciendo funcionar el motorre- 

ductor -6 -, girará todo el conjunto para proceder a la  opera­

ción de desmontado de la  rueda.

El grupo destalonador del neumático, figura 5, 

va colocado en el costado de la  bancada -17- de la  máquina a 

la  altura conveniente para poder realizar la  operación sin 

tener que levantar la  rueda del suelo. Consta esencialmente 

de una palanca -18- que se articula en un punto -19 solidario 

a la  máquina y en cuyo extremo l leva  montada una pala -20 que 

mediante un mando -21- se coloca sobre el talón del neumático 

para proceder a su destalonado.

La palanca -18- es accionada por el vástago 

-22- de un cilindro -23- que se aloja en el in terior de la  

máquina y cuyo vástago sobresale del cuerpo de la  misma arras­

trando la  palanca -18- que a su vez lo hace con la  pala -20- 

que separa el talón del borde del neumático, lo que se deno­

mina destalonado. La palanca -18- permanece siempre cerrada 

sobre el costado neumático por acción del muelle -24- para 

evitar accidentes en caso de accionarse el mando de destalona­

do involuntariamente.

En el costado de la  máquina se sitúa un tope 

-25- que es regulable en su posición y en el que se apoya la  

llanta para que no retroceda, en la  operación de destalonado.

El grupo de soporte y regulación del ú t i l  des­

montador, figuras 6 y 7 va sustentado por la  columna -26- del 

chasis de la  maquina, sobre la  que hace bisagra para poder 

acercar el ú t i l  de desmontaje y montaje -33- al borde de la



llanta y también poder apartado para dejar espacio l ib re  para 

manipular sobre la  rueda. Está formado por un brazo -27- que 

por un extremo puede girar sobre un soporte -28- solidario 

con la  columna -26- y por el otro extremo lleva  el sistema 

de regulación y fijación del ú t i l  desmontador. El ú t i l  des­

montador cuya barra es de sección poligonal se desliza en el 

brazo para regularlo en altura sobre el borde de la  llanta.

La manivela -29, tiene un cuerpo excéntrico -30- y una mecha 

roscada -31 -  que rosca sobre la  pieza -32- que va guiada so­

bre la  barra poligonal del ú t i l  desmontador -33-. En el inte­

r io r  del cuerpo roscado -31-, l leva  un muelle -34- que aprieta 

un pivote -35- que presiona sobre la  barra del ú t il  desmon­

tador produciendo un roce con este. El cuerpo excéntrico -30- 

se apoya en un rodillo  -36- de ta l manera que el girar la ma­

nivela -29-, hace subir el conjunto de la  pieza -32- junto con 

el desmontador -33- (por el roce del pivote -35), una carrera 

de algunos milímetros regulable por el torn illo  -37 que hace 

tope, quedando el desmontador f i jo  en esta posición por la  

presión de la  propia mecha roscada -31-. El torn illo  -37- 

provisto de contratuerca, hace de tope a la  pieza -32- y 

sirvo para regular la  carrera de subida del ú til desmontador 

respecto a la  llanta para que no roce con el borde de la mis­

ma en altura. Cuando se a flo ja  la  manivela -29-, al muelle 

-38- hace subir el desmontador a su punto más alto para dejar 

el espacio de trabajo l ib re .

Sobre la  columna -26-, va roscada una espiga 

-39- regulable por medio de un pomo -30- que pueda hacer to­

pe sobre el brazo -27- manteniendo al ú t i l  desmontador sepa­

rado en diámetro algunos milímetros del borde de la  llanta



Para que no .roce con ella .

La invención, dentro de su esencialidad pue­

de ser llevada a la  práctica en otras formas de realización 

que difieran en detalle de la  comprendida en la  descripción 

a t itu lo  de ejemplo y a las cuales alcanzará la  misma pro­

tección que se so lic ita , por quedar comprendidas en el espí­

ritu de las reivindicaciones.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se 

declaran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­

dicaciones.

1. Perfeccionamientos en máquinas para montar, 

destalonar y desmontar neumáticos, de sus llantas del tipo 

que comprenden un chasis o bancada soporte del grupo de aga­

rre y giro de la  rueda, grupo destalonador o despegador del 

neumático y grupo de soporte y regulación del ú t il  desmonta­

dor, caracterizados porque el sistema de agarre y giro de la  

rueda está constituido por un plato 1 cuyo eje 2 gira sobre 

unos cojinetes 3 solidarios al chasis 17 de la  máquina; por­

que en el extremo del eje 2 va montada una rueda 4 que engra­

na con el piñón de salida 5 del motorreductor 6, el cual hace 

girar el plato 1; porque sobre dicho plato 1, y an unas guias 

que tiene practicadas se deslizan unas grapas 7 que tienen 

una cavidad en forma cónica para alojar y apretar el borde 

de la  llanta; porque estas grapas son accionadas por una le ­

va 9 que tiene un punto de giro 10 sobre el plato 1 y que a 

su vez se mueven por la  acción de la  pieza 12 que gira sobre 

el eje 2, empujada por la  charnela 15 del cilindro neumáti-



co 13 que ss apoya sn al soporte 14 solidario al eje 2 del 

plato 1.'

2. Perfeccionamientos, según la  anterior re i­

vindicación. caracterizados porque el eje 2 del plato 1 es 

un tubo por cuyo in terior pasan los tubos que alimentan el 

cilindro neumático 13 y que van a parar al racor giratorio 

16 y de a l l í ,  a la  válvula de mando.

3. Perfeccionamientos, según las anteriores re i­

vindicaciones, caracterizados porque el grupo destalonador

Va colocado en un costado de la  máquina, constando esencial­

mente de una palanca IB articulada en un punto 19 de la  má­

quina y en cuyo extremo monta una pala 20 que es la  que des­

talona el neumático; porque dicha palanca es accionada por un 

cilindro neumático 23 y en reposo esta plegada sobra el costa­

do de la  máquina por acción del muelle 24 para evitar acciden­

tas; y porque se dispone también en el costado de la  maquina 

de un tope graduable 25 de apoyo de la  llanta para que no re 

troceda en la  operación de destalonado.

4. Perfeccionamientos, según las anteriores 

reivindicaciones, caracterizados porque al grupo de sopor­

to y regulación dol ú til  desmontador, ao ouatonta en la oo- 

lumna 26 do la  máquina y hooo bisagra an olla para podor acar­

earse y soparoroo do la  llanta, canutando do un brazo 27 on 

cuyo extremo va guiado ol ú til  desmontador 33 y lleva  un sis­

tema do levantamiento y fijación dol mismo compuesto por una 

pieza 32 que desliza sobre la  barra poligonal del Útil 33 y 

que lleva  roscada una mecha 31 de la  palanca 29 de cuerpo 

excéntrico 30 que se apoya en u n rodillo  36; y porque la  me­

cha roscada 31 tiene en su in terior un pivote 35 que presio­
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nado por un muelle 34 produce un roce entre la  pieza 32 y el 

ú t i l  desmontador 33, de forma que, al accionar la  palanca 29 

se produce el levantamiento del ú t i l  desmontador y fijación del 

mismo por la  propia presión de la  mecha roscada 31-, siendo la  

carrera de levantamiento regulable por el tornillo-tope 37.

5, Perfeccionamientos^ según las anteriores re i­

vindicaciones, caracterizados porque sobre la  barra poligonal 

del ú t i l  desmontador so monta un muelle 38 que le  hace subir

al punto mas alto cuando se a flo ja  la  manivela 29, para dejar 

l ib re  el espacio operativo.

6. Perfeccionamientos en maquinas para montar 

destalonar y desmontar neumáticos do sus llantas.

Según se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva que consta de 8 páginas foliadas y escri­

tas a máquina por una sola de sus caras.- 

Madrid, a 3 t  MAR. 1979
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Madrid, a 3 ! MAR, 1979
p.a.

P- p.

JEPUS PfCAZO
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