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CAMPO DE LA INV*NCIGG

Eota invencidn. se “eflpro a Za produccidn de
mezclas de gridos calentadas, especiclmente mezclas asfé;
ticag., La invencidn tiene aplicacidn particular, sunque
no exclugiva, a procedimientos pars la produccién de mez-
clas as faitlcas de la clase en leo gue una mezela de dri-
dos fria y un sgente eglutinante asfaltico se alimentan a
un reactor en la forma de un tambor giratoxio huéco alar-
gado en el que la alimentacidn se calienta y como conse-
cucncia se convierte en ung mezcla gsfdlticsy én la quo el
agente aglutinante recubre por adhesidn las particulas de
érido & medida qQue la moyor parte de lg humedad contenida
en la slimentacidn se vaporiza y es arrastrada lejos del
tambor transportads por el aire.

ANTECEDENTES DE IA INVENCION

Se han propussito diversas conf nfiguraciones da
reacior para procedimientos de la clase arribs indicada.
Dichas configuraciones incluyen generzlmente un guenador
de combustible lquido o gaseoso localizado en un extramo
del tambor y que tiens wna o mis entradas de aire que o
porcionan la ma*or parte del oxigeno necesario bara com-
pletar la combustlon Yo £flujo de aire calentado a tra-~
vés del quemador. En el reactor convencional, un quemador
atomizado por aire proyecte una llaaa al interior del tam

bor para calentsr la mezcla de ar:dos POr contacio con la
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— llama, incorporgndose el agente aglutinante a la mezels -

caliente sustdncialmente fuera .del alcance de la llama.

Se ha encontrado diffcil con estos reactores co
nocidos el asegurar la licuefaceidn del agente aglutinan-
%e y la eliminacidn de la humedad con un grado de eficien
cia adecuado para proporcionar una mezcla caliente de lsg
especificacidn deseada, al mismo tiempo gue se asegura el
'que le pérdida del agente aglutinante por oxidacidén se
mantenga dentrc de limites acepfables. Ia inclusidn de
grandes volﬁéenes ds finos en el flujo de gire agotado de
escape ha dado lugar a un considerable problema de polvo
en muches sistemas de la téenics enterior, y las elevadas
proporciones de flujo de airs necesarias por una parte pg
re atomizer al combustible del quewmador y alimentar la 1la
ma y por otra parte para eliminar los finos han conducido
a nivéleé de rvido con frecuencia inaceptablemente altos.
Estos problemzs se presentan tambidn on los casos en que
el agente asfdlbico no se afiade al tambor sino que se com-
bina por cargus con la mezcla de dridos calentada y suelta
recuperada del ?ambor.

Hasta la fecha, las dificultades que se acaban
de resefiar se har aminorado por el uso de equipo sofistica
do de control del polve y del ruido y/o por premezclado de
los productos de alimentacidn con wn aditivo en une ssrie

de stapas destinadas a eliminar virtualmente la produccidn
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—de finos likres en el interior del taaber. Sin embargo, el
primero de estos mdtodws ha resﬁit@ébdéér muy costoso,
mieniras que el Ultimo ha dado como resultado un nivel
inaceptablemente alto de oxidacidn del asfalto ¥ la pérdi~
da de asfalto por arrastre en el flujo de escape. Otro mé-
todo ha consistido en reducir los requerinmientos de flujo
de aire empleando quemadores de combusitible 1iquido atomi~
zado mecanicamente mds sofisticados en sustitueidn de loa
quemadores atomizados por aire relativamente mucho mds sim
ples empleados tradicionalmente, pere csic he resultado

ser sélo un paliativo parcial.

RESUMEN DE LA INVENCION

La base de la presente invencidn es en parte la
comprensién de gque pueden conseguirse rasultados ventajo-
803 por un contrcl del flujo de airs rocedente del tanmbor
en dependencia de wna condicién controlada en el interior
del tambor,

En el primer aspecto, la invencidn, de acuerdo

con ello, proporciona un reactor para wuso en la mroduceidn

| de mezclas de aridos calentadas que comprende:

un cuerpe que define una camara de tratamiento
cerrada, cuerpo que estd montado para sa rotacidn alrede—
dor de un eje longitudinal predesterminado y dispucsto para
permltir el volteo de su contenido cusnio se halla en tal

rotacidn;

una 0 mis aberturas de entrada, preferiblemente
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—estancas, para. introducir la alimentacidn de los productos
base que ineligen al menes wia mezela ds dridos en la cdmg
ra de tratamiento;

’ ‘una abertura de salida preferiblemente estanca
para recuperar 1a mezcla calentada de la camara de trata-
miento; |

aberturas respectivas ds entrada y de salida pa-
ra la infroduccién del aire en la cdmera de tratamiento en
¢ adyscente & un extremo axial do ella y la sxpulsidn de
los gases en o adyacente al oiro extremu axialj;

medios pers inducir ua flujo de gases proceden—
tes de la cdmara hasta la sbertura de sscape del gas;

un quemador para celentar 1los productos base en
la cémars a una temperatura suficienis para convertilos en
ung mezcla celentada de la espécificacidn deseada;

- medios para la comprobacidn de wno o mds pardme~
tros indicativos de wna condicidn v coudiziones referentes
a uno 0 mds lugares de la cdmra de traiamiento;

)

medios para controlar dicho flujo gaseoso a trao-
vés de la cdmara en dependencia de dicha comprobaci5n.

Freferiblemente, el quomador estd dispuesto con

relacién a las aberturas de alimentacidrn de los productos

conversidn por calentamiento de dicho fiujo gaseoso antes

que el mismo se ponga en contacto con los productos base.

base para calentar dichos productos a fin de efectuar dicha
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Tos medios de control incluyen ventajosamente
nedios de vélvuias de control dal géuﬁél volumétrico aso-
ciados con la aberturs de salids del gas, los cuales mew
dies de vdlvulas estdn dispuestos pars actuar en dependen
cia de dicha comprobacidn de tal modo que, con independen
cia del grado de combustidn del oxfgend por el quemador,
la proporeién volumétrica de extraccidn de los gases de
la cimara es exaotamentg la requerida pars gsegurar uns
geparacidn eficiente de los productos de combustidn gaseg
808 y los gases inguemados, y la del Vapor de.agug ean la
proporeidn requerids para reducir la humedad en la mezela
caliente de salida al nivel especificado. Pnede montarse
un ventilador aspirante de caudal de evacuncidn constante
en un conducto de escape que comunicas con 1a aberturards
salida del gos, y los medios de vilvula puéden comprender
entoﬁces [Piated pﬁrga ajustable en comuniczacidn con la atmdg
fera inierpuestz en el conducto de escape cntre la abertuy
ra de szlida del gas y el ventilador.

Adiciconalmente, de modo pfeferible, los medios
de control pueden incluir medios de vdlvula para dosifica
cidn del caudal volumétrico asociados con el quemador,
los cuales medios de vélvula estdn conecteados a un dispo~
8itivo para determinacidn de 1g temperatura de la mezcla
recuperada, con 10 gue la entrada de aire en la abertura

de entrada del gas puede controlarse en dependencia de al
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-Véntajoéamaﬁié; el regdter estd asociado con me-
d%os para mezelar y, en gran parte aunque no necesariamen-
te, satabilizar y homogeneizar completamente los productos
base antes que 1los mismos se alimenten a la cimara de tra-
tamiento a fin de‘minimizar la creacidn de polvo durante
el procedimiento de conversidn.

En un segundo aspecto, la invencidn proporcions
un método para producir una mezcia de drides calentada que
comprende las etapas des

alimentar los productos taee gue incluyen una
mezcla de 4ridos a una cdmars do tratamiento cerrada;

mantener un flujo de gases longitudinalmente a
través de la cdmara;

voltear los productos bass o¢n la cdmara mientras
que se calientan los mismos a una trmperatura suficiente
pars convertir los productos base i wna mezcla calentads
de especificacidn déseada; y

extraer la mezcla de la cdmaraj

en el gque uno o mds parémetros indicativos de
uns condicidn o condiciones en uno o mds lugares de la cd~-
mara se comprueban a medida que se llevan a cabo dichas
etapas de mantenimiento de flujo y calentamiento del pro-
ducto, y en el que dicho flujo de gas se confrola en depen

dencia de dicha comprobacidn.




6

15-

20

25

17068

la canara de tratamiento. Se cree que en condiciones normg

‘de humedad y la velocidad de mroduccidn.

Hojn nom. 7

En una disposicidn preferida importante de acuer|
do con la invencidn, el procedimiento 33 produceidn de la
mezcla se conirola totalmente comprobande sélo la tempera-

tura de la mezcla de producto y 12 presidn del gas neto en

les, los valores de estas dos variables reflejan adecuada-

mente oiras variables del producto tales cowo el contenido

En wn tercer aspecto, la invencidn proéorciona
un método de produccidn de una mezcla de dridos calentads
que comprende las etapas de:

alimentar productos base que incluyen una mezels
de dridos a una cdmara de tratamiento cerrada;

mantener un flujo de gases longitudinalmente a
través de la cémaraj;

' voltear los productos base on la cdmara mientras
que se calientan a una temperatura suficiemte para conver-
tir los productos base en wna mezcla calentada de especifi
cacidn deseada; y ’ .

extraer la mezcla de la cdmara;

en el que los productos base se c¢alientan para
efectuar dicha conversién por caientamienxo de dicho flujo
ge5e050 antes de ponerse en contactc con log productos ba-

S€.

En una aplicacidn particularmente ventajosa de
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L. 108 métodosjde,la invencidn, en cualguiers de sus aspec-

t0s, 108 FrOduCcios rase alimentados a.la cduara de trata- |
nlento ineluyen un agente aglutinante asfaltico y los pro
ductos base se calientan mientras que se voltean a una ten
peratura suficiente para convertir los produciocs base en

wne mezels asfdltica calentada en la que el agente agluti

nante estd recubriendo por adhesidn las partfculas del

4rido.

FREVE DESCRIFCION DE LOS DIBUJOS

Ya invencidn se describird ghora con mayor detg
1le con referencia a los dibﬁjos que se acomﬁaﬁan, en los
cuales: .

ls figura 1 ilustra esquemdticemente, en alzado
lateral, los ccmponentes principales de una instalacidn
de finulidad miltiple gque puede utilizarse para la produc
cién de ura mezela asfédltica calentada;

la figura 2 es una vista esquemdtica en alzado
lateral de un reactor para mezcla asfdltica de la inven-
oidn que puede formar parte de la instelacidén representa-
da en la figura 1; ¥y

le figura 3 es un dlagrama de bloques de la cir
cuiteria del comprobador ¥y de control para el reactor que
se muestra en lz figura 2, mostrdndose las partes princi-

pales del reactor esquemdticamente.
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DEGCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PRENERIDAS
Ie instaladiénvéue'se_ilﬁsf{ﬁ en la figupa 1

puede localizarse ventajosamente en o adyacente a un lu-
gar real en el que se esté extrayendo en la asctualidad un
naterial drido. La instalacidn, semin puede observarse,
esté constituida por cuatro subinstalaciones fdeilmente 54
parables: una unidad de almacenamiento y dosificacidén 10,
un triturgdor de muelas 12, un reactor 14 de mezcls asfdl
tica calentada, y wna unidad de almacenamiento de mezcla
16. Estas cuatro subinstalacionas estdn sgparadas sobre
une superficie de terreno 18 y esidn infereonecﬁadas en
sucesidn lineal por transportadores sucesives de meteria-
les 20a, 20b y 20c. De acuerdo con la invencidn, se tiene
la intencidn de que las subinstaleciones 10 ¥y 12 estén
disponibles para el tratamiento de muteoriales diferentes
¥ la produccién de productos triturados de tipos y grados
diferenies, y que las unidades 14 y 16 estéu provistas co

mo accesorios a las unidades 10 y 12, en el sentido de

que aquéllas puedan retirarse de ésias v no interfieran

con los otros usos propuestos de la combinacidn de 1la uni
dad de dosificacidn y el trituwrador de muelas.

De acuerdo con ello, la unidad 10 comprende ung
Pluralidad de tolvas 22 de almacenamients de sridos monta
das sobre una o mds armeduras 24 y que tienen alimentado-

res 26 de salida inferiores respectivos dispuestos para
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verseles 2. Eséos'tréhépértadorés;estéh montados para
transportar ellmaterial hacia y sobre el transportador
20a, con lo gue pueden preperarse mezclas de aridos de di-
versas proporciones en el dltimo transportador. La unidad
10 puéde también incluir receptdculos para el almacenamien
t0 de .otros productos, tales como siles para material de
carga y similares, y depbsitos para asflto u otros produc-
tos liquidos.

El triturador de muelas 12 incluye una abertura
de entrada 30 en su lado superior y una abertura de salids)
32 en su lado inferior. Todo el conjunto estd monfado 80~
bre una plataforma 34 elevada, soportada por montantes a
fin de que los camiones de transporte tales como el repre-
sentado en 35 puedan llevarse bajo la estructura para reci
bir ios roductos mezclados procedentes del triturador
mientras permanecen en el espacioc 37.

Montado en el lado inferiof de la plataforma 32
se encuentra un montaje deslizante 13 que incluye una tol~
va de alimentacidn 13a. El transportador 20b es desplaza-
ble dentro y fuepa de la tolva 13a entre una primera condi
cidn ilustrada, en la 4us dquél esta dispuesto para reci-
bir el material triturado procedente de la salida 32 y une
segunda condicidn en la que aqgél esta desplazado hacia un

lado de tal modo que el material puede pasar a través de
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EL reactor 14 puede séﬁ qé éﬁélquier construc—
c%én conocida con transportadores 20b y 20c¢ -qua respectivg
mente suminis%ran la alimentacidn bruta y el agiutinante ¥
retiran mezcla de nuevs aportaoién desde puntos apropiados
de la instalacidn. Bl transportador 20c dirige la mezcla
calentada a une toma superior 35a de una 0 wds grandes tol
vas 36 de almscenamiento de mezcla caliente que tienen ali
mentadores 38 de embudo elevados paras dirigir la mezcla ca
liente al interior de camiones paras su sumiiistro a un Jur
gar de utilizacidn en forms de capas.

Se apréciard, sin duda, que le irstalacidn ilus-
trada constituye una gran mejora soﬁfe las instalaciones
de produccidn de mezcla caliente conooidas, en el sentido
de que las etapas de preparacidn del #rido en la instale-—
eidn éon utilizables separadamenie pars otras funcionses de
tratamiento de dridos. Debe observarse embién que cada
componente de le inétalacién puede esfructu:arse P2rs per-
mitir su facil transporte de un lugar & otro.

Una forme del reactor 14 de megela caliente que

2 ¥ 3. Para uso en el procedimiento de 1z invencidn, los
dridos en las proporciones seleccionadas en le unidad 40
Se preparen por mezclado en el triturador de muelas 12

con el agente aglutinante asfiltico para dar una alimentg~
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clén de "mezcla frla" sustancialm°nte estabilizada y homo-
genea de aridos ¥ agenfe aglutin¢1ta de- grano fino. Si se
desea, esta mezcla fria puede almacenar»e en montones reti
rdndola en el triturador de muel ¢ 12. Dicha mezcle puede
llevarse mis tarde al resctor, bien sea sin preparacidn ul
terior o bien después de ser sometida & procedimientos de
estabilizacidn adicionales.

la mezola fria se conduce sobre el transportador
20b a le aboritura de entrada 44 (figura 2) de un tambor 52
hueco y alargado que forma parte del reactor 14; el inte-
rior del tambor 52 define una cimara de tratamiento 63 (fi
gura 3). E1l tambor 52 estd montado con su eje inclinado en
un dngulo poquefio respecto a le horizontal sobre una platg
formpa elevada 54 que, como se ilustra, estd soportada a su
vez solre ia superficie del terreno 18 por una pluralidad
de pilares distanciados 56. E1 tambor puede, por supuesto,
estar scportudo alternativamente pars facilitar su trans-
porte. EL tambor es de una estructura totalmente convencio
nal, estando provisto de gufas anulares distanciadas 58 y
58a que soportan el tembor sobre regpectivos juegos 60 Yy
60a de rodillos montados sobre mufiones en la plataforma
54. E1 tambor puede girar aelrededor de su eje longitudinal
graclias g una unidad respectiva de motor y diferencial aco
plada e los Jjuegos de rodillos 60; una tal unidad represen

tativa se muestra en 62 en la figura 2. En el interior del
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|_tambor estan provistos paleias rascadoras y leventadores

, . . Wt

pare. efectuar-gl5velté§ dé’sq cgp%qnidgfa medida que gira
el tambor. El vertedero de entrada 44 estd commnicado con
el interior del tambor 52 por la via de una poriezuels de
respuesta al flujo y un cierre hermético labverintico anu-
lar qué hace que la entrada sea sustancislmente ostanca. El
tambor. puede estar aislado térmicamente si se deses 0 se
considera necesario. 7

Parémetros tales como la inclinacidn - la veloci
dad de rotacidn del tambor y los detalles de su disedo in—
terior determinan el tiempo de permanencig de los materio~
les en el tambor 'y se ajustan asi de acuerdo con la especi
ficacidn del material de produccidn deseado. Generalmente,
el tambor serd de una censtruceidn normalizada siendo ajus
table el dngulo de inclinacidn en el momento de su insta~
lacidn con relacidn a la clase genergl Qe trabajo deseads
¥ proporcionando la velocidad de rotacidn un ajuste fino.

Hontedo fijamente en la plataforms 54 hay un alo

Jamiento eilindrico 66 que proporciona una cdmara de com-

| bustidn anterior que se extiende coaxisglmente desde el ex-

tremo elevado del tambor y que tiene una configuracidén ge-
neralmente cénica; abrigndose su extremo mis ancho en el

interior del tambor. El tambor 52 engrana con el alojamien
%0 66 para rotacidn relativa con arreglo & un montaje sus—

tancialmente estanco vor la via del cierre estanco laberin
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»éi:albjamiénto 66 esti interpuesto entre el tam
bor y un quemador 68 de combustible liquido-atomizado que

puede ser un quemador atomizado mecdnicamente del tipo fa

El quemador 68 incluye uno ¢ mds reguladores de entrada
de aire controlados juntamente por un motor, no represen-
tedo en le figura 2 pero indicado por el blcque 112 en la
figuwra 3. Los reguladores de aire y la vdlvala de suminig
tro de combustible estan controlados en concordancia para
proporcionar condiciones de combustidn esquilibradas.

Ia longitud total axial de la cdmara de combus-
tién del quemador 68 y la cdmara 66 se melecciona de tal
modo que para la generacidén mdxima &= culor, es deeir; con
el quemador a toda su potencia, la combustidn sea exacta-
mente completa en el extremo anterior de la cémera 66 ad-
Yacente a la toma 44.

El extremo inferior del tauber 52 estd abierto
y comunice por la via de un dlspositive de clerre estanco
laberintico con el interior de un distribuidor o cdmera
de expansién 80 que tiene forma cdrica er eu extremo infe-
rior para former un vertedero de descarga 81 pars la nez~
¢la asféltica calentada formada en el tambor. Ia mezela |
calentada sale del tembor ¥y desciende a fravés de una aber)

tura de cafda 83 controlada por uwna portezuela sustancial
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~ mente esbanca para ser recogida sobre ol transpor tador
20c (figura 1).. - S

Un conducto 84 se extiende horizontalmente des-
de la camara de expansidn 80 y comunica el interior de la
cémara con una chimenea de escape vertical 86. Un ventila
dor aépiranﬁe estd montado en 88 en la chimenea de escape
y es impulsado por un motor 90 montado en el exterior. Es
te conjunto de motor y ventilador aspirante ésté'calibra—
do para un régimen de evacuacidn de volumen ccnatante. El
conducte 84 estd provisto de wne purga 92 controlsda por
wn regulador de tiro, que es ajustable por la vie de un
motor de modulacidn 132 (figura 3) para variar le propor-
cidn de flujo aspirado por el venti lador que procede del
tambor £2.

La alimentacidn introducida por la boca de ver e
dero 44 puede ser exclusivamente mezcla de dridos suelta,
pero en el procedimiento preferido cbjeto de esta exposi~
cién, la alimentacidn estd formada t{picamente por produc-
tos base premezelados que comprenden wna mezela de dridos
¥y un agente aglutinante asfdltico para estabilizar y homo-
geneizar al menos en una gran proporcidn los productos an-~
tes de la alimentacidénide los mismos a 1a cdmara. Le mez—
cla asfaltica wevianente utilizadg puede recircularse por
incorporacidén a la alimentacidn premeszelada. Ia allmenta—

¢idn entra en el tambor rotativo y desciende a lo largo




P

10

15

20

25

17068

_del tambor, dando vueltas al ser dividida, levantada y de-

Hoja n@um. 16

jada caer por la accién de las wiletas rascadoras y los le
v%ntadores existentes en el interior del tambor a medida
que desciende por el mismo. E1 flujo gaceoso calentado pro
cedente de la cdmara de combustidn 66, flujo que puede in-
cluir algo de aire no consumido en la combustién y produc-
tos de la combustidn, se encuentra a una temperatura sufi-
ciente para efectuar la conversidn de la alimentacién en
la mezela agfdltica calentada por vaporisacidn de la hume—
dad contenida en la alimentacidn y revestimiznio simultd-
neo de t0dos 10s gramulos con agents aglutinante en un es-
pesor uniforme por contacto fisico de los grdnulos con el
asfalto licuado.

Volviendo a la figura 3, sa describird ahora en
detalle la disposicidn para comprober y controlar el éisﬁg
ma dei reactor. Hay tres puntos de cowmprebacidn: un primer
termopar 100, montado en el conducio 84, aswas arriba de
la purga 92 y el veﬁtiladar 88, para rezponder a la tempe-
ratura de los gases que s¢ expulsan del interior del tam-
bor; un segundo termopar 102, montado adyascente a la aber—
tura de salida 83 de la mezcla, pars medir la temperaturé
de la mezcla producida, y un sensor de presidn 104 a caba-
llo énﬁre el interior y el exterior del “ambor para conpro
bar la presidn del gas total relativa del interior del tam

bor. El sensor 104 estd loecalizado en el lfmite entre la
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_cédmara de combustlén 66 y la camora de tratamiento 63.

IR g
1

Los sengores 100, 102753tan,gcoplados a w pri-
mer circulto de control 110 que determina el ajuste del
combuztible al quemador y del motor de modulacidn 112 de
la admisién de sire. las variables del rodueto medidas
por ei sensor 102 se envian como sefial de alimentacidn a
un dispositivo 144 de lectura del operador y a un controla
dor 116 en el que se ajustan los valores deseados de las
variables. Las seflales de salida de control gemelas 116a,
116b del controlador 116 y la sefial de salidé de control
118a de un controlador correspondiente 118 acoplado al ter
mopar 100 conducen a un reld de conmuiacidn 120. E1 {ermo-~
par 100 envia también sus lecturas como alimentacién a un
indicador visual 124 y a una alarma de parada por tempera-
tura maxime 126. En la puesta en marcha, deoldo a que trang
cwrre cierto tiempo antes que el producto aparezca en la
salida 83, el motor {12 opera en dnpendencwa de ajustes mg
nuales aproximados hechos en un control 122 automanual de
panel o un control de campo similar 124,0 en dependencig de
las salidas del controlador 118, el cual ests ajustadé a
su vez de acuerdo con los requerimientos aproxiﬁados. Una
vez que apareco ﬁna cantidad medible dada de producto en
la abertura 83, una sefial en la salida 116a conmuta el re-
1€ 120 para transmitir después de ello las seflales de con~

trol procedentes de la salida 116b, siendo dependientes ég
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dos de 1as:yariables\dé temperaﬁurafdei producto. La dispo
sicidn es tal que efectia la admis?én de més. combustitls v
aire, y de esta manera se aumenta 1a combustidn, cuando la
temperatura del producto cae por debajo de un limitg infe-
rior mrescrito, mientras que se reduce.la toma de combusti
ble y de aire en el caso de registrarse uns temperatura
mredeterminada como excesivamente alta por hallarse por en
cima del limite preestablecido.

Ei seusor de presidn 104 es el punto de comproba-
cidn de unz soganda y separada circuiterfa de control 430
que acopla el sensor 104 al motor del regulador de tiro
132. El sensar {04 incluye un transductor 134 para conver-
tir la respuesie de presidn en una sefial eléctrica aque a
su vez e3 enviade como alimentacidn a un controlador 136.
El resultado ds la comparacidn del valor de mesidn regls-
trado con el valer actual se utiliza para ajustar el regu-
lador ds %iro 52 por la via del motor 132, estando provis-
to un control auiomanual 138 para propdésitos de instala-~ f
cidn inicial y de control de los valores excesivos. Si la
presidn en el tambor cae por debajo de un limite inferior
dado ajustado en el controlador 136, se abre el regulador
de la purga 92 pera aumentar su contribucidn moporcional
a la mezcla de escape constante y estrangular gsi la sali-

da del tambor. Correspondientemente, una presidn excesiva-
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| mente alté en el tambdr se atenta por reduccidn del flujo
en la purga.. - LTS . '
Se c¢ree que los valores deseados para las carac-
ter{sticas principales del producto tales como temperatu~
ra, contenido de humedad, proporciones de log constituyen=-
teos y velocidad de produccidn pueden reflejarse en tdrmi-
nos de las dos variables comprobadas temperaturas del pro-
ducto y presidn en el tambor. Asi, y de acuerdo con la
ractica preferida de la invencidn, se considera posible
controlar todo el procedimiento por determinazcidn de los
limites para estas dos variables sobre 12 base de l{mites
deseados para todas las variables del producto y ajuste
posterior de dichos iimites en los controladores respecti-
vos 116 y 136. En general, el objetivo es controlar el
reactor a fin de asegurar que la combustidn sea completa
en equuemador ¥y mantener la temperatura del flujo de gas
por debajo del valor estequiométrico para el sistems del
quemador ea un nivel compatible con lé licuefaceidn pero
no con la combustidn o el fraccionamiento del agente aglu~
tinante, y de ta2l maners que, con independenciz de la velo
cidad de consumo del oxigeno por la combustidn en el quera
dor, el caudal voiumétrgco de extraceidn sea justamente el
requerido para asegurar una separacién eficiente de los.
productos gaseosos de la combustidn ¥ los gases inquemados,

¥y del vapor de agua en la proporeidn requerids para reducir
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hasta el nivel especificado, as{ como mantener una atmés-
fera neutra en el interlor del tambor con respecto gl
agente aglutinante. La presencia controlada de una atmds-
fera neutra con respecto al agente aglutinante ayuda al
procedimiento de conversidn y a la minimizacidn de la com
bustidn o el fraccionamiento del asfalto. Se introduce su
ficiente cantidad de aire de refrigeracidén para mantener
la temperature en el tambor en niveles espsecificados para
la ticuacién del asfalto mientras. que se asegura que lg
pérdida de asfalto por oxidacidn o deterioro similar se
mantiene dentro de limites aceptables. Se cree que la pre
sencla de un exceso de aire en el tambor y de un flujo de
alre de refrigeracidn de volumen excesivo se evita, mini-
mizéndose asi la combustidn y contribuyendo a mantener
log niveles de ruido en un valor minimo. Bs también deseg |
ble que la atmésfera en el tambor se mantenga a una pre-
sidn ligeramente negativa p2ra minimizar las fugas desde
el interior de aquél.

Utilizando el flujo gaseoso calentado en el in-
terior del tambor para calentar los productos base y evi-
tar de este modo el comtacto directo con la 1lama, es po-
sible introducir los productos como una mezela homogenei-
zada y estabilizada. Cowo resultado, se reduce mucho el

grado de produccidn de finos desde 1os niveles inevitables
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~ on los sisfemas de la téenica anterior en 105 que una 106z
cla de dridos ceca e volteaba y culentaba por .contac+to
con la llama, y sin embargo la'oxidacién ¥y el arrastre
del asfalto se mantienen en niveles aoepfahles.

Por supuesto, no se tiene la intencidn de que
la invencidn se vea limitads & la produccidn de mezclas
asfalticas calentadas. Por ejemplo, el reactor ilustrado
podrie emplearse para calentar y secar una mezcla de dri-
dos exclusivamente, siendo combinada después lz mezcla
suclta recuperada con un agente aglutinante en un procedi
miento por cargas subsiguiente. En este ¢aso, muchas de
las ventajas arriba expuostas se consiguen todavia por el

empleo de 1os principios de 1lg inveneidn.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,- Un método de produccidén de una mezcla de
dridos calentada, gque comprende las etapas de: alimentar
productos base que incluyen una mezcla de dridos a una
cdmara de tratamiento cerrada a través de una abertura
de alimentacidén de productos base; mantener un flujo de
gases a través de la cdmara; voltear los productos base
en la cdmare mientras se calienten los mismos, por medio
de un quemador dispuesto en un extremo de la cédmara de
trataniento, a una temperatura suficiente para convertir
los productos base en una mezcla calentada de especifi-
cacifn deseada; y recuperar la mezecla calentada de la cd-
mare a través de una abertura de recuperacién de mezcla
calentada; caracterizado porque se determina el aire su~
ministrado a la cdmare de tratamiento de acuerdo con el
combustible suministrado al quemador, y porque se contro-
la dicho flujo de gases a través de la cdmara en depen-
dencia de la presidn de gas vigilada en la cdmara de tra~
tamiento en las inmediaciones de cualguiera de entre la
abertura de alimentacién de productos base y la abertu-

ra de recuperacidn de mezcla calentada que estéd mds préxi-
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1 ma al quemador,

28,- Un método de acuerdo con la reivindicacién
18, caracterizado ademds porque los productos base se ca-
lientan sin contacto directo con la llams de dicho quema~
5 dor,

3%.- Un método de acuerdo con la reivindicacidn
128, o 28, caracterizado ademds por mezclar y, al menos en
ﬁna gran extensién, estabiligzar ¥ homogeneizar los produc-
t0s base antes de que éstos sean alimentados a la cémara
10 de tratamiento,

4%.,~ Un método de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 32, caracterizado ademds porque di-
cho control del flujo gaseoso incluye controlar el caudal
volumétrico de escape de gases procedentes de la cdmara,
15 ) 58,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
48, caracterizado ademds porque el caudal volumétrico de
escape de gases se controla de +tal modo que, con indepen-—
dencia de la velocidad con que se consume el oxigeno por
la combustién en el quemador, el caudal volumétrico de
20 extraceidén es justamenteo el requerido para asegurar una
separacidn eficiente de productos de combustidn 22500508
y gases inquemados, asi como del vapor de aguz en la ex-

tensidn requerida para reducir la humedad en la mezcla
caliente de salida al nivel especificado,
25 62,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
42 6 58, caracterizado ademis porque dicho control del
caundal volumétrico de escape de gases se efectia por con-
trol de la proporcién de aire extermo en una mezcla con
los gases de escape, mezcla que se retira a un caudal vo-
30 lumétrico constante.

12089
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72.~ Un método de acverdo con la reivindicacién
18, caracterizado ademds porque dicho control del flujo
gaseoso se efectia en dependencia de une comparacidn de
la presién medida en la cdmara de tratamiento con un va-
lor prefijado.

8.~ Un método de acuerdo con cualquiera de las
relvindicaciones 12 a 78, caracterizado ademds porque di-
chos productos base incluyen un agente aglutinante bitu-
minoso y son alimentados a la cédmara de tratamiento hacia
el extremo del quemador de la misma, y porque dichos pro-
ductos base se calientan mientras se estén volteando a
una temperatura suficiente para convertir los productos
base en una mezcla bituminosa calentada en la que el agen-
te aglutinante estd depositado como recubrimiento por
adhesién sobre las particulas del drido.

9&,~ Un método de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado ademds DPOY—
que el alre suministrado a la cdmara de tratamiento y el
combugtible suministrado al guemador se controlan conjun—
temente en dependencia de la temperatura de dicha mezela
recuperada.

108,~ Un método de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado ademds
porque la presidén se vigila justo en un punto gituado
axialmente mds cerca del quemador que cualguiera de entre
la abertura de alimentacién de productos base y la aber-
tura de recuperacidén de mezcla calentada que esté mds pré-

xima a1l quemador.
1l8.~ Un método de produccién de une mezela de

dridos calentada.
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Tal y couo se hérdescritofénaié Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥ para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticinco hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.
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