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PATERHNTE hE INVENCION

por VEBINTE aflop

golicitada en Espafia s favor de YOSHIDA ¥OOYO K.Z., de ng-
cionalidsd japoneea, domicilimda en No. 1, Kenda Izumiw-cho,
Chiyode-ku, Tokyo, Japdn, por "Mejoras en los aparatos para
1la eliminpelén de elementos de acoplamiento de una cadena de
cierre de cremallera™, con prioridad de la solicitud japone~-

sa 53-141607 de fecha 16 Noviembre 1878 = = = = =« « = = -

¥EMORIA DERCRIPTIVA

Antecedentes de la invencién

La premente invencién mse rafiere 2 un aparato para
1a produccién de gonas libres de elementos en una cadena de
cierre de cremallera de longitud continua compuesta de una
cinta de soporte y una fila de elementos de acoplamiento dig
crotoe {ijadoe firmemente a la ¢inta 4e soporte a lo largo
de un borde longitudinal periféricamente slrededor 4sl nicleo
que refuerze sl borde de la cinta aes!l como para la elimina-
cifn de un ndmero acdicional ds elementoe en el extremo de la
£ila de elcecmentos de una cadena de clerre de cremallera una

vez cortada a la longitud de producto, eatando formados los
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elementos fundiendo a presién un metal o moldeando por in-

yeccién una resing pléstica eintéticas =~ = = = = =« « - « =~

Ta unp prdotioa corriente Js los fabricantes e
cierres de cremallera de hoy en 4im, en vez de fabricar cias
rres de cremallera segin longitudes de producto individuel
como tal, fabricar pricero una cadena de clerre de cremalle-
ra de longitud continum fijande firmemente los elementos de
acoplamiento, gque se han formado fundiende a presién un me-
tal o moldeando por inyesccidn una reping pléstica, aobre el
nfclso que refusrza el borde periférico de la cinta de sopor
te para formar una fila de elementos y luego formar las de~
nouinadae zonas libres de elementos eliminando varios sleumen
tos n ciertoe intervalos seguido por el corte de ls cinta ds
soporte dentro de las sonas gin elementos segin las longitu-
dee desendas de producto individusl. Ademde a menudo puede
haber la necesidad de eliminar algunos de los elementos de
acoplaniento de un cierre de cremallera ys de longitud de
producto acabado pars tener un cierre de cremallera més cor-
to, por ejemplo para sastres y otros usuarios asf como en la
tienda de vents al detalle segin el pedido del cliente pera
adepter ol clierre de cremallera el disefio 0 a la talla de
las prendas u otros productos a l1os que se ha de coser el

clerre de Cremallerf. « = =« = = - * v " oW w - ---— -

Hasta ahora &s han propussto dietintos aparatos
gnooindos para la producocilén de zonas sin elementos en una

cadena de cierre de cremallera de longitud continua del ti
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po arriba descrito y a los afectos arriba descritoe. Uno de
los métodos conocidos en la técnica se refiere a la operacién
de cortar Unicamente laes partes de cabeza de ncoplamiento

de los slementos de la cadena de clerre de cremallera dentro
de la seccidn deseada y luego eliminar las partes de brazo
de los elemantos que todavia quedan unidos al ndcleo de re-
fuerzo arrancdndiolos de la cinta de soporte. Otro método com
prende las etupas de aplicar preeidén a los elemendos de aco-
planiento dentrc de la rona que se desea dejar sin elemsntos
a fin de aplastarles y deformarlos y luego arrancar los ele-~
mentos ae{ deformados del ndcleo de rafusrgo de la cinta. Ry
tos métodos de la téenice anterior no obatante, adolecen de
los inconvenientes de que a veces se¢ perjudica la cinta de
soporte o, particularmente, el ndcleo de refuerzo as{ como
de que la eiiminaoién de los elementoe de amcoplamiento a ve-
ces queda incomplata porgque los métodog implican la etapa de
arrancsr los olementos deformados a los detritos de los ele~

mentog con fuerza del niclaeo de refuerzd. = — = = = = = « -

Para mitigar los inconvenigntes srridba citpdes en
los métodes de la técnica anterior, se han propuesto un métg
do y un aparato mejorndos en la patente estadounidense no.
3.958,319, en loe que s2 corta ol elemento de acoplomiente
en su parte de caveza en el sentido necin el micleo de refuer
zo de la cintn y me divide en doe trozos fAcilments elimina-
bles por golpéa del ndcleo de refuerzo. No obstante, aste m§

todo y el =parato pars el miemo tampoco pueden encontrarse
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lidrec de ciertos problemas que pueden mejorarse segin se des

oribe a CONEINUACLIAN, = = « = - w - - .- - .- .- .-

0 mea, el pungén cortante mra cortar las partes Jde
cabsza de low elementos de acovlamiento debe estar dotado de
wa pluralidad de cuchillas = interveloe regularer que correg
ponden al paro y al ndimero de lom elementos g olimingr den-
tro de loe limites de la longitud desends de la zona sin ele
mentos y, alioionalumente, debon proporcionarse slenentog de
sonorte de la cadens en la nomicidn entre cnda par de las cu
chillae adyacentee pars sujetar y mantsner el nicleo I8 re-
fuerzs de la cinta mientras ee procede a la separacidn de
los elementos divididos 7el ndcleo. Ademds, deben proporcio-
narse brazos espaciadores bifurcados por dsbajo del punsdn
cortador prra fijar los elementos en esta posicidn a fin de
facilitar el corte de los elementor en sus partes ds cabeza.
Por lo tanto, se cresn inconvenientes por la neocesldiad de
que ol punzén cortador, los elementos de soporte de le cade~
na y los bragos espaciadores deban tener cadas uno uns forma
y un tamafio apropiados da scuerdo con el tammafio y el paso de
loz slementos e acoplamiento que ses han 4s eliminar, de mo-
do que un juego de estom Utiles apropiados para una cadena
28 clerre de cremsllera Aeven substituirge por otro juego pa
ra trabajar con otra cadena de cierre de cremallera que tie-

ne elementos de temafio y paso diferentes, = =« o = = = = = =

Ademds, el eparato en su totslidad es relativamen-

te grande de modo oue son inevitables ciertas molestias en la
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panipulacidn del aparato para el trabajo de acortar cadenes

de clerre de ocremsllers, por ejemplo, en una tisnda de venta
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Regumen de la invencidn

Una finalided de la presente invencién, por lo tan
to, os presantar un aparato nuevo y mejorado para proporcio-
ngr unae zina sin elementos en una cadena de clerre de crema-
llera de longitud continus eliminendo cierto nidmero de los
olementos de ncoplamiento dentro de la zona y con los que el
trabajo de producir zonae sin elementos en un cierre 4e¢ cre-
mellera de cualquier tamaflo puede reelizarses muy cémodamente
con independencin del tamafic del cierre de cremzllera y sin
substitucibn de la gufridera y del pungén semin el tamafio le
les cadenes individuales de cierre de cremsllera, eliminando
de esta manera los inconvenientes arriba citados en loe apa-

ratos de le técnica antorior. = « = - e e = e w w e - - - -

Otra finalidad de la presente invencién es presen-
tar un aparato pars eliminar elementos de acoplamlento de una
cadena do cierre de cremallera que eeté dieeﬁéda y construi=
4c de modo compacto y que pueda manipularse fécilmente a fin

de poderes usar inclueo por una persona inexpertas - « - -

Otra finalidad de la presente invencién es presen=-
tar un aparato para eliminar un ndmero adicional de loe ele~

maentos de acoplamiento de una cadeng de cierrs de cramallera
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cortada ya a lengivud de producto y dotada da una zona min
elementos a fin de obtener uns cadena de cierre de cremallera

con una fila de elementos mée cortas = = = = = = = = «w « =

7). aparato de la presente invencidén utilizado psra
1la realizacién dol método arriba citado comprends una morda-
zn commiesta de una mandfbula fija y una mandibule mévil, eg
tendo dotada cada una de lae mandfbulaus de un filo cortante
en su extreso superior en una posicién opuesta sl filo core
tante de la otra mandf™ila, y unoes medios para amcercar la
nandfoula mévil a le mandfbula fija y separaria de ella y un
punzén posiclonado por sncima de ls mordaza y capag de mover

ge verticalmante, =~~~ rc m @ c v c m c v s v n e e ow-

8reve descripcidn de los dibujos

la Figurs 1z es una vigta ¢n planta je une cadena
de clerre de cremallera de longitud continua dotada de una
zong sin elementos obtenida por el aparato de la presente in

venoién; @ e we e wm e e e o e Gh W e W W AN e m e R W W am W

le "igura 1) es una viste en planta de una cadens
de cierre de crecallers cortada ya en la sons sin slementos
de 1s cadena d¢ cierre ds cremallers ds longitud continua

iluetrada en la Filgura 13} -~~~ =~ = v s s c o e sw-=-

la rigura 2 es una vista en planta del aparato se

gin una realigecifn de la prasente invencidn; = « = = « - =
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1z Figura 3 ee une vigsts en sepeidn traveverenl

del aparato de 1la Pigura 2 por la linea ITI-ITI; - = = =~ =~

las Tiguras 4 a 7 eson vietas en algado y en seccidn
transversal de la parte principal 3el aparato que ilustran
lao etapag de eliminar lom elementos de acoplamiento segin

la pregente invencidng = =« = = . = = - w wC W . o - = -- -

las Miguras B8 y 3 son vistas en seccidn transver-
sal de la parte principal del aparato como realizacién alter

nativa ds la presente inveniidn; « = = - w w e v . -« - -

lescriveidn detallada de 1me realizzciones prefaridas

A continuacién, se describe la presente invensidn
con detalle por medio de ejemplos con referencia a los pla-

T™n loe planos, la Figura 1a ilustra une cédena'g
de clerre ds cremallera de longitud continua acabada de
aocuerdo con la premente invencidn en la que 25 represanta ion
alementos de acoplamiento fijadoe firmemente al nidcleo de rg
fuerzo de la cinte 25 de soporte originalmante en una filar
ininterrumpida a 10 largo del borde neriférico de la cinta
25 de soporte, de la que se han elininado varios elezentos
para formar una zona 31 sin alementos y la Pigura 19 ilustra
una cadena P'de cierre de cremallera con una zona 31 sin elg

mentoe algo mée larga formada aliminando algunos elementos

POOR
QUALITY
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rds de la cadena de cierre de cremalleraz obtenida cortando
1a cadena F de cierre d¢ cremallere de longifud continus

que se ilugtre en la Figura 18. >~ =~~~ = = o = « « = « - -

La Figura 2 es une vista en planta de la parte
principal del aparato de la invenoién con omimién del grupo
de pungzén y la Pigura 3 ew una vista en seccién transversal
vertical del aparats cortado por la linea III-III de la Figu
ra 2, en lag que 1 representa un portamordagze montado en la
placa 13 de mwordaza, 2 rspresenta une mandfbula fija do la
mordaza fijada sobre el portamordega 1 posicionada en €l re-
baje escalonado 1g entre los lados dersecho e igquierdo 1b,
10 por medio de los pernos 3, y 4 representa la mandf{iula mg
vil posicionada en frente de la mandfbula fija 2 y capaz de
desligzaras en el rebaje 1a escalonado del portamordaea 1 por
los lados derecho o izquisdo 1by, 10 2 fin de poder sujetar
1a cadena de cierre de cremsmllera introducida en el espacio
entre las mandfbulan fija y mévil 2 y 4 de mordaza cuando ae
1leva esta Ultima préxims a aquella. La mandisula mévil 4 eg
t4 dotade de un agujero 5 de guia a traviés del cual se ajus~
ta con holgura un caequillo 6 de gufas que sobrepale del por-
tomordaza 1. La mendfbula mévil 4 eiempre estd forzada con
resortes 7, 7 de traccién para separarse de la mandfbula fi-
Ja 2. Las superficies terminales de las mandf{bules fija y =d
vil 2 y 4 en las posicionas enfrentadas se extienden hacla
erriba para formar filas cortantes salientes 2g y 4a cade

une con una seceidn traneversal en éngulo agudo segdn ne ve
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en la Pigura 3. 71 mismo borde 2a3' y 4a' de loa filos 2ay
4p estf ligeramente achaflanado de modo que la cinta de so-
porte de la cadena de cierre de cremsllera no sufra daflos por
los bordes 2a' y 4a' cuando la cinta de goporte estd cujeta

por las mandfbulas fija y mévil 2 y 4 de la mordaza. = = =~

La msndfbula mévil 4 se mueve empujada por el meca
nigmo 8 de accionsmiento hacia la mendfbula fija 2 venciendo
la fuargs de traccidn de los resortes 7,7 y ®e retras ~or
los resortes 7, 7 cusndo so suelta el mecanismo 8 de acciong
miento, Bl mecanismo 8 de accionamiento estd compuesto por
una leva excéntrica 10 fijads pivotantemente al sortamordaza
1 por el pivoie 5 y una palanca 11 unida a la leva excéntri~
ea 10 para hacerls girar. Cusndo se tira de la valanca 11
en el sentido ilustrado por la flecha 12, se empuja la mendi
bula mévil 4 hacia la mandf{bula fija 2 de modo que una cade-
ng de cierre de crgmallera introducida en el espacio entre
ambag mandfbulas 2 y 4 quede firmemente sujeta mientras que
ge puede liberar la cadena de clerre de cremallera empujando

1la palmnca 11 en el sentide ilustrado por la flecha 12'. -~ -

Pn un lado del citado portmmordaza 1 hey una vari-
1la graduadas 14 pomicicnade por la linea que es una extrapo-
lacidn del eepacioc entre las mandfbulas fija y mdévil 2 y 4.
Un tope ajustable 17 con una superficie 16 de tops estd monta
da sobre le varilla gradueda 14 y es capaz de deslizarse por
1a varilla y cepas de fijarse en una posicién deseada suje-

téndolo econ un tornillo. La superficie de esta varilla gra-



10.

15.

20,

25.

- 10 -

duada 14 pueds estar a la misma altura que la del lado 1b

del portamordsza 1, pero ems facultativo proporcionar una ra-
nura 19 de gufa en el lado 1b del portamordasa, estendo la
superfioie de la varilla graduada 14 aproximadaments a la mig

ma altura que la linea inferior de ssta renura 19 ds pguia. ~

Por encima del grupo de mordasza dotado de las mane
dfulas fija y mévil 2 y 4, hay un grupo pungén compuesto de
un pungén 21 fijado firmemente a ls placa 23 de punzén por
medio del portapunzén 22 tal como se ilustra an la Figura 3.
La placa 23 de punzén es susceptible de movimiento vertical
haoia arriba y i:mcia abajo acoionsndo una pelanga (no ilus-

trada en la Pigura) o sigilar, = = = @ = o w v = = = =« =

A continuamcidn, se ilustran las etapas pars elimi-
nar loe elementos de scoplawiento de una cadena de cierre de
cremallera con referencis a las Figuras 4 n 7. Primero, ee
empuja la palance 11 en el sentido ilustrado por la flechs
12' para girar la leva excéntrica 10 de modo que me retrae
la mandfbula mévil 4 de la mandfbula fija 2 por la fuesrea de
traceidn de loe resaltes 7,7 para formar un espacie 24 entre

ambas mandfoulas 2 y 4 de una anchurg suficiente para la in-
troduceidn de la cinta 25 de soporte de la cadena F de cierre
de oremallera. La cinta 25 de soporte de la cadena F de cie~
rre de cremallera ss introduce en este espacio 24 ocon la fi-
la de elemmentos 26 Qs acoplamiento hacia arriba de modo que

la fila de elementos 26 eatd en contacto con los filos 23 ¥
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4g 4o las mendfbilas 2 y 4 en su extremo Inferior tal cowo

ne {lustra on la Plgura 4. = « = = = = = o =« 9 v =« ==

A continuacidn se empuja la mandfbula mdvil 4 ha-
eia la mandibula fija 2 tirando de 1la palanca 11 ea el senti
do ilustrado por la flecha 12 de modo que la cadena F de cie
rre de cramsllera en el espacio 24 guede firmemente sujetada
por las mandfbulas 2 y 4 por la cinta 25 de soporte tal como
se ilusira en la Pigura 5. De esta manera los slementos 26
estdn sujstadoe por las mandfbulas 2 y 4 de sufridere que su
jeten la cinta 25 de soporte justo por dabajo de los extre-
wos inferiores 27g, 27g de las partes 27, 27 de brazo de los
elementoe 26, 0 sen, en el limite entre los extremos inferio
res 27, 273 de los elementos 26 y la cinta 25 de soporte
en log bordes superiorss 23’ y 4a' ds los filop salientes 23
¥ 48. Cuando la ointa 25 de soporte esti presionada entre
lag mandfbules fija y mévil 2 y 4, se reduce ligerasmente el
espesor de le cinta 25 de soporte de modo que loe bordes 2a'
y 4a' de loz filos 23 y 43 se expujen hacia sdentrec, el blen
no de menera significante, desds la interfag entre los ex-
tremoe inferiores 27a, 27g de las partes 27, 27 de brazo de
los elementos 26 y la cinta 2% de soporte tal ocomo se ilug-
tra en le Figura 5. BEllo fecilita acusadeniénte la apeftura
de las partes 27, 27 da brago en la préxize etapa. 0 seas
gubgiguientemente se bajs el punzénm 21 para apretar loe elg

mentos 26 hacia sbajo en sus partes 28 de cabeza con lo que

. ge ensancha el elemento 26 en las partes 27, 27 de brage ~or



los bordese 23' y 4g' de los filoe 2p ¥y 4g emvujsdos con fuer
za ontre las partes bifuroadas 27, 27 de brazo de los slemen
tos 26 y la ointa 2% de soporte de modo que lom elementos se
liberan del ndclec ds refuerzo 25g de la cinta al que los ele

5. nmentos 26 hab{an estado fijados tal como se ilustra en la F'i
gura 6, Haciendo bajar mds el punazén 21, se destruyen los
elementos 26 rompiéndolos daesde el extremo inferior (ver Fi-
gurs 6) nl extremo superior 283 ds las partas 28 de cabesza
tal como se ilustra en la Figurs 7 para dividirse en dos

10. trogos fdollmente eliminables del niclao 253 de refusrso de

7l ensanchamianto arribs descrito de las partes
bifurcadse 27, 27 de brazo de los elementos 2( puede resli-
sarae con seguridad adn ocuando los bordes 23' y 24a estén

15, achaflanedos un poco o redondeados por desgaste en servicio
prolongado porque se empujan fdcilmente en los bordes 2g' ¥y
4a' en lom intersticios sntre las partes 27, 27 de brazo y
1la cinta 25 de soporte dedido a la presidén nacia adentro de
los filoa 2a y 4a dewde lme superficies interiores de las

20. partes 26, 27 de brazo semin se indice arriba, = « = = « -

La Figura 8 y la Figura 9 ilusiran otra realiracidn
del aparato de la invencidn en el que el punzdn 21 tiene una
superficie interior con una ranura 23 de correccidn para man
tener loe eslementos 26 en une disposicidn vertical, estando

25. inelinadas las paredés laterales 30, 30 de eeta ranurs 29 de

correcoidn hacia los extremos inferiores de modo que incluso



He

10.

15.

20.

25,

un alemenio ineclinado 2€ puede encajarse en la ranura 29 de
correceidn én una disposicibn verticel cuando el punzén 21
denciende, al ser guiado por lag paredes inclinaaasA30, 30
de la ranura 29 con 10 aue pe asegure una figbilidad en el

ensanchamiento de las vartes 27, 27 de brazo de loe elementos

26. S OR Gy R WP G W YW W AP ED N ok T WP 9D Gr WD WS NP W W @ R SR W e

La cadena de cierre de cremalleraz dotada de una 2o
na 31 sin elementos por el amperato de la invencidén se ilue-
tra en la Figura 1g, que £e ha de cortar Aentro de la 2zona
311 ein elsmentog para formar cadenas de cisrre de cremallsra
de longitud de producto individual. Cuando se ha de acortar
ain mfs ung cadena de clerre de cremallera de la longitud de
producto que se ilustra en la Figura 1h, mediante una zona
ein elementoe més lerga eliminando unos cuantos elementos mée
en el extremo de la fila de elementos segin se ilustra en la
Figura, sa sujeta el tope 17 mobre la varilla gradunda 14 en
una poeicién apropiada y ece lleva al alemento 26g y ol exirs
no vosterior de la fila de alementos en contacto con la su-
perficie 16 de tope de modo que se logra el posicionado exac
to de la cadena. Asf el aparato de la presente invencifn es
aplicable no 8610 a la eliminacién de elementos de una cade-
na de clierre de cremellera de longitud continua para formar
una 20na sin elementos, segin la Figura 13, eino tawbién a
la eliminacién de un mimero adicional de lom elementos de unn
cadena de clerre de oremellera da longitud definida obtenids
por corte de una cadens de cierre de cremallera Ade longitud

continua para alargar la zona sin elementos tal como se ilug
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tra en la Pigura 1b de modo que &l aparato puede utilizarse
por su compacidad y facilidad de manipulacidén incluso en una
tienda de venta al detalle para satigfacer el pedido especi-
fico del cliente de una cadene de cierrs de cremallera més

™ el aparato de la premente invenocidn, tal como
se describs arriba, se ensanchan con fuerza los elementos a
tliminﬁr an lan partes de brazo que se han de destrulir en doe
trozos de modo que puede renligarme la eliminacidén de los
slementos del nicleo de refuerzo de la cints con fiabilidad
y no se 4afla nunca el nicled de refuerszd de la cinta yaque el
ndcleo no recihe fuerza destructiva. Ademde, no se nacesiten
medios de sujecidn y medios de pun2én especificos ya gque el
punzonado me realiza sobre las partes de cabeza de los ele-
mentos mientras los elamentos eatdn sujetos en la posicidn
por sujecidn de la cinta de soporte en el mimmo limite con
las partes de brazo de low elementos de modo qua elesmentos
de cuslquier tamafio pueden eliminarse eficazmente sin substi
tuir la mordagza y el punzdén con independencis del tamefo 3Ja

loaalan‘ﬂnt‘oan W R O e R W em N WP W AR ae We W W aE e e AR W AN A

A los sfectos coneiguientes se deolarsn dg novedad
y propieded para Espsfiz, sus terriforiocs y plazas de sobera-

nia, les reivindicaciones que siguen,. = v = = = = = « v o «

e,
~—.
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1.~ Bejorae en loc aparatos para le eliminacidn de
elenmenton ds acoplarmiento de uns cadens de clerre de crema- .
1llern, con una mordaza compuesta de doe mandibulas enfrenta-
das y un pungdén posiclonade por encima de la mordazs ¥y capaz
de moverse verticalmente, caracterizadms porque una de les
nand{bulae es capaz de acercarse e la otra mandibula y seﬁa-
rarse la misma y cnda una de las mandibulas estd dotada de

un filo que sobressle en spu parte superior, = = = « = « « =

2.~ Kejoras segin la reivindicaeidn 1, earacfarigg
das porque el punzén tiene una superficie inferior dotada de
una ranura correctora para mantener el elemento de ncopla-
miento en una disposicién vertical, estando formadas inclina
das las paredes laterales de la ranurs correctors para guliar

el elemento de acoplamiento, = « = « = = = = w = @ - = - =

3o~ Hejoras segin la reivindicacién 1 0 la reivine-
dicacién 2, caracterizadas porque los medios para ace;car 1a
mandfoula mévil hecia le mandibula fije y separarla de elle
relativemente estdén compuestcs por una leva excéntrica en
contacto con la mandfbule mévil y una palanca para hacer que

la leva excéntrica gire, - ~ = = = ¢ c c c m e m e e = - -

4.~ Nejorass segin la reivindicseidén 1, reivindica
eidn 2, o reivindicacidén 3, omracterizadae porque hay una

varille graduasda a 10 largo de la linea que es una extrapo-
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lacién del sepacio formado entre los {ilos de la zanidfbula

fija ¥y la mandfbule mévil,. = = = « = = = = = - = < - -

Se= "HMEJORAS EN LOT APARATO® PARA LA FLIFINACION
% PLEMENTORS DR ACOPLAMIBNTO OF UNA CADENA DW CIYRAT DF

Todo ello conforme xe describe y reivindica en la
presente memoria que consta ds disciseis hojas foliadas y ce
cencgrafindas por una sola ds sue csras y de cuatro liminas

3¢ dibujos que 1la ilustran.




YOSHIDA KOGYO K.K. HOJA 1 (4 HOJAS)
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YOSHIDA XO0GYO K.K. HOJA 2 (4 HOJAS)

FIG.3




YOSHIDA KOGYO K.X. HOJA 3 (4 HOJAS)
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FIG.4




YOSHIDA KOGYO K.K.

HOJA 4 (4 HOJAS)

FIG .9
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