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La presente invencidén se refiere a una miquina pa-
ra el llenado automético de latas, especialmente latas planas
y de contorno substancialmente rectangular. Esta operacidén es
realizada generalmente por llenado directo del género dentro
de las latas que son conducidas a través de la esbacidn de
llenado por medios fransportadores ¥ con su abertura orienta-
da hacia arriba. Al llenar las latas con géneros de configﬁra—
cidn alargada, cuya longitud es mayor que la de aquéllas, por
ejemplo filetes de caballa, seréd necesario cortar primeramen-
te estos géneros en trozos cuya longitud no exceda la de di-
chas latas, lo que, naturalmente, hard mis laboriosa la ope-
racibén de llenado. {“’j

~

La patente danesa n® 67 538 describe un procedi~

‘miento para la conformacién de filetes de pescado en bloques

destinados a ser metidos dentro de un cartdén para la congqia—
cidén a baja temperatura, por colocacibén de los filetes eﬁ una
ranura que se.mueve.en direccién.longitudinalrpara formg;.éna
barra que es cortada transversalmente en bloques de una;ién—
gitud deseada. Ademds la patente féanceSa n2 1 %379 216;dgécri—
be una miquina para empaquetar frutes, colocidndolos en aber~
turas correspondientes de unas bandejas, montadas sobre un
transportador de cadenas horizontal a una determinada distan-
cia mutua, de manera que se puede colocar encima de las ban-
dejas unas cajas especialmente adaptadas para el empaquetado
de las frutas, permitiendo que las piezas de fruta, cuando
las bandejas y las cajas han pasado de las ruedas de cadensa
extremas del transportador, caigan en cavidades predetermina-

das en dichas cajas.
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Es, por tanto, un objeto de esta invencidn el pro-
veer una miquina para el envasado de piezas alargadas de gé-
neros comestibles, especlalmente fiietes de pescado en latas
cuya longitud puede ser, generalmente, menor que la de los )
géneros en cuestidén, maquina que comprende un transportador de
cadenas que se desplaza substancialmente horizontal a través
de una estacidén de llenado, donde los géneros, por ejemplo
filetes de caballa, son introducidos en uné hilera continua
de recipientes abiertos por sus extremos adyacentes y que es-
t4n montados separadamente en los eslabones de la cadena, y
medios de corte dispuestos para ‘seguir el movimiento de la
cadena transportadora y cortar transversalmente los géneros en
los intersticios comprendidos entre los recipientes. De a-
cuerdo con la invencidn, la miquina es dotada de medios de
guia que suministran una hilera continua de latas con sus a-
berturas orientadas hacia abajo, en el punto donde la cadena
transportadora inicia un movimiento hacia abajo alrededof de
las ruedas de cadena del extremo del transportador, con 1o
que aumenta la distancia entre los recipientes y las.latas son
atrapadas sucesiva y automaticamente por los mismos y férza—
das hacia abajo para fodearlos, permitiendo al contenido de
cada recipiente caer dentro de la lata al pasar por debajo de
las ruedas de cadena. .

La cadena transportadora con los recipientes, des-
pués de haber pasado la rueda de cadena, es forzada por me-
dios apropiados a desplazarse ligeramente hacia arriba, mien-
tras que las latas son separadas de dicha rﬁeda en direceidn

horizontal, de forma que las latas, junto con los géneros en
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cuestidn, se separan de los recipientes por la fuerza de gra-
vedad. En la parte inferior de la rueda de cadena y a cada
lado de los recipientes se hallan montados unos patines guia
que se acoplan con la parte superior de las latas para asegu-
rar que las mismas se separen de los recipientes en todas las
condiciones posibleé.

_Ademis, para asegurar que los géneros no se adhie-
ran a los recipientes, cuando éstos han sido invertidos alre-

dedor de la rueda de cadena, cada uno de estos recipientes

-puede estar provisto, de acuerdo con la invencidn, de extrac-

tores dispuestos para ser empujados a través de abertura?»dél

- ~

fondo del recipiente, cuando éste Gltimo estid pasando por’ la
parte inferior de la Tueda de cadena. Estos extractores pue-

den estar formados, por ejemplo, por uno o varios resortes

Pplanos, montados por fuera del fondo del recipiente y con su
extremo libre .doblado a fin de desplazarse a través de la a-

bertura de dicho fondo. -

Alternativamente, se puede disponer un vibradéf.ad-
vacente a la parte inferior de la rueda de cadena, a fin::de
aplicar a los recipientes que pasan por esta zona un movi=-
miento vibrante substancialmente vertical.

Cuando se utiliza la mAquina para el envasado de
filetes de arenque encurtido, es decir, ;iletes cortadeos en
trozos que son mas cortos que la longitud de la lata, el dis-
positivo cortador puede comprender una plurélidad de medios
cortadores paralelos, dispuestos para ser conducidos a través
de un nﬁmero correspondiente de rendijas de las paredes late-

rales del recipiente.
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Ta figura 1 es una vista lateral esquemética de la
parte de la mAquina de acuerdo con la invencidn} la figura 2
es una vista lateral de un recipiente, y la figura 3% es una
vista extrems del mismo.

La parte de la miquina de acuerdo con la invencién,
ilustrada en los dibujos, comprende una rueda de cadena -1~
que gira continuamente en el sentido indicado por la flecha y
gue actla sobre uné cadena sin fin -2-. En el lado exterior
de cada eslabdn de la cadena se halla montado un recipiente
-3-, que es descrito mis adelante, situado a una distancia
tal de los eslabones que la separacidn mutua de los recipien-
tes aumentari cuando la cadena pase por la rueda -l-.

Cada recipiente -3~ consiste, como se indica enilas
figuras 2 y 3, en un fondo -4- y dos paredes laterales -5- y
-6-, pero sin paredes extremas, de modo que los recipientes
forman, cuando la cadena se esti desplazando en un trayecto
rectangular, tal como, por ejemplo, a través de la estaridn
de llenado ~7-, de la que se aprecia la parte final en la fi-
gura 1, una ranura dentro de la que es posible tender, en la
estacién de llenado, los géneros independientemente de Que su
longitud sea mayor que la de las latas individuales, tal como
ocurre generalmente, por ejempio en el caso de los filetes de
caballa. . | )

En vista de ello, después de la estacién de llenado,
en el sentido de movimiento de la cadena transportadora, se
ha previsto un dispositivo cortador -8- que es adelantado au-

tomdticamente, de forma conocida en si ¥y no representada en

el dibujo, entre los extremos adyacentes de los recipientes



10

15

20

25

-3%- para cortar los géneros cargados, para lo cual el dispo-
sitivo cortador estid dispuesto para seguir durante esta ope-
racibén el movimiento de avance de los reciplentes y retroce-

der, después de haber terminado la operacidn de corte, a su

.situacidén inicial.

Si la méquina ha de ser utilizada para el envasado-
de géneros que han de ser suministrados con una longitud que
es solo una fraccidn de la de 1a lata, por ejemplo filetes de
arenque encurtido, mediante la miquina de acuerdo con la in-
vencidn serd posible colocar los filetes enteros, en la esta-
cién de llenado, en la ranura formada por los recipienteéﬂﬁpr
cesivos, después de lo cual el corte es realizado automé?i@;—
mente, dado que la maquina de acuerdo con la invencidén se ha-

lla provista, ademis de los medios cortadores -8-, de cual-

guier nGmero deseado de medios cortadores paralelos, por ejem-— ;i

plo una pluralidad de cuchillas giratorias paralelas que son

.-

adelantadas transversalmente a través de cada recipiente,-cu-~

yas paredes laterales estin provistas con un nimero corres~

N

pondiente de rendijas -9-, tal como se indica con lineas. de

trazos en la figura 2. Estos dispositivos cortadores estén

dispuestos, de la misma manera que el dispositivo cortador

-8-, para segulr el movimiento de avance del recipiente -3-
en cuestidén durante la operacidn de éorte,

Las latas -10- dimensionadas en correspondencia de
los recipientes -3-, de forma que puedan ser colocadas con u-
na Ilgura conveniente sobre los recipientes, son suministra-
das individualmente desde un almacén, no représentado en el

-~

dibujo, a medios transportadores consistentes en unos rieles
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de guia ~1l-13- que, tal como se indica, pueden consistir en
rieles -11~ que sostienen las latas, rieles laterales -12-
que guian las mismas en la direccidn transversal, y rieles
-13-, situados sobre las latas para sostenerlas durante la
ltima parte del movimiento alrededor de la rueda de cadena
-1l-.

Los rieles -1l-1%~ guian las latas -10- en una di-
reccidén inclinada hacia abajo hasta el lugar donde los esla-
bones de la cadena -2- en contacto con la rueda de cadena -1-
inician su movimiento de giro, de forma que el recipiente
puede atrapar una lata de los rieles de guila, girindola has-
ta una posicién en la que rodea completamente el recipiente,
vy el siguiente recipiente entrarad dentro de la siguiente lata
gue se apoya sobre los rieles de guia, atrapéndola.

Al desplazarse alrededor de la rueda de cadena -1-,
los recipientes con las latas colocadas sobre ellos giraran
de forma que en la parte inferior de la rueda tendréin su‘aber

tura vuelta hacia abajo, en tanto que las latas la presentarin

hacia arriba. Desde ‘esta posicibén inferior, la cadena con los

recipientes montados sobre ella, se estd desplazando, por
dispcsiciones adecuad#s, en una direccidédn ligeramente hacia
arriba, de manera que los recipientes se separan de las latas
que son conducidas, a partir de ésta posigién inferior, en un
trayecto horizontal. Simulténeamente, el contenido de los re-
cipientes serd tramsferido a las latas respectivas por la
fuerza de la gravedad.

Para asegurar que las latas se desenganchen de los

recipientes en cualesquiera condiciones durante la Gltima par-

<
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te de este movimiento de giro, se coloca a cada lado del re-
corrido de las latas unos patines -14-, destinados a acoplar-
se con los bordes de las mismas.

Ademéds, para asegurar que el contenido de los reci-
pientes caiga dentro de las latas en cualesquiera condiciones
durante la Gltima pafte del movimiento de giro, los recipien-—
tes son provistos preferiblemente de medios extractores que
consisten, por ejemplo, tal coﬁo se indica en las figuras 2 ¥
3, en dos resortes planos -15- que estén montados por uno de
sus extremos en el lado externo del fondo -4-, ¥y cuyo extremo
opuesto tiene una parte vuelta -16- quye, cuando se actﬁa_gé-
bre el resorte -15-, es ilevada a través de aberturas corféé—
pondientes del fondo -4-. Este movimiento puede ser consegﬁi-
do mediante levas adecuadas, no indicadas en €l dibujo,lsif
tuadas debajo de la rueda de cadena -l-. Alternati%amenfé;!se
puede situar en este lugar un.vibrédor dispuesto para cqmﬁni—
car una vibracibén substancialmente vertiqal a los recipiéﬁ%es.
Después de girar y transferir los géneros a las 1atas,.é§%%s
son transferidas por medios adecuados a operaciones ulte;ibres,

tales como, por ejemplo, suministro de agente de encurtida,

tratamiento térmico, esterilizacidén y colocacidén de la tapa.

No obstante, estas operaciones ulteriores no tienen relacidn
con la presente invencidn, asi como en el caso de las medidas
para la limpleza continua de los reciplentes eﬁtre las opera-
ciones de llenado, y por tanto se omite la descripcidén de es-

tas partes de la migquina.
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REIVINDICACIONES

1. MAquina para el llenado automitico de latas,
especialmente latas planas y de conbtorno substancialmente
rectangular mAgquina que comprende una pluralidad de recipien-
tes abiertos por sus extremos adyacentes y cuyas dimensiones
extériores corresponden substancialmente a las dimensiones
interﬁas de las latas, los cuales son avanzados continuamen-
te en hilera continua por medios transportadores, preferible-
mente una cadena sin fin sobre cuyos eslabones van montados,
en una trayectoria horizontal o substancialmente horizontal a
través de una estacidén de llenado, y después de ella a través
de un dispositivo cortador previsto para ser avanzado entre
los extremos adyacentes de los recipientes, después de lo cual
la cadena es desplazada hacla sbajo, alrededor de una rueda
de cadena situada en el extremo del transportador, invirtien-
do asi los recipientes, caracterizada por el hecho de com?ren—
der medios para suministrar una hilera continua de latas coh
sus aberturas orientadas hacia abajo, al punto donde la cade-
na transportadora inicia su movimiento hacia abajo alrededor
de la rueda de cadana; de forma que las latas son atrapadas
sucesivamente por los recipientes y forzadas hacia abajo a
rodear los mismos. '

2. Maquina para el llenado automitico de latas,
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada por el hecho
de tener previstos unos patines para empujar contra los bor- -
des de las latas al paso de las mismas por la parte inferior

de la rueda de cadéna.
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3. Maquina para el llenado automitico de latas,
de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracterizada por el he~
cho de cada recipiente se " halla provisto de medios extracto-
res dispuestos para ser avanzados a través de aberturas co-
rrespondientes del fondo de dicho recipiente.

4, Méquiha para el llenado automidtico de latas,
de acuerdo con la reivindicacidn 3, caracterizada por el he-
cho de que los medios extractores comprenden uno o varios re-
sortes planos, montados por fuera del fondo de los recipien-
tes y con su extremoc libre doblado a fin de poder ser despla-
zado a través de la abertura del fondo de los mismos. 1

5. Maquina para el llenado automitico de latgs;:
de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracterizada por el hé;
cho de comprender un vibrador dispuesto adyacente a la parfc
inferior de la rueda de cadena, para aplicar un movimien{é_de
vibracién substancialmente vertical a los recipientes pasénr

tes.

~ .

6. Maquina para el llenado automitico de latééé
de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracterizada por el ﬁé—
cho de que el dispositivo cortador incluye una pluralidad'&e
medios cortadores paralelos, dispuestos para ser avanzados a
través de un nlmero correspondiente de rendijas previstas en
las paredes laterales de los recipientes.

7. MAquina para el llenado automitico de latas.

Todo ello segin queda descrito gn la presente memo-
ria y resumido en las reivindicaciones contenidas al final de
la misma, establecidas de acuerdo con el articulo 100 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial y que comprenden en
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conjunto once hojas foliadas, escritas a miquina por una so-
la de sus caras.

Barcelona, 16 de marzo de 1979

CABINPLANT A/S
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