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11ojn ntim. 1
El presente invento se refiere a wn dispesitivo
[ telemendado a distancia, destinado al control, &l entrete—
nimiento y a2 la reparacién de los conduc'bbs principaluente
verticales, tales como columnas de vaciado de basuras, corf;—
ductes de ventilacién, conductos de gases quemados o de huL
i
10S, etce sue : o |
Log vaciadores de basuras, a pesar de las ins‘f:m'lp_

\

la proyeccidén en los vaciadores de objetos duros y pesados.

ciones de utilizacién, son deteriorados. con frecuencia por

Las técnicas actuales conocidas de reparabid;x,.
consisten, bien en cambiar una porcidn del conducto, bien
en efectuar wna reparacién por fijacién de ung tela o reji-
1la meté&lica destinada al soporte de un mortero o re_aVe.‘sfi‘-
miento colocados por medios menuales. En %odos 10s ¢asos,
estas reparaciones necesitan uns intervencién menual ime :
portante, con frecuencia al nivel de la obra principal.

El invento propuesto trata de remediar estos in-
convenientes por la aplicacidén de una mégquina 'belemanipu-:
lable a distancia, que ‘puede asegurar todas las funciones
necesarias: observacién y deteccién dejos deterioros, co-
locacidn de una tela o rejills metdlica de soporte, proyec-—
cién de mortero, bien parcialmente sobre el lugar deterio-
rado, bien sobre el conjunto de la columna, todo esto si_n
intervencidén sobre la obra principal.

Una méiquina segin el invento comprende un porta-
-ttiles dispuesto para ser unido a uwn tommo por medio de
um cable de suspensién, cables o tubos de alimentacidén y/o
de mando eléctrico, newmético y/o hidréulico, ttiles y wn

pupitre de mando del torno y de los tiles; el porta~Gtil

lleva igualmente una cémara de televisidn y medios de alum-
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Hojn niun.

brado mandados a partir del pupitre de mando, de modo que
el operador puede controlar la reparacién sin tener que se-
car el porta~ttiles del conducto.

De preferencia, la cémara de televiéidn estéd co-
locada sensiblemente sobre el eje del porta-ftil y éste‘
comprende wn soporte de Gbiles tubular capaz de girar al-
rededor del gje vertical del porta-Gtiles. De preferencia
igualmente, el porta~titiles comprende medios pare la adep-
tacidn de titiles émovibles de naturaleza diferente, perma~
neciendo la cémara de televisién en su sitio;

Ventajosamenfe, la méquina comprende un ﬁtilemo~i
vible para la colocacién de rejillas de obturacidn, compren
diendo este wtil al menos un gato destinado a presionar vna
rejilla previamente encolada contra una pared del conducto,
apoyéndose sobre la pared opuesta, ventosas electromagné-
ticas u otras para soportar provisionalmente la rejilla mn-
tes de su colocacién en su sitio y bielas para suspender el
éonjunto formado por el gato y las ventosas del porte-tGti-
les, permitiendo al mismo tiempo el desplazamiento de di-
cho conjunto en ei gentido perpendicular a la pared del con
junto. Ta méquina comprende tembién wn Gtil de proyeccidn
del mortero que comprende una pistola de proyeccién de mor-
tero que actfa horizontalmente, y colocada por encima de wn
dispositivo de alisado del mortero., El tomo al cual esté
fijado el cable de suspensidén estd provisto de medios ﬁara
sincronizar el desplazamiento de este cable con el de los
cables o tubos de alimentacién y/o de control eléectrico,
neuwndtico y/o hidréulico.

Lasg caracteristicas y ventajas del presente in-

vento reselterfn de la descripeién que va a efectuarse sho-
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tHojos nvim, 3

ra de w ejemplo no limitativo de realizacién conforme azl
invento, ayudéndose con las fi;gw.:.ras en;ajas, entre las cua-
les: _
La figura 1 es un esquema en corte vertical del

porta-Gtiles, ’

la figure 2 es w ésquema en corte del Gtil de
.colocacidirl de la rejilla;

la figura -3 s W esquema en cofbe del Uil de

proyeccidén del mortero, ¥y ) i

la figura 4 es wn eséluema vista desde arriba del
conjunto de ’cfapcidn.

I ~ Porte~fitiles -~ figura 1

El porte~tUtiles estd compuesto de wn cuerpo 1

T.V.-3 equipada con wn objetivo de focal variable 4 manda-
do a distancia por el sistema:. 5 ¥y con un alumbrado anular
54. Con el fin de proteger la cémara de cuaiqixier acciden—
te, una mirilla transparente 6 estd fijada en el extremoff
del alojamiento central. _

Un soporte tubular de dtiles 7 estd soportado en
el interior del cuerpo por rodamientos 8 y un cojinete de

bolas 9 que le permiten un movimiento de rotacién continuo

por wn motor reductor 10 gracias a um pifién 11 solidario

del motor reductor y de una corona 12 fijada sobre el so-

se fijan los diferentes Gtiles,

teccidn del motor estén unides al pupitre de mando por 'me-—

que contiene, en un alojamiento central 2, una cémara de

"o alternativo de dos velocidades. Esta rotacién se obtiene

porte tubwlar de Gtiles 7. Este soporte tubular T esté pro-

visto, en su extremo inferior, de wna brida 13 sobre la cual

Tos tomas 14 y 15 fijadas sobre el capd 16 de pro

. AT
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dio de los cables 14A y 154 adscritos, uno, a la alimen-

| tacidn general del porta~dtiles, ¥y el otro, a la alimenta-
cién de la chmara, pasando estos cables sobre enrolladores
descritos mhs adelante., Estas tomas sirven péra la e2limen~
tacién de log 4rganos que comgponen el porta-fitiles: motor
reductor de mando 10, cémara de T.V. 3 y el 4til de coloca-
cibén de las rejillas metélicas cuando éste estd en servi-
cio. La glimentecidén de este @ltimo estd asegurada por ne-
dio de wn =nillo giratorio compuesto de dos elementos: wn
anillo fijo 17 unido a las tomas superiores, y un porta-es-
cobillas giratorio 18 asociado al tubo giratorio de sopor—i'
te de dtiles. El porta-escobillas 18 est4 wnido a wna toma’
inferior 19 fijada sobre la brida 13, por los hilos 20,

El porta-titiles estd equipado igualmente con un
sistema paracaidas 21 fijado sobre el capé 16. Boté desti-
nado a evitar la calda del agparato en el conducto, en caso
de rotura del cable de traccién 22, '

II. Utiles

IT - 1, Util de colocacidn de las rejillas de

obturacién — figura 2

po 23 y por dos pistones 24 y 25 atraldos por resortes 24A
y 25A. El pistén estd asociado a un soporte de rejillas 26
que es electromagnético gracias a ventosas magnéticas 27.
Egte soporte electromagnético recibe una tela metélica 28
previamente encolada sobre la cara ex‘bema‘ destihada a ser
aplicada en el interior de la colummna, para obturar la par-
te deteriorada.

El gato esté wnido al porta-ttiles por una plati-

na 32 gpretada sobre la brida 13 por uniones répidas 13A.

Esté4 compuesto por un gato constituido por wm cuer
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1 El racor 33 est4 ponec'bado a la toma 19 y asegura la ali-
mentacidén eléc’cri_ca de las:ventosas magnéticas 27.

La wnidn entre el cuerpo del gato 23 y la plati~
na 32 est4 ascgurada mecénicamente por bielas' 34 articule-
5 das sobre ejes 35 en estribos solidarios del cuervo del:ga-'-
to, por wna parte, y de la brida, vor otra parte, Estas bie
las son de una longitud suficiente para situar el soporte |
de rejillas 26 en el campo de la cémara, Forman, ademds, un |
paralelogramo articulado,que permite que el gato conserve
10 una posicién horizontal, y evitar solicitaciones sobre el!
cuerpo del porta—dtiles. | -

- II. 2.- Util de proyeccidén de mortero. Figura 3 °

Est4 compuesto por wne pistola pmyecfora' 36 fija |
| da = una platina 37 por medio de wn estribo 38. La platina
15 37 se fija sobre la brida 13 delqporta—titj;les por mediv ce
las uniones répidas 13A. La pistola esté provista de wn
racor giratorio 39 que permite la rotacién continua de s
pistola en el curso de la proyeccién. Este racor giratorio
39 estd wnido por un tubo 40 al mezclador que lo alimenta
20 | de mortero. EL mismo racor ,,‘gira'borio pernite la alimenta~-
cién de aire comprimido de la pistola ¥y es alimentado por
un racor 4L wnido al compresor solidario del mezclador por
'v.n tubo 42, '

Un sisteme de alisado 43 est4 asociado a la pis-
25 tola. Esté compuesto por wma brida 44, solidaria de la pis-.
tola ¥y un juego de chapas flexibles 45 convenientemente mon
tadas sobre wa brida anvlar 46 con ayuda dév una confra—bri—
da 47, ¥ que forma paleta en el curso de la rotacidén del

util.

30 En wa variante, el sistema de alisado puede com-
26049 |
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|y alisar la capa de moriero, una campana que se desplaza
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ftojn nam.

prender wa membrana flexible, por ejemplo en forma de toro
[0 de semi-toro, inflada con aire comprimido.

In otra variante, se puecde utilizar para igualar
'!
de arriba a abajo en el vaciador y que est4 sometida a vi-—}
bracién, por ejemplo con ayuda de un vibrador giratorio dei
aire comprimido, pudiendo ser la velocidad de este vibredor
regulable y sifuarse, de preferencia, alrededor de 10.000 \\

rpm,
IIT. Conjunto de trezccién. Figura4

-Fijado a la parte superior de la columna del va~-
ciador de basuras, incluye un tomno 48 sobre el cual se en-
z;olla el cable metalico unido gl porta-titiles. Esté.'man-
dado por un motorreductor 49 de velocidad variable, con el
fin de regular a voluntad la velocidad de traslacidén de los
ttiles, o la velocidad de observacién en la columa. Ei tor
no esté asociado a dos enrolladores 50 y 51 destinados a en
rollar los ca‘bles eléctricos de alimentacién del motor yf de
las ventosas magnéticgs, en cuanto a uno, ¥y a enrollar el
cable fléxible de alimentacidén eléctrics de la cémara de
TeVey, en cuanto al otro. Bstos enrolladores son mendados por
motores acoplados que permiten el enrollamiento o el desen-
rollamiento del tubo flexible y del cable eléctrico, en Tun
cién de la velocidad de subida o de bajada del forno., Todo
ello estéd montado sobre un bastidor 42. |

IV. Pupitre de mando

De dimensiones reducidas, el pupitre esti degti-
nado a permanecer en el canidén taller que sirve de soporte
gl conjunto de la intervencién. Reagrupa todo el sistema

de relevadores, contactores... etc. ... necesarios para el
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funcionamiento general de la maquina, asl como todes los.

[ botones empujadores de marcha-parada, de mando y repulacién

de velocidades de subida o bajada del tomo, mando de empli-

| tud de rotacidén del porte-utiles, mandos de las elec"tro-vé;!_: 1

vulas y del plato magnético. ‘ A l
1
FUNCION AR IENTO

!

El tomo de mando de traslacidn esté fijado a lai
parte éuperior de la' columa de vaciador de basuras y u.ni-\-
do al pupitre de mando, por cables 't:ermlnados en cada extre'
mo por medio de tomas de clav:.:jas miltiples.

El cable metélico es desenrollado entonces (a's'.i'_.
como los cables flexibles de allmen'baca.dn eléctrica) hasta .
la parte inferior de la columna. _ R

El porta-Btiles colocado en la-base de la columna
estd unido al cable de traccién. Los cables de aliment'aci;Sn
eléctrica estén conectados. EL conjunto esté dispuesio para
funen.onar. ' ‘

Una primera operacién es efectuada con el po:';'t;a.‘-f-
~ttiles solo, equipado con su cémara de T.V. En el curso de
la inspececidn interior de la columna, el operador detecta
los deterioros, su importancia, ¥y ano‘l;a—, Vsus posiciones,

El porta~ttiles es bajado nuevamente a la 'ba.se de
la columna y se procede a la cemexién del dtil de coloca-
cién de las rejillas metédlicas que servirén de soporte al
mortero.

El porta-Gtiles asl equipado estd montado en la
parte superior de la columna., Telas metilicas son cortadas
periédicamente y estin dispuestas para ser gncoladas. Las

operaciones de reparacién son efectuadas de arriba a abajo

de la columna. Es decir, que se comenzari la colocacidén de

L, .
B e
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telas metélicas en el "hueco" més elevado, para teminar
en el “hueco" mis bajo.

Con el fin de evitar idas y wvueltas en toda la
altura de la columna, téla,s metdlicas podrén ser presente-
des y colocadas sobre el soporte electro:zia@ético al nivel
del Vaciado.:c situado inmediatamente por debajo de la repa-
?acidn & éfectuar.

EJ EIPLO

Dos agujerog han de ser obturados entre 1'os piso's
noveno y décimo. EL operador manda la baja'da'del porta—-ﬁti-
les 'con objeto de tener el soporte electromagnético al nirel
del vaciador del noveno piso. Orienta el soporte de cara al
vaciador. Un ayudanie que se encuentra en este no{reno piso
encole una tela y péne ésta sobre el soporte. |

El operador sube de nuevo el porte-fitiles 2l ni-
vel de la averia superior, orienta el soporte electro-mag-
nético frente al aéujero a obturai', accionando la rotacién
del porte~ttiles. Manda la accién del gato. El soporte elac
tromagnético y el talén opuesto se aplicaréd sobre la colum-
na y proporcionard wna presidén suficiente para fijar la te-
la ericolada sobre la pared. (Durante la accidén del gato, los|

movimientos de elevacién y de rotacién del porte~titiles son

"cortados, con el fin de evitar toda felsa maniobra), Bstan-

do la tela fijada, el operador corta el mando de aire com-
primido, accionando el gato. Simﬁl’séneamen*be, la alimenta~
cibn eléctrica de las ventosas magnéticas es cortada y no
volvers a tener efecto més que algunos segundos més tarde,
gracias a una temporizacidén. Los resortes del gato llevan
a posicién de reposo el soporie electromagnético y el ta-

16n de apoyo, ¥y la tela permanece fijada sobre la pared.
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1 "~ El operador manda de nuevo lg bajada del porta-
~-Utiles al nivel del vaciador del noveno piso y orienta el
soporte electromagnético 'frgnte al vaciador. La temporiza-
¢ién ha permitido la al::Lmentacién de nuevo de las ventosas

5 magnéticas. El ayudante que ha encolado su segunda tela,
coloca esta.sobre el soporte. Bl operador manda la elevacién
del portaititiles al nivel del segundo agujero, orienta con-
venientemente su sopér‘be electromagnético y las operaciones
se desarrollan como enteriormente. i

_ ¥
10 . . Para la obturacién de agujeros eventuales del oc-

tavo y noveno pisos, el ayudante se colocari en el oc‘hzl*.'o"ﬁ
piso y las 0peréciones gse desarrollarén como antes.

Asf sucesivamente, hasta la base de la columne-;';:

Habiendo éido terminadas todas las operacionés -
15 . de obturacidn, el porta-ttiles se encuentra en la‘ base de.
1a columa. El 6Gtil de colocacién de las telas meté.licasf es
desmontado y sustituido por el dispositivo de 'proyeccidn,a.sr_o__ A
ciado al dispositivo de alisado. Se sitida sobre la misfng‘:;
brida. Las conexiones de aire comprimido y eléctricas se ha~
20 cen simulténeamente. | ‘ .

La pistola proyectora estd conectada a la méqui- |
na mezcladora y. elevadora. EL mando de funcionamiento de la
‘pistola, manda simulténeamente la miquina, que la alimenta-
r4 de mortero. .
25 La operacidn _de’ proyeccién se hace de abajo a
arriba de la columna., Se ofrecen dos posibilidades.

1¢) Reparacién parcial

(Proyeccibn de mortero tmicamente al nivel de las
telas encoladas).

30 En este caso, guiado por el sistema de T.V,, el
26049 |
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operador lleva el porta~-Wtiles frente a la primera tela me-
t&lica. Acciona la subida auto*né ica del porta-dtiles segin
una velocidad elegida en funcién del grosor de mortero deseg
doe _

Acciona el mando de la pistols proyectora y mandia,
por otra parte, un movimiento alternativo de rotacién del
porta-titiles, asegurendo asi um barrido de la pistola. Se !
recub'ré asi la totalidad de la tela xﬁet@lica. Una vez que ‘n
éstn estd enteramente recubierta, el operador detienc la
proyeccién, La subida del porta-Qtiles contiﬁda, con el fin
de terminar el glisado. Una vez terminado el conjunto & la
operacidn, el operador pasa a la segunda tela netdlica, y
asi suces:.vamente, haste la parte superior de la colum

29) Reparacién total. (Se depositaré wna capa de

mortero sobre el conjunto de la columnal.

- En este caso, las Opéraqiones serén automiticas-
Como més arriba, la velocidad de subide del porta-titiles se
ré regulada en funcidn del grosor del revestimiento desea-
do. Ia pigtola proyectora seri mandada, asi{ como su rota-
cién, que serd continua. La misién del operador se limita-
r4 & vigilar el desarrollo de las operaciones gracias al sig|
temg de T,V.e ¥ & in'ber"venir en el curso del paso de la mé-~
quina el nivel de los va;:iadores. Cugndo la proyeccién al-
canza le base de wn vaciador, la subida automética conti-
nia, asi como la proyeccidn‘. Solo la rotzcién automética es
cortada por el operador que manda manualmente la amplitud
del movimiento altemativo del por’ca—ﬁ:‘biles, con objeto de
detener la proyeccién g cada lado del vaciador. Cuando la
parte superior del vaclador es alcanzada, ei cperador vuel-

ve a conectar el movimiento automético de rotacién, hasta
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REIVII'DICACIONZS

Los puntos de invencién propia ¥y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-!
te de Invencién en Espafia, por VEINTE alios, son los que se\i
recogen en lag reivindicaciones siguientes:

15..- Hiquina seniautonitica teleméndada para el
control, la reparacién y la reconstitucidén de conductos vor
ticales o muy inclinados, tales como columas de vaciadores
ée basuras, que comp;'ende w porta-ttiles digpuesto pare ser
wnido a un toxno por medio de wi cable, ¥y que lleva wna cé~
mara de televisidén, asi como medios de alumbrado,cables de
alimen'tacién y de transmisidn éléqtricos ¥, eventualmente,
tubos de alimentacién y/o mando neumitico o hidréuliéo, ca-
racterizada porque el porta-Gtiles comprende vm soporte de
Gtiles tubulares capaz de girar alrededor de dicho eje ver—
tical de dicho porta~dtil,

28,~ Miquing segin la reivindicacién 1&, caracte~
rizada porque el portg—ﬁtil conprende un motor de arrastre
en rotacién del soporte ée ﬁtiies, estando mandado este
motor desde el pupitre de mando.' '

32,- Miquina segfn una de las reivindicacioneé
1e 6 28, caracterizada porque el porta~Gtil comprende medios
para la adaptacién de Gtiles emovibles de natureleza dife-
rente, permaneciendo 1‘a. cémara de televisién en su sitio.
A2~ Mhquina segin la reivindicac.ién 28, caracte-

rizade porque el porta~Giil comprende al menos wma brida
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1 de conexién para la alimentacidn de los Gtiles de fluido
v/0 de electricidad.

b2,- Kiquina seglin una de las reivindicaciones 12
a 4%, caracterizada porque comprendé w 4til eventualmente
5 amovible para la colocacién de rejillas de obturacidn, com-
prendiendo és’ue Util al menos un gato destinado a presionar
una. rejilia previemente encolada contra una pared del conduc
to; apoyéndose por m talén sobre la pafed opuesta, ventosas
electronagnéticas u otras para sovortar provisionall:nente‘,}ia
10 rejilla-antes de la colocacién en su sitio, y bielas para: L
‘ suspender el éoqjun‘co formado por el gato y las ventose.? -
del por‘ta—ﬁfiles, permitiendo al mismo tiempo el desplaze-
niento de dicho conjunto en el ser;‘t;ido perpendicular al;u
pafed del conducto. ‘
5 - .62.- lMéguine segin una de las _reiﬁndicaciones ig
a 58, .caracterizada porque coinprende un Gtil, ev‘en‘cualmenv_’ce
amovible, de proyeccidn del moxrtexro @ue comprende una p:i.s-; ~
tola de proyeccidén en continuo, wnida a medios de prepara~
cién del mortero. '
20 ~ 78.~ Méquina segfin la reivindicacién 68, que com-
prende, ademés, vn sistema de alisado del mortero que inclu
Ye chapas flexibles y aéociado al Gtil de proyeccidn del
“mortero, caracterizada porque dicho sistema de alisado es
arrastrado en rotacién con el Wtil de proyeccién. '
o5 82.- Méquina segin la reivindicac'ién 62, que com-
prende un sistema de alisado del mortero asociado al €Gtil
de proyeccidén del mortero, caracterizada porque dicho sis-
tema de alisado del mortero comprende’-una campana arraétra-
da en vibracién por wn vibrador giratorio de aire compfimi-

30 1 do.
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‘& 82, carscterizada porque el tomo al cual estd fijado el

Hojn nam. 14

g,- Héquina segfin una de las reivindicaciones 12

cable de gugspensgibn esti provisto de medios para sincroni-
zax el desplazamiento de este cable o tubos dé alimentacidén
y/o de control eléetrico, neumdtico y/o hidriulico.

108.- l4quina semiautondtica telemandada para el
control, la reparacién y la reconstruccidén de conductos.

Al ¥y como se ha descrito en la Hemoria que an’ce—

cede, représentado en los dibujos que se aeompaﬁan y con
los fines que-se han especificado. |

Esta liemoria consta de CATORCE hojas escritas ':‘. i
méquina por una sola cara. |

Madrid, 03.MAY1°73

Lﬂzabuw

P.A.
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