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La p resen te  invención se r e f ie r e  a l  brocado de p iezas 
tu b u la re s  y en p a r t ic u la r  de p iezas de pared delgada, y más en 
p a r t ic u la r  a lo s  d isp o s itiv o s  de soporte de d ichas p iezas que 
deben s u f r i r  un brocado ó una operación s im ila r . ..

Se sabe que e l  brocado de p iezas de pared delgada se 
hace a menudo im posible debido a l a  deformación r a d ia l  de l a  pá 
red  como consecuencia de l a  componente perpend icu lar a l  f i l o  y 
a l a  d irecc ió n  de desplazam iento de la  herram ien ta de co rte . -  
E s ta  deformación tra e  consigo una v ib rac ió n  ó una gran irre g u ­
la r id a d  de co rte  que se traduce por un estado s u p e rf ic ia l  poco 
s a t i s f a c to r io  y por un defecto  de p re c is ió n . Se ha in ten tado  -  
funchar algunas p iezas ta le s  como lo s  tubos de pared delgada -  
p ara  poder e fe c tú a r  brocados lo ca lizad o s t a le s  como chaveteros 
ó acanaladuras, pero e s ta  operación exige una p rec is ió n  elevada 
de l a  dimensión e x te r io r  d e l tubo a  f i n  de r e a l iz a r  un buen -  
a s ien to  sobre toda l a  su p e rf ic ie  in te rn a  d e l  zuncho perm itiendo 
a l a  vez l a  in troducción  y l a  lib e ra c ió n  después d e l brocado. -  
Ahora b ién , cuando l a  p ieza  ha sido  obtenida por conformado, es 
t ira d o  d o tro  procedim iento c lá s ic o , sus co tas son demasiado im 
p rec isa s  y demasiado in v a ria b le s  de una p ieza  a l a  o tra  para  qu= 
e s te  perfeccionam iento sea realmente e f ic a z . En e fec to , s i  e l  -  
esbozo p resen ta  una dimensión e x te r io r  su p e rio r a l a  co ta  t e ó r i  
ca, l a  in troducción  en e l  zuncho es d i f í c i l  y t ra e  consigo una 
con tracc ión  e lá s t ic a  r a d ia l  que después de la  lib e ra c ió n  d e l zu^ 
cho y expansión d e ja  poner de m anifiesto  un defecto  de m etal co: 
respecto  a la s  co tas deseadas. P o r .e l  co n tra r io , s i  e l  esbozo d 
l a  p ieza  tien e  una dimensión e x te r io r  in f e r io r  a  la  dimensión -  
te ó r ic a , l a  in troducción  en e l  zuncho es l ib r e  y durante e l  bro­
cado la  p ieza  se d i l a t a  elásticam ente bajo e l  empuje de la s  a r ij 
t a s  de c o r te , por lo  que después de p asar l a  broca se produce
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una contracción  por re tom o  e lá s tic o  y aparece entonces un excel­
so de m etal con respecto  a la s  co tas deseadas. Los rie sg o s  de vji 
b ración  son además mayores en es te  caso.

La f in a lid a d  de l a  invención és p e rm itir  la  ejecución  
de un brocado que perm ita obtener co tas p re c isa s  y un buén e s ta  
do su p e r f ic ia l  sobre p iezas de paredes delgadas, incluso  s i  e l  
espesor de lo s  esbozos no se mantiene dentro  de la s  to le re n c ia s  
muy p re c isa s . La invención debe p e rm itir  en p a r t ic u la r  e l  b ro ca ­
do de tubos p e rf ila d o s  obtenidos por e s tira d o , rodadura, soldar- 
dura, fo rja d o , conformado, extrusionado en c a lie n te  ó en f r ío .

A e s te  e fe c to , l a  invención se r e f ie r e  a un d i s p o s i t i ­
vo de soporte de p iezas tu b u la res con v is ta s  a su brocado, ca­
racterizándose e s te  d isp o s itiv o  porque comprende un manguito r í ­
gido llevado por un armazón y que d e lim ita  a l  menos una superfi-r 
c ie  de apoyo que se extiende aproximadamente en la  d irecc ió n  Ion 
g itu d in a l de l a  p ieza , a l  menos un órgano en forma de cuña mon­
tado móvil longitudinalm ente con respecto  a l  manguito y en con­
ta c to  por una prim era cara  con la  su p e rfic ie  de apoyo d e l mangui 
to ,  estando conformado e l  Órgano en cu estió n  en una segunda cara 
opuesta a  l a  prim era de modo a  ab razar en toda su long itud  un seo, 
t o r  de l a  su p e rfic ie  e x te r io r  de la  p ieza  que e s tá  a  l a  a l tu r a  -- 
de un se c to r  de e s ta  ú ltim a que debe s e r  brocado, una su p e rfic ie  
de tope f i j a  aproximadamente p erpend icu lar a  la  d irecc ió n  longi-L 
tu d in a l de l a  p ieza , su p e rfic ie  que p resen ta  una ab e rtu ra  c e n tra l  
y que e s tá  destinada a  cooperar con una cara  de extremo de e s ta  
p ieza , medios para  s o l i c i t a r  l a  ó cada caña en una d irecc ió n  cor 
respondiente a l  afianzam iento ó atascam iento, y medios para des­
p laz a r la  6 cada cuña según la  d irecc ió n  opuesta a la  d irecc ió n  
de atascam iento.

Según o tras  c a ra c te r ís t ic a s  ven ta jo sas :
-  l a  ó cada su p e rfic ie  de apoyo d e l manguito y la  su-
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p e rf ic ie  adyacente de la  cuSa es tán  in c lin a d a s  con respecto  a 
la  d irecc ió n  lo n g itu d in a l de l a  p ieza  un ángulo d e l órden de 2 
a 1oS aproximadamente;

-  e s tá  p re v is ta  o tra  p laca  en tre  e l  armazón y l a  p la­
ca de con tracc ión  y de empujo# ^

La invención se rá  d e s c r i ta  más en d e ta lle  a continua­
ción con re fe re n c ia  a l  d ibujo  anexo dado únicamente a t i t u l o  de 
ejemplo y en e l  que: -

La f ig u ra  1 es una v i s t a  en secc ión  lo n g itu d in a l de un 
d isp o s itiv o  de soporte de p iezas según la  invención.

La f ig u ra  2 es una v i s ta  en sección  según la  l in e a  -  
2-2 de l a  f ig u ra  1.

La f ig u ra  3 es una v i s ta  de d e ta l le  en sección  según 
l a  l in e a  3-3 de la  f ig u ra  2.

Las f ig u ra s  4 y 5 son v is ta s  s im ila re s  a  la s  de l a  f i+  
gura 3 de una v a ria n te  de re a liz a c ió n  d e l d isp o s it iv o .

En prim er lu g a r se h ará  re fe re n c ia  a la s  f ig u ra s  1 a 
3 p ara  d e s c r ib ir  un d isp o s itiv o  de soporte de p iezas según l a  -
invención destinado a mantener p iezas tu b u la re s  de paredes d e l­
gadas destin ad as a s e r  sometidas a una operación de brocado. En 
e l  ejemplo representado se supone que la  p ieza  en cu estió n  P es 
un elemento de ju n ta  hom ocinética tríp o d e  que d e lim ita  t r e s  pa­
re s  de p is ta s  de rodadura C de sección c i r c u la r .  Sin embargo, -  
ha  de quedar b ién  entendido que l a  forma en sección de l a  p ieza  
a b rocar podría  se r  d ife re n te , siendo entonces modificado e l  di^ 
p o sitiv o  según la  invención en su forma, sinó en su funcionamieú 
to ,  y adaptado a cada forma p a r t ic u la r .

E l d isp o s itiv o  comprende un armazón f i j o  co n s titu id o  
por una p laca  an u la r 1 f i j a d a  por ejemplo por to m i l lo s  2 a un -  
a n i l lo  c i l in d r ic o  3. En e l  i n te r io r  de e s te  a n il lo  se dispone un
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manguito ríg id o  y macizo 4 que en e l  ejemplo representado e s tá  
rea lizad o  en t r e s  p a rte s  id é n tic a s  que se extienden cada una en 
un ángulo en e l  centro  de 120S. Cada una de e s ta s  t r e s  p a r te s  -  
d e lim ita  un alojam iento que t ie n e  en e l  conjunto una sección en 
U y que comprende un fondo plano 5 y dos paredes la te r a le s  6 o rien  
tadas en e l  conjunto según la  d irecc ió n  lo n g itu d in a l de l a  pieztL, 
pero in c lin ad as  con respecto  a l  e je  X-X de la  p ieza  y d e l dispo- 
s i to  un ángulo que puede e s t a r  comprendido en tre  2 y 103 aproxi­
madamente (v er f ig u ra s  2 y 3 ). Las paredes 6 convergen en d ire c ­
ción de l a  p laca  1. E sta  ú ltim a  comprende una ab e rtu ra  c e n tra l  7 
cuya forma y dimensiones son ta le s  que una su p e rfic ie  de topes - 
ra d ia le s  8 queden delim itadas cerca d e l fondo 5 de lo s  alojam iet. 
to s  d e l manguito.

Sobre e l  armazón f i j o  y más precisam ente sobre e l  an i­
l lo  3 se f i j a  un sub-conjunto que comprende t r e s  vástagos de guia"" 
do 10 que incluyen una extremidad f i le te a d a  11 enroscada en la  - 
pared f ro n ta l  3^ d e l a n il lo  3 y una cabeza 12 que s irv e  de tope 
para  una arandela  13 sobre l a  que se apoya un muelle 14. E l sub­
conjunto es complementado por una prim era p laca  15 ap licad a  con­
t r a  l a  ca ra  f r o n ta l  d e l a n il lo  y que l le v a  t r e s  rampas 16 que -  
comprenden una p a rte  in c lin a d a  16^ y que f in a liz a n  en una p arte  
aproximadamente h o riz o n ta l 16^ ( f ig u ra  2 ) . Además, en e s ta  mis­
ma p laca  15 es tán  p re v is ta s  t r e s  ab ertu ras  17 centradas sobre ei 
e je  X-X y atravesadas por lo s  vástagos 10. La p laca  15 es so lida  
r í a  de una empuñadura 18 que perm ite im prim irla  un movimiento de 
ro tac ió n . Una segunda p laca 20 se monta d e s liza n te  a lo  largo  de 
lo s vástagos de guiado 10 y es s o l ic i ta d a  por lo s  m uelles 14 en 
d irecc ió n  de l a  prim era p laca  15. E sta  segunda p laca  comprende -  
t r e s  ab e rtu ras  21 en la s  que sobresalen  normalmente la s  rampas -  
16. E sta  segunda p laca l le v a  además s e is  órganos 22 en forma de -30
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aña, a r tic u la d o s  por una extrem idad 23 sobre e s ta  p laca  y alre- 
edor de órganos de f i ja c ió n  24. E stas cuñas presen tan  una cara 
nclinada 25 d estin ad a  a cooperar con l a  pared l a t e r a l  adyacente 

d e l manguito e in c lin a d a  aproximadamente e l  mismo ángulo. Igus 
ente 'presentan una segunda cara  26 que e s tá  opuesta a su ca ra  - 
e deslizam iento  25 y que adopta l a  forma ex terna de la  p ieza  P 
ue debe s e r  brocada, efectúandose e l  apoyo en tre  e s ta  p ieza  y 
as cuñas, en la s  zonas d isp u es tas  a la  a l tu r a  de la s  zonas á ' -  
ra b a ja r .

E l método ó forma de u t i l iz a c ió n  de dichos d is p o s i t í ­
os es e l  s ig u ie n te : E l esbozo de la  p ieza  a  t r a b a ja r  es coloca- 
o m ientras l a  p laca  de con tracción  y de empuje 20 es  llev ad a  a 
na p o sic ión  lib e ra d a  por ro tac ió n  de*la empuñadura 18 de la*:pla 
a 15 y accionamiento de la s  rampas 16. Las cuñas 22 son entonces 
aparadas h ac ia  l a  izq u ie rd a  y perm iten l a  colocación d e l esbozo 
¡ste ú ltim o se apoya por su extremidad de l a  de recua consideran- 
.o e l  d ibujo  co n tra  l a  su p e rf ic ie  de tope 8 de l a  p laca  f i j a  1.
!e l ib e r a  entonces l a  p laca  de empuje 15 p ara  l le v a r la  a  la  posi 
ión  de la s  f ig u ra s  1 a 3t e l lo  bajo l a  acción  de lo s  m uelles 14 
<os planos 25 de la s  cuñas d eslizan  entonces a lo  largo  de los -  
¡lanos correspondien tes 6 d e l manguito y e l  esbozo es bloqueado 
¡n po sic ión , l a  pendiente de la s  cuñas se e lig e  suficientem ente 
'equeña para  que lo s  fru tam ien tos engendrados ocasionen una i r r e  
* ers ib ilid ad  d e l  sistem a. E stas cuñas conservan a s i  durante e l  -  
trocado su posic ión  de origen  obtenida bajo l a  acción de lo s  mué 
d es  14. Durante e l  paso de l a  b roca, la s  su p e rf ic ie s  in te rn a s  -  
t. t r a b a ja r  que en e l  ejemplo elegido es tán  co n s titu id a s  por la s  
¡u p erfic ies  de la s  p is ta s  dé rodadura C no pueden curvarse bajo 
¡1 e fec to  de l a  componente d e l esfuezo de c o r te , perpend icu lar a 
¡s tas su p e rf ic ie s  puesto que la s  cuñas mantienen firmemente la  -
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zona ex tem a correspondiente del esbozo que es tán  por su p arte  - 
apoyadas sobre los planos inc linados del manguito ríg id o . Se con­
sigue a s i  e l  brocado de una p ieza  con pared delgada y f le x ib le  y 
con la  misma p rec isió n  que s i  fuese espesa y r íg id a  radialm ente 

Una vez f in a liz a d a  la  operación de brocado se l ib e ra  
l a  p ieza haciendo g i r a r  l a  p laca  in term edia 15* lo  que provoca e]l 
desplazamiento hac ia  l a  izq u ie rd a  de l a  p laca  20 y de la s  cuñas 
22.

Quede b ién  entendido que lo s  medios u ti l iz a d o s  para l i  
b e ra r ó poner en a ju s te  e l  d isp o s itiv o  a cuñas pueden m odificar­
se s in  s a l i r  d e l marco de la  invención. Asi pués, se puede sus­
t i t u i r  e l  mecanismo a leva  por gatos h id rá u lic o s  que s o l ic i te n  -  
l a  p laca  20 h ac ia  la  d irecc ió n  d e l e je  X-X, ó por cua lqu ie r o tra  
d isp o sic ió n  equivalen te y más ó menos compleja.

En la s  f ig u ra s  4 y 5 se ha representado una v a rian te  
del d isp o s itiv o  según la  invención que en su conjunto p resen ta  -  
la  misma e s tru c tu ra  pero que se d ife re n c ia  de l a  forma de r e a l i ­
zación de la s  f ig u ra s  1 a 3 por la s  s ig u ie n te s  cuestiones: en -  
primer lu g ar la s  dos p lacas 30* 31 que corresponden a la s  p lacas 
15 y 20 de l a  prim era forma de re a liz a c ió n  se suponen que están  
montadas de forma d es liza n te  a lo  largo  de vástagos t a le s  como -  
los vástagos 10 y no v is ib le s  en la s  f ig u ra s  4 y 5. M uelles tale}3 
como lo s  m uelles 14 también e s tán  p re v is to s . Se supone que cada 
una de la s  p lacas en cu estión  puede se r  a le ja d a  manualmente de lh  
cara adyacente d e l manguito y d e l a n il lo  f i j o s  y mantenida en una 
posición separada* por medio de cuñas t a l e s  como la s  cuñas 32 , -  
33 v is ib le s  en l a  f ig u ra  5.

Además, cada cuña 35 e s tá  aquí co n s titu id a  por v a r ia s  
porciones 36, 37, 33* 39 de la s  cuales una porción 36 de extremo 
3e f i j a  sobre un vástago 40 a su vez a r ticu lad o  sobre l a  p laca  de30
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con tracción  y de empuje 31. Las o tra s  porciones se in se rta n  y se 
montan d e s liz a n te s  sobre e s te  vástago estando además separadas -  
en tre  s i  por m uelles 41. Igualmente e s tá  p re v is to  un muelle 42 -  
en tre  l a  porción  39 y la  p laca  30.

Después de l a  colocación d e l esbozo p e rfilad o  a brocar 
que topa como anteriorm ente con tra  la  p laca  de fondo 1, se l ib e  
ran la s  p lacas 30, 31 y la s  cuñas 35 de modo que la s  porciones db 
cuña elem entales se coloquen apoyadas en tre  los planos inclinado  3 
6 d e l manguito 4 y la s  caras ex te r io re s  de l a  pared de l a  p ieza  
a b ro ca r. E sta  pared es a s i  mantenida firmemente en toda su  lon­
g itud  y la s  even tuales v ariac io n es  de espesor ó de forma en tré  -  
la s  dos extrem idades d e l esbozo son compensadas puesto  que cada 
una de la s  cuñas elem entales se desp laza h a s ta  e l  afianzam iento 
3egún e l  espacio d isp o n ib le .

E l hecho de p rev er dos cuñas 32, 33 respectivam ente en- 
6re  l a  pared f r o n ta l  d e l armazón f i j o  y l a  p laca  30, y en tre  la s  
ios p lacas 30 y 31 perm ite aumentar la  c a rre ra  de contracción  de 
Las cuñas y f a c i l i t a r  l a  lib e ra c ió n  y l a  colocación de la s  p iezaé 
2uede b ién  entendido que se puede, s i  e l lo  es su f ic ie n te , confor-. 
marse con d esp lazar axialm ente l a  dn ica  p laca  31? como en e l  caso 
de la s  f ig u ra s  1 a  3.

D esc rita  su ficien tem ente l a  n a tu ra le z a  d e l inven to , -  
a s i  como l a  manera de re a l iz a r lo  en l a  p rá c tic a , debe hacerse -  
co n s ta r que la s  d isp o sic io n es anteriorm ente ind icadas son sus­
c e p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a lte re n  su 
p rin c ip io  fundamental.
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REIVINDICACIONES
1 . -  Perfeccionam ientos en d isp o s itiv o s  de soporte de 

piezas tu b u la re s , con v is ta s  a su brocado, ca rac terizad o s porque 
comprenden un manguito r íg id o  llevado por un armazón y que d e l i ­
mita a l  menos una su p e rfic ie  de apoyo que se extiende aproximada 
mente en l a  d irecc ión  lo n g itu d in a l de la  p ieza , a l  menos un órga 
ao en forma de cuHa montado móvil longitudinalm ente con respecto  
a l manguito y en contacto por una prim era cara  con la  su p e rfic ie  
ie apoyo d e l manguito,' estando conformado e l  órgano en cuestión  
en una segunda cara opuesta a la  prim era de modo a abrazar sn to  
ia  su longitud  un se c to r  de l a  su p e rfic ie  e x te r io r  de l a  p ieza  -  
3,ue e s tá  a l a  a l tu ra  de o tro  se c to r  de e s ta  ú ltim a que debe se r  
trocado, una su p e rfic ie  de tope f i j a  aproximadamente perpendicu­
la r  a l a  d irecc ió n  lo n g itu d in a l de l a  p ieza,presentando e s ta  su­
p e rfic ie  una ab ertu ra  c e n tra l  y que e s tá  destinada a cooperar 
con una cara  de extremo de e s ta  p ieza , medios para s o l i c i t a r  la
c cada cuña en una d irecc ió n  correspondiente a l  afianzam iento ó 
Atascamiento, y medios para d esp lazar l a  6 cada'cuBa según la  -  
dirección opuesta a l a  d irecc ió n  de afianzam iento.

2 . -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d icac ió n  1, ca­
racterizados porque l a  ó cada su p e rfic ie  de apoyo d e l manguito y 
La su p e rfic ie  adyacente de l a  cuña es tán  in c lin ad as  con respecto  
A l a  d irecc ió n  lo n g itu d in a l de l a  p ieza  un ángulo d e l órden de -  
í a 103 aproximadamente.

3 . -  Perfeccionam ientos según una de la s  re iv in d ic a c io -  
es  1 y 2, ca rac terizad o s porque la  ó caaa cuna es ve. rea^.3.zeo.e on 
ra ria s  porciones de la s  que a l  menos algunas se montan d eslizan te  
a lo  largo de un órgano de guiado, estando d ispuestos m uelles en-- 
:re la s  porciones adyacentes.

4 . -  Perfeccionam ientos según una de la s  re iv in d ic a d o -
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nes 1 a 3  ̂ ca rac te rizad o s porque la  6 cada cuSa es llev ad a  por 
una p laca  de con tracción  y de empuje montada d es lizan te  p a ra le ­
lamente a l a  d irecc ió n  lo n g itu d in a l de la  p ieza  a lo  largo  de -  
vástagos ú órganos equ ivalen tes s o lid a r io s  d e l armazón.

5 . -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d icac ió n  4) ca­
ra c te riz a d o s  porque cada cuña e s tá  a r t ic u la d a  con tra  l a  p laca  de 
con tracc ión  y de empujé.

6 . -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d icac ió n  4 ? .ca­
ra c te riz a d o s  porque e s tá  p rev is ta ' o tra  p laca  15t 30 en tre  e l - a r ­
mazón y l a  p laca  de con tracción  y de empuje. -

7 . -  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d icac ió n  6,- ca ­
ra c te riz a d o s  porque la  o t ra  p laca  15) 30 se monta d e s liz a n te  a 
lo largo  de unos vástagos 10 ú o tro s  órganos equ ivalen tes.

8 . -  Perfeccionam ientos según una de la s  re iv in d icac io ­
nes 6 y 7, ca rac te rizad o s porque la  o tra  p laca  15 se monta rotar- 
t i v a  con respecto  a l  armazón y a l a  p laca  20 de con tracción  y de 
empuje, y comprende rampas 16 que actúan p ara  a le ja r  d e l armazón 
l a  p laca  de con tracción  y de empuje.

9 . -  Perfeccionam ientos segdn una de la s  re iv in d icac io ­
nes 1 a 8, ca rac te rizad o s porque lo s  medios que s o l ic i ta n  l a  ó -  
cada cuña en la  d irecc ió n  d e l afianzam iento, consisten  en órganos 
e lá s t ic o s .

10 .- Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  9, ca­
ra c te riz a d o s  porque e s tó s  órganos e lá s t ic o s  se interponen en tre  
su p e rf ic ie s  de apoyo s o l id a r ia s  de los vástagos de guiado 10 y -
la

11 .- Perfeccionam ientos según una de la s  re iv in d icac io  
nes 1 a  10, ca rac te rizad o s porque e l  armazón comprende una p laca  
1 que d e lim ita  l a  su p e rfic ie  r a d ia l  de tope 8 para l a  p ieza  y un 
a n il lo  3 en e l  que es rec ib id o  e l  manguito 4.
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12 .- Perfeccionam ientos en d isp o s itiv o s  de soporte de 
p iezas tu b u la re s ; t a l  y como queda sustancialm ente d e sc rito  en 
l a  presen te  Memoria, e i lu s tra d o  en los d ibujos ad jun tos.

E sta  Memoria consta de 10 h o jas e s c r i ta s  a máquina por 
una so la  oara.

Madrid? 8 MW N79
GLAENZER SPIOER.
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