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La presente invencién se refiere al brocado de piezaé
tubulares y en particular de piezas de pared delgada, y més en
particular a los dispositivos de soporte de dichas piezas que

deben sufrir un brocado 6 una operacién similar,

o e P
W B’

3e sabe que el brocado de piezas de pared delgada se
hace a menudo imposible debido a la deformameién radial de la pg
red como consecuencia de la componente perpendicular al filo'y
a la direccibén de desplagamiento de la herramienta de corte; -1
Esta ‘deformacién trae consigo unﬁ vibracién 6 wna grén irregu~
laridad de corte que se traduce por un estado superficial poco
satisfactorio y por un defecto de precisidbn. Se ha inténtado -
funchar algunas piezas tales como los tubos de pared delgada - |
pars poder efectiar brocados localizados tales como chavefefos
6 acanaladuras, pero esta operacién exige una precisién elevéda‘_
de la'dimenéién exterior del tubo a fin de reslizar un buén.-
asiento sobre toda la superficie internz del zuncho permitiendo

e la vez la introduccién y la liberacién después del brocado. -

Ahora bién, cuando la pieze ha sido obitenida por conformado, es

tirado 4 otro procedimiento clésiqq, sus cotas son demasiado im-
precisas y demasiado invariables de una pieza = la otra para ng

este perfeccionemiento sea realmente eficaz. En efecto, si el -

esbozo presenta una dimensién exterior superior a la cota telri
ca, la introduccién en el zuncho es dificil y trae consigo una

contraccibén eldstica radial que después de la liberacién del aw

[ {2

cho y expansién deja poner de manifiesto ur defecto de metal con
respecto a las cotas deseadas. Por.el contrario, si el esbozo d%
la pieza tiene una dimensién exterior inferior a la dimensibn -

tebrica, la introduccién en el zuncho es libre y durante el bro-

cado la pieza se dilata eléasticamente hajo el empuje de las arig

tas de corte, por lo que después de pasar la broca se produce -
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una contraccién por retorno elédstico y aparece entonces un exce

so de metal con respecto a las cotas deseadas. Los riesgos de v

Lol

bracibén son ademés mayores en este caso.

La finglidad de la invencién es permitir la ejecucién
de ﬁn brocado qué permita oblener cotas precisas y un buén estg)
do superficial sobre plezas de paredes delgadas, incluso si el

espesor de los esbozos no se mantiene dentro de las tolerencias

¥

my precisas, DLa invencidn debe‘permitir en particular el broca
do de tubos perfilados obtenidos por estirado, rodedura, soida-
dura, forjado, conformado, extrusionado en caliente 6 en frins.
A este efecto, la invencidn se refiere a un dispesiti+
vo de soporte de piezas tubulares con vistas a su brocado, ca-
racterizéndose este dispositivo porque comprende un manguito rif
gido llevado por un armazén y que delimita al menos una superfi-
cle de apoyo que se extiende sproxinadamente en la direccién lo&
gitudinal de la pleza, sl menos un drgano en forms de cufla mon-

tado mévil longitudinalmente con respecto al manguito y en con—

tacto por une primera cara con la superficie de apoyo del mangui
t0, estando conformado el 6rgano en cuestibn en una segunda car?

opuesta a la primera de modo a zbrazar en toda su longitud un ng

tor de la superficie exterior de la pieza que estd a la altura -

de un sector de esta ﬁlﬁima que debe ser brocado, una superficie

de tope fija aproximadamente perpendicular-a la direccién longid
tudinal de la pieza, superficie qué presenta una aberturs centrLl
¥ que esti destinada a cooperar con una cara de extremo de esta
piaza; mediovs para solicitar la § cudu culle vn una direccion cor
respondiente al afianzamientd 6 atascamiento, y medios para des+
plazar la 6 cada cufia segin la direccibn opuests a la dirececién

de atascamiento.
Segin otras caracteristicaes ventajosas:

- la 6 cada superficie de apoyo del mangulto y la su-
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linvencibén destinado a mantener piezas tubulares de paredes del-

perficie adyacente de la cufia estén inclinadas con respecto ;
la direccién longitudinal de la pieza un 4ngulo del 6rden de 2
a 10?2 aproximadamente;

- esti prevista otra placa entre el armazén y la pla-
ca de contraccidn y de empuje.

La invencibn serd descrita més en detalle a continmua~-
cidén con referencia al'dibujo anexo dado uUnicamente a tituis de
ejemplo y en el que: V

La figur; 1 es una vista en seccidén longitudinal de un
dispositivo de sopof&e de piezas segin la invencién. .

La figura 2 es una vista en seccidn segun la linéa‘-
2~2 de lz figura 1.

Ia figurz 3 es une vista de detalle en seccibn sezin

la linea 3~3 de la figura 2.

Las figuras 4 y 5 son vistas similares a las de ia,fi-
gura 3 de una variante de realizacién del dispositivo.
En primer lugar se hari referencia a las figuras 1 a

3 para describir un dispositivo de soporte de piezas segin la -|

gadas destinédaé a ser sometidas z ung operacién de brocado. En
el ejemplo representado se supone que la pieza en cuestién P es
un elemento de junta homocinética tripode que delimita tres pe-
res de pistas de rodadura C de seccién circular. Sin embargo; -
ha de quedar bién entendido que la forma en seccibn de la pieza
a brocar podris ser diferente, siendo entonces modificado el dig
positivo segin la invencidn en su forma, siné en su funcionamien
to, y adaptado a cada forma particular.

Bl dispositivo comprende un armazbén fijo constituido

por una placa anular 1 fijada por ejemplo por tornillos 2 g un -

anillo cilindrico 3. En el interior de este anillo se dispone un
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~|{do 10 que incluyen una extremidad fileteada 11 enroscada sen la -

-4

manguito rigido y macizo 4 que en el ejemplo representado estd
realizado en tres partes idénticas que se extienden cads une en
un éngulo en el centro de 1202, Cada una de estas tres partes -
delimita un alojamiento que tiene en el conjunto una seccién en
U y que comprende un fondo plano 5 y dos paredes laterales 6 orien
tadas en el cdnjunto segin la direccién longitudinal de la pieza,
pero inclinadas con respecto al eje Xbx de la pleza y del dispo
sito un Angulo que puede estar comprendido entre 2 y 102 aproxi-
madamente (ver figuras 2 y 3). Ias paredes 6 convergen en direc
c¢ién de la placa 1. Esta'ﬁltima comprende una eberturas ceniral 1
cuya forra y dimensiones son tales que una superficie de tores o
radiales 8 queden delimitadas cerca del fondo 5 de los alojamien
tos del menguito. .

Sobre el armazén fijo y més precisemente sobre el anid

1lo 3 se fija un sub~conjunto que comprende tres véstagos ds guig

pared frontal 3a del enillo 3 y una cabeza 12 que sirve de tope
para ung arandela 13 sobre la que se apoya un muelle 14. E1l subo
conjunto es complementado por una p;imera placa 15 aplicada con-
traAla cara ffontal del anillo y que lleva tres rampas 16 que -
comprenden une parte inc;inada 162 ¥ que finalizan en una parte
aproximadamente hofizontal 16° (figura 2). Ademés, en esta mis-
me, placa 15 estén previstas tres abefturas 17 centradas sobre el
oje X~X y atravesadas por los véstégos 10. La placa 15 es solid
ria de una empufladurs 18 que permite imprimirla un movimiento dj
rotacidn. Uné segunda placa 20 se monta deslizante a lo largo d;
los vAstagos de gufado 10 y es solicitada por los muelles 14 en

direccién de la primera placa 15. Esta segunda placa comprende -

tres aberturas 21 en las que sobresalen normalmente las rampas -

16. Esta segunda placa lleva ademés seis érganos 22 en forma de -
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cufia, articulados por una extremidad 23 sobre esta placa y slre-

[procado su posicién de origen obtenida bajo la accibén de los mue

5

dedor de bérganos de fijacidn 24. Estas cufias presentan una cars
inclinada 25 destinada a cooperar con la pared laferal adyacente
6 del manguito e inclinada aproximsdaments el mismo dngulo. Igug
mente presentan una segunda cara 26 que estéd opuesta a su cars -
de deslizamiento 25 y qué adopta la forma exterma de la pieza P
que debe ser hrocads, efectﬁandose el apoyo entre esta pieééij
las cufies, en las zonas dispuestas a la altura de las zonaé'g;;
trabajar. "

El método 6 forma de utilizacién de dichos dispbéiti—

vos es el siguiente: El esbozo de la pieza a trabajar es coloca~

una posicién liberada por rotacién de la empufisdura 18 de iatblg
ca 15 y accionamiento de las rampas 16. las cufias 22 son entonce
separadas hadia la izquierda y permiten la colocacién del eshozo

Este dltimo se apoya por su extremidad de la derecas consideran-

Se livera entonces la placa de empuje 15 para llevarla a la posi
ci6n de las figuras 1 a 3, ello bajo la accién de los muelles 14
Los planos 25 de las cuiiag deslizan entonces a lo largo de los -
planos correspondientes 6 del manguito y el eshozo es blogueado
en posicién. la pendiente de las cufias se elige suficientemente
pequefia para que los frutamientos engendrados ocasionen una irre

versibilidad del sistema. Estas cufias conservan asi durante el —~

jies 14. Durante el paso de la broeca, las superficies internas -
5 trabajar que en el ejemplo elegido estén constituidas por las
Euperficies de las pistas dé rodadura C no pueden curvarse bajo

el efecto de la componente del esfuezo de corte, perpendicular a

do mientras la placa de contraccién y de empuje 20 es llevads a

do el dibujo contra la superficie de tope 8 de la placa fija 1.

estas superficies puesto que las cufias mantienen firmemente la -
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primer lugar las dos placas 30, 31 que corresponden a las places

..§...

zona externa correspondiente del esbozo que estén por su parte -
apoyades sobre los planos inclinados del manguito rigido. Se cone-
gigue asi el brocado de una pieza con pared delgada y flexible ¥

con la misma precisibn que si fuese espesa y rigida radialmente.

Una vez finalizada la operacidén de brocado se liberjl
la pieza haciendo girar la placa intermedia 15, lo Que provocs
desplazamiento hacia la izquierda de la placa 20 y de las cufias
22.

Quede bién entendido que los medios utilizados para 1il
berar 6 poner en ajuste el dispositive a cufias pueden modificar-
se gin salir del marco de la invencibn. Asi pués, se puede sus-
tituir el mecanismo a leva por gatos hidrdulicos quevsoliciten -
la placa 20 hacia la direccidén del eje X-X, 6 por cualquier otral
disposicién equivalente y més 6 menos compleja,

- En las figuras 4 y 5 se ha representado una variante
del dispositivo segin la invencién que en su congunto presenta -
la misma estructura pero que se diferencia de la forma de reali-

zacién de las figuras 1 a 3 por las siguientes cuestiones: en -

15 720 de la primera forma de realizacidén se suponen que estén

montadas de forma deslizante a lo largo de vistagos tales como -

[£]

los véstages 10 y no visibles en las figuras 4 y 5. Muelles tale
como los muelles 14'también eatén previstos. Se supone que cada
pna de las placas en cuestibén puede ser alejada manualmente de lp
parg adyacente del manguito y del anillo fijos y mantenida en una
posicibn separada, por medio de cufias tales como las cufias 32, -
33 visibles en la figura 5. '

Ademés, cada cufia 35 estéd aqui constituf{da por varias

porciones 36, 37, 38, 39 de las cuales una porcidén 36 de extremo

se fija sobre un véstago 40 a su vez articulado sobre la placa de
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contraceibn y de empuje 31. Las otras porciones se insertan y se
montan deslizantes sobre este védstago estando ademés separadas ;
entre si por muelles 41. Igualmente estd previsto un muelle 42 -
entre la porcién 39 y la placa 30.

Despuds de la colocacibn del esbozo perfilado a brocan,
que topa como anteriormente contra la placa de fondo 1, sek{iQe—
ran las placas 30, 31 y'las cusias 35 de modo que las porci&g&p:da
cufia elementales se coloquen apoyadas entre los planos inciiéﬁ&os
6 del menguito 4 y las caras exteriores de la pared de la pieza
b brocar. Esta pared es asi mantenida firmemente en toda su lén-
Fitud ¥ las eventuales variaeioneé de espesor 6 de forma entre -
las dos extremidades del esbozo son compensadas puesto que 'cada

ina de las cufias elementales se desplaza hasta el afiangamiatito |

gegﬁn el espacio'd15ponible.

El hecho de prever dos cuflas 32, 33 respectivamerte en;
tre la pared frontal del armazén fijo y la placa 30, y entre las
dos placas 30 y 31 permite sumentar ls carrera de contraceién de
lLag cufias y facilitar la liberacidén y la colocacién de las piezaé

Quede bién entendido que se puede, si ello es suficiente, confor

-4

narse con desplazar axialmente la tinica placa 31, como en el caso
&e las figuras 1 a 3. .

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, =
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse -
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

piezas tubulares, con vistas a su brocado, caracterizados porque
comprenden un manguito rigido llevado por un armazbén y que deli-
ta 2l menos una superficie de apoyo que se extiende aproximad#
Eznte en la direccién longitudinal de la pieza, al menos un 6rgg
ho en forma de cufia montadc mévil longitudinalmente con respeato
Fl manguito y en contacto por una primera cara con la superficie
de apoyo del manguito, estando conformade el érgano en cuestidn
Bn una segunda cars opuesta a la primera de modo a abrazar an %o
da su longitud un sector de la superficie exterior de la pleza -
hue estd a la altura de otro sectér de egta Yltima que debe ser
brocado, una superficie de tope fija aproximadamente perpend;ou-
lar a la direccidén longitudinal de la pleza,presentando esta su-
perficie una ebertura central y que estéd destinada & cooperar
pon una cara de extremo de egta pieza, medios paras solicitar la
b cada cufla en una direccibén correspondiente al afienzamiento 6
ptascamiento, y medios para desplazar la 6 cada’cufia segin la -
iirecciédn opuesta a la direccién de afianzamiento.
' 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-

racterizados porque la 6 cada superficie de apoyo del manguito y

~ fla superficie adyacente de la cufia estén inclinadas con respecto

h la direccibén longitudinel de la pieza un 4ngulo del érden de -
? g 102 aproximadamente. '

3.~ Perfeccionanientos segin una de las reivindicacio-

e 4
A )

tre las porclones adyacentes,

1.- Perfeccionamientos en dispositivos de soporte de -’

B

# lo largo de un érgano de guiado, estando dispuestos muelles en+

varias porciones de las que al menos algunes se montan deslizantes

4.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-
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nes 1 a 3, caracterizados porque la & cada cufig es llevada ﬁdr
una placa de contraccidn y de empuje montada deslizante parale-
lamente a la direccién longitudinal de 1la pieza a lo largo de -
véstagos U 6rganos equivalentes solidarios del armazén.‘

5e— Perfeccionaﬁientos segﬁp la reivindicaciébén 4, ca-
racterizados porque cada cufia estd articulada contra la placa d¢
contraccibn y de empuje. . '

6.— Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4;:§éb
racterizados porque estid prevista otra placa 15, 30 entre elfaru
mazén y la placa de contraccién y de empuje. el

%.- Perfeccionamientés segin la reivindicacifén Gr‘ca-
racterizados porque la otra placa 15, 30 se monta deslizante a
lo largo de unos véstagos 10 4 otros 6rganos equivalentes. . "

8.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicggio-
nes 6 y 7, caracterizados porque la otrz placa 15 se monta pp%a—
tiva con respecto al armazdén y a la placa 20 de contraccién\§ de
empuje, ¥y comprende rampas 16 que asctian para alejar del armazébn

la placa de contraccibén y de empuje.

9,- Perfeccionamientos segin ung de las reivindicacio-

cada cufia en la direccién del afianzamiento, consisten en 6rganos
elésticos.

. 10.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 9, ca-
racterizados porque estdés Organos elésticos se interponen entre
superficies de apoyo solidarias de los vAstagos de gufado 10 y -
la placs dc centraccidn 7 de empujs.
11e= genfeccionamientos gsegin una de las reivindicacig)
nes 1 a 10, caracterizados porque el armazdn comprende una placs|

1 que delimita la superficie radial de tope 8 para la pieza y un

Bnillo 3 en el que es recibido el manguito 4.

nes 1 a 8, caracterizados porque los medios que solicitan la 6§~
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12,~ Perfeccionamientos en dispositivos de soporte de
piezas tubulares; tal y como queda sustancialmente descrito en
la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos gdjuntos.

Esta Memoria consta de 10 hojJas escritas a méquina pox

una sole cara.,
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