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La presente invención se refiere a perfecciona- 
en cilindros! hidráulicos reversibles, del tipo que compren 

de una carcasa cilindrica, abierta por ambas bases, que se cierre, 
por una de tales bases mediante una tapa a través de la cual pa­
sa el vástago del pistón, disponiendo la citada carcasa de dos 
conductos de entrada situados cada uno de ellos próximo a una de 
sus bases.

Los cilindros hidráulicos reversibles precisan er 
general un circuito en el que se intercalan una válvula de dos 
vías y las correspondientes válvulas de retorno.

La válvula de dos vías sirve para variar la cir­
culación del fluido a presión que llega, de modo que pueda actual 
por una u otra cara del pistón del cilindro para conseguir su de£_ 
plazamiento en uno u otro sentido.

Los cilindros del tipo indicaco comprenden un 
bloque en el cual se forma la carcasa así como las diversas con­
ducciones que definen los circuitos de alimentación del pistón y 
las camaras para alojar las distintas válvulas. Con ello, se con 
sigue un conjunto monobloque cuya reparación es sumamente difici] 
exigiendo cualquier averia tener que desmontar la totalidad del 
cilindro. Al mismo tiempo, estos cilindros monobloques para com­
pletar los circuitos de entrada y salida del fluido a presión en 
las dos camaras, exigen la disposición de latigillos confio que 
el indice de averias es mayor, sobre todo cuando los cilindros 
reversibles están aplicados a maquinarias agricolas y en todos 
aquellos casos donde deben funcionar en ambientes o condiciones 
duras.

El objeto de la presente invención es conseguir 
un cilindro hidráulico reversible constituido por distintas par­
tes debidamente unidas entre si para formar un conjunto solido pe
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ro que permite la fácil reparación de los distintos elementos que 
pueden estar mas frecuentemente sujetos a averias.

El cilindro de la invención esta compuesto pór 
una carcasa cilindrica en la que va alojado el pistón. Esta car­
casa esta cerrada por una de sus bases mediante una tapa a trávés 
de la cual saldra el vástago del embolo.

De acuerdo con la invención, la otra base del ei 
lindro va cerrada por un bloque que sobresale radialmente respec 
to al cilindro y que puede ir soldado al borde libre del mismo,: 
En este bloque es donde va situada la casi totalidad de los cir-' 
cuitos para el fluido a presión asi como la válvula de dos vías 
y una de las válvulas antirretorno.

Uno de los conductos de alimentación prácticado 
en el interior del bloque que cierra el cilindro desemboca direc 
tamente en el interior de dicho cilindro por la base que cierra 
el citado bloque.

El otro conducto del bloque a través del que cir 
culara el fluido a presión desemboca al exterior para la conexiór 
ie un tubo que desemboca a su vez en una cantara prácticada en uní 
sabeza fijada a la carcasa cilindrica cerca de su base a través 
le la que sale el vástago del pistón. Esta camara tiene una de­
sembocadura radial que comunica con un orificio prácticado en el 
nismo sentido en la pared de la carcasa cilindrica adyacente a 
La base citada a través de la que sale el vástago del embolo. En 
ssta camara además va montada una válvula de retorno controlado 
¡onsistente en un pequeño pistón impulsado hacia la desembocadu­
ra del tubo mediante un resorte. Este pequeño pistón dispone de 
in conducto axial calibrado a través del cual puede retornar el 
:luido a presión contenido en la camara correspondiente del ci- 
.indro. Para la entrada en dicha camara del fluido a presión, el
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pistón es desplazado contra la fuerza del resorte por efecto de 
la presión del mismo fluido, entrando fácilmente en la camara da] 
cilindro.
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El bloque que cierra la base opuesta de la car­
casa cilindrica sobresale de esta radialmente en una porción en 
la que se ha prácticado una camara pasante, de eje paralelo al de: 
la carcasa cilindrica, en la cual se monta una válvula giratoria 
de dos vías, que sobresale al exterior para su accionamiento. En 
esta camara desemboca radialmente cuatro conductos desfasados cor 
secutivamente entre si 90°. Don de estoa conductos, opuestos dia 
metralmente, desembocan al exterior en sentido perpendicular al 
eje de la camara cilindrica, para constituir la boca de entrada 
y salida del fluido a presión. Los otros dos conductos, también 
opuestos diámetralmente, discurren por dentro del citado bloque 
y como se ha indicado anteriormente uno de ellos desemboca direc 
tamente dentro de la carcasa y el otro por fuera de ella para la 
conexión del tubo antes conectado. El conducto que discurre por 
dentro del bloque y desemboca directamente en la carcasa cilindr:. 
ca lleva intercalada una válvula antirretorno que puede ser des­
pegada de su asiento por efecto de la presión del fluido que rei 
na en el otro conducto. Para ello está válvula antirretorno va 
montada en una cámara que intercepta el conducto que discurre 
por el interior del bloque y comprende una bola, impulsada con­
tra su asiento con un resorte, y un embolo dotado en su cara en­
frentada a la bola de un vástago capaz de despegar a dicha bola 
de su asiento al recibir por su para opuesta la presión que rei­
na en el otro conducto del bloque a través de un pasaje de Ínter 
comunicación de reducida sección de paso.

Con el fin de que pueda comprenderse mejor la 
constitución y funcionamiento del cilindro de la invención, a cor
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tinuación se hace una descripción mas detallada del mismo con re 
ferencia a los dibujos adjuntos, en los cuales se muestra una fot 
ma preferida de ejecución, dada a titulo de ejemplo no limitati­
vo, siendo:

La figura 1 una sección longitudinal del cilindre 
con el vástago del pistón en su posición mas externa. La figura 
2 una vista similar a la figura 1 con el pistón retraído.

Las figuras 3 y 4 corresponden a una sección se- 
gfin la linea A-A de la figura 1 apareciendo dichas figuras 3 y 4 
giradas 90° respecto a la posición ocupada en las figuras 1 y 2.

Como puede verse en los dibujos, el cilindro com 
prende una carcasa cilindrica 1 que esta cerrada por una de sus 
bases mediante una tapa 2 a través de la que sale el vástago 3 
del pistón 4. Por su otra base, la carcasa cilindrica 1 va cerra 
da mediante un bloque 5 que sobresale radialmente de dicha carca 
sa en una porción 6 en la que va prácticada la camara 7 en la que 
se alojara la válvula de dos vías 8 que sobresale al exterior pa 
ra su accionamiento. En la válvula 7, como mejor se ve en las fi 
guras 3 y 4, desembocan cuatro conductos situados en un mismo pie 
no de los cuales dos de ellos, opuestos diámetralmente y referen 
ciados con los números 9 y 10 constituyen las bocas de entrada y 
3alida del fluido a presión, mientras que los otros dos conduc­
tos, también opuestos diámetralmente entre si referenciados con 
Los números 11 y 12, constituyen conductos de circulación del 
:luido, desembocando el conducto 12, como mejor se ve en las fi- 
juras 1 y 2 en el cilindro 1 a través de su base posterior. Por 
su parte, el conducto 11 desemboca al exterior en un punto donde 
se conecta el tubo 13 el cual a su vez desemboca en la camara 14 
:ormada en la cabeza 15 que va fijada a la carcasa cilindrica 1. 
ia camara 14 presenta una desembocadura radial 16 enfrentada al
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orificio de paso de la carcasa cilindrica 1.
En la cámara 14 se aloja un pequeño pistón 17 el 

cual está impulsado hacia la desembocadura del tubo 13 mediante 
el resorte 18. El pistón 17 dispone de un paso axial 19 de sec­
ción calibrada que permite el retroceso paluatino del fluido a 
partir de la posición mostrada en la figura 2.

El conducto 12 está además interceptado por una 
cámara 20 en la que se aloja la bola 21 impulsada hacia su asien 
to mediante el resorte 22. En está cámara se aloja también un' 
pistón 23 de cuya cara enfrentada a la bola 21 parte el vástago 
24 que puede empujar a la bola 21 haciendo que deje de apoyar cor 
tra su asiento para permitir el retroceso del fluido.

El funcionamiento del conjunto es como sigue:
Partamos de la posición mostrada en la figura 1 

y 3. El aceite a presión que penetra por la boca 10, estando la 
válvula 8 en la posición que se muestra en la figura 3, pasa por 
el conducto 11 y a través del tubo 13 llega a la cámara 14 hacier 
do retroceder al pistón 17, penetrando el fluido a presión entre 
la tapa 2 y el embolo 4. Este fluido a presión impulsa hacia atra 
al pistón 4. El fluido a presión contenido en la cámara 24 del ci 
lindro trata de salir a través del conducto 12. Sin embargo este 
fluido que trata de salir coopera con el resorte 22 impulsando a 
la bola 21 contra su asiento’. En estas condiciones, la cámara 24 
no puede vaciarse con lo cual aumenta progresivamente la presión 
en la cámara 14, tubo 13 y conducto 11. Como se aprecia en la fi­
gura 1, del conducto 11 parte un pequeño conducto calibrado 25 
que desemboca en la cámara 20 por detras del pistón 23 haciendo 
que este se desplaze hacia el asiento de la bola 21 hasta que el 
vástado 24 empuja a dicha bola contra la fuerza del resorte 22, 
abriendo así el paso para el retroceso del fluido contenido en la
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cámara 24, que saldra a través de la boca 9.
Si partimos ahora de la posición mostrada en iás 

figuras 2 y 4, el fluido a presión que penetra por la boca 10 pa 
sara al conducto 12 el cual impulsa al embolo 23 y á la bola 21 
hacia su posición retraida, con lo cual el fluido a presión puede 
penetrar en la cámara 24 empujando al pistón 4 hacia delante. El 
fluido contenido en la cámara 24' del pistón saldrá a través-del 
conducto calibrado 19 del pequeño pistón 17. Dependiendo de l-á. ~ 
sección del conducto 19 variara la' velocidad de salida del fluidc 
de la cámara 24 y con ello la velocidad de avance del pistón 4. 
Para variar esta velocidad será suficiente quitar el tornillo 26 
para extraer el pistón 17 y cambiarlo por otro cuyo conducto 
axial sea de distinta sección.

Con la constitución descrita, los elementos que 
más frecuéntemente se averian como son las válvulas antirretorno 
y la válvula de dos vías, pueden extraerse fácilmente sin mas que 
quitar los tapones roscados que cierran las cámaras o alojamien­
tos en que van montados tales elementos, no siendo por tanto ne­
cesario desmontar la totalidad del cilindro.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven 
to, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscejs 
tibies de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin 
cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1.- Perfeccionamientos en cilindros hidráulicos 

reversibles, del tipo que comprenden una carcasa cilindrica, abiei 
ta por ambas bases, que se cierra por una de las bases mediante 
una tapa a través de la cual pasa el vástago del pistón, dispo­
niendo dicha carcasa de un conducto de entrada próximo a cada une. 
de las bases, caracterizados porque la otra base se cierra mediar, 
te un bloque que sobresale radialmente de la carcasa cilindrica 
en una porción en la que ha prácticado una camara pasante de eje 
paralelo al de la carcasa cilindrica, en cuya cámara se monta una 
válvula giratoria de dos vías, que sobresale al exterior para su 
accionamiento, desembocando radialmente en la citada cámara, en i. 
un mismo plano, cuatro conducto desfasados consecutivamente entre: 
si 90°, de los cuales dos de ellos, opuestos diámetralmente, de­
sembocan al exterior en sentido perpendicular al eje de la cámare. 
cilindrica, para constituir la boca dé entrada y salida de flui­
do a presión, mientras que los otros dos conductos discurren por 
dentro del citado bloque y desembocan, uno de ellos directamente 
dentro de la citada carcasa, y el otro por fuera de ella, inter- I
conectándose la salida de este último conducto con la entrada 
adyacente a la base a través de la que sobresale el vástago del 
pistón, mediante un tubo que discurre paralelo- y próximo a la car 
casa cilindrica, teniendo intercalado el conducto que discurre 
por dentro del bloque, entre la válvula giratoria y la carcasa 
cilindrica, una válvula antirretorno que puede ser despegada de 
su asiento por efecto de la presión del fluido que reina en el 
otro conducto, disponiendo ademas el tubo citado de una válvula 
de retorno calibrado, accesible a través de un tapón roscado que 
cierra el referido tubo.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1.
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caracterizados porgue el tubo citado va montado entre el bloque 
que cierra una de las bases del cilindro y una cabeza que presen 
ta una cámara interna en la que desemboca dicho tubo y en la 
cual se aloja la válvula de retorno calibrado, cuya cámara preser 
ta un conducto radial enfrentado al conducto radial del cilindro 
y además desemboca al exterior en posición enfrentada a la desem 
bocadura del tubo, por donde se cierra mediante un tapón roscado 
que permite la fácil extracción y recambio de la válvula.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación- 2, 
carancterizados porque la válvula de retorno calibrado consiste 
en un pequeño pistón dotado de un conducto axial calibrado e im­
pulsado hacia la desembocadura del tubo por un resorte, contra ci. 
ya fuerza es obligado a retroceder el referido.pistón por efecto 
de la presión del fluido que llega a la cámara de la cabeza a trc 
vés de dicho tubo.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque la válvula antirretorno montada en el blo­
que que cierra la cámara del cilindro va alojada en una cámara 
que intercepta al conducto que discurre por el interior del blo­
que citado y comprende una bola, impulsada contra su asiento con 
un resorte, y.un embolo dotado en su cara enfrentada a la bola
de un vástago capaz de despegar a dicha bola de su asiento al re­
cibir por su cara opuesta la presión que reina en el otro conduc 
to del bloque, a través de un pasaje de intercomunicación de re­
ducida sección.

5. - Perfeccionamientos en cilindros hidraúlicos 
reversibles, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre 
sente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid, ? ft m i  *
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