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P A S E N T E  D E  I N V E N C I O H

por VEINTE aHos

solicitada en España a favor de ZACARIAS ROSIGUE, 8.A., en­
tidad española, domiciliada pn Otra* de Matadepera ndm, 147#

$. TMíRAEA (Barcelona), por "nótodo para la limpieza de fibras 
textiles"#

¿imORIA 33ESCRIí̂ TIVA

La presente invención se refiere a un mótodo pava 
la limpieza de fibras textiles, de aplicación a las cardas 

10. en general, siendo su finalidad la obtención de un velo da 
oarda de alta calidad en cuanto a ausencia de impurezas y 
elementos oxtraHoe, y a una mejor regularidad y densidad da 
las fibras que lo componen. Otra ventaja, derivada de las a& 
terioree, estriba en que los chapones, oilindros o placas del 

15. gran tambor, por tener un trabajo menos forzado, sufren un
ñor desgaste y aseguran ana mejor labor. - - - - - - - - - -

Tradicionalmente, el cardado de fibras so lleva a 
efecto mediante una carda convencional que dispone de una me­
sa de entrada, relacionada con un oilindro alimontador, y un 

20. cilindro tomador dotado de guarnición y asociado a unas ouoM—



lia# y emparrillados para la extraooióa da cuerpos axtraRos# 
tras lo cual laa fibras pasan al gran taabor. Coa todo# dichas 
fibras no aon objeto da ana limpieza exhaaotiva# y por alio 
loa chapones# cilindros o placas dal citado gran taabor daban 
proseguir la labor da liapiaaa# sufriendo por alio un mayor 
trabajo y consiguiente dataste.

JK1 mótodo objeto da la invención ea aplicable con 
preferencia a laa fibras da algodón# ain exclttir otros tipo# 
da fibras y ana aasolaa con al propio algodón# caracterizán­
dose porque la transfarancla do la napa do material textil 
fibroso# doada ol cilindro tomador ordinario do una carda al 
gran tambor# tione lugar por lo manos por medio da un segan­
do oillndro tomador intermediario dotado da unos medios do 
limpios# convencionales para la extracción do cuerpos extra- 
Has y paralelisaoión do las fibras# raalisándosc la transi­
ción da la napa textil entre emboa cilindro a tomadores por 
unos medios mecánicos do transporte provistos da guarnicio­
nes# disimulándose evautualmante unos medios aaaoeptiblaa 
do igualar fibras que son extraídas dal gran tambor y de­
vueltas al mismo, todo ello de modo que la fibra ee entre­
gada finalmente e dicho gran tambor tras un preoardado y 
exhaustiva limpieza.

Otra característica do la Invenoi&a consiste en el 
haeho do que el nivel del último cilindro tomador# con res­
pecto al nivel del gran taabor# se sitúa por debajo da óata
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en ana mayor medida que para lee cilindros tomadores con­
vencionales# al objeto de aumentar la superficie activa de 
cardado de dicho gran tambor. - - - - - - - - - - - - - - -

Otros objetos y caraoteríaticas do la invención aa 
5. irán dando a conocer en detalle a lo largo do la desorlpci&i

que sigue# haciendo referencia a loe dibujos ilustrativos 
que la aoompaHan. En loe dibujos! - - - - - - - - - - - - -

Figoras 1 y 2, muestran esqucctátiOMaente y compara­
tivamente unos equipos de cardado convencional y nuevo segdn 

10. la invención# reapectlvamento # en loo que se muestra el dio- 
tinto nivel entra loa ojee de los cilindros tomadores y del 
gran tambor.

Figura 3# representa un aparato para la realización 
del mátodo de la invención provisto de doa oilindroo tomado-

15. res. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 4. rapre sonta o^o aparato para la realiza­
ción del presento mátodo dotado de doa cilindroB tomadores y 
otro transportador.

Figura 5# representa otro aparato para la raaliza- 
20. ción del mótodo provisto de dos cilindros tomadores y otro 

igualador.

Figura 6# representa otro aparato más para la rea— 
limación del mátodo dotado do dos cilindros tomadores# un oi-
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lindro transportador y un cilindro igualador* - - - - - - - -

Bn ol proceder usual mda conocido# un equipo do car­
da se competa* de un cilindro alimsBtador 1# un cilindro toma­
dor % y un gran tambor 3# habiendo asi álamo la correapondlon- 

5, te naca de entrada 4* For au parte# el gran tambor 3 di apone 
de loa pertinentes ohapcnee dispuestos a lo largo de la aona 
operativa Ai# todo ello oegdn figura i. - - - - -  - - - - - -

Con arreglo a la invención# se agrega un segundo 
cilindro tostador 3# situado entro ol tomador convencional 2 

10+ y el gran tambor 3# oegdn figura 2. Una particularidad de
esta invanoidn estriba en situar a menor altura quo de ordi­
nario el nivel del tomador 3# oca respecto al nivel del gran 
tambor 3# de modo que la distancia Bl paaa a tañer en H2 un 
Valor de mayor magnitud# lo cual tiene por objeto aumentar la 

12. longitud A2 de la aona operativa# en comparecida oca ol valor 
de la aona Al antea citada# dando cabida a un mayor número do 
chaponas y# por ende# a una más aouesda acción de cardado. -

Esencialmente, la invención se propone alcanzar una 
limpióse prácticamente total del material textil fibroso en 

20. una fas# de procardado a desarrollar entre el cilindro ali- 
mentader 1 y el gran tambor 3# do suerte que en este último 
se reciba dicho material en condiciones da car cardado sin 
problemas de limpieza. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El cilindro tomador 2 so representa en los aparatos



grafladoa en las figuras 3 a € dotado de una guarnición y re­
lacionado con un cuchillo desmotador 7 y un emparrillado 6 que 
posee unas placas 9 con guarnición* - - - - - - - - - - - - -

El segundo oilindro tomador 5 guarda la conveniente 
relación de galgado con el primer tomador 2 y con el gran tam­
bor 3, girando en igual sentido que el primero# catando dotado 
de una guarnición 10 de tipo intermedio que se relaciona con 
un cuchillo 11 y mi emparrillado 12 con placas 13 taaiblón pro­
vistas de guarnición.

Les cilindros tomadores 2 y 3 disponen de unos me­
dica de transporte que pueden ser directos# per transferen­
cia da la fibra del primero ¿1 segundo# en debida relación 
de galgado a tal efecto# o bien# potestativamente# al equipo 
se le agrega un cilindro transportador 14 que guarda rela­
ción de galgado con lea cilindros tomadores 2 y 5# y posee 
una guarnición 13# girando en sentido contrario al de talea 
cilindros 2 y 3, - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  —

En el caso anterior# se incluye entre los tres ci­
lindros 2# 5 y 14 una lámina o plancha 16 que tienen una cur­
vatura adyacente a la mona abarcada de aquellos cilindros# 
siendo su función la de impedir la formación de corriente* 
de aire originadas por la propia rotación de los cilindres# 
cuya corriente podría perturbar el movimiento de la masa fi­
brosa* — — — - —
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Por 3# Invención tsablón cató pioviata la inclu­
sión da na cilindre igualador 17 que guarda relación de gal- 
gado con el cegando cilindre tomador $ y con el gran tambor 
3. poseyendo una guarnición 17 y girando en sentido oontra- 

y, rio el de dicho gran tambor 3. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Para proteger el descrito oonjunto de cilindros, 
con independencia del nómero de ellos. loa aparatos están do- 
tedea de una cubierta envolvente 19 que abarca las aonae extes, 
naa de loa cilindroe carente# de acceaorioa de limpieza* - - -

10* B1 gran tambor 3. en la forma habitual* pceee una
guemioión 20 que arrastra la naya de fibraa hacia la zona 
de cardado, a la aelida dal precardado* - - - - - - - - - - -

El funcionamiento de loo referido o apuratoe tiene 
lagar eono aigue* Rn la forma da ejecución dal aparato oorraa- 

13* pendiente a la figura 3. la napa de material fibroso aamlnia- 
trada por la meca 4 y el rodillo alinantador 1. es captada 
por el primer cilindro tomador 2. el cual la hace pasar por 
el cuchillo 7 y emparrillado 8 que causan el consiguiente 
desmotado para separar cuerpos extraeos. aaf como el diagre- 

30* gado y el paralelizado de las fibras, todo elle en la forma 
tradicional* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

seguidamente, la mencionada napa de fibras es trans­
ferida direetamente al segundo cilindro tomador 3. el cual re­
pite en forma prácticamente exhaustiva la operación enooaenda- 

23, da al primer tomador 2. por lo que las citadas fibras queden
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exentas de impurezas en anta fase de precardado.

En otros casca se dispone el cilindro transportador 
14# de modo que la napa no ee transfiere directamente del pri­
mer tomador 2 al segundo tomador 5# hadándolo a traváa de di- 

5, cho transportador 14# segdn se muestra en la figura 4# aten­
diendo a loe sentidos de giro indicados. -

Disponiéndose del cilindro igualador 17# ocurra que 
la napa saliente del segundo tomador 5 ee pasada al gran tam­
bor 3# de modo que dicho cilindro igualador 17 oapta parte de 

10. la fibra para desarrollar una accián de ragularizaoián de le 
densidad de la misma# así como de oupresián de irregularida­
des en el espesor de la napa# la cual se transfiere del propio 
cilindro 17 al segundo tomador 5. A la salida de este cilindro 
igualador 17# la napa tiene suficientemente parcializadas ene 

15. fibras# así como con una satisfactoria regularizaoián y limpie­
za# para pasar a la fase da cardado a lo largo del gran tambor
3. ------------------- -----------

Básicamente, la ventaja de loa aparatos descritos con 
siete en realizar la entrega del material fibroso en lae cendl- 

2o. clones antes indicadas para su salida del cilindro igualador 17# 
o oca en avanzado estado de Igualdad y limpieza# con lo qué el 
cardado mediante los dispositivos de chapemos# cilindros o pla­
cas de cardado, se halla extraordinariamente facilitado# per­
mitiendo alcanzar resultados más perfectos# además de provocar



un menor denosta que da ordinario en laa púas do la guami- 
cián 20 dol gran tambor 3 y *n loa propio# chapones da oarda, 
redundando tales condiciones an una awtyor calidad del producto 
y an un más alto rendimiento del equipo de carda. - - - - - -

3+ Descritas convenientemente lao carao turísticas da
la invencldn, es baos constar qus an la miaña podrán intro­
ducirse cuantas variantes de detalla pueda aconsejar la ex­
periencia, siempre que con ello no se modifique la esenoia- 
lídad de la misma# — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

10. A los efectos consiguientes, so declaran de nove­
dad y propiedad para BepaKa, aua territorios y plasus de so­
beranía, las reivindioaoionaa qus siguen# - - -  - -  - -  - -  -
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R E I V I N D I C A C I O N E  S

1. - cátodo para la limpieza da fibras textiles# da 
aplioación en cardas de máquinas textiles compuestas de ana 
mesa y rodillo alimentador que suministran la materia fibrosa

5. hacia el gran tambor de carda# a travóa do un cilindro tomador 
que efectúa la conveniente limpieza y psralalizacl&t de las 
fibras# caracterizándose porque la transferencia de la napa 
de materia fibrosa desde el tomador ordinario hacia el gran 
tambor tiene lugar por lo menos por medio de un segundo ci- 

10. lindro tomador intermediario dotado de medios de limpieza coa* 
vencioaalea para la extracción de cuerpos extraHoa y paruleli- 
3^ción de las fibras# realizándose la transición de la napa 
textil entre emboa cilindros tomadores por unos medios mecáni­
cos de transporte provistos de guarniciones# disponlóhdoae 

15. eventualmente anos medios susceptibles de igualar fibras que 
son extraídas del gran tambor y devueltas al mismo# todo ello 
do modo que la fibra ca entregada finalmente a dicho gran tam­
bor tras un precardado con exhaustiva limpieza* - - - - - - -

2. - nótodo para la limpieza de fibras textiles# as­
go. gáa la reivindicación anterior# caracterizado porque el nivel

del último cilindro tomador# con respecto al nivel del gran 
tambor# se sitúa por debajo de date en una mayor medida que 
para loe cilindros tostadores convencionales# al objeto de au­
mentar la superficie activa de cardado de dicho gran tambar.

25. 1.- "METODO FAttA M  MBR'IRSA DE FIBRAS TEXTILES".-
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Todo ello eonferwa ee deeerihe y reivlndlea en la 
presente aeaoria que owsta de álen hojas# folladas y meeano- 
graüadas por ana sola de aas cama# y de seis figuras que la 
Ilustran.

MADRID, 27 MAR. 1979 
p .A . H. CUM&L SOiüOh

nse
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