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PATENTE DE INVENCION

por VEINIE afioa

golicitada en Eopafia a favor de ZACARIAS ROSIQUE, SsA«y OD=
tided espafiolas domicilisda en Cira. de Matadepera ndns 147
PARKABA (Rarcelona), por "étodo pura la limpieze de fibras

$OXL1100a"e ™ » ® o - W e e W W

HMEZSORIA DESCHIFTIVA

La prosente inveneidn se refiere & un nétodo para
1a limpiesze de fibras textiles, de aplicucién a lac cardas
an genersl, siendo s finalidad la obtoncidn do un vele de
garde de alta calidad en ouanto a ausoneip de impuresas y
elementos oxtravos, y a unae mejor regularidad y densidad Qe
les fibras que lo componen. Otras ventaje, derdvada de lam an
toriores, estriba en que los chapomes, oilindruvs o piacae dol
grem ‘tambor, por tener un trabajo menos forgzdo, sufren un ag

por desgaste y aweguran uns neJor I0LOYs = = w = « w = w w -

Tradicionalmento, ol vardedo de fibras se lleva a
efecto mediante una carda convencionsl que dispone de unm moe
sg de entrada, relscionada con un oilindro alimentador, y un
eilindro tomador dotado de guarnioidn y ascolado a unas cuohiw
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llas y saparrillisdos pers la extracoidn de cueryos extrafios,
tras 10 cusl lws fibrss posan sl gran tanbor. Con todo, dichaa
£ibras no son objeto de una linpieen exhmmetiva, y por ello
los ochepones, ollindros o placms del citado grsn tanmbor deben
prossguir la lebor de limpiesa, sufriendc por ellc un nmayor
1TEbeJ0 7 COnalguients dEAgREtE. = @ = - = = - - - - - - -

El método ohjeto ds la invencidn es aplicsble oom
preforancia a las fibras de algodén, sin excluir otros tipos
de fibras y sus mescles con el yropic algoddn, caradterizén-
dose porque la trensferencia de la naps de material to:dil
2441080, dends 1 oilindro Yommior ordiMo de una ocarda al
gran tumbor, tiene lugser por lo menos por medio de un segune
40 ollindre tomador intermedimrio dotado de unos medioa de
lispiexa convencionales para la extraceidn & owerpos extra~
fiow y paralelisecidn de lms ridras, realisérdose la transi-
0ién ds la napa textil entre ambos vilindros tomedores por
unos nedios mecénicos do transports jooviatos de guarnioio-
nes, 2isponiéndose eventuslmente mnos wedios sumcepsibles
de igualar fibras que son extrafdas del gran tambor y de-
vueltas 8l misso, todo ello de modo que la fitra os entre-
gada finslmente a dlobo gran tembor tras un yrecardade y
eXBRuotive LNplesh » = * v wn C m c w m .- .- -

Otra caracterfatica de la invenoidn comaiste en el
hooho de qus o1 nivel del dltimo oilindro tomudor, con res-
peoto al nivel dsl gren tembor, se sitia por debajo de dmte
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en una sayor medida que para los ¢llindros tomadores conw
vencionaleg, ol objeto de gumentar la superticie activa de

cardado Qe &io!mgrantambor. -n-_—-uu-f--—------

Otros objetos y caracterfaticas ds la invencién se
irdn Gande @ conocer en defielle a lo largoe do la desoripoidn
que pigue, heciendo reforencia a los dibujos ilustrativos

que 18 acompafiane En 10g dibUjOEE = = = = = = = e~ - - -

Figuras 1 y 2, muestran egquendtiouncnte y conporaw
tivenente unos equipoe do cerdede convencional y nueve” segin
le invencidn, respectivauente, en lou Que so muestra el Gis-
tiate nivel entre los gjes de log cilindres tonadores y del |

gran LENPOP e = ™ % @ " w o - W SWm oS

Plgura 3, reproconta un aparato para la realizacidn
del método de la inveneidn provisto Go dos cilindros tomedow-

raa.n-r.----—-n-un---uﬁa-nnnm-umnuu‘h

Pigurs 4, raprecsonta otre zyarato para la reslirae-
eidn dol presehte métode dotedo de dos oilindros tomudores ¥y

otro tx'ansp'ortador.--------------------....-

Figura 5, reyrosenta otyvo apurate para la roalize-
cién del mdtodo proviste de dos oilindros tomadores y otro

flgura §, roprosenta otro eperato mds para la rea~
liznoidn del método dotade de dos ¢ilindros tnmadoran,‘un alm-
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En el proceder usmual mde conocido, un equipo do oere
ds oe compone de un oilindro alimentador {1, un cilindro tome-
dor 2 y un gren tenboxr 3, hadlendo apimismo la correaspondienw
to moon de entrada 4. FPor su perte, el gran tambor 3 dispone
de loa pertinentes ohapones dispupstos a lo lurge de ls sona
operativa At, #000 0110 oogin figura 1y = = ® v = = = = = = ~

Con arreglo a la invencidn, ne sgrega un segundo
eilindro tomador 5, situado entre el tomador convencional 2
y ol gran tembor 3, segin figurs 2. Une purtiouluridad de
enta invenoidn aotriba en situar & menor alturs que de ordi-
nario el nivel del tomador 5, oom respecto el nivel del gran
tambor 3, ds nodo que la diestancia HY pasa a Sensr en H2 wn
valor 4 nayor magnitud, lo cval tiens por objeto mtar ls
longitud A2 de la zons operativa, en compursoidn oon sl valor
de 1s sona At antes oitada, dendo oabida a un mayor mimero de
chaponss y, por ende, a uns nés sousads scoidn de oardedo. -

Rsencielnente, 1a invencidn we rropone alomnser wna
limpiesa précticazents total del mutorial textil fibrosc en
una fase e recmxdado a deserrolliar sntre el oilindro alie

meutador 1 y sl gran tsmbor 3, de suerte que en aate ltino
s reciba dicho matexiagl en condloiones ds asx oardado sin
mma.11.91‘“.---o-v-u—---u---nm-u—-

Bl ailindro toumdor 2 pe reprosenta an lom aparatos
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grafindoo en las figurasc 3 s 6 dotado de una guarnicidn y ree
laoionado econ un cuchillo deamotador 7 y un emparrillado & que

posee unas placas S con guarnicidne s w e c v e ms nnwc e w

El segundo oilindro tomador 5 guarda lo convenieute
rolaoidn de e.akado con 6l yrimer tomedor 2 y con o) grin %amw
bor 3, girando en igunl sentido que el yrimerc, eotando dotado
de wna guarnieién 10 do tipo intermedio que ew Telaciona con
un cuchillo 11 y wn emparrilledo 12 eon pleces 13 tawbidn proe

viptas da Wx‘i@idﬂ. ﬂ'r-ﬂ—'»u-nn-umuom'mﬂqu-

Los ellindros tomadores 2 y § disponen de unce mee
dios de transporte que pueden per directos, por transferenw
cia 48 la fibra del jrimoro sl sogando, on dedbida rolacidn
de galgado a tal efeeto, 0 bian, potestativaments, al equipo
fio 18 agroga wn oilindro tvensportador 14 que guardg z'eia.-
eidn de galgado von los cilindron tomedores 2 y 5, y poses
ung guarnicidn 15, girendo en sentido contrario al de tales

cilinﬂro:;in. - W e s AH R B W WS YN YR W R W W R A Y W W ap

En el csso anteriory se incluye entire los tren oi~
lindros 24 5 ¥ 14 una 1drina o plancha 16 que tienen una cur-
vatura adyscente & 1l zona ubarcede de aquellos ollindroa,
piondo su funcidn la de impodir la formacidn do corrientes
de aire originedas por la propis roteoidn de los cilindros,
ouya corriente podrfa perturbur ol movimionto de lu uasa F ¢ B

DrOBBe o o o o o0 = o & o6 &0 o G0 W O W W B W W W W W W @ W
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Por la invencidn taabidn estd proviastae la inclu-
sidn de wn cilindre igualador 17 que gumrds relaocidén de gal-
&ads con ¢l segundo e¢ilindro tosador % y com el gran tambor
3y poseyendo una guernieién 17 y girando en sentido contra~
rio ul do dL0h0 gran tambor 3 = = w = w = - w .- - -

Pare proteger el descrito omjunto de elilindros,
gon independencia del nimero de 0llos, low spuratos estén do-
tados de une cubisrta envolveante 19 que abaros las zonas exter
nas do los cilindros osvrentes de accesorios de limplegn, w = =

K1 gran tambor 3, ¢n lu forama habitual, poses una
guernioidn 20 que mrrastre la nepa de fibras hascia la zona
de oxxdudo, a la salide del pretardado. « w v mw o w o w - -

£l funcicnmmiento de log referidos sparatos tiehs
lugexr somo siguse En la forma de sjeoucién del spurato ocorrve-
pondieonte 8 la figura 3, la napa ds nmaterial fibroso suminis-
trade por lu mess 4 y ol rodillo slimentador 1, @s captads
por al primer ¢ilindre tomador 2, ol ¢nal lo haoe pasar por
el ouchillo 7 y euparrilinodeo § que sausan el consiguiente
doamoiado para sepwrar cusrpos extrsilvs, asl como el disgre-
£edo y a1 paraleligsado de las fibraa, todo @l1lo en la forma

LroicionBls o o = e % W e i e e e e o o W

Seguidamente, la menctonsda nupm de fidras es trune-
Lforids dirsotaments al ssgundo cilindxo tomador 5y &l cual re-
pite sn forma précticamsnte exhsustiva 1la operscién encomendn-
da al priper tomador 2, por lo qfai las oitadas filoas quedan



exentags do impuresac en ¢tz fase Ao precurdados w = = = = w

En otroes casogs oo dispone &l otlindro trancportador
14, do modo qus lg napa no ee transfiere directamenteo del pri-~
mer tomader 2 sl segundoc tomador 54 bacidndolo a travds de die

Se cho travaportador .14, sozin se muestra on la figure 4, oten-
diondo o los sentidos do giro indicadofe » = e w v w w = = w ™

Diepoﬁxéndosa del oilindro igualador 17, oourre que
la neps sellents del sspundo tousdor 5 ea pusada al gran tame
bor 3, de moflo que dicho ellindro igualador 17 capta parte de

10, 1a f£idra para desurrollar una geeddn de regularizacién de la
densidad 4o la misma, eaf oomo de supresidn de irregileride~
des en el eapesor de la naps, la cusl se trangfiers éel yroplo
cilindro 17 sl sogundo tomador 5« A la salida ds sste cllindre
igualndor 17, la napa tiems suficientenments paralelizadas sus

15 fibras, asf como con una satisfuctoris regularisaeidn y ldmpiew
g8, pora paser & la fase de cardado & lo largoe del gren tembor

3.-ﬂ“-"_-‘----“tﬂn-”-‘ﬂﬁ-ﬂ'-‘“ﬂﬂ-

Bigloamente, la ventnja de los aparatos deseritos cog

piste en realizar la entregu del materigl fibroso en las condiw

20. ciones mmtes indicedas para su salida del cilindro igualader 17,
o oee en avanzado estado do igualdsd y limpleszs, oon 1o que el

cardade mediente los dispopitivos de chapones, ¢ilindros o ;plaé-
eas de cardedo, ge balle extraordingriamente faecilltedo, pere
 mitiendo alcenzar resultados wéds perfectos, adeuds de provocar



un menor desgasts que de ordimario en laus plas do la guarni-
oidn 20 del gran tambor 3 y en los propios chapones de oards,
redundando foles condiciones en uns mayor calidad del roduoto
y oa un ads 8lto rendimiento del equipo de CEYERe = = = = = =

5, Deporitae oconvenientemente las carsoter{stioas de
la inveneifn, we haoe oomstar que en ls misma podrén introe
ducirase buanm variantes de detalle yusda sconsejar la ex-—
periencia, niempre que con elle no se wodifique la eésencis~-

lidlﬂdolamim.-a-----‘---..-....-......--....

10. A lom efeotos consigulentes, oo declarsn de nove
dad y propiedsd pamra bspulia, suz territorios y plarus de mo-
bm" les reivindioacionsn qu. m. PRI LI I I
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REIVIRDICACIONES

1o~ &ﬁoda pora ls limploza de fibrag toxtilen, de
eplicacidn en oardas de mdquinan textilec compuestas de una
mesa y rodille slimentador gque cuministran la natexia fikrosa
hacis el gran tembor do cardsy B travéa do un cilindro tonmador
que efeotia la convenients limpleza y purelelizacidn de las
fibras, caracterizdndose porque la transferoncia de la nape
do materia fibroea descde el tomedor ordinmrio hucia el gran
tanbor tiens luzar por lo menog por medlo de un sogundo cle
1lindro tomador intermediario detado de medioz de limplera oonw
vencionalas para la extraccidn de cuerpos extrafios y poruleli=
secidn de las fibras, realizéndose la transicién de ls napa
textil entre anbos cilindros toundores por vnos modios uwecdnie
cos de transporte provistos da guarniciones, disyonidnduae
gventualnonte unos medios susceptibley de igualar Libras que
son oxtrafdan aei gran tonbor y devueltas al zianc, todo ollo
do moflo que ls fibra es entregeds finalmonte a dicho Sren teiw

bor ires ua procardedo con exhsustiva limploghe ~ = = = = w &

2.~ Hétodo para la limplesa de fibras textilos, sew
ain la raivindieaei6n enterior, ocaracierizede porque ¢l nivel
dol 41%in0 cilindro tomador, con rospscto al nivel del sgraen
tambory oo sit-&q por debajo de date on una nayor wedida que
pare log ¢ilindros fomsdores conventionalens al objeto de aye

neater la guperficie activa de ocurdado de dicko gran tanmbor,

3o MMBETODO pans IA DIMVIEZA DE FIBRAS TRETILESY e



Todo ello conforme se demcride y reivindics en la
Presento nenoris que oonsta de dies hojanm, foliadas y mecano-

srafiadas por una sola de mus cavesy ¥ 90 meis figwrss que la
1lustren.
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