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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por VEINTE aRoe

colicítada en España a favor da TA.NO. di Tagliati Rodolfo, 
da nacionalidad italiana, domiciliada an Via Traversa 
Ottobre 5, 41049 Ssssuolo, Nodena, Italia, por "Perfecciona­
mientos an loe moldeo para cerámica", - - - - - -  - - - -

NEMOEIA DESCRIPTIVA

la preoente invención ce refiere a, y tiene-esen­
cialmente por objeto, na molde para cerámica perfeccionado, 
el cual está dispuesto de modo tal que permita alcensar de 
nuevo aua eondioionee operativas óptimas sin que sea necesa­
rio desmontarlo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Es conocido que para la conformación (prensado) de 
las baldosas de cerámica ce emplean moldes adecuados que peg 
mitán obtener, simultáneamente, una pequeña serie de dichas 
baldosas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Es por otra parte conocido que estos moldee se mon 
ten sobre unas prensas de conformación que pueden ser del ti 
po de fricción o bien de tipo hidrás&ico. - - - - - - - - -



Lo* moldea uaualea que non normalmente emplaadoa 
en la  induetria cerámioa comprenden una placa infartar, na* 
placa auperior, y ana placa intarmodia la  anal aatá datada 
da una caria da aberturaa donde ca introducá tierra Vianda 
apta para conatituir laa baldonan. Sobra laa cama da la  pl& 
ca inferior y da la  auperior dal molde, que catán rualtaa ^  
cia la  placa internadla, catán diapueatoa una caria da tamp̂  
naa loa cualáa, aa al montante dal pranaado o oonformaoi^i da 
laa baldonea, aa inaartan, daada don poaioionaa opuéatña, 
laa abarturaa da la  placa internadla. Obviamente, una caria 
da taapcnea aatá daatinada a oonatitui^ la  auparficio rla ta  
da laa baldonea aiantraa que la  caria epuaata aatá daatinada 
a conatitui# la  auparficie poatarior da diurna baldoaaa. -  -

yinalmente, laa paradea internan da laa abarturaa, 
praaaataa HA la  placa intermedia da loa moldan para coránica " 
concoidea, catán completamente reveotidaa con plaqaataa rao- 
tificadaa qua han nutrido trataaiantoa da oemantaoiáá y da 
templa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Loa moldea para cerámica conocido# aaf oonatitui- 
doa ain embargo, inbluao continuando alando ampliamente em­
pleado#, han praeantado, y preeeutan actualmente, grandee l¡g 
gunaa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Da modo completamanta general, aataa dltimaa ao 
rivan da laa plaquetaa y da loa tamponaa que forman parta da 
loa moldan para cerámica conoeidoa, y, máa en particular, d&



chas lagunas deben atribuirse, prácticamente completamente, 
a las operaciones de desmontaje y de montaje de los menciona 
dos tampones y plaquetas. En efecto, a menudo el desmontaje 
de las plaquetas comporta el simultáneo desmontaje de los tas­
pónos, o viceversa, dado que estos elementos están siempre 
en contacto y deslizan reciprocamente durante las fases ope­
rativas, desgastándose. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Haciendo primeramente referencia a las plaquetas, 
se precisa que el montaje inicial de cada plaqueta scbre la 
placa intermedia de un molde para cerámica nuevo se realiza 
mediante un número limitado da tomillos por lo que, en mu­
chos casos, en particular cuando la plaqueta presenta una no 
table extensión longitudinal, la misma ee flexiona ligerasen 
te. Setas ligeras inflexiones, puesto que loa acoplamientos 
entre los tampones inferiores y las aberturas de la plaqueta 
intermedia requieren una preoieión que es del orden 3e la 
centáelma de milímetro, hacen estas aberturas la una diferen 
te de la otra. - - - - - - - - - - - - -  - —  - -- -- -

En consecuencia debe efectuarse una larga y compl̂  
ja adaptación de loe tampones inferiores a estas aberturas 
coa todo lo que de ello ee deriva. - - - - - - - - - - - -

Otros inconvenientes, por otra parte gravee y com­
plejos, ee encuentran en el momento de la regeneración del 
molde, la cual se hace necesaria cuando, después de un cier­
to número de horas da trabajo, lae plaquetas y los tampones



ce han desgastado, por lo que debe descontarse completamente 
el molde* Después de realizada la rectificación de las *upeg 
ficiee de trabajo de las plaquetas, astas ditimas son nueva­
mente montadas sobre el molde y, a causa de las inflexiones 
a las cuales estén sujetas y a causa de los eapecoree que se 
Interponen mitre las mismas y la placa intermedia para aloa& 
zar las correctas dimensiones de las correspondientes abertu 
ras, ee hacen necesarias largas y complejas operaciones ds 
adaptación de los tamponas inferiores a estas aberturas. Con 
referencia ahora a los tampones superiores e inferiores ds 
loa moldea para cerámica conocidos, debe precisarse que es­
tos últimos están vinculados a la correspondiente placa por 
medio de tomillos, o bien de espigas transversales cilindré 
oas o cónicas, o bien por medio de imanes. - - - - - - - -

*ntre estos tamponas y las placas correspondiente* 
ee interponen unos bloques de soporte que pueden cor monolí­
ticos con la correspondiente placa o bien están acoplados s& 
bra esta última. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Pn el caso que loe tampones están fijados a la pro
pia placa con tomillos ee hace necesario, a fin de substi­
tuir y regenerar uno o varios tsmponee, desmontar paroislaê  
te o completamente el molde coa todo lo que de ello se deriva.

Cuando en cambio los tampones están fijados s las 
propias placas mediante espigas cilindricas o cónicas se de­
be, despuás de realisada la regeneración del molde, inaertar
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nao* espesores adecuados entre los tempana* y los correspon­
dientes bloquea de soporte a fin de obtener la correcta ali­
neación de los orifioios para la recepción de las menciona­
das espigas. Otro grave inconveniente, que se ha encontrado 

$* en aquellos caeos en loa cuales los tampoaes catón vinculados
a las placas mediante tornillos o aapigaa, ee debe al hecho de 
que este tipo de bloqueo es excesivamente rígido. 3a efecto, 
el mismo no permite a loe tampones deslizar paralelamente al 
propio plano de disposición a fin de adaptarse a aquellos pe 

10* queKoa e inevitables movimientos de asentamiento a los cua­
les satd sujeta la placa intermedia del molde duraste las fa 
sea iniciales da conformación do las baldosas. - - - - —  -

En definitiva* esta posición rígida de les lampones 
respecto a la placa intermedia comporta excesivos rozamientos 

15. entra los tamponee y las correspondientes plaquetas y por con
siguiente un repentino o precoz desgaste de dichos elementos. 
Sato, obviamente, comporta la regeneración anticipada dal mô  
de y requiere el desmontaje de los tamponee y de las plaque­
tas con todos les inconvenientes explicados anteriormente. -

20. Por último, ee evidente que estas operaciones de
desmontaje del molde y de sus elementos componentes, a fin de 
regenerar las superficies de trabajo de dichos tempanes y pía 
quetas, de adaptación de loa tamponee a las correspondientes 
aberturas y de montaje del molde sobre la prensa, rsqaisren 

23. excesivos tiempos de realización y el empleo de mano de obra
altamente cualificada con los problemas de carácter económico
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que da alio aa derivas. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

yinalmanta, al daamontaja del acida de le  pranaa 
eoaporta un paro axcaaivaaanta largo da eata ditima coa la  
eoaeiguiente falta  da producción da baldcaaa. - - - - - - -

5. TambiÓn aa loa oaaoa aa loa que loa taapeaaa aoo
tanidoa contra la  propia placa per atedio de imanan daban lar*

mentaran incoavaniantaa. Na toa di timen aa daban al hacho da 
qua loe bloquea da aoporta con exoaaivameat* dabüitadoa por 
la  realización da loa huaooa para al alojamiento da loa arrĝ  

-;0. Hamiaatca da dichoa iaanaa, con lo  qua aatoa bloquea, dura^
ta lea faaaa da pranaado, aa daforaan con la  ecnaiguianta d& 
foraaoidn da loa corraapondiantaa taaponaa.

Xllo, obviamente, iaoida negativamente aobra al px  ̂
ducto acabado (baldona).

1$. dtarioraanta, deapaóa da un ciarte periodo do tiag
po, loa aanci(MAadoa órgano* aa Magnetizan hadando difiealto- 
eo au daamontaja. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

gn definitiva, en baee an cuanto aa ha axpueato an­
teriormente, para loa aoldaa para carómica concoidea no aa gg 

20. aible efaotuar rápidamente, y con la  naceaaria praoiaida, la
raganaracidn da aatoa moldea. - - - - - - - - - - - - - - -

La praaanta invancidn pretenda proponer y proteger



mn molde para cerámica perfeccionado el cual, en el ámbito 
de una solución constructiva simple, funcional, racional y 
altamente fiable, elimina cnanto se ha explicado y lamentado 
anteriormente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Ba afecto, el objeto principal de la invención ce 
el de hacer disponible un molde para cerámica cuya regenera­
ción, parcial o total, pueda realizarse sin que sea necesa­
rio deamontar completamente el mismo molde, sino solamente 
sus partee no idóneas. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Segda la invención, el molde para cerámica perfec­
cionado es del tipo que comprende una placa inferior y una 
placa superior, singularmente destinadas a soportar una se­
rie de tampoaes por la interposición de bloquee de soporte 
adecuados, una placa intermedia que ea atravesada por una s& 
rie de aberturas delimitadas por convenientes plaquetas me% 
Hess y se caracteriza porque ea el interior de cada bloque 
de aoporte está alojado un cuerpo cilindrico hueco en el cual 
está insertada una mordaza para el bloqueo del correspondían 
te tampón mientras que, en cambio, para cada plaqueta están 
previstos unos medios de soporte contra los cuales dicha pía 
queta es bloqueada, tanto superiormente como inferiormente, 
y en toda su longitud mediante una secuencia infinita de pon 
tos de anclaje, coa Adecuados medios de bloqueo. - - - - -

La men dañada mordaza comprende una serie de garras 
las cuales están singularmente dotadas de dos dientes intemor



opuaatoe, rewpeetivaaeate dewtinadoo a enganchar al taapdn 
y a engen eharwe a un cuerpo cantal que eatá acatado deali- 
anata en al intarto? da dicho cuerpo oilindrioo hueco. SI 
cuerpo oentml y al cuerpo oilindrioo hueco aon atweaaáoa, 
an aantido diametral, por un árbol da atado acatado girato­
rio aa ralaoldn a dicho cuarpo cilindrico huaoo# al cual <g 
tá oantralaanta dotada da una parta axcda trica. Nata ditina 
aatá an contacto continuo con un pomo qpo oatá alojada aa 
al interior de dioho cuarpo central al cual aa adapta a tra­
ída da eoHvenientea apoyaa aláaticoa. - - - - - - - - - - -

Ideada, entra el cuerpo central y la nerdx̂ n aatá 
praviato un váetago da capuje, acatada cabra apoyo eíáatieo, 
apto pera favorecer la apertura de eota mordaza durante la 
faae de deebloquee del oorreepmdlmte tanpán. - - - - - -

Cltariaraanta, aagdn la invanoidn, loo aadloe para 
el aoperte de cada plaqueta eoaprenden una placa, dea tinada 
a eer bloqueada a la placa internadla del molde ceráaice, la 
cual aatá dotada de un eeoelonado longitudinal aa "diente de 
cierra". En cote di tino ee aloja un borde longitudinal da la 
corraopondianta plaguata cuyo borda longitudinal opuaato aa 
enganchado por loa aancioaadoa nadioa da blaquao, aoeaolalaqg 
ta oeaatituidoe por una brida, loa cualaa aa aaganohea oiaû  
tánaeaaata a la correapandianta placa aobra la cual oon opẑg 
tadoo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Loa objatoa y ventajan de la iavanolda, ooajunteae&



te coa au* características de empleo y sus valores construc­
tivos, se aclarará mejor a la luz de la descripción detalla­
da cus sigue, la cual hace referencia a las figuras de loa 
planee anexos que ilustran, a titulo puramente de ejemplo no 
limitativo, una forma particular y preferida de realización.

La fig. 1 muestra, seg&a una vista parcial en plan 
ta, la placa intermedia de un molde para cerámica á(. atuardo 
con la inveaoión. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La fig* 3 es la sección 11-12 de la fig* 1 y en la 
misma se ponen en evidencia las placaa inferior e intermedia 
del molde, conjuntamente con el grupo destinado a Moquear 
el tampón sobre la placa inferior estando dicho grupo, repre­
sentado en posición cerrada, - - - - - - - - - - - - - - -

La fig* 3 es la misma sección que la figura ante­
rior pero en la que el Mencionado grupo de bloqueo está re­
presentado en posición abierta, - - - - - - - - - - - - - -

La fig. 4 muestra, aegda una vista en perspectiva, 
el árbol de mando del grupo de bloqueo antes mencionado. - -

La fig. 3 es una vista parcialmente seccionada en 
la cual están representados los medios de fijación del cuer­
po cilindrico hueco que está destinado a recibir dicho grupo 
de bloqueo.

La fig. ó es, a menor escala, la sección V2-VI de



terior.
La fig . 7 aa una riata  por debajo 4a la  figura * * *#

Pe la  adjunta fig . i a# daataoa una plana interno-* 
dia ^  que eatá nomalaaate praaenta en loa aoldee para aat)§ 
alca propuaatoa paya la  oanfamaoiAo da beüdoaaa y que aatd 
conprandida antva una placa inferior y una placa aupariw, 
aataa dltiaaa no rapraamtadaa.

la  aenoionada placa internadla i eatá datada da una 
aarie da abarturaa 3, laa oualaa aatáa confamadaa cono laa 
baldoaaa qua aa quieran obtener. Laa auparficiaa lntemaa o 
de trabaja da aataa aberturaa 3 aatán dalinitadaa por uaa aqt 
tama da plaque taa 4 laa oualaa aatda bloqueada# por nedio da 
ooaraniantaa cuerpee en fama de oanal 2, a bridan# loa m a­
lea earéa deacritea nejar a oontinuacidn. ^ ^ ^ ^ -

Haciendo particular referencia a laa figuran que 
rao da la  t a la  3# aa nota que cada abertura 3 eatá deatiag. 
da a recibir# por au parta inferior, un tanpda 6 al cual ea- 
td diapucato pava femar la  oara poatavior o bien la  aupará 
cié vieta de una baldeen de ceránioa.

Con referencia a la  fig . 3# daba praeiearaa que aa 
ha rapraaentado aolenentc el taapdn inferior 6 dado que a l 
superior, eatando tcabida deatinado a iaaartarea an la  niana



abertura 5 da la placa Intermedia t, está esencialmente cong 
titaido par una placa metálica la cual está vinculada a la 
carreapondiente placa superior mediante un grupa de bloqueo 
totalmente similar al que se describirá can referencia al 
tsapdn inferior

Eh lee mencionadas figuran as nata una placa infe 
riar 14 sobre la cual está vinculada una serie de bloquee de 
eoporte 21 cuya c&Rero ea igual al de las aberturas 5 de la 
placa intermedia 1. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Ee la representación adjunta se destaca que cada 
bloque de eoporte 21 está vinculado a la correspondiente 
placa inferiar 14 par medio de un grupa adecuado de torni­
llos 20, víase en particular la fig. 7* So es del casó aho­
ra precisar que estos bloques de soporte 21 pueden obtener­
se de modo monolítico con la placa inferior 14. Cada bloque 
21 y la correspondiente placa inferior 14 están recorridos 
por un orificio pasante 331 vertical con secciones diferen­
ciadas. En el interior del mencionada orificio pásente está 
alojado un cuerpo cilindrico hueco 33 el cual está provisto 
de un escalonado que se adapta contra el escalonado del mea 
clonado orificio pasante. - - - - - - - - - - - - - - - - -

Como se ha representado claramente en las figo.
5 y 7. el cuerpo cilindrico hueco 33 está vinculado el co-
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rraapeadiantt blogua 31 a traté* da una aaria d* tom illoa 
39* XI axtraao auparior dal ouarpoaMfndrioa Mac* 38 aaté 
ligarmanta a*. sAano infartar raapacta *  i *  car* auparior 
dal oorraapondianta bloqua da aoparta 31. Cantr* la  aupará 

5. cia auparior dal MLogua da aoporta 31 aatdj daatinada a adg^
taraa na taaadh 6. La* diaanaioaaa da aata di tina aaa anta- 
tancialnanta oainoidantaa oan la * dlatatiaaa* da la  abartura 
9 qua aatd dafinida par laa plaguata* 4$ aiaatra* gua la * 
diuauaionaa dal tlogua 21 aan par la  ataña* ligartaaate infr­

io. riara* a laa dal aanoianada taapén 6. Xn la  **aa eantrgl
tariar dal taapdn 6 aatd raaaada un pama filataado 33 al cual 
aatd dotado da una ooMVaniant* tuaroa da apriata 23*̂  Par 
ba^o da aata dltiaa al pama filataado 22 aatd dotad* da una 
narradora eirouafaranoial 24. SI pama filataado 33 o* ooa^

19. xial oon al ouarpo oilfadrioo huaoo 38 3 panatra aa al ia^g 
rior da au parta aupariar danda aat& prariata una ádaaunda 
aordata da axpanaidn. Sata aordaaa da axpanai&t aatd aoaa^, 
tuida por una aaria do garra* 39* aa 01 eaao aapaoffioo aa 
aadaaro da traa* laa oualaa aoa radialaanta aguidiataataa. -

20. En aa ooafiguraoidn narrada* rdaaa aajor la  fig .
2* laa aaneionadaa garraa dafinaa* tanto ouparioraaato ooao 
infariomanta, doa planoa oirounfaraaoialaa axtamoa auyoa 
diáaatraa aon aubatanoialaanta ooiaoidaataa can al di#aatro 
intama dal ouarpa ailindrioa huaoo 38. lo * saaaioaado* p3tjg

39. no* eireunfaraneialaa axtamoa* vdaaa aiaapra la  fig . 2* a¡g



tán unidoe por una superficie troncocÓnica 302 cuya base me 
ñor está dispuesta euperiormento.

Ademáe, la boca superior del orificio interno del 
cuerpo cilindrico hueco 33 esté recorrida por un chaflán 
circunferencial. SI extremo auperior de cada garra 25 eetá 
dotado de una diente interior el cuales apto para acoplarse 
con la nervadura circunferencial 24 del perno fileteado 22. 
Be la mencionada figura se destaca aRn que, cuando la mord& 
za de expansión está en su posición cerrada, loa extremos li 
brea de les dientes superiores definen una superficie cilin­
drica cuyo diámetro es superior al diámetro de la parte del 
perno fileteado 22 que está comprendida entre la tuerca de 
apriete 23 y la nervadura circunferencial 24. - - - -----

Cada garra 25 está después dotada de un diente in 
feriar, también interno como el superior, el cual se acopla 
con un resalte Circunferencial 127 que está previsto en co­
rrespondencia con la parte auperior de un cuerpo central 30. 
Este dltiao está enfilado an el interior del cuerpo ciliadri 
eo hueco 38 e interiormente está conformado en forma de can 
pana, la nona central de la parte superior de este cuerpo 
central 3& está dotada de una cavidad cilindrica longitudi­
nal donde está insertado un muelle de compresión 8$. En es­
te dltimo está enfilado un vástago de empuje 27 el cual es­
tá dotado de una cabeza troncoeóaica 26, que está continua-



Boato ta ooatocto ooa aaoo aáaoaloo 31 t¡at ot dtrivta A# loo 
portdta iatwaoo dt loo gorvoo 23. 3B t i  oatrpo oilíadrioo 
bateo 3" y ta t i  oatrpo teatral 30 tttáa rtolitodoo doo ori- 
ficiot poooattt, dieottrolet, rooptotivaotatt 30o y 290, ta 
loe tatito eatá aafilodo aa árbol do atado 16. Obviootatt, 
tooo ot he raprtatatodo clortaoatt, taobiáa ta t i  bloqat dt 
ooporta 21 tatá rtaliaadt aa e rifio it odtoaodo 210 t i  eaal 
eatá dtttiaodo o tliatorot toa loo orifieioo poooattoTPM 
táa prootioodoa ta t i  taorpo eiliadrioo hatto 38 y ta t í  
eotrpo ttatrol 30.

Dt lo  fígaro 4 at dtotooo qat t i  aatcioaodo árbol 
dt atado 16 tt  ooapeat dt dot caHoo oilíadrieot txtrtaoo y 
dt aao parto ttatrol txcáatrico. -

s * - -
Káa prtcioootatt, dicho txctatricidod oorreopet** 

dt o lo diftrtatio dt rodit qat toiott tabrt t i  rodio dt 
loo ataoioaodot oaHoa tiUadricao y t i  rodio dt lo  porto 
ttatrol txeáatrioo* — ^ — —

la oorrttpoadtacio toa loa gtatretricto qat oca 
oooaaet ol por dt taHoa oiliadrioot y o lo  po#ta etatrtl ^  
oáatrico dt tota árbol dt otado 16 tttá  prtvioto aa ploao 
17. Sobro lo  coro txttrao dt codo eaHo oilíadrioo dt tott



Arbol da mando 16 está prevista una aê aladura diametral 
19 la cual está dispuesta perpendiculwaeate al menoionado 
plano 17.

Ea una da eatac cuZaa cilindricas está realizada 
una acanaladura circunferencial 13 en la cual, váase la fig. 
2, se aleja el extremo libre de un tomillo 46 que está roe 
cade en el cuerpo cilindrico hueco 33. - —  - —  -----

Además, véase las fige. 4, 6 y 7, sobre la cuña 
opuesta del árbol do mando 46 están realizados des planos 
opuestos, paralelos entre sí y con la correspondiente Mana 
ladura diametral 19, cuyos planos de disposicidn son tan&am 
tes a las parte central excéntrica de dicho árbol de ¿ando.

Estos dos planos opuestos tienen solamente 1& 
funcién, para evitar tener que explicarlo a contimíacián, 
de facilitar la Insereidn del árbol de mando 16. - - - - -

las generatrices inferiores de la parte central 
excéntrica del árbol de mando 16 están en contacto continuo 
con un disco 34, enfilado en el interior del cuerpo central 
30, de cuya cara inferior se deriva un perno 33* Sobre eete 
Último están enfilados una serie de muelles en forma de ta-



1$

z* 35# *1 priawro A# loe eualzz aa adapta al azncioinado Ala 
eo 34 atizntraz quz zl Al tizo, zz dzoir zl infzrior, zz adap­
ta a un zaoalonado oircunfzranzial i30 qaz zz dariva da la  
boza infzrior dzl ouzrpz ozntrzl 30. Ha zl azzalomado c ira ^  

5. fzrznoial dzl oazrpo ozatral 30 zatán rzaliaadoa doa panza
longitudinalzz 3?# diazatralnzntz opuaatoa, loa ouzlza pzra^ 
tan la  inzeroidn dzl dizoo 34 y dz loa analiza za fama* da 
taza 33 an al intzrior dzl caarpo ozntrzl 30* -  -  -  -

Pinalnzntz, zl zxtrzao libra dzl para* 33 aatd- 4^ 
10. tadz dz una garganta oirounfzrznoiZl para la  raozpoida da ana

tapa adzwada de eizrra dzl cuerpo central 30$ nó habiendz 
zido trzprzzzntada dicha tapa, - - - - - - - - - i - - - - -

Pn zata punto za avidente, zona zn zl rzztz qnz 
ha aidz dzzorito zntzriorazntz, qpe loa tzaponzz zñpzcdwaz 

13. dzl aoldz para oerdnica zztán vinculado# a la  oorrzapzndiz^
tz placa eupzrior por zzdio dz un grupo dz blzquao tztzlzz^ 
tz iddntizo al que zz ha dzaorito con rzfzrznzia a laz figo* 
quz van dz la  2 a la  6.

Cono zz conocido, zztoz tznponza zupzriorzz zztda 
20. daa tinado a a aparar zn coabinaoidn azn loa tataponza infzrig^

raa 6, dz nodo que hagan eoapaota la  tizrra tQLanda qaa$ da-*



yanta la* fases 3a conforaaoidn A* las baldease, ea admiti­
da en el interior de lea aberturas 5 de la placa intermedia 
4 de molde para cerámica.

Debe precisarse sin embargo que en las figo* 2 y 
1 se ha representado un tampón inferior 6 de extensión su­
perficial limitada, por lo que su bloqueo requiere solamente 
una daiea mordaza de expansión. En consecuencia# en el caso 
do baldosas da cerámica de gran formato, los tamponea infe­
riores Ó# como tambiín los superiores, pueden estar vincula 
dos a la correspondiente placa por medio de dos o míe le di 
chas mordazas de expansión. - - - - - - - -  - - - - - - -

Se describirá ahora como las plaqueta* 4 están ama 
tadas en correspondencia con las paredes intemaa de cada 
abertura 3 de la placa intermedia 1 del molde para oeráai-

Se las figuras adjuntas se destaca que sobre la 
cara superior do la placa intermedia 4 del molde para cerá­
mica está previste un asiento 42 la cual comprende todas 
las aberturas 5 de la placa intermedia 4. Bate asiento 42 
tiene una pared de fondo plana. El borde inferior interno 
de cada abertura 3 de la placa intermedia está recorrido por



un# nénoul# poriootrsl 333

^  o#d# un# do loo porodoo rortiooloo q̂ o doliniton 
loo oborturoo 5 de i#  placo intomodi# 3 ootá oosplod# un# 
pino# d# aoporto 5 quo ootá %iaoul#d# # 1# *4a#t&# portaos 
trol 333 can tom illos 334* Codo pino# 8 proooat# do# aspase 
ros diforontoo, do los cusías ol nsyor os ol inforior, y *& 
tá rinoulod# #1# pl#oa intomodi# 1 dol sóida por# owíado#r- \ ^
por madio do tom illos odoouodoo 7. Pal bordo suporior do l#  
e#r# axtoms do o#d# piso# do soporto 8 aa doriv# un diento 
longitudinal 666 ol ousl quod# por oneino, sin ooatsotwl#, 
do 1# porod do fmdo dol osioato 12. Boto dionto "loagitudi- 
nol 666 ostá ouporiomonto dotado do un ooboilsnodo 33 on 1& 
do 1# longitud# — — —

Entro los distintos osposorss ds sotos placas do 
soporto 8 ootá prorioto un oocslonsdo 30, subotancislnonto 
conformado on "diento do oiorro", ol ouol ootd dispuooto lo^ 
gitudinolnonto con rolooidn # 1# cerraspondionto pl#o# ds 
soporto 8#

Bn ol oocolonodo on "dionto do oiorro" 10 do codo 
placo do ooporto 8 ootd lasortodo ol bordo inforior do un# 
ploquot# 4# 1# ouol praoont# un# foro# quo oa oon^ugod# oon 
1# dol oonoionodo oobolonodo 30.



19

A fin de evitar indeseadas interferencias, la aria 
ta longitudinal inferior do la plaqueta 4 está conveniente­
mente achaflanada de modo que no contacte con el fondo del 
escalonado en "diente de sierra" 10. - - - - - - - - - - - -

5. No ea el caao precisar, como ae ha repreeentado
claramente, que el eepeaor de lae plaquetas 4 ea ligeramente 
superior a la diferencia que exiate entre loa diatintoB eap& 
aorea de las placas de aoporte 8. En la zona externa del 2xgr 
de longitudinal superior de laa plaquetas 4 está re alisada 

10* una acanaladura longitudinal 13 la cual ea totalmente simi­
lar al achaflanado 11 del diente longitudinal 668 dé la co­
rrespondiente placa 8. contra la acanaladura longitudinal 13 
y el achaflanado 11 ae adaptan loa pica opueatoa de una brida 
2, la cual está vinculada a la placa de aoporte 8 a traváe 

1$. de una eerie de tomillos 3* Naturalmente, loe pite de eétaa 
bridas 2 presentan una conformación que es conjugada con la 
de la acanaladura 13 y del chaflán 11* - - - - - - - - - - -

Además, las aristas inferiores de loa piaa de es- 
taa bridaa 2 están achaflanados de modo que no interfieran 

20* con el fondo de estas acanaladuras 13* En el caso de doa pía
que tas 4 paralelas y adyacentes, como es si caao de doa pla­
quetas que pertenecen a dos aberturas consecutivas de la pía 
ea intermedia 1, el bloqueo de estas plaquetas 4 a las co­
rrespondientes placas de aoporte 8 ae obtiene por medio de 

2$. doa bridas 2 las cuales, váase las figs. 1 y 6, están ligera 
mente separadas. Si ias figuras anemas ae nota tambián que



loa bordea longitudinales auparicrea da laa plaquetas 4 y da 
laa bridas a son sutatancialaoata ooplanarioa oon la  cara 34 
parior da la  placa intaraedia 1 * - - - - ^ ^ - - - . - - - ' - * -

Ulterioraenta, a fin da al oansar  al daaaadc bloqueo 
5. da laa plaquetas 4, al eapaaor da la  sena lcngitudinal oes* 

tral da laa bridas 2 aa ligaraaanta inferior a la  distancia 
existente entra loa bordas longi tudinales  superiores de las 
placas 5 y la  cara superior da la  piaos intaraedia 1 dáH?o¡L

10* Adaada, la  aaohura da laa bridas 2 aa sienpre Ü<M.
rasante inferior a la  diatanoia que existe entra 1* pared 
vertical da una acanaladura longitudinal 11 da una plaqueta 
4 y la  parad vertical da una brida adyacente# o Man ad H &  
rasante inferior a la  distancia qua asista entra la  parada 

19* vertical da la  acanaladura longitudinal 11 da una plaqueta 4 
y la  parad vertical del asiento 13.

Ulteriormente, véase la  fig . ! ,  loa estrenos opueg, 
toa da las bridas 2 presentan unce cortee sdecuedoe angula* 
dea# prafariblasenta a 49*# lee cuales peraitaiacercar con 

20* extraña facilidad los estrenos prdxiaoa da dos o ads bridas
conaacutivaa*

Por dltiao, taabldn loa astrasoa opuaatoa da Isa 
plaquetas 4 y da laa placas da soporta 8 eat&¡ sdaouadasante
o onforeados por loa activos anteriores*
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Finalmente, se precisa que el molde para cerámica 
objeto de la invención, o mejor la placa intermedia 1, está 
provisto de una serie da plaquetas 4 de las que pueden ser 
substituidas las eventualmente desgastadas.------ - —

$. En este punto se notará que el desmontaje de los
tampones y do las plaquetas del molde para cerámica perfec­
cionado objeto de la invención puede realiBarse sin que se 
haga necesario desmontar dicho molde de la correspondiente 
prensa para el conformado de baldosas. - - - - «o-v - -  -

10. En efecto, en la eventualidad de que se haga nece­
sario regenerar lae superficies de trabajo de las plaquetas 
4, estas últimas son rápidamente desmontadas de la placa in­
termedia 1 y el molde para cerámica aisplemente desmontando 
las bridas 2. De este modo las plaquetas desgastadas 4 puc- 

15. den ser sacadas y substituidas por plaquetas idóneas* - - -

Debe hacerse una precisión con referencia a las 
mencionadas plaquetas desgastadas, es la relativa al hecho 
de que estas plaquetas desgastadas no son necesariamente des 
saetadas sino que, en el caso de una serie de prensas que *& 

20. tá dispuesta para la conformación de baldosas coa un mismo 
formato, sobre las prensas siguientes pueden ser montadas es 
tas mismas plaquetas después de que estas dltimaa han sido 
rsgsneradaa. -

Puesto que esta regeneración comporta la elimina-
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oidh da una ligara capa da material, aa evidente qua para 
aprovechar laa niaaxa plaquataa para loa moldea eucaaivoa d& 
baatandariaaraalaHancionadaraganaracióhanundatMinn-

do aepaaor da material alíninadow — —

3. En coñaacueacia, aa dichce aoldaa anoaaivoa aard
ligaraaanta mayor al aapaaor da la parta alta da laa placea 
da aoporta 6 da aataa plaquataa 4# laa outlet puedan aaí aar 
aaplaadaa pava una aarla da aoldaa para coránica, para lar 
producción da un Hitas tipo da baMoatt, adn que o¡haf variar­

lo. daalaadimenaicneadelaaabavturaaSde la placa intarma- 
-  -  -

Uha gran ventaja del acida para caréate* objete da 
la  Invención, aa la  relativa al particular tipo da Moqueo 
con el cual laa plaquataa 4 eatéa vinculada* a la  placa ba­

is . taraadia 1. Efectivamente, con cata bloqueo, laa plaquetas 4
no puedan flexloaarae longitudinalmente dado qua Icef^dwaa- 
pendiantaa aaoalonadca aa "dianta da tierra" 10 y 1er correal 
pendiantaa pica da laa tridaa 2 oonatituyen un conjunto con­
tinuo a infinito de puntea da anclaje qua obMLgan a lta n e n * 

20. oionadtt plaquetaa 4 a la  perfecta pleneidad. Ee evidente, 
en efecto, que laflaxi& itraH avaraalda laa plaquataa 4 aa 
prácticamente iapoaiMa a cauta de aupaquaHaextanaiétan 
dicha direocidn. Otra gran ventaja at debida a l hache da qat 
coa un vinculo aiadlardt tipo oontiaucaa pueda obtener la  

23. prdetieamenta perfecta igualdad antra laa divaraaa aharturaa 
3 da una alona placa intermedia 1. Zata hache aa extrañada-



mente ventajoso dado que, en el caso de regeneración del mol 
de, uno cualquiera de loo tarpanes inferiorea 6 puede aer in 
aevtado en cualquiera de laa aberturas 5 de la placa intermg 
dia i, sin que ae haga necesario realizar largas y complejas 
adaptaciones. Además, eata interoambiahilidad de loa Hampo­
nes inferiorea 6 con cualquiera de las aberturas 5 pexmite 
alcanzar al mismo tiempo la precisión necesaria para cate ti 
po de acoplamientos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

En eata punto está claro que la substitución de 
loa Hampones inferiorea 6 del molde para cerámica, como tam­
bién la substitución de los Hampones superiores, estos últi­
mos no representados, pueda ser realizada de modo rápido y 
preciso sin que ae haga necesario desmontar, de modo parcial 
o total, el molde para cerámica. - -- -- -- -- - -

Como se ha representado claramente en lafig.2, 
cuando el Hampón 6 está bloqueado sobre la correspondiente 
placa inferior 14 se adapta a la cara superior del Moque de 
soporte 21. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Cuacado, en cambio, ae pretende proceder al desmon­
taje del mencionado Hampón ó, sa inserta una llave adecuada 
en una de las acanaladuras diametrales 19 del árbol de mando 
16 y así ae hace realisar a este último una rotación de l8os. 
Durante eata rotación los muelles en forma de taza 35 ae dea 
caxgMt y el cuerpo central 29, conjuntamente con la terna de 
garras 25, es desplazado hacia arriba. - -- -- -- -- --



Duraato la  prlnora porto do ooto dooplaaonionto ^  
eia arriba lao garran 29 no aa alojan raciprocanonta, dado 
guo catán iapodidaa do oato aoviaioato por la  parad doloMUg ii
po cilíndrioo hueco 30. -

Cuondé laa aonaa oatornaa ouporioroa do catan ga­
rran 29 pierden ol contacto con o l orificio interno dol cu)R 
pe ciliadrioo hueco 36, diohaa garran 29 aon alojada# rao** 
preconontaporpartodolváatagodooHgujoa? quena randado 
por ol acollo do coaprooidh 28. -  -  -  ^ ^ ^ ^

Con oota oonfiguraoidn, olaraaanto roproacatada on 
l a í l g .  3* oltaapdninfarior 6 paraanaoa adoptado nohw loa 
diantoaauparioraado laa garran 29porn ad iod o in tu^éa 
23 y entro cateo diontoa ouporioroo ao oenatituyo en pane 
que peralto la  oatraccldn do la  narvadura clrccnforoñcíal ̂ 2$ 
dol pomo fueteado 22. -  ^  *.

Zn oato punte ol árbol do aande 16 ha realizado 
una rotaoidn do l8ot y d  pleno 17 ha aleonando au peaioiáh 
horlaontal aeporior. *< < **.< t.< ***i***'****.**.****.< *..< **.< *

3daavidantaqnoalnaatajodasinnuavot)npdh6tdR
na legar da nodo iatbrao a  cuento na ha doaorlto ontariomoR 
to. Bato nootajo, obviaannto, oo voallaa hadando roaliaar 
a l árbol da anal obra 16 una ulterior rotacidh do 180*. Bo 
ovMonto que durante la  pdanra parto do oata rotaci&a ol 
dooeonoo do lao garran 29 aa aolioitado per ol dlaeo 34, COR
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tiesamente en contato coa la pared central excéntrica del 
árbol de maniobra 16, el cual, a través de los amelles en 
forma de taza 33# manda el descenso del cuerpo central 30* -

De este modo, los dientes superiores de las garras 
5* 23 se cierran por encima de la nervadura circunferencial 24

del perno fileteado 22, y los apéndices 31 actúan sobre el 
vdstago de capuje 27 de modo que coapaeten el muelle de com- 
prcsidn 28.

En la fase final de rotación del árbol de mando 16 
10. cuando la tema de garras 25 se ha cerrado ya cobre la nsrva 

dura perlmetral 24, y el tangán 6 se ha adaptado sobre el 
bloque 21, el tramo central excéntrico del árbol de mando 16 
carga la serie de muelles 33 a través del disco 34. * -

La rotación del árbol de mando 18 termina cuando 
15. el plano 17 se dispone en su posición horizontal iaferiorp

véase la fig. 2. -

En este punto se precisa que la presencia de los 
muelles en forma de tasa 33 es extremadamente útil dado que 
los mismos dejan disponible un elevado esfuerzo de tracción 

20. que retiene tenazmente el tangán inferior 6 contara la super­
ficie plana superior del bloque de soporte 21. - - - - - -  -

sás precisamente, el mencionado esfuerzo de trac­
ción es siempre nctaMemente superior al estrictamente eufi-
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ciaata para rataaar #1 taap&* 6 contra Oi oorraapoadiaata 
bloque A* toparte. -

Ba propio, A cata* A# aata alteado aafuarao da 
traooida Moho diapoaibla por la  atrio da **3 A ** aa fama 

5. da tata 35, ow an a l caao da ragaaaraaidh dal anida, dtraa^ 
ta la  cual a aanudo aa aliMaada una paquaHa capa da anta* 
rialtathidadalacarapianaaM pariordallA oqw adaaoporta 
21, aatramtadltianyalbloqob^^Aabaiaaartaraaaih^ 
gdaaapaaor, dadoquaal t tá *r to  AttraM&dadaiMRaaaM** 

10. llaa  tafeara* da taaaaaa^ aav alaead o y aafio iaatap ará  
raim ar a l taapda 6 contra a l corraapoadiaata bloque da ao- 
porta. ^ ^

No ta dal cato aubrayar la  ípraa eaataja haOba dla^ 
poaiMLa par a l plano 17 a l o ta!, aa aa poaioidd dabddadida,

19. vdaaa la  fig . 2, ta adapta contra t i  diaoo 34 lnplAiáado * t í  
a l árbol datando 16 girar, iaolaao ornado a l anida parar aa^ 
ráaioa aatá aoaatido a aaibaraoa alavadoa cono aâ  t l  oaaa da 
ooaforwaoidh da laa baldoaaa. -

Ihahilw dorgraavaataja dal toMa para aaréaiaa
20. objeto da la  iwaaoidh aa daba a l hacho da qta loa dltabtt 

tuparioraa da laa garrea 29, catado aataa d3Ltiaaa aatéa aa 
a * poaioidhoarrade,aa amaran ligarawaata dal aorta traan
oiliadrioo dal parao filataado 22 qat aatd aoapraodMa aatr* 
letuarm daepriota23ylaaarw A w aoirouBfaraBnial24, 

25. Da aata toda aa pam itaB altatpA iiafariordw M aligaroa
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deslizamientos reapecto al propio bloque da soporta 2?, sien 
do dichos deslizamientos necesarios dado que* duraste la fa­
se iniciad, de conformación de las baldosas# enlwe la placa 
latenapdia 1 y las placas superior e inferior dal molde para 

3. cerámica deben haber pequeños deslizataicntoa recíprocos de
asentamiento*

Evidestemente# cuanto se ha expuesto anteriormente 
para los tetepones inferiores 6 del molde para cerámica es 
lido también para los teutones abrieres del miŝ o yunque 

10* satos últimos* para claridad y simplicidad del dibujo* no 
han sido representados sino solamente descritos en varias 
partee de la presente relación descriptiva*

Sebe entenderse que la invención no está limitada 
a la forma de realización antes descrita y qpe pueden apor- 

ÍS# tarso variantes a la misma sin salir del ámbito de la inven­
ción cuyas características fundamentales se resumen en laa 
siguientes reivindicacionea. - - -

A les ofbctOB consiguientes se declaran de novedad 
y propiedad para Sapada# sus territorios y plazas de aobera- 

ÍO* nía# las re&vlndicaeieaes {̂ae siguen* -*--*.-.***.*-.-

f
i



1.- PecdeoeiciMmiaatoce& loe aoMac paca caeéei^ 

ca# del tipo que oom?ceade uaa pleca ioftciec y una placa <& 
paMtovt 4 eettnadee a cftpcctec wmt §w ít
pei^pocaadle de Moquee de ecpecteadeeuadoe# uoa placa 
^ntecaedia g^a #a atMfVTwwTa yuc wsa eecie de ahMftecea pm* 
itt ^  de taMoaae ̂ e awcdeioa) miteadoeeteeabec*'
tucee delialtadae pw edeouadae plaque tac cetdMcae# e*racl& 
daedoe pompm cc pecad# ̂  ̂  ̂  ̂  ̂  ̂  ̂  ̂  ^ ^ ^ ̂  ̂

^ ua ycupo de aocdaaae da pQ¡*
lo  paca cada d d  lee *̂ "M**ew eotda alc^a* 
decim al iateciw  de loa ooweepcadleatee Moquee de ecpoc^ 
te y eco adeouadae peca ceteeec lee oecce"qM**̂ t̂**t*e c*up^^ 
oec ooatca ectoc dltiaoc)

* ** aedt̂ ye dectiacdiwc a  la  eoRtaecld^ do-dijese 
HKXfdacac de capeadla# lee CMclee ectdo Moqueadoe en e l 
tedoc de lee Moquee de eopoctei

— paca ê  de cada nwwdeca
de ecpeaelá#loeoueleeeetéaalcjedoapoetecleceaateeaea^ 
tadlttaeu —

^ MR degoeo de aawdc peca * * e*"f* caddee de ae* 
cicnaaieRto, a l cual eetd dlepueeto p̂cacw eeiaaate wm ce-

n ftwtfrinaadee y de
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eionamiento ;

^ medios para portara de la correspondiente 
mordaza de expaaaign, ios cuales están interpuestos entro e& 
ta última y los meacicnadoa medios de accionamiento; - - - -

$# - medios aptos para poner en tracción los men­
cionados medios de accionamiento, loa cuales est&a alojados 
en el interior de estos Últimos y se encuentran por la parte 
del árgano de mando qpe ea opuesta a la ocupada por dichos 
medios de apertura; ^

10# - medios para el soporte de las plaquetas, los
cuales están aplicados a las paredes de las aberturas presea 
tes en la placa intermedia del moldo para cerámica; y final­
mente

- medios para el bloqueo de estas plaquetas, 
15* los cuales se encuentran aohrs la cara de la placa interme­

dia que está vuelta hacia la placa superior del molde para 
ewámiea* — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

2#- Perfeccionamientos según la reivindicaciá* 1, 
caracterizados porque cada mordaza de egpanaiáa está oaen- 

20# cialmante constituida por uaa serie de garras (25), id&ati- 
' caz entape ef y radidmente equMistantes, las cuales están 
singularmente provistas, exteriermente, de dos planos circtĝ  
fartnMiales extremos que unidos por w *- at̂ erficie



troacoadhica (30R) cayabaaamaawaatáprdaiaaalacapadA 
pariw da la placa intaraadia (1) dal acida miantraa qp** an 
alintariWda cada 202300$ awt#̂  pĵ WV̂ OtOO MR K̂taaHM)̂  
wapdadioaintarmadio(31)yan dienta inta<no$aiaadoloa 
diantaa aatarioraa da aataa gorraa aptca para aooplaraa coa 
ananarvada)̂ oiroMafaranoial(24)daqoaaatdpaforiatO()úL 
axtrano litra da on parno filataado (22) qoa aa dariaa da 3* 
cara poata¡pior dal corraapowdianta tampda (6)§ aapardndoaa

,̂lgaraFMnta$ con la  mordaaa ao%p1̂ 1̂  
taaita carrada# da aata pomo filataado# #-#-«##" <# n*"**

3^?arfaooicaan iaatcaaaa^larairiad icaoidái$
oora^lwi radoa jptwqaa loa wancicnadoa pata l a ftchtan** 
oída da 3a corrmapondianta aoadaaa da aopawaidh aatda a a w  
cialmanta ooaatitoidoa por en osampo aildadxdoo baaco (36) 
a i ocal aatá anillado an m orificio paaanta (301) qaa aotd 
practicado an a l oowaapoodiactc MLcqoc da aoporta (21)* ** **

4*- Parfaocionaaiantoa aagdn la  rairladioaaidn 1# 
coraotariaadoa porqpa loa manoicnadca medica da acdonaadaa^ 
to aatár aaanciaimenta ooaatituidoa por un cuerpo cantad 
(30)$ boaco* conformado an forma da caapawa# a l cnal aatd t& 
filado aa a l interior dal cnarpo cilindrico hcaco (38) y am­
ad dotado da na raamlta oiroenfarameial aatarno (127) acta* 
a ló n a la * enganchan loa diaataa iatamoa da laa garama (23) 
dalaaow*apondiantanordaaadaaapanaidd$aiandolaparad 
da aata caorpo central atrmwwada por dea oaificioa paaawtaw 
(290)$ diamatralmaata opuaatoa# loa cnalaa aon aptoa para
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alinearas coa anos orificios trsR8veraaS.es (380 y 210) totâ  
asóte similares que est&t realizados en los üeaoiona&oa cues 
pe cilindrica bisco y blocas de soporte.

5. - Beríeceioaamientos según la rsivindicaeî  1, 
$, caracterizados porque el aenoicnado árgano de mando está

constituido por un árbol do mando (16), el cual comprende 
dos cuHae cüindrioaa opuestas, montadas giratoriamente con 
relación al cuerpo cilindrico busco, entre las cuales está 
comprendido un tramo oil&drico excéntrico, do diéastro mc- 

10. ñor, cuya excentricidad es idéntica a la diferencia que exig 
te entre el radio de dichas cuSao cilindricas y el radio de 
dicho trame cilindrico exe&strico, estando el aemi<mŝ o ár­
bol de asado provisto, en la parte donde las cuHao cilfadri- 
caa son tangentes al trame ciliadrico excéntrico, ae un pia- 

13# no ( 17) que recorre toda la longitud del árbol de mando, es­
tando practicados sobre la cara extema de dichas cadas ci­
lindricas opuestas una acanaladura diampe*ei (19) y estando 
además prevista, sobre la superficie de una de dichas cubas 
cilindricas# una acanaladura circunferencial (10) en el int̂  

26, rior de la cual se aloja el extremo libre da un tomillo
(46) que está roscado en el cuerpo cilindrico hueco. - - -

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque los mencionados medios para la apertu­
ra de la ecnreapaadiaate mordaza de expansión están esencî . 
mente constituidos por un muelle de compresión (28) alojado 
en un asiento adecuado del mencionado cuerpo central, en el
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ia**tioy dol cual $*** *af&3a&o aa p*qp*Ho v***ago A# aüpMá# 
(#7) OHyo*a*VOOMli)a*****p*Wl**od**H*C<da*a*PO!*C01^ 
ala* (36) la oval ****** oaa*ao*oo***iaaoooa Ío**p*adi^ 

o** ia**na*dlo*(31) Qao^6*tiwoad*3**aowa*d*3aa*^ 
9* c ie a a d a a o o d * * * . - " - - - - - -^ ^ - '- * - - - '- ^ '- - '^ * - - * ^

7.- 3**í*ooioa*d*B*o* **gda la r*ivtndicacida 1* 
c*M***M^wdo*povqa*3o*ol**do*a*dlo*d* *taocl&*ccapd*  ̂
doa ana **ci* d* aa*13** *a fowaa d* *a*a (39)$ talMada* *& 

*wwwpwKM(33), 3o*oa*3*****d*p*aM$ MMgaathwgwa**
10. p*rM*pa*t*y pw3ao*ta$ *mdiaeo(34) w *w t% ***q*

tacto ooMtiHMO coa *1 *w**o aaodotyico d*3 MQTMiInnodti *p*o3 
d* oaado (16) y con ** (t^^'qp*
***a<W***ya*)**l ia**riO)Pd*l OUOTpOC***Kal(30)*iO!idO 
*3aoaoioaadop*Mo(33) *oMd*yiod*****di*co (34) a&*** 

15+ *MM*qp* *a*3 oaoaloaado oítouBf*r*sola3 ***** oi*alo *a**o
p**vi**oa do* hoodiduvaa dl*a****3aao** opa***** (33)+ ^ ^

8+-̂ PovfoccioModoato* ***}&* 3* taiviadicaclda 1$ 
coraotwioado* poyqao loa aoaoicaado* aodio* d* aopo*** ooa- 
pr*ad**$ po*a cada p3*p!*ta (4), Moa placa vwlMcal (8)$

30. adoptada a aoa aés*a3a p*da**ta3 (333) * *  a* dativa d*3 
Rada iafCrloy la**Mo d* la ooMw o Bdl* *** obwaara (5) y 
a3acaal3aplaoa(8)**** vtwa3*da pw aodio d* ***d33o* 
(334)$ *a***do dicha placa (8) *d**6* vlnoaLoda a 3* p3**a 

3a**Ma6la(l)da3 ao3d*popaadiod*a)aa*o*Í*da**Mi33*a 
35+ (7) y pna**a*aado do* **p***r*a dlfataa*** * *  *****

***** *í aodloa** ua **o*loaodo 3oogl*wMa*3 (lo) *&****+
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cialmente conformado en "diente 6o sierra"# en el cual está 
insertado ol borde longitudinal de la correspondiente piaqug, 
ta y cuyo espesor es ligeramente superior a la diferencia de 
les dos espesores diferentes de la correspondiente pleca vê  

5# tical# derivándose de la cara externa do la placa (8)# supe­
riormente# un diente longitudinal (666) el cual está dotado 
de un chaflAt en toda la longitud (H) y está alojado en un 
asiento (12) que se encuentra en la cara superior de la pla­
ca intermedia del molde.

10# 9**- Perfeccionamientos según la reivindicación 1*
caracterizados porque los mencionados medios de anclaje com­
prenden# para cada plaqueta# una trida horizontal (2) # de 
longitud suhstaneielBente coincidente ocn la correspondiente 
placa vertical (8) y vinculada a esta última por medio de 

15* tomillos (3)# cuyos pies longitudinales opuestos presentan 
una eaeeióh transversal de forma substsacialaente triangular 
y se adaptan# respectivamente# sobre el chaflán (11) y sobre 
una acanaladura (13) que está practicada en el borda restan­
te longitudinal de la correspondiente plaqueta.

20+ 10.** Perfeccionamientos según la reivindicación 9#
caracterizados porque los bordes loagitudináles superiores 
do las plaquetas y las caras planas superiores de las bridas 
son coplanarios con la superficie plana superior de la placa 
intermedia del molde* mientras que el espesor de. la. zona ion 

25* gitudiaal central de estas bridas es ligeramente inferior a 
la diatsnoia que existe entre la cara superior de la placa
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intermedia del molde y el borde longitMAiaal auperior da la  
corceepondienta placa vartical(8)$aataado lea aatreaca 

apneatoa de laa Haaoicnaiaa bridaa dotada da ecaveniaataa 

cwtM aaguladoa a fia da paraitlr Mu cwracto acarcaniantc# 
5. tanto en aentido tranaveroal cooo en aantido lon îtndinal*

coa zw&Müdh a la x#ao*iataHM&h^- - * * * * -  - - - - -  -

11.- Perfeooionanientoa aeâ n lea reiviadicaoionea 

ay9 !̂MW*^MW&Md03XMMNMLWt*aMHM*ÍHaHaaHM!a*3a* 
piea da laa hridaa y loa bordea longitadinalea inferiorea da 

10* ?-aa plaqpê wT da
que a# separen n#eveaenta, raapectivaaeata* dal fondo da 
lae aoenaladwaa trieagulerea (ti) da laa pla^aataa y ¿al 
fondo dal aaoaloaado aa Hianta da aiarra" (10) da la placa 
vertical (9)* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

13. 12.- Perfecoionanientca aeathi laa reiviuficaoionaa
6 y 9# caractariaadoa porque la anchara da laa aeaclCBadsa 
bridaa eali^eraaente inferior a la diatenoi#qae caleta en̂  

tre la parad vertios! da una acanaladura trianular (13) da 
una plaqueta y la parad w tica l da una brida adyaoanta# a 

20* Man aa lljpiraaente inferior a la diatanoia qpa aaiata aatra 

laaparadwvartinaAaadalacorraapcadianl^acanalaiHra 
triangular (13) y dal aaiaato (12)* - - - - - - - - - - - -

13.- *TPSSM00WAHnWM8 ^1108 80NW PdKA 
CA"̂* — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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Todo ello conforma se describe y reivindica en la 
presente Memoria que conata de treinta y cinco hojas, folia­
das y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de siete 
figuras que la ilustran#

MArnir 2 " ,;ri 
P-A Ai. cuf.rí
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