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eolicitada en Tepsfla a faver de TA.RO. 4i Tagliati Rodolfo,
de nacionglidad italiasna, domiciliada en Via Traversa 12
Ottotre 5, 41049 Sassuolo, Yodena, Itslia, por “"Perfeceiona-

wmientos en los moldes para cerdmica®, == =<« = e -«

EMORIA DESCRIPTIVA

L presente invencidn sme refiere an, y tiene eaen~
clalmente por objete, un molde pars cerdmica perfeccionado,
el ocusl ¢etd dispuesto de mode tal que permita alcuasger de

nueve sus condicionee operativas Sptimas sin que sea necesa-

Fe conoeids qus pera la conformecién (prensade) de
las baldosas de corfmica se empleen moldes adecundos que per
miten obtener, simulténesmonts, una pequelin serie de dichas

balﬂﬂsaﬁg W G A B W AR W e e W em s W EE W W G G e W WS A W W e

Te por otra parte conacldo que estos moldee pe mon
tsn zobre unas prensas fe¢ conformacién que pueden ser del %1
po ds friceidn o dien de tipo hidrfulico, = « =~ « = = « =
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Los moldes ususles que son normalments sspleados
et la industris cerdaica comprenden uns place inferier, uns
placa supsrior, y una placa intermedia la cual esté dotsda
de uns seris de aberturas donds se introduce $ierra blends
apta pars constituir las baldosms. Sobre las caras de la plg
on inferior y de la superior del molde, que estén vuslias hg
oia 1a placw intermedia, estén dispusstos uns seris ds Sampg
nes Llos cualss, en el momento del prensado o coaforsanide de
las baldosas, se inmartsn, desde dos posiciones opusties, e
las aberturss ds ls plaos intermsdia. Obrismsate, ume serie
de tampones estd deptinads a constituit la superficic viste
de las baldosas mientras que la seris opuesta esté destinade
s constituitd la muperficie posterior ds dichas baldomas, ~ -

Finslmante, las parsdes internas de las abarturas,

presentes en la placa intermedis de los moldas pars cerdmion -

conacidon, estén completamente revestidas oon ph{iieiu reo-
$ificadas que han sufrido iratamisantos de cemsntacilim y de

t.m‘. - b WS MR N W N G G UM G AR W ED G S TR A S AR W W N W W

Los moldes pars cerdnioa oconocidos as{ comstinii-
dos sin ssbargo, incluso oontinuande siendo mmplismente em-
Pleados, hau presentsdo, ¥y presmtsn sctusimemte, ;mau iz

mu. NN Ge SR R WD A GV L WGP WS WE B U un R G R WE W SR O W W W

De modo compledaments gonersl, estes dltiuas se 4y
riven de las plaquetss y de los tsmpones gue forman parte ds
los moldes para cerémica conocidos, ¥y, aés en partioulsr, 44
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chas lagunss deben atribuirse, précticamente complstamente,

a las operaciones de dasmontaje y de montaje de los mencionag
dos tampones y rlacuetas. En electo, a menudo el desmontsje
de las plaquetas comporta el simultdnsc decmontaje de les tam
pones, 0 viceversa, dado que estos slementos estdn siempre

en contacto y deslizan reciprocamente durante las fases opa-

Haciendo vrimeraments referencia a las plaguetse,
se precisa que ol montaje inicial de cads plegusta scbre ia
placa intermedla d¢ un molde para cerémica nuevo se realiza
mediante un ndmero limitado de tormnilloe por lo cue, en mu-
chos casos, en particular cuendo la plequeta presenta una ng
table extensidn longitudinal, la misma se flexiona ligeramen
to. Tetas ligeras inflexiones, puesto que los écoplamientos
entre los tempones inferiores y las abarturas de la plagueta
intermedin requiersn una precisifn que es del ordantie la
centésima da milimetro, tacen emtes aberturas la uns diferen

Bn consecuencia debe efectumrss unm larga y comple
Ja adaptacién de los tempones inferiores a estas aberturas

con todo lo que de ello se QoriVE. = e = m = = = - - -

Otroe inconvenientes, por otra parte graves y com=
plejos, se encuentran en el momeate de la regemeracidn del
molde, la cual e hace necereria cusngdo, despube de un cier-

to nimero de Loras de trabajo, lme plaquatas y loz tampones
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s8¢ han desgastado, por 1o que debe deszontarsa completamente
el molde. Después de realizada lo rectificscién de las super
ficies de trabajo 4e las plaguetas, astas dltimas son nueva-
nente montadas sobre el molds y, m causa de las inflexiones
n las cualee estin sujetas y e causa ds los espesores que se
interponen entre las mismas y la place intermedia para alcsp
gar lag corrsctas dimensiones de las correspondientes aberty
res, se hacsn necesarias largas y complejss operacicnes de
adaptacién de los tampones inferiores a estas aberturam. Con
referencia ahora a los tampones superiores e infericres de
los molden para cerdmica concoidos, debe precisarss gue es-
tos Yltimos estdn vinculados & la correspondiente placa por
medio de tnrnilloa. 0 bisn de espigas traneversales cilindri

cag o0 ocdnicas, 0 bien por medio de imgnes. = = « « « w « =

tre eotos tamoonas ¥y las placas correepondigntes
gse interpanam unog bloques de soporta que pueden gov monolf-
ticos con la corrsspondisnts placa o bisn aatén acoplados s

n el caso que los tampones estén fijados a la pro
pia placa com tornillos se hace necesario, a fin de sudati-
tuir y regsnerer uno ¢ vsries tsmponse, desmontar paroislmen
te o completamentes sl molde con todo lo que de sllo se deriva,

Cuando en cambio los tamponss estén fijados e las
vropias plecas medisnte espigas ollindricas © cénicas se de-
be, despuds de realizada la regeneracién del molde, insertar
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unos asperorss ndecuadon entre los tunpones y 1los correspon-

dientes blaques de soporte s fin de oolener la corrects pli-

" neacién de low orifioios para la recepeién de las menciona-
- dam espiges. Otro greve inconvenienta, que se ke sncontrado

en aquellos camos en loe cuales los tampones ostén vinculsdoe
g las placas medisntes tornillos o empigas, se deve sl hecho de
que este tipo do bloqueo en excesivamente rigido. ®n efecto,
el mismo no permite a loe tampones deslizar parglelemente al
propio plano de disposicién ‘a fin de adaptarse n aquelloes pg
queXoa e inevitables movimientos de ssentamiento o loe cua-
lee entd sujota la place intermedia del molde durente las fa

iuu inicialec ds conformacidn o las Hali0BaG, = w = «w = =« =

Ba definitiva, ssta poesicidn rigida de lowv tampones
respecto a la plece intermedia comporde excesivos rosamientos
entre los tmmpones y law correspondienter plaguetas y por con
siguiente un repentinoe o precos desgaste de dichow elementos.
rato, obviamente, comporia la regeneracildn snticipdda del mol
de y requisre ol lesmontaje &s los tamponce ¥y 4o lac plague~
tas cen todoe lou inconvenientes expliceados antsriorments, -

Por dltimo, es evidente que Qctes operaciones de
desmontaje del molde ¥ de sus elementos componentes, a fin de
regensrar las superficles de trabajo de dichos tamponss y pla
quetas, 4o adeptacién 4s lop iﬁmponea a las ocorrespondientes
aberturas y do montaje del molde mobrs la prensa, requloren
excoaivos tiempon de reslizecién y el smplao de mano de obra

altsmente cuanlificada con los problemas de oarécter econdmico
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Tinalmente, el desmontaje del molde de la prenmm
comporta un pars excealvamente largo de esta Yltina con la
coneigulente falta de producciém de baldoaes, ~ = m e v =

Tazdién en los camce en los gque los tamponss sou rg
tenidos contrs le propia placa por melio &s imanes dsben la~

Mentarse inconvenientes. Netos Ul¥inos me dsben al hecho de

que los bloques ds soporte son sxcesivamente debilitados por
la reslieacilén de los buecos pare el slojmiento de lo- arrg
Llsatentos de dichos imsnes, oon 1o que wstos bloqués, dursg
te 1as fases de prensado, se deformsn con la consigulents dg

-

formacién de los correspondientes dsmpones, « « = o= = = =

Xllo, obvimzente, inoide negativaments sodre ol prg
Mﬁtow'm (m‘ﬂ“). N e I . NI R R S NN W)

.

-~

Ulteriormante, despuls de un oierto perfodo ds tieg
P0, los mencionades frganvs se magnetizan hesaiendo dificulto-

.omd.mtgj.. PO Y PN I L R AR R R R

En definitiva, en base en cusnuts se ha sxpuendo an~
teriormmte, para los moldes pars osrémnics concoidos no es pg |
sitle efactuar répidaments, y con la necesaria precisién, ia

rogensracidn de estor 20LéNE, c e e v c e mEwE v -n-

La presints invencién pretends proponer y proteger
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un molds para cerdzica perfecclonado el cusl, en el &mdito
de una solucidén constructiva simple, funcional, racional y
altamente fiabla, elimina cuanto me ha explicads y lamentadoe

mtﬂr‘mﬂt‘. @ WE An St e M Gy G W W WD NS A G G W e W M W W =

™ efeate, ol objete prineipsl de la invencidén es
gl de hacer dipponible un molde para cerdmica cuya rsgenera-
cifn, parcial o totel, pueds reaslizarse sin que sea necesa-
vio desmonter completamente el mismo msldae, sine solamente

gus partes 10 14fneee, v s v v s e c cmc e v e an e

Segdn 1a invencién, el molde pare cerézica rerfec-
clonndc ap 4ol tipo que comprande uns placa inferior y une
placa euperior, singularmente destinadae a soportar waa se-

rie de tampones por la interposioién de bloques de soporte
adecundos, wia plecn intermedip que es atravenmada 3 Or una sg
rie da aberturas delimitndas por convenientes dlasueims meth
licas y se caracteriga porgque en gl interior de cada blogque
de soporte estd alojado un cuerpo cilfndrice hueco en el cual
estd insertada una mordazs para el bloqueo del correspondien
te tampén mientrae que, on cembio, para cada plaqueta estén
previetes unoe medios de soporte contra los cuales diche pla
quets es blogqueada, tanto superiorments come inferiormente,
y an tofs eu longitud mediante una secusncia infinita de pun
tos de anclajo, cont .adecuados medios de blogued, w= = = = -

La mendonada mordnzs comprende una esrie de garras
las cuales estén singularmente dotedus de dos dientes internor
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opuentos, respectivanente destinados » engmochar ol taapin
¥ = sugenchayes & U cuerpo cmbral que estd montedo desli-
ganfe on ol interior 4 Aicho cusrpo cilifndrico husco. B
cuerpo oentral y el cusrpo silindrico husco son atravesados,
5 m stido dimmetrsl, por un 4rhtol de mando montads givato-
rio e relacidn s dicho overpo cilindrico hueco, sl cusl og
t& cantralaente dotado de uns parte excéntrios. Esta dltime
ssth en contacto continuo con un perno que estd alejads e
ol interior ‘_do dicho cuerpo central al cual se adepta - tro-
10. vés 4¢ convenienter apoyes olbticoi. - .- ...... - -

Adezds, entrs el cuerpo central y la mdm estd
previsto un vistago de empuje, montade sebrs apoyo Wteoo
aprto para favorecer la spartura de esta rordsra durants le
fane de desbloquec del corrsspondisnts tsmpdn, =« o w o =

15. Ultariermente, wegin la invencidn, los y&i« para
ol soporte de cada plagueda comprenden una placm, destinada
a ser bloquemdn & 1x placa intermedin del molds cevémice, 1 |
cual sstd dotads de un escalonsdo loogitudinal en “diente ds
sierra™. En este Wltino me aloje un borde longitudingl de la

20, corresponidiente plaqueta cuyo dorde longitudinal opuesto es
snganchado por los mencioasdon medios de blogued, esenciaimen
te constituidos por una brida, los cuales se enganohsn sima) -
ténssmente » la corrvespondisnte placa sobre la cual son sprg

t“g.. AR M TR OGR A A W S Wn An b A R N SR e aw A R WS R B e B A

25, Los objetos y ventajas ds la invencilén, conjuntaseg
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te con nue caracteristicas de empleo ¥y mus valores conatruc—
tivop, se golarard mejor a la luz de la dascripeifn detalla-
8a qua sigue, la cual hace reforencis a law figuras de los

planocs anaxos que ilustran, a tftule puramente de ejemplo no

limitetivo, una forma particular y preferida de realizecidn.

ba fig. 1 muestra, segds una vista parcisl e plan
ta, 1la placa intermedia de un molde para cerdmica dc aruerde

La fiz, 2 en la séeci.dn. Il~IZ 40 la fiz. 1y en 1la
misma pe ponen en evidencis las placas inferior o inlormedis
el molde, conjuntazmente con el gruvo Zestinado a bloguear
el tampdn sobre la place inferior sstando dicho gripo. renre-
sentado en posicién cerrpday ~~c v v wwocwocncecne

La fig. 3 es la misma seccién que la figura ente~

_rier pero en la que sl mencienado grupo de bloqueo astd re-

preasontsdo en posicidn sbierta: «~ v~ v e r e c v v e v w -

La fig. 4 musstra, aégdn una vigta en perspective,

el £rbdol de mando del grupe de bdloqueo antes mencionado., - -

La fig. 5 es una ﬂ@ta parcialagnte seécionada an
la cunl sstén repreeentados loe medios do fijacidén del cuer-
po cilfndrics hueco que esté destinado a veolbir dicho grupe

d.blaqnea. --d----n------n-‘-f-p----p

Ta fig. 6 eg, a mandr encala, lz seccidn VI-VI fe
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Le fig. 7 e una vistn por dedajo de le figura
.

savior, - h G Gr e G G AR W WM AP N AD D B AR D W N AR W W e W W

] 1# adjunta fig. 1 se destaca una place interse-
dis 1, que estk norcalments pressate e les woldes pers cerf
mica prepusstos pars le conformacidn de baldosss y que ewtd
comprendida mtre una placs inferior y una placa mpn‘iu?;
entss Cltiman no repressntadan. ....................).;....y....

La mencionada placs interasdis 1 estf aom de vna
serie de abertursy 5, las cusles estén confermadas covo lss
baldooas que se guisren oditener, Las superfiociss mtmu o
ds trabaje de estas sberturas 5 estén Adelimitadas por uma cug
turne de plaquetas 4 las cusles setfn bloguesdss por weilo de
cmnmnuvmma en forma de omal 2, ¢ bridss, 108 Tus-
lew sards desoritos mejor a continuacid. = = = = = caw

Haolendo parsicular referencis s las figurse que
ven de la 1 a la 5, se nota que cads abertura 5 estd desting
da m recibir, por su parte inferior, un tampén 6 sl cual se~
t4 dispuesto para formar ls cara pesterier o bien la superfy
clie vigta de unn baldoss do cordeion, v v e mc waro e

Con referencia & la fig. 3, dsde precisarse qus se
ha representado solmmente sl tampdn inferior 6 dado que el
superior, estando tembién destineds s iunsertarse en la misma
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abortura 5 de la placn intarmedia 1, estf esencialmente cong
tituido por una plaoa metilica la cual estd viaculade a la
correspondients dlaca superior medisnte un grupo de dlogueo
totaluonte eimilar al que s=a Qaearibiré con referencia al
tanpén inferior €. ----..-'.-..--..----......--

o les vencionsdes figuras se nota una placa infe
rior 14 sobrs la cuanl estd vinculade una serie ds blogues de
soporte 29 cuyo nimero ee igurl el de las abertureas 5 ds la
Placs intergedin ¥, e c o wevrmrccvr oo enw-

De la representscidn adjunta se destaca que cada
hloque 4e soporte 24 estd vinculado @ ls correspondiente
placa inferier 14 por medio de un grupe adecuade Ge Ldrni-
1log 20, véass en particulsar la fig. 7. No es del cesd aho-
rs precisar que estos blogues de soporte 21 puedes vbilcnar-
e de modo monolitice con la plmes inferior 14. Cada blogue
21 ¥ la corvespondiente placa inferior 14 estén racsrridos
sor un erificlio pamsnte 301 v_erucal con secclones diferen~
cisdne. n el interior del mencionade orificio pasente astd
slojado ux cuerpo cilindrico hueco 38 el cual astd provisto
de un eucalonado que o adapta coutra ¢l escalonado del men
clonado orificic pusante. S

Como se he reprecentado clarsmente en law figs.
Sy Te 61 cuerso eilindrico hueco 38 estd vinculade el co-
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rrespendiente blogue 21 & través de una ssris de tornillos
39, ¥ extremo superier dedl cuerpostlindrios maeco 38 eetd
ligersnente en. plano infarier vespects a la cars superior
dsl correspondiente bloaus do soporse 21. Contrs la superfi
5. . _cie superior del bloqua de soporte 21 estf destinado a sdap
tarse un tamodn 6. Las dimenniones de este dltimo son sube-
tancialmh coincidenten con lan dimensiones de 1la aberiurs
5 que entd definida per les plaguetas 4, mientras que-len
dizensiones del bloque 21 sen por 1é menods ligerinente fife~
10, riores & lus del nenclonede tespén 6. ™ la sone mtul M f
Serior del teapén 6 enté roscado un perno fileteads 32 al owal
asti dotado de uns conveniente tusrca ds spriete 23. Por-de=
bajo Ae axta dltime sl perno filatesdo 22 estf d0%ado &e una |
narvadura olirounferencial 24, Xl perno filsteado 22 o8 soe
15, xial oon el cuerpo cilfndriso hueco 38 y penetra m_wsﬁq |
rior 4s su parte supsrier dande sstf  prevista uns mmm
nordars de expansidn. Sste mordasa de expmsidn esid eenxd)
tulda por una serie de garras 23, en ol caso npdcfﬂco -
nimerc ds tres, 1ss cusles son radislmente equidistonten. = |

|

20, Ta su oocufiguracisn cerrsds,; vésse msjor lu fig.
2, 1as mencionsdss garres definen, tanto superioraents oomp
inferiorments, 4os plmnos olrounfersnciales sxternos euyes
didmetres son substancisimente coincidenstes con el didmetro
interno del auerps oilindrice husoo 18, Los mezw rig

2. nos circunferenciales externos, visse siempre ls fig. 2, o3
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t4n unidos por una superficie troncocdnica 302 cuya base me

nor esté dispuseta cuperiorments. « = = e w c v v W - -~ -

Adende, la boca superior del orificie interno del
cuorpo cilfndrico hueco 33 estd recorrida por an cuaflén
gircunferencial. Fl extremo superior de cada garrs 25 ewtd
dotado e une diente intaerior 61 cuales apto pars acoplarse
con la nervadura sircunferencial 24 del perno fileteade 22.
D la mencionada figura se destaca aln qus, cusnlo la worda
ga de expansidn estd en su posicidn cerrada, loa extremus 1i
bras de los dientes superiores definsn una euperficie ciline-
drica cuys didmetro es superior al dilmetro de la partes del
perno fileteado 22 que esté comprendide entre 13.' tuercn de
apriete 23 y 1la nervadura circunferenciol 24, o « & » = = =

Ceda garra 25 estd despude dotads de un dienva in
forior, tamdién interno come el superior, ol euai ‘e auopla
con un repalte dircunferencinl 127 que estf previnta Bl o=
rrespondencia con la parte superior de un cuerps central 0.
Eote dltimo ostd enfilado en el interior del cuerpo cilindri
co hueco 38 e inferiormente estd coni;omaao en forma de cam
pana. La sona centrsl de la parte cuperior de eete cuarpe
oentral 30 entd dotada de una cavided eilfndrica lonzitudi-
nal donde ectd inmertado un muelle de compresidn 28, In es-
te dltimo estd enfiledo un véstago de empuje 27 el cual ea~
td dotado de una cabeze troncoclnics 26, qus entf continua~
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nente en contacts con unss mécsulas 3t que es derivan de les

 parsdes internas de las garres 2%. M 8l cusrpo cilindrico

huseo 3% y en sl ousrpo osntral 30 estin realisedos J0s ori-
ficios passntes, dissetrales, respectivamente 380 y 290, e
lon aunles estf enfilado un #rdol de msndo 16. Obvimmente, -
oom0 ®e ha representalv clarmmente, ¥eabifn wn ol blogue de
soports 21 esth realisede un orifiocio sdecusdo 210 el oual
estd destinado & alinsarse oon los erificios pasentes 7w g
tén pmts.mﬁc m el cuerpo ¢ilfndrico hueco 18 y oao'.l
CUOTFO 0vBirEl 30, s o e e s cmeemcm o

De _1& figura 4 as destane que el mencicneto £rvel
ds wando 16 se coxpone de dos cuias oilindricas amm y
de una parte central excintrica, ~ - e s s w e necacwn

\
L }

Réo precissments, dicha excentricidsd campon-
de a 1s diferencia de radic que existe snire el refio dﬁn',

las mencionadss cufise cilindricas y el radio de la parte
m‘m.:ﬁ‘nmno W Gs N W W WS W W M AR AR G WD W AN R W

En correspondencis oon las ganerasrioss gue son
comunes al par de oufizs ollindricas y a 1a patts central ex
chatrica 49 este rbol de mando 16 esté previeto un plsne
17, Sobre la cars sxterns de cadn oufia cilindrics 4s eate
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4rvol de mande 15 asid prevista una soanaladura dimmetral
19 1a eual estd disruesta perpendicularmente al mencionado

Ea una de entap culflas cilindriosms estd realizada
unn aoansladura circunferencisl 18 en 1= cusl, véase la fig,
2, se sloje el extreno libre de un tornillo 46 que entd rog
cado an el cuerpo cilfudrico tueco 38, w - ;v e w .o ..

Ademds, vénos las figes 4y € ¥y 7, sobre la cula
opueota dpl Arbol Ao merde 16 emtdn reslisados ﬂgs:plwoa
opusetos, peralelos entre sf ¥ con la correspondicnte koans
ledura diemetrel 13, cuyoe planos de disposicién son tanfien
tes 2 lem parte central excéntrica de dicho &rbol de mande.

Tatos dos planos opuestos ticnen solsmenta le
funcién, para evitar tener que expiicerle n contﬁﬁéoién.
fo facilitar la insorcidn 4ol Arbol 42 mando 160 ~ = «w » =

law generatrices inferiorss 4o la parte central
exeéntrica dol Arbol de mando 16 estén en cant;ucto continuo
eon un disco 34, enfilado on el interior dsl cuerpo central
10, de cuyn cara inferior se deriva un perno 33. Sobre ¢ete
¥1ltino estén enfilades una serie ds muelles on forma do ta~
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za 35, el primero de los cualer se sdapis al mencioineds dig
co 34 mientras que sl Sliimo, es decir ol infarior, se alsp-
ta & un ssoalonede olrounferencial 130 qus se dariva 4 la
voos inferior del cuerpo oentrsl 30. En el eseslonado civeup
ferencisl del cusrpe central 30 estén realissios dos pases
lengitudingles 32, dissstralsante opuestos, los cuales perwi
ten 1a insercide del disco 34 y de los muelles en forme de
taga 35 o ol intevior dsl cuerpe osutral 0, = = = --- -
Pinaluents, ol extreme libre del pernc 33 Tu{i- &
tado de uns garganta cirounferencial para la ue.p;m;” As una
tapa adecuads 3¢ clerre del ocuerpo central 30, ne &tibitbd’
s1do representads Aicha TaPR, = = = = = = = = - x --o e

Tn este punto es evidente, oome en ol mio ‘m
hs wido deserito sateriormente, que los tmu -upor.tom
dol molde para cerdnioa estfin vinoculados a ls co;'reépondug
te placa superior por medlo ds un grupo 4e bloqueo totalmen
te idéntico al que me ha demorito oon referencia s las figs.
Qe van 48 1a 2 A lg 6. wmerc e ncc e ..~

Cono o2 gonocido, eshos tmapones supsriorss estin
destinadon s operar en combinacién oon los sempones inferig
res 6, de m0J0 qus hagmn compacta 1a tierra Yiands que, &ue
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rate las fases de conformacisn 2e¢ las baldomms, ¢ admiti-

de en el intorior de las sberturas 5 d4¢ la placa intermedia
fdemoldg para corfnica, = =« = v v c c Rc W e v e w o~

Dede precisarse sin embarge que en las fige. 2 ¥
3 se ha representado un tampén inferior € de extensidn su-
perficial limitada, por 1o que su blogueo requisre solsments
ung ¢oica zordags de expaneién. En consacuencis, en e caeo
do beldosas de cerdmica de gran formato, los taméos;os infe-
riores 6, come tambisz loe supsriores, pusden estar vinaulg
dos o la correspondisnte placa por medlo de dos o E&s’aa"a_s‘

s

chap mordazas de expaneiln, =~ v e v e meccwaes o=

Se deseridbirid shora comd las plaguetes 4 estfin mon
tadas en correspondencis con las paredes internsu de cada
aberturs 5 de la placa intermedis 1 del molde para cerdni-

>y g
u" W G R G WP W S W e We W W W W W WD N A W W N A W W G A e W

De las figuras sdjuntas se éestaca qus sobre la
cara supsrior 4o la placa intermedia 1 del molde para ceré-
mioa sastd previsto umn aaientoi 12 la curl comprende todae
lse sberturas 5 de la place intermedia 1. Este asiento 12
tiene una pared de fondo plans. Bl borde inferior interno
de cada abertura 5 de la placa intermedle ssté recorrido por
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In oada uns de las paredes verticales que delimiten
1as aberturas 5 de la place intermedin | estd mooplads una
placs de soporte 8 qua estd winoulade a la ménwula perdme~
%ral 33) con tornillos 334. Cada placa 8 presents dos espesg
res diferentes, de los cuales sl nayor es ol inferior, y og
t4 vinculads a 1a placa intersedis 1 del molde pars cArdmica
por medic de Sornilloe adecusdos 7. Del borde ux?ohéi-'ﬂ.': la
cara sxterns de osds pleca de soporte B se mxn\‘;u“ dteute

 longitudinal 666 el oual queda por encims, sin ocortsstaris,

de la pared de fondo del ssismto 12. Esis aisate lcazithat-
nal 666 esté superiormente dotado de un achaflanado 11 ee &
‘nl‘lm‘i‘md. uaumannun«umnummow-;m':-?:uu

~

mMmtre lon distinton espesores ds entas pucm ﬁ-
soporte 8 esth previste un esoslonado 10, substsacialuente
conformade en “diente de sierra™, el ousl estf dispuesto log
gitudinaloente con relseciln s la correspmdisnte place de

soporte 8 T e cmcmmdm e rrm s e =

En ol escalonads en “diente de sierra” 10 4¢ cada
placa de soporte D estd insertado el borde inferior 4 uns
plagueta 4, la cual presenta una forms que es omjugada oon
1la 4el msncionado esdaloneio 10y == ww e v aewownow
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A fin do evitar indeseadas interferencias, la arig
ta longitudingl infarior de la plaqueta 4 eatdf conveniente-

nente achaflanada de modo que no contacte con el fondo del

sacalonado en *dionte de sleyra! 10, = e = v v w = v = - - w

Ho es el camo precisar, como se ha representado
claramente, que el espesor de lag plaguetas 4 es ligeramente
superior a la diferencia que existe entre los distintop espp
sores de las placas de soports 8. En la sona externa dwl Xor
de longitudiinal superior de las plaguetas 4 estd realisads
ung acanaledura longitudinal 13 la cual 8 totalumente aiui-
lar al achaflanado 11 del diente longitudinal 666 dé la com
rrespondiente placa 8. Contra la scanaladura longitudinal 13
y el achaflanadc 11 ge adaptan los pies opusstos ﬂé’unn bride
2, la cual wstd vinculads & la placa de soporte 8 a través
de una seris de tornillos 3. Naturalments, 1os pies de 6btas
bridas 2 presentan una conformacién que s conjugala con la
de la acanaladura 13 y del chaflfnt 1t = = = = = = = = = = =

Adenia, las arietas inferiores de los pies de es-
tas bridas 2 estén achaflanados do modo que no interfiersn
con 8l fondo de eatas scanaladuras 13. In el caso de dos pig
quetas 4 paralelas y adyacentes, como es el caso de dos pla-
quetas que pertenecen a dos aberturas consecutivas de la pla
ca intermedia 1, 61 bloqueo de oatas plaquotas 4 & laa co-
rrespondientes placas de soporte 8 se obtiens por medio de
dos bridas 2 las cuales, véase las figa. 1 y 6, estén ligera
mente separadas. in las figurae anexse se nota también gue
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los bordss longitudinales supsrioves de las plaquetas 4 y 4e
las bridas 2 son substancialmente coplanmrios ocon la cars 83
pmo"d‘hM‘iﬂW“‘;u-—--nwu:—..-..».‘

Ulteriorments, a fin de alcsnsar ¢l desealo bloqueo
ds las plaguetas 4, ol espesor e la soma longitudinal oew~
tral ds las btridas 2 es ligersmente inferior a ls distancis
exiatents sntre 1los bordes longitudinalss mperiores de las
pmathMwuhpmmm1m~%

do. - we e W M W W MR W M N NS TR N G BA W A WY B S GRS e e B

Adends, umaommmanuwmnn
ranente w-nor.naumuqmmm.nmnm
vartical de¢ una acanaladura longitudinal 13hmnp1qmu
4 y 1a pared vertical de una brida adyascente, nmmnnu
ramente inferior a la distancis que existe entrs ll.p-rod
vertical de la acanaladurs longitudinal 13 de uns phthtl
Y 1a pared vertical del meiento tz.-----«-~---»°-

Ulteriormente, véase ia Lfig. 1, los extremos opuel
tos de las btridas 2 presentan e cortss adecuados anguls~
dos, preferidlements a 458, loe cusles psrita acercar oon
sxtrema facilidsd los extrexmos préximos de dos o mis brides

CONBBCULIVAN. ™ » m = w we o v @ @ w ™ ™™ Rw e wnwn»

Por dltimo, también los extremos opuestos de lsa
plaquetas 4 ¥ de las placas de soporse & sstén adeovadsmnie
oonforwados poxr 1o Mmotivos anderioref. = = « « w v - »w «
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FPinalmente, se precisa gue el molde para cerdmica
cbjeto de la invencién, o mejor la placa intermeldia 1, eotd
proviste de una serie de plaquetas 4 de las que pueden ser
subatituidan laa eventualmente dooganiedag.: = « = o = = = «

En este punto se notari que ol desmontaje de loe
tampones ¥ de 1as plaguetes del molle para cerdmica perfec-
cionato objeto de la invencidn pusde realicarse sin que se
haga necesario desmontar aacnohome de la correspondiente
prensa para sl conformade de baldesage w » ~ = » w'p -« -

-

En efecto, en la pventualidad de que se hega nece-
garic regenerar las euperficiea de trabajo do las pimuatas
4, estas dltimas son rdpidaments desmontadas de 15 prlaca- in-
texrmedia 1 y el molde para cerdmica simplemente desmontaxdo
las bridas 2. De este modo las plaquetas desgastades 4 pue-
den ser sacadas y subotituidas por plaguetas idénesss = - -

Debe hacerse una precisiin con refarencis a las
mencionadas plaquetas deegastadas, es la relativa al hacho
de que eatas plaqt_wtaa aesgnatéﬁas no son necesariamente des
cartadas sino que, en el caso de una serie de prensas que eg
t4 dispuesta para la conformacién de baldosas con wn alsmo
formato, actre laa prenses si@xtehtas pucden ger montadas es
tas miemas plaguetas aosppés'da que estas dltimas han sido

"mm.mumﬂuwu—---b‘un--u---uu--

Puesto que esta regencracifn comporta la elimina
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oidn 4s una ligera caps 4de¢ xaterial, em svidents qus para
aprovechar las nissss plaguetas para 1os moldes susesivos 4g
be standarisarse la mencionads regenerscidn sn w determine-
do espesor de material aliminedo, s s v wc o v v e awa ww

En consecuencis, en @ichos moldes mwesivos serd
ligeraments mayor el espewor de la parts alta de las placas
Ma&pwﬁcﬂdnnﬁuplmtu;. las cuales pueden asf ser
sspleadas pars uns ssrie e maldes para cerimics, pm'lrx
produccidn de un lim tipo de baldomam, smin que uhn‘vu'ia-
mmumumaomwm5uhmum-

di‘1,un-nnuuau«&-wwnuuubﬂquﬁmuunn

na gren ventaja del malde pars owhtu_‘ni:aﬁ‘ as
la invencidn, e la relativa sl particular tipo de bloquas
cmclommplmmm4ulﬁmmahm3.n-
termedia 1. Efectivamente, con sste bloqued, hiplamn%uG
no pusden flexionarse longitidinalmenss dado gque los ’cﬁma-
pondisntes sscalonados en “disnte de siesre® ‘IOyloccm
pondientes pies de las Wwidas 2 constituyen wn conjunto con~
tino @ infinito de puntos de suclaje que okligan & las Nete~
cionadas plaquetas 4 a la perfecta pleneidad. 3s evidente,
on efecto, qua la flaxidn transversal de las plaquetas 4 oo
prdcticamente imposible a causa ds su pequetia axsensifn en
dicha dirsccidn. Otra gran ventaja es debida al hecho de que
con un vinoulo similar ds $ipo oontituo we pusde obsener ls
précticaments perfecta igualdad snire las diversas aberturas
5 4o una aisma placs intermedis 1. Bste heoho 8 extremaia~
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usnte ventajoso dado quey en el caso de regeneraciln del mol
de, w0 cualquiera de loo tampones inferiores 6 puede ser in
sertalo en cuslquiera de las aberturas 5 de la placa intermg
dia 1, 9in que se haga necesaric realizar largas ¥y complejas
adaptaoiones. Ademds, sota intercambiabilided de los tampo-
nes inferiores 6 con cualquiera de las aberturas 5 permite
aleansar al misno tiempo la preciniln neceseria para este i

pOd'mDplmmto,. W N G e W e W UM dm W b e WB W MR G W e

-+

EZn este punto e¢std claro qus la subatitucidn de
los tazponss inferiores 6 del molde para cerdmics, couo tam~
bién la substitucidn de los tampones supericres, pBtos Witi-
mog no represcntados, puede ser realisads de modo rdpido y
prociso sin que ses haga necesario desmontar, (e w;tia- }:meial
0 total, el molde PATS COTAMIOR, = = = = = = = w = = ='m'w o

como 86 ha representado claramente en la-fig.- 2,
cuando sl tampln 6 estd blogusalo sobre lg sorrespondicnte
placa inferior 14 se adapta a la cara superior dsl bloqus de

’wm&a“. "-—-”ﬂ-ﬁ-ﬁ.v-—Oﬁnh-oﬁh----h

Cuando, en cambioc, se pretanie proceder al desmon-
taje del mencionado twmoln 6, aa inserta uns llave adecuada
en uns do las acanalafuras diamotrales 19 del £rbol de mando
16 y as{ pe hace realigar a e¢ste dliimo una rotacidn de 1808,
Durants esta rotacidén los mmlles en forma de taza 35 se deg
cargan y 6l cusrpo central 29, conjuntamente com la tema de
garras 25, o donplazado hacis ArTiba, = « = e w e o = = = -
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Durante la primera parts de este desplasamiento kg
cin arriba lus garras 25 no me alejen recfproosmnts, dade
que estin impedidas de este movimientc por la pared del cuep
PO 0ilindrico ieco 3B, e mcm e c e acsscnnn

Cuandd las monas externas superiorss de estas gw-
rras 25 pierden sl contacto con el orificio intexno del cuep
po cilindrico lmeco 38, dichas garras 25 son alsjsdas reci-
procaments por parts del vistago de smpuje 27 que es Ewndalo
m-lmmaoco-pruihas.--------..'x.'?‘._.;."..

Con esta configuracifn, clarssente repremestels sn
1s fig. 3, sl Saxpn inferior 6 parmanece adaptado ‘sobve 1os
dientes mpericres de las garras 25 por medic de ia tuivea
23 y entxe estos dientes mperiorss se constituye wn PRLO
que permite 1a extraccidn de ls nexvadurs oirounfersncisl 24
del porno filetendo 22, = e m e e m e mm v m e bilew

B0 este punto el &rbol de mando 16 ha raslisedo
una rotacidn de 1802 y el plano 17 ha alcanmado su posicidn
horisontal mperiody » " w e weamecervavansenn-

Es evidente qWo ¢l montaje dews nmevo tampln 6 tig
ne lugar de modo inferse & cuanto se ha desorito antericrwepy
Se. Este montaje, obvizmente, se realisa haciendo realisar
sl &xdol de maniobra 16 waa ulterior rotscifn de 1608, Xa
evidents que durente ls primers paris 4s esta rotacida o)
descenso de las garras 2 es solicitado por ¢l ddsco 4, cog
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tinuamente en contacto oon la pared central excénirica del
drbol de maniobra 16, el cual, a través de los mwelles sn
forma 8¢ tava 35, mands el descenso del cuerpe central 30, =

Dea este modo, los dientes superiores de las garras
25 ve cierran por encima da la nervadura ciyrcunferencial 24
del perno filatemdo 22, y los apéndices 31 sctidan sobrs el
vdstego de empuje 27 de modo que compacten el muelle de com-

pma&&[a&.unnunanun--au---a--saﬁuu

In la fase final de rotasidn del &rbol de mando 16
cuando la tema de garras 25 se ha cerralo ya modbre, la norva
dura perimetral 24, y el tumpén 6 Be ha adaptado sobre 2l
blogue 21, 6l tramo central excéntrico del drbol do mando 16
carga 1a seris de muslles 35 a través dol 41600 34, = o = =

------

In rotacién del &rbol de mando 16 terming cuaniu
ol planc 17 se dispone en su posiciln horiwoatal iaforior,
V‘mum¢ s W Ee e R SN AN GRS C  ww

Bn gats punto se precisa que la prowencia de los
muslles en forma de tasa 35 es extremadamente dvil dafo que
108 mimmos dejan Gisponible wn elevado esfusreo do trascidn
que retiene tenszmente el tamdn inferior £ contra la super—
ficle plana superior del blogue de S0pOrte 21 = = = = « = =

iin precisaments, ol mencionado gsfuerss de trac-
oidn o8 siempre notshlemente superior el estrictamente sufi-
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clents para retener ¢l taspdn 6 contra ol correspandiente
um“mm.-wnnwuouﬁ'—-nu-nnaangu

Be propio, a osusa d¢ e8te elevalo ssfuersc de
traocifn hecho disponidle por 1s seris de muslles en formm
de tasa 35, qus ot el caso de regmneracidn del molds, Awrane
te 1a cual o memulo o eliminads wia pequelia cepa de aabe~
rinl tambifn de 1a cara plana supericr del bloque de sopmte
21, entre esto Ultimo y el blogue 21 no debte inseriarse nine
nhamm.dadowool-dmnohwmumw
Mmmumuwﬂw:mﬂi
retoner el tampba 6 contrm el correspondiente blogus de S0-

porte. ﬂ-ﬁ-ﬂﬁ——-nqdb-ﬂ“.--u-“..ﬂ-"‘é‘i‘-

No es del caso subrayar la gran ventaje heobe Al
pcnibloporolplmﬂulwﬂommpmm
véase la Lig. 2.umncmmaam°34mﬁamanut
aarbolumusm,mm-oommdmmﬂw
rénion sstd sometido o esfusrsos slevados cooo en- ol oaso 4
oonformmoidn de lom Daldosas; * »r ww e c o s vo s we

Uoa ulterior gran ventaje del molds para oerimica
objeto 38 la invenciln me dede al hecho ds qus los dimntes
supsricres de las garras 25, oumdo satas dltisms eutin e
mpﬁct&mﬂmnﬁmlwummm
cilindrico del peyno filstesdo 22 qus eatd comprendido entre
la tueroa de apriets 23 y la nervadura cirownferencial 24.
De este modo se permiten al tampdn infarior 6 wos ligwros
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deslizamientos reapscto sl propic bloqus de soporte 21, sien
do dichion deslizamientos necsparios dado gue, dwrante 1a fe-
pe inicial Ge conformmcién do lae baldosas, entre la placa
intermiedia 1 y las places superior e inferior del molde para
cerdnica debon haber pequelics deslisaniontcs reciprocos de

mwto‘ W NS M We N Gh WS S A NB GR AP AR WS A WS SO AR AN W W e

Tvidentenente, cusnio s¢ ha expussto anteriormente
para los tampones inferiorss 6 Gel molds para cerfmica es v§
lido también parag los lampones superiorgs del misvo mque
entes dltimom, parg claridad y eimplicidad del dihujo, mo
han ailo representatos sino solaments domeritos en varias
parten da la presente relucidn desoriplive, v w e v o o v -

Degba entendorse que la invencidn no estd lindtada
& la forma de realigacidn antes descrita ¥y cue pueder apor-
tarsg variantes o lo aismg gin salir del 4dmbitce dg 13 invane

" cidn cuyas caracterfoticas fundnmentales se resumes.on las

pigulentses yreivindicacicnes. "-Dm-‘.n- e - -

A los ofectos consiguiontes ve declaran de novedad
¥ propledad para Espafin, sus territorics y plagas de sobera-
afa. mmmmimgm Bim., NS kI e W




Se

10,

154

204

RELVINPICAGIONRS

1o~ Porfeccionaaientos en loa moldes pars osrdsie
mmmwcwampmﬁmmwymmil
pexior, -mmumm;mmmmuw
ponen por medio de Lloquen ds wopoxrte miscumios, wns place
intermadia que o8 atravesala por uns peris ds aberturas pare
1a confornecids de baldosas de oardaion, entando estas abere
surss delimitadas por adecundas plagustas nﬁum, wacm
ﬂmpmmwnd:-»---.---------u-«u--*

~mmum«m&.mm
10 menos para oads tampdn del molds, las cuales eutdn alojee
das on ol intericr Se 10w correspontisates Moques 4e Sopor-
uymmmmummwmw

mcmmﬂtm;--Q-Dﬂ-----nuhuuuu

--mmmmshmmzmwm

m«wxummhuwwmnm-
mo"“lo.md‘ BODOLES} w v > -

- podion para sl sccioaaiento ds oada nordass
4o axpansidn los ounles estén alojados postericzmenite s eo-

LT T I A R R

- un Grgwno de mando para dichos medios ds ao-
ctonmienso, ol oual estd dispuesto sransversaluende oont re-
lncido a los mencionados medios de ooutencidn y medios de oy
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- pedios para apertura de la correspondiento
mordang de expensifn, los cuales estdn interpuestos entre eg
ta Gltima y los mencicnados medics de accionaniento; « « «

- medios aptos parn poner en traccifn oo mon-
oionadon mediog de ascionamicnto, loa cuales eptdn alojedos
en ol interior de estos dltimos y we encuentran por la parte
del Srgsne do mando que ps opuanta @ la ocupada pov dighoa
medios de apertura; cr oo msmm -

- modion para el poporte de ias plagustaa, Jos
malen eetén eplicsdon n las paredes de las abortm'm presen
tos en 1la placa Antormodia del molde para earémica; ¥ finnle

DIONHD v o o o o 20 W @ W W v W A W e A e -

= nadios para o1 blogueo de estas plametas,
1os cuales oe encuentran sobrs la cara de la plsca interus-
dia que eotd wuolta bacia la pisca supsrior del molde parn

Wga‘nq-woua-n*&wﬂﬁ@---auu-u.\-p

2= Perfecclonamientos segln la reivindicacidn 1,
saracterizados porque cads mordesa de oxpansidn estd coen-
cialmonts aomgtituida por wa gerie de garras {25), idénti-

‘oas entrs sf y radialoente equidistantes, las oualep ostdn

pingularmonte provistas, exteriormente, de dos planos ciroun
farenciales extremos que astin unidos por wia ewperficie
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trongosdnica (30R) cuys base menor sebd préxioe & 1s cave &)
perior ds la placs intermedis (1) del molds misntras que, 0
el intexior de cada garra, astint previstos wt diente externo,
wn apdndics intermedio (31) y un dlsnte interno) siendo los
Sieutes exteriorce de entas garras ®)io8 pera acoplerse oon
une nexvadwen sirounferencial (34) de que eetd provisto ol
mumumpmgmmm)mnammuh
cara posterior del corrsspondiente tempdn (6); seperdrions
dichos dimntes exkernce ligeramente, oon la mordase colpldig
neute cervada, do este PUIMO LiletERA0, « = @ = b & = ==

3¢~ Perfeoolonamientos segin 1a redvinticacidn 1y
carsoterisalos porque los mencicnelos medios pare 1a ovabine
cidn ds 1a carresponiiente mordams ds sxpensidn ewtin egen=
clalmente constituidos por wn cuerpo cilfndrico tueco (36)
ol cual estd enfilado an wn crificio pasante (301) qmwtl
practioado en el correspondisnte blogque de soporte (ﬂ). -

4o~ Porfeccionemientos mumw 1.
oaracterizados porque los manoicnados medios ds socionesden~
10 sstén epencialmente constituidos por un ousypo central
(30)s Dusco, confoynedo sn forma ds caspens, sl cual ewtd e
£i1ad0 ent o) suterior del cusrpo oilfndrico hueco (38) y ee~
14 dotado de un resnlte cirounfersnoisl axterno (127) solws
ol cual se enganchan los diemdes internos de las gerras (29)
s la correspondiente mordasa ds expansidng sienlo lx persd
de e8te CUGIPO central atravesada por dos orificios pasentes
(290), diametralasnts opuestoa, los cumles Bon SpHOS Pava
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alingarse oon wios ovificics trangveraales (380 y 210) total,
mante elnilares qua estén rsalizades ¢n log mencionados cuocy
po ciifndrico husco ¥ blogus do BODOYS0s m w m v v w w w = =

Se= Perfeccionamienton segin ia reivindicacidn 1,
caracterisadon porgus el mencionado Srgano do mando gatd
constituido por wn &rbel de mando (16), sl cual comprende
dos cufian oil{nivicas opusabas, mentulan givatoriamente con
relacidn al cusrpo ailindrice huoco, entyw las cuales eotd
camprendids un trame cilindrico exedntrdico,. ds d3idmetro me-
nory ouya excantricided ¢8 1ddntica a la diferencia gque exig
te entre @l radio do diohas cuflan olifndricas y ol radic de
dicho tramo cilfndrico exeéntrica, estando ol mensionado &=
bol de mando provisto, en la parto donde las cufias cilfndri-
caa son tangentop al tramo cilindrico exodntrico, de un piae
ne {(17) que secorre toda la longitud del drol de manic, soe
tando practicalos cobrs iz cara externn de dichas cuflag Oie
ifniricas cpuentas wis soanaladura dicmetyal (19) y estundo
adenda proviota, cove la puperfivio de ung de dichad cufias
eilindrivas, waa scanaladura cireumforencial (18) en el intg
rior de 1a cual e aloja ol extvano libre de un tornille
{46) que eatd roseado en el cuerpd Cilindrico MWeoe = = « «

6+ Porfeccionamienton seglin la reivindicacibn 1,
caractorisaldoa porqus los menclionados mediop pora la apertu-
ra de 1z gorvespondiente mordasn 4a expansidn eetin esencial
mente oomatituidos por wn munlle de compresids (29) slojado
on wn asisvnto giecuade dul m&mﬁa cuerpe central, on el
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interior del oual estd enfilado Wi paquefio vistago de empuje
{87) ouyo extremo litws estd provisto de usa cabess $yonoccd
nioa (26) la cusl saté en contacto continuo oon los apdadi~
ces intermedios (31) que ws darivan de las garras de la men~
CionMia ANMABG: = = = e m s e em e cr e ...

. 7= Perfoccionasisnton segdn 1a reivindiicacitn 1,
curscberisalos porque los citatos medios de trmovidn pompregl
den une serie de muslles en foyma de tass (35), enfiledos 89
tre un perno (33), los ounles e adsptent, Feapeciivaasats
por une parte y por 1a otvm, & un disco (34) que sesd en oog
%8080 oomdinuo con el tremo exodntrico del menoionado drbol
de xando (16) y con un escalonalo cireunferencial (130) gue
pe enousntyn et el interior dsl cuerps centeal {30) siendo
ol mevionado pexno (33) MhMM(M)
wwmnmoewmmumouw
wmuamhmuwmmm(w.-~-

oo

8.« Perfaccimmmisntos segin ls reivindicacidn 1,
caractexisados porque 108 menoionados medios de sopowse ovme
prendmm, para oads plaguata (4), uns placs versica) (8),
saptada o una minsula perimetral (333) que se dariva dsd
bords inferice intemo da la correspondicnts sbertura (3) y
& 1a cual 1a placa (8) estd vinculsis por medioc de sornillos
(334) ewtando dioha pluca (8) sdends vinoulads a la plaos
intermedia (1) del molde por medio de una merie da tosnillos
(7) y presentando dos sapsscrss diferentes que estin unides
ntre 5 medisnte wn secalonado longitudinal (10) substene
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cialments conformado en "diente do mierra®, en el cusl estd
ingertado ol borde longitudiinal de la correspondiente placug
ta ¥ ouyo enmposoy o8 ligerannnte supsrior a la diferencia de
loa doe copesores diferentes de la corressomiiente plaeca ver
tical, dorivinicse de 1a cara extorna do s placa (8), supe-
riorments, wn diente longitudinal (666) el cual eatd dotado
de un chafldn en toda le loagitud (11) y ostd alojado en un
asiento (12) que se cncuentra on la cara suporisr de la pla-
oaintcmd&sdelml&o: i

9= Parfoccionsmiontos segin la reivindicacidn 1,
caracterizadas porque lon mencicunios medics de anclaje com-
prenden, para cada plaguote, wan brida horizontsl (2), do
longitud sudstancialmonte coincidente con la coryesyondisnte
plava vertical (8) y vinculala s esta dltine por medio de

 tornilloa (3)y cuyou pice Llongituiinales opusstos preseitsn

1ma secciln tramsversal de forsa subotancialmente trisngular
¥y se adaptan, vespectivamente, sobrs ol chaflén () ¥ sotre
wia acanaladuras {13) que oot practicals en ol bords restans
te Lagitudinel 40 1a correcpondients plaquetls = = = = = -

104~ Porfecticnanientos sogdin Lo reivindicacida 9,
cavnctarizedon pmﬁe lon bordes longitwdinaled supsriores
de ias plaguetas y las caras planas supericres 8o las Wwidas
son coplanavion con la cupoerfioin plang gupsrior da la plasa
intermefia del molde, mientras que ol copesor ds lg Sona lon
gitudinal central dc estas tridas es ligeramente inferior a
1a distonoia qus existe entre 1la cara superior 4o la placa
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interpedis del molds y e) borde longitudinal superior de la
sorrespondisnte placn vertical (8), estando lom sxtvemos
opuestos ds las mencionadss dridas dotadoe ds convenisntes
carses angulndos & 2in do permisir un crecto acercaniento,
tento en mentido irawversal como e sentido longitudinal,
con Telacidn & 1a placs iNEIENliE. = v = v o .- wwo-

11e= Perfecoionanientos segin las reivindicaciones
8 y 9o cxracterisalons porquwe los extremos infericres de log
piea de las bwridan y los bondes longitulinales inferiorss ds
1as plaquetas eutdn convenientemente mchafimnadon ds modo
qus se meparen ligermments, respeciivansnte, del fondo ds
las somanioduree trisnguisves (13) de law plagetas ¥ el
fondo del gmcalonado en *Rients de sierra® (10) de 1n piuca

mm (B).un-“-u-Q------ﬂ-n----n

12.~ Perfeccionamiontos segin las reiviuicaciones
8 y 9, caracterizados porque la snchurs de las menciosdxs
bridas ¢s ligeramente inferior a la distancis que cxiots st~
tre 1n pared vertical de wna sosnaladura teisngular {13) &
uwa plagueta ¥y la pared vertical de una brids sdymosste, ©
bien o8 ligaraments inferics* a la distancia que existe snbre
las pavedes verticales de la corvespondisnis acanaladurs
triangulor (13) y del apdento (12 ww m v vacwsvane

13+= "URRPECOIGNAMIENTOR KN 108 MOLDES PARA CRRANL

al'o AU AR GO NN an G P WS A A Sh G W G N A TR G W W A e W G W A E
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Todo ello confornme se describe ¥ reivindicz enr la
presgnte memoria que conata de treinta y cineo hojas, folia-
das y mecanografialag por uns sola de sus caras, y de siete
figuras que 1a ilustran.
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