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B El invento se refiere a un procedimiento para

obtener dispositivos que incluyen al menos un compartimien-
to y al menos un conducto que permite poner el compartimien
to en comunicacién con el medio exterior. Este conducto sig
ve, por ejemplo, para introducir un producto en el compar-
timiento, o para evacuar un producto del compartimiento;

También puede servir, entre otras utilizaciones,para diéﬁé
ner un colector de electrones en este compartimiento, cuan-
do el dispositivo es un dispositivo electroquimico, siendv
este conductor entonces, por ejemplo, un aislante eléctriéo.
Este conducto, que puede ser cerrado eventualmente de modc
estanco, esti dispuesto en una sbertura practicada en la

envolvente del compartimiento, sirviendo un material, o va-
rios materiales de soldadura, para acoplar el conducto Yy la

1
envolvente y, eventualmente, para cerrar de modo estanco el

conducto.

La experiencia muestra que los acoplamientos co-
nocidos conducen ripidamente a una pérdida de estanquidad
Y de rigidez, cuando el compartimiento contiene un producto
corrosivo, debido al ataque de los materiales de soldadura
por el producto corrosivo al nivel de la soldadura entre
el conducto y la envolvente, o al nivel del cierre estanco.
Esta pérdida de estanquidad y de rigidez perturba el funcig
namiento de estos dispositivos y puede plantear problemas
graves de seguridal, debido a reacciones violentas entre el
producto corrosivo y el aire ambiente, u otros productos
conteniéos en estos dispositivos.

La finalidad del invento es evitar estos inconve

nientes.

En consecuencia, el dispositivo conforme al in~
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L vento, que comprende al menos un compartimiento delimitaf
de por una envolvente, en una parte de la cual se encuen-
tra, al menos, un vaciado exbterior al compartimiento, ro-
deanco este vacisdo, al menocs, una abertura en la cual es-

5 t4 dispuesto un conducto, 2st& caracterizado porque el con
2 I s . =

-

ducto lleva, al menos, un resalto que sé& apoya sobre 22..-

fondo del. vacisdo, y porque un material de zoldadura dise

veste, al meinos, en el vaciado, en el exterior del resclt-
* H : H . >

.
i‘
b
b
.
[
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Yo

to, formz ua sseplamiento con la envolvente y el o los-con
10 ductos ¢.e correaponden al vaciado, apoyéndcse el resalbo- |
gobre el Icude - ¢l vsciado, bien dirsctaments, bien por_ ... i

medio de une fine peifcula del material de soldadura, EL -|-

R

invento s¢ wofiove igualmenie a los procedimientos que pex

miten obgerer low dispositivos conforme al invento. . S
15 , ky ir-ento serd fécilmente comprendido con ayu- | -

da. de los jomples y de las figuras no limitativas siguieg
.

Erntrc escas figuras,.todas ellas esqueméticas:

~ les figuras 1 y 2 representan, en corte, dos
20 acoplamiunfices conocidosy

- la figura 3 repcesenta, en corte, un acopl&-
aignto couforme «l invento; .

- la fipura 4 representa, en corbfe, un acopla~

miento guz es uns realizacidn preferida del invento, es-

25 tando constituido el conducto do este acdﬁlamiento por dos -
tubos; _
- la figura 5 representa, en corte, un disposi-
tivo conforme al invento, que incluye tres apoplahienfos
anélogos al acoplamiento representado en la Tigura 4;
30 - = las figuras 6, 7 y 8 representan, cada una,

J5008
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_en corte, uno de los tres acoplamientos del dispesitivo

Hoja ndm. 3

representado en la figura 5;

- la figura 9 representa, en cor¥s, otro acepla-
miento conforme al invento con dos conducios en un mismo
vaciado;

-~ la figura 10 representa, en planta, el aéﬁpigm
mieato rapreseniado en la figura 9; 7 ‘“-,2

- las fi iguras 11, 12, 1% representan, cada uny,

en corte, otrc &coplumiento confprme 51 invenbo

.

w i3 #imora 14 represents, sen corte, ura vista -

dad: de una parte del dispositivo representado en is

b
54
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o
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Ta firurea L representa vn acoplamiento 100 conc-

cido entrs oL conducto 3 y la envolvente 2 del comparti-

0

miento 1, estondu dispuesto el conducto 5 en ila abertura

20 Ge la eavolvente 2. Para 1la claridad del dibwjo, solo.

las partas 4del cunducto 3 y de la envolventes 2 situadas

en la ﬁro: i . del acoplamiento 100 han aldO representa~
das, sndo hees hes limitaciones andlocas para las fizuras

El material 4 de soldadura estd dispussto on la
aberturs 20, on aontécto con la envolverte 2.y el conduc-
to 3. Pera trata: de asegurar la rigidez 3y la3éstanquidad
del aCO“lzi iento 200, es’necesdrib emplear una cantidad
imnortante de matsrial. La superficie 41 del material 4
expuesta al produsto corrosivo (nb representado) dispues-—
to en el compartlmiento 1 es, pues, importante, lo que pro
voca el staque de este malarial 4 por el producto corrosi-
vo, que se puede-representar, por ejemplo, en forma sblida,

l“qulda 0 vaseosa, de donde se deriva una répida pérdida
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¢idén de lzs propiedades fisico-quimicas éel producto co-
rrosive situado en el compartimienﬁd 1. |

La figura 2 representa otro acoplamiéﬁto 200,
conociiz. Este acoplamiento 200 difiere dellaéﬁélémiento

100 en ¢ue la envolvente 2 presenta un vaciado 21, ex%é;}

-

rior &l compartimiento 1, ' ’ _ -

PO

El fondo 213 de este vaciado 21 esti perforadd -

: | h
por lz sbertura 210, que termina en el compartimiento I.-..-
El conivuto % esth dispuesto en esta abertura 210. .

El materiel 4 de soldadura esté situado en el

~

el incoaveniente de permitir una migracidn cal ﬁroducto
corrosivd en el espacio 2100 gue existe,'neceéariémente,
entre 21 conducto 3 y la abertura 210, para permitir ia
dilatenidn del conducto 3 al nivel de la abertdfa 210, si
el corducto % y la envolvente 2 no tisnsn los ﬁismos coe—
ficisrles de dilatacibén. De esto se deriva, buéé, un ata-
que répido en la masa del material 4. &4 él éonducto 3y
la envoivente 2 tienen ¥l mismo coeficiente de dilatacién,
en perticular si'esbéh hechos con el mismo maﬁerial, el
espaciv 2100 puede ser hecho sensibleménte nulec, pero a
costa de un pulimento costoso de las caras cpuestas.
hdemnds, el centrado del conducte 3 en la aber-
ture 210 es dificil en todos los casos, cuando se utili-
z& una envolvente 2 de poco grosor, con la finalidad, por
ejemplo, de reducir el peso'y el coste. En efecto, la pro

fundidad del vaciudo 21 ¥y, por consiguienté, la cantidad

“an

vaciedo 21, en contezcto con la envolvente 2 y:él conducto.
3. Este acoplamientoe 200, sensiblemente més rigido y més. . |

estanco que el acoplamiento 100, presenta, sin embargo, .
X y P * ’“:]

-
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L. del material 4, son entonces reducidas,'lo mismo que el
grosor de ié énvolvente 2, al nivel del fondo 213 del
va ;-Qdo 21,
Este mal centrado provoca a ia larza una pér
did; A2 eétanquidad y de rigidesz.
La patente Irancesa nliero 2,044, 515, prevé
dotur-de filetraedos la abertura 510 v ¢l conducto 3,
provcsai uns inyeccidn de productc adnesive entre los
filctzs de loc Iileteados, graciacs a una prasidn ejer—
cida solre e.ts producte por un resalbe del conducto.
oe tréta, asl, {3 asegurar la estanguidad eatre los fi
letes, por unz sarts, y entre el resalto v ¢l Ffondo del
vaciado, per Lira parte, gfacias_a un grosor notable de
projucte afiiesito entre el resalto y este fondo. Tal
acoziamiento vs costoso de realizar, y, zdemds, no per-
mits evitsar une corrosidn del producte adhesivo, cuan-
do igsrrilgtus tar en contacto con un producto corro
sivo, conlla Déni da de estanqulaa“ resultante.,
o ié figura 3 representa un acoplamiento BCO con
forme al inveabo,. |
Sobre el conducto % de este acoplamiento 300,
esta mecaniéédo un résalto 30. Este reszltc 30 se apo~
ya scbre el 1ondn 213 ¢el vaciado 21. El materizl 4 de
soldadura estd dispuesto eh el espacio libre 212 del va
ciade 21, estando situado este espacio libre 212, de for
me anular, entre el conducto 3 ¥y la pared lateral 214 de
Vestervaciado 2l, es decir, en el extericr del resalto
50, El material & de soldadura esté ssi en contzcto con
. la envclvente 2 y el conducto 5, siendo elegida la can-

tidad de este material para que permita una buena rigi-
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_dez y una buena estanquidad. La presencia del resalto 30
en contacto con el fondo 213% permite un buen centrado
del conducto 3 en la abertura 210 que at:aviesa el fon-
do 213,

Por otra parte, ellproducto corrotivo dispues
to zu el compertimiento 1 no pued: lleé&r mis que muygdi}
fleilmente 2 la masa del materiel 4, en a8l éktefior délma

resalto 30, porque el espacio 2101 eabre «1 vesalto 30 ---
‘dagn gue este sapacio 2101 no es nes:uwario yara permitix- -

do el conducto % estd libre de ailavarse o J2 contraer--
se pow sus extremos A y B. Una wmesanirseidn del resalto -.
30 y Jdel fondo 213 permite, pues, on cervacto prictica- -
mer:ue perfecto entre estas dos piezas, 7 garantiza, por
consiguisnte, una ecstanquidad y un: resi:zbencia mecéni-
ca savisfactoiias del acoplamiersn 205, cualgqulera que
ses su duracidn de utilizacidn, incluse i el grosor de
la cuvolvente 2 y la cantidad de raser:zl 4 gon reduei-
das. Una Tina pelicula de material £ pﬁede encontrarse
sin inconveniente en el espacio 2101, ver ejemplo, si la
mecaunizacifn del resalto 30 y del fondo 15 no es per=-
fecuin, 0 si se'provoca una aspiracidn dei material 4 por
el conducto 3 durante la operacidn de soldadura, apoyin
dolos entonces el resalto 30 sobre el fcrdo 213 por me-
dio <e esta pelfcula, en lugar de apoyarse alli directas
mente. .

Las disposiciones del acoplamiento 300 ante=-
riormente descritas, permiten una buena rigidez y una

buena estanquidad de este acoplamiento, incluso si la

v el fondo 2135 se puede hacer tan pegusio cumo se deseé,;:

la dilatacibn del conducto 3 y d» la envalvente 2, cuan-,..|

»
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210 y el conducto 3 estén desprovistos de file-

3

teado,
La figura 4 representa un asccoplamiento 400 que

es una realizacibn preferente del invento. &1 conducto

3 ent& constituido por un tubo exterior 31 7 por un btubo

tubo interior 32 se sancaja en el tubo ex

terior %1,

Bl tubo exterior 31 apoya schre ¢l fondo

217 del wvaciado 21 por uno de sug exblemos, que consti-

antericiments,

de ¢jenplo, los tubos 31 y 32 tienen uns orvientacidn vesr

ticel, sstando situado el fonde 2135 por debajo del tubo

El tubo interior 32 est& dispussito en la aber

Lo g

Esta disposicidn tiene la veantaja de no nece-

sitar mecanizacién pars la realizacién del resalto 70,

de donde se deriva un coste mencs elsvalo, porgue tal me

1

canizacidn puede ser delicada de realizar, ¥l acoplamisn

to 400 pueds ser efectuado de menera auy sencilla, enca
Janco el tubo interior 32 en el tubo o tervor %1 en una
altura interier

"h" y heciendo penetrar el tubo 2 en

el sompartimiento 1, s8gin el sentido de la flecha F4.
Se coleca a continuacidn el material 4 de soldadura en

espacio libre 212 del veciado 21,

[¢]
]
n

esteando sivuado es
te espacio libre 212, de forma anular, entrc el tubc ex
terior 31 ¥y

la pared lateral 214 de este vacisdc. EL ma

te;tal de soldadura estd asi en contacto con la envol-
vente 2 y con el tubo exterior 31, siendoc efectusda la
so‘dadura, por ejemple, fundiendo el material 4, o fri-

t4ndolo.

L titulo -

o o ey s e
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Cuando ‘log tubos 31 y 32 tienen précticamente el
mismo coeficiente de dilatacién, por ejemplo cuando estén
hechos con el mismo material, se puede hacer, eventualmente,
el espacio "e" enbtre estos tubos, tan pegueiio como se deseg.

Es mhs ventajoso, sin embargo, cualquiera que
sean los nateriales de estos tubos, encolar &stos con}hﬁﬁ
material de solladura, por ejemplo el material & mismd:..z
Esto se puede.haccr, por ejemplo, provccando una aspira{~
cifn de aste moisrial 4 durente la operacibn de soldad@ygé
S¢ obtiene "n¥orces una fina pelfcula de material 4 en el.

~

espicio T1CL, ne sieado esta pelicula perjudicial para la -
b, ) 3]

estanquldad ¢ vrra lo resistencia mecénica, 7 un manguitg;1
42 el material, 4, entre los tubes 31 y 32, en una altura |-
"h''" inferiow o0 rgual a la altura "h", de manera que el ma "
taria@ 4 no p:nasre en el interior del tubo 32, siendo e;g‘i
gidas 1a aligra "l y el grosor "e" del manguito 42, de
monery e ~e Leezy una buena soldadura entrs los tubos 3l
y %2, 7 una buend resistencia del mangulto 2 al atague del
preducio corrcsive contenido en el compartimiento 1. Il gro
sce "e'" cdel reterial 4 en el espacio libre 212, correspon
de 1 la distancia que separa el tubo extericr Z1 y la pa-
rec laberszl 214,

A titul: de ejemplo, le pelicula de mabterial 4
en el espacic 210 tiszne un grosor, a 1o sumo igual a 0,05
mm, la altura "™M'" eg, al menos, igual a 1 em, el grosor
"e" ¢35, a 1o sumo, igual a C,1 mm, el grosor "e'" eg, al
nenos, igual a 0,2 mm, entendiéndose estos valores para
un difmetro interfor D del tubo exterior 31 comprendido
entre 0,5 ¥ 2 ¢, siendo el grosor % de la envolvente

2, del orden de 0,5 ¢m, eztando practicado el vaciado

21, aproximadanente, en la mitad de este zrosor E, sien-
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i dc¢ los tubos 3L y 32 cilindros de mevoiucidu.

Puede gcurrir que, durante la aspiracidn, una
pequefia cantidad del material 4 penetre en el espacio 2100,

.
82

]

xiste, sin que esto sea perjudicial paras la 2sbanquidad

e

2

‘la resistencia mecdnica del acoplamiento 440,
Is evidente que el conducto 3 del disposititq

00 ¥ el tubo inberior 32 del dls 40, pueden.ser

realizados, eventualmente, con un material que tenga el
; . -
mismo cosficiente de dilatacidn que 1z enyolwente 2, lo

-

ue parmite hacer el espacio 2100 4:0 neouasic come se dc~

3

Se ve, en la figura 5, 1 Zisresiiivo D confor-
me al invento, y que incluye los aceplamtentss 51, 52, 53,

represenﬁados en detalle, wespecviranisnie, en las figuras

Wy
7, Ba

Este dispositivo 5 estéd ﬁaﬂ'fifuida POr una cé-

1ula 5C gue incluye una parte suééziar ¢., dernominada "ta-

pa®, y una parte inferior 54, denominad= "cuerpo'. ~1 cusr

oG 54 tiene wia forma general gus 2. Ze wevolucidn alrede-

(D

dor del eje verbical XX', situado al plano de la figure

5. Este cuerpc 54 incluye dos parades cilimdricas 54C y
545, ¥y un fondo 542, ‘de forma plani, esinndc situada la

ared 541 en el interior de la pared 540, La . vaps 2 inclu-

Re

ve dos paredes Z40, 241, siendo'estas paisdes cilindricaa
vy de revoluciln airededor del eje XX', v un fondo 242, es~
tando situada la pared 241 en el interior de la pared 240.
Las paredes 540 y 541 del cuerpo 54 estin unides, respec-
tivamente, a las parsdes 240 y 241 de la tapa 2, por las
soldaduras 55, gracias al materisal de soidadura 550. El

cuerpo 54 y la tapa 2 delimitan dos compartimientos: el
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.compaptimiento central 56 y el compartimienbto anular 57.

A titule de ejemplo, cl dispozitivo 5 es un ge-
nerador electroguinico de corriente elbctrica del tipo so-
dic=azufre, siendv el compartimiento central 26 el compar-
tlmien§o anbdico, y siendo el compartimiento anular 57 el
compartimiento cetddico. La pared H8, constituida por}lﬁ;
¢ilindros interioreg 241 y 541, separa, pues, los comﬁdr—z

tinientos 56 y 57, y estd hecha, al menos en parte, con "

EF

N . g ‘
ura materia que coaduce los iones Ha . o

tl

sto ue puade conseguir, por ejemplo, realizané~
Jo la tapa 2 y el cuerpo 54 enteramente cen dicha materisg,.}
eéﬁecialmente con a2ilmina sédica/ﬁ {(heta) /o /9 "(beta\f“
seunda) conteniendo, eventualmente, esha al&miﬁa, uno o -.;-
vurics aditivos, por ejemplo nagsnesia u dxide de litio,

Bs evidente que son posibles oturas soluciones,
esuacialnente la utilizscibn de dicha altmina sédica Gni-
carente para el cilindro 541, siendo realizndos entonces
€l restc del cuerpo 54 7 la Tapa 2 con ano u otros varios
mateviales, por ejeomplo metflicos o minerales,

Ta tapa 2, que constituye, puss, en parie, la
envolvente que delimita los compartimienSes 56 y 57, esté
srovisca de los tres acgplamientos 51, 52, 53, conforne
el invento, y hechos de manera anfloge al acoplamiento 4C0,
representade en la figura 4, teniendo lus referencias 2,.
4, 21, 210, 212, 217, 214, 2100 los mismos significados
que en la figurc 4.

Tios conductos & (éonstituido por ¢l tubo exterion
6l e interior 52), 7 (constituido por el tubo exterior 71
‘e interior 72), & (constituido por el tubc exberior 81 e

interior 82), desempeilan, respectivamente, ls misma misidn
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gue el par de tubos %1, 32 del acoplamiento 400, siendo
los tubos 61, &2, 71, 72, 8L, 22, por ejemplo, cilindros
de revoluciébn.

&1 fubo interior 62 del conduzto 6 eshtd perfora-
¢o, en. su longitud, vor un canal 621, de pequena geccidn

interior, paraleic al sje (no Tepres entade) del tubo 62,

Un hilo 6%, por ejsmplo de molibdeno, est L4 situado en sste
canal 621, 31 hile 6% penetra, pricticamente, en toda la

alturs del coapeohimiento catddico 57, ¥ constituye as

Fan

rd

el colsctor 268710,

EL extremo del hile 637, situado fusra del oomp

timiente catddics L7, constituye el borne peositivo P del

T

geaerador >. Il wubc interior 72 del conducto 7 estd perfo-

redo, en su Znngltua, por dos canales Y25 y 724, de pegue-
fa swccgbn Ll"&)?'r, paralelos a2l eje (no representado) del

ot

ubg 71; Lstvs cznales 72% y 724 permiten el paso, respec—

o

tivaments, de io: hilos 75 7 74, por ejcmple de molibdeno.
¥l hile 73 p“ue.L; en el compsartimiento anédi¢o 56, cons-
tituyendc el col:cbor anddico, tocandoc el extramo 731 da
gsve hile 73, sivuado en el compartimiente anddico 55, el
fonde S54% de esta couwpartimiento 56, El extremo de este hi-
lo 73, situado Ifvcera del compartimiento anddico 56, consti-
tuye el horne aegrtivo W del generador 5. XLl 1ilo 74 no pe-
netrz mas gue en la parte alta del compartimienio anddico
56, ectando situado el exiremo 741 de este hilo 7H, en el
compartimiento anfdico 56, a la disbtancia L del fondo 543
de este compartimisanto. La misiéﬁrée este hilo 74 seri ex-~
plicadas més adelante, |

El tubo interior 82 del conducto 8 esté perfora-

do en su longitud por un canal 823, cuya seccidn es nota-
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-blemente mis importante que la de los canales 621, 723,
724, siendo el canal 823 paralelc al eje (no representa-
do). del tubc 31,

obturador 879 se adanha eh aste canal 823,

Les tubos de cada conducto 6, 7, 8, =sbén hechos, venta-

Josamente, de ls misma materia, tor 2j-mplo, una cerémi--

ca, eshande hecnc entonces el obbturado: 83,
“ciay de la misma materia que loe tutcs 81 y 42, 6 de ung”

dilatacidn gue cotes tubos.

cibn tiene la vertaja de peraitir sue ol int-rvalo "e!
(no representode en las figuras 5 2 &) cotre los tubos -

de cada conducte o entre los tubos L, &2,

te, ¥y el obbursdor 83, por otra narts, s2a notablemente
reducido,
Los tubos 61, 62, 71, 77, pusdcn sor ventajosg

mente aislantes eléctricos, estands nnchics estos tubos,

| por ejemplo,

de A {aifa) alfimina,

El montaje del generadov ss efectuade, por ejem
pleo, de la manera siguiente:

Se dicpone un material cue couduce los electro
aes, por ejemple un fieltro de grafito (n« representado),
en el sspacio enular situado enire las pavedes 540 y 541,

pasando a2 ser parte ulteriormente este espacic (no identi
ficado con referencia), dsl compartimicato cstédico 57.
Se encajan los tubos interiores 62, 72 82, respectivamen
te, en logs ftubos exteriores 61, 71, 8l. 5S¢ disponen los
tres conductos 6, 7, 8 en los tres veciados 21 correspon

dientes de la tepa 2, apcyéndose los tubcs exteriores 61,

de preferens ",

aateria que tenga précticamente el misae coeiiciente de oo

Comc =e ha indicado anuericriente, esta solu-~. ..

pCr una por- -

-
}
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-

3 2 + T %
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-71, 81 sobre los fondos 213 de estos vaciados, permitien

3

do las aberturas 210 la pénetracién de los tubos interio
res 62, 72, 82, a través de la tapa 2,

VSe acoprlan la btapa 2 7 ¢l cuerpc 54, penetran-
do asi los tubos interiores 62 y 82 en la parte supefior
del’CSmpartimiento catddico 57, penetrando ssi el tubo
interior 72 en la parte superior_del compartimiento and-
dico 56,

Se dispoune el mabterial de scldadura 4 en log
por una parte, con ia tapa 2, J por otra parte, con los
ﬁubos exteriores 61, 71, 81,

Se provoca la fusidn del mabterial 4 y se hace
el vacio en los compartimientos 56 &'57 por los tubos

exteriores 61, 71, 8l.

Se provoca asi, por aspiracidén, La formacifn

61, 71, 8L y el fondo 213 del vaciado 21, donde se en-
cuentra, asi como la formacidn de -un manguito de pequesic
grosor de maberial 4, entre el tubo exberior ¥y el tubo
interior de cada- conducto 6, 7, 8, de manera aniloga a
lo que se ha dascrité gés arriba para el acoplamiento
100. '

Para la claridad del.dibujo, esbas peliculas
y estos manguitos no han sido representados en las fi-
guras 5 a 8, Lag soldaduras 55 pueden ser efect uadas,
eventualmente, al mismo tiempo quc las scldaduraes de los
tubes de los conduchtos 6, 7, 8. Se introducen entonces
los hilos 73 y 74 en los canales 723 y 724,

Un material de cierre estanco dispuesto enci-

tres espacios libres 212 de luS vaciedos 21, en contacte,

de finas peliculas de maberisl 4 ‘entre cada tubo extericr
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-ma del tubo interiox 72, permite obtener el tapbn de cie
rre egtanco #4' del conducto 7, pudiendo penetrar este ma
terial de cilerrs estanco en logs espacios estrechos entre
los hilos 753, 74, y el tubo interior Y2, lo que mejora
todavia la eshanquidad y la resistvencia meclnica.

Se introducen a continuacidn vapores de az@£p§1
en el -ccnpartiniento catédico 57 por el canal 823. La ag-
piracién de estcs vapores sc efectfia por el cansl 621..%.
1l azufré se condenca asi en el fieltro de grafito, y ;;wa
rededor 2e¢ e-te fieltro, dispuesto en el ccupartimiento...
catbédice 57, .z se mantiene entonces a baj: temperatura, ;

Se rzaiizo a continuacidén un tapdn 4' de cierre’
estanco por zw:Lme del tubo interior 62, después de ha-._

ber intrecucudu alli el hilo 63, siendo realizedo este

~ Al

tapég de cie:rs estanco de manera anfloga al tapbn de cie
rre estarco 4' iol acoplamiento 52 anteriormente descri-
to,

L: oucuracidn del acoplamiento 53 se efectia
con el chtuesdnr 83, cuyo cuerpd 831 tiens la forma de
un tronce 42 zon0 y cuya cabeza 832 tiene una forma ci-
lindrica, estanao dirigido el ensanche del tronco de co-
no £31 hacie la gabeza 832, El cuerpo 831 es introducido
a presifn en el canal 823, paralelemente a la flecha I8,
estando entoncer la cabeza 832 en contacto con la parte
superior del tuvs interior £2. Zsta disposicidn permite
un buen contacto del obturador 83 con los tubos E1 y 82.

Se mejora todavia la estanquidad y la resisten
cia mecdnica del acoplamiento 5% disponiendo tapén de cig
rre estanco &' encima de la cabeza 832, pudiendo introdu

cirse, ventajosamente, el matericl de este tapbn de cie-

L)

A
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— rrejestanco, en los pequetios intervalos entre el obtura-

i

dor 83, por .una parte, y los tubos 81, 82, por otra par-
te. '

7 Los materigles de soldedura 4 y 550, asi como
165 materiales de cierre estanco 41, puéden ser, even-
fuaiﬁ;nte, de naturaleza idéntics, por ejemplo a base do
vidrios borosilicatados. 7

El compartimiento 56 es llensdo a continuacidn
de sodio puro por electrolisis de une sgl de sodio, pof ’
ejemplo nitrato de sodio, dispuestc en 21 exterior del ge
neredor 5, sirviendo entonces el fondo 543 del comparti-
miento 56 de electrolito sdlido, y el hilo 73, que toca,
el fondo 543, de electrodo. 1 hilo T4 perzife regular
el nivel mdximo de sodio en el compartimisnto anddico
56, _ ' ' '

Ia electrolisis se efectia gracias a'una fuen-~-
te exterior de cdrriente (no represen%ada).

La descarga del geﬁerador 5 en vn circuito elée~
trico (no representsds) situada entre los bornes P y H,

' se efectia entonces de manera clésica, a una temperatura
del orden de 35090 a 4009C, Bl sodio 1iquido, materie ac-
tiva anddica, se oxiéaf dando iones Na+,'que'emigran del
compartimiento. anédico 56 hacia el compartimiento catd~
dico 5%, a través de la pared 58. o .

El azufre liquido, materias aciiva catd@ica, es
fedueido, dando polisulfuros 1iquidoa¥ que se convierten
igualmente en materias activas cafédicas, enriqueciéndo
‘se en sodio, .

La-recarga se efectia de maners conocida, gpli-

cando una tensién eléctricg en los bornes P y N, con ob~-
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_aeto de reallzar la electrolisis de los pollsulfuros con-
tenldos en el compartimiento 57, reclblendo entonces el

compartimiento 56 sodio. Cuando la superficie libre de es
te sodio liquido alcanza el extremo 741, denomipado nivel
alto, del hilo 74, la recarga se detiene aufométicamente,
gracias & un dispositivo eléctrico de qisparo (no reprgi;
sgntado), . | ‘ ey r
| ks evidente que la materié activa catddica po*,

-~

dria ser 1nt;od“c1da en el compartlmlento 5% dlrectamen,.

~a A

te, en forma de polisulfuro de sodio, siendo introduecidg .

-

el sodic, eatences, en el compartimientb 56, bien direc=-

‘Los scpplamientoé 51, 52, 53, conforme al in~aT
vento, permiten un funcionamiento repetido y prolongado
del gencrador, sin pérdida de estanquidad, y sin rotura ’
mecénica, d:bico a lé ausencia de ataqﬁe en la masa de
los materiaie L de soldadura y 4' de cierre estanco por
los productcs corrosivos (sodio y pollsulfuros)

De preferencia, las soldaduras 55 son realiza—
das de tal manera, que la masa del material de soldadura
550 no esté en contacto, ni con el sodio, ni con los po-
1isu1furo§. Esto se realiza, por ejemplo, COnfofme a la
figura 14, que rewresenta una poreibn de pared 240 de la
tapa 2, unida por la soldadura 55 a una porcibn de la pa
red 540 del cuerpo 5%, siendo esfa figura 14 una vista
sgrandada de la parte del generador 5 rodeads de un cfr-
culo en la figura 5, siendo la soldadura 55, entre las
paredes 241 y 541,‘anéloga.

La protuberancia 5400 de la pared 540 estd dig

puesta en la garganta 2400 de la pared 240, teniendo es-

~

PR

“a

-

~m

F]

tamente, bicn por electrolisis de estos polisulfuros. . ;mi

"

-
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L-ta, protuberancia N esta garganta, por ejemplo, una forma
eilfndrica. Ia _qeparaeldn entre Jas caras vertlcales opue s
Etas de la garganta 2400 y de la protuberan01a 5400 es pric
ti;amente nula, ¥ el material de soldadura 550 estd dis-
pﬁesto en el fordo de la gargantae 2400. Bs evidentie que
sé ﬁueden considerar soldaduras 55 tales, que todo el ex~
tremo superior de la pared 540 esté aispuesto en la gg%—r
génta 2400, o tales que la gargante 2400 esté prdcticada
en la pared 540. Se pueden conclunfar vor obra parte, ‘
dos gargantas o rds, practlcadas en 1z pared 240 y/o en

la -pared 540. |

Es evidente que se puedsn considerar otras dis-
posiciones que las que se han descrito para los comparti~
mieéntos 56 y 57, por ejemplo una 3isposicidn tal, que el
cbmpaftimiento catbédico 57 esté gituado en ¢l centro de
la céluls 50, rodeando entonces ol conpzrt1m¢ento anddico
56 al compartlmlento catddico 57,

Se puede considerar 1gua1mente un.generador'que
inciuye varias células; incluyendo cads una de estas cé-
lulas; eventualmente; varios compartiuientos anédicos y/o

“catédicos. 7

Los écoplaﬁientos conforme al invento pueden in-
cluir varios condﬁctos, dfspuestos en las sberiuras de un
mismo vaciado. Las figuras 9 y.lO representan dicho aco~
plamiento 9, uvilizado, por ejemplo, en luzar del acopla=
miento 52 en el generador 5. Este acoplamiento.9 lleva ol
'vaciado 21, cuyo contorno 211 (representado én puntos en
la figura 10) tiene sensiblemente lz forma de dos semicir-
éulos C y C', unidos por segmentos de rectas dl ¥y az. &l

vaciado 21 estd perforado por dos -aberturas 210 y 210" ci

...... trmasenns —p ey o St visay g




-

Do GG ECL

30
05068

Hoja ntm. lf_‘;

- lindricas y de revolucibn, estando situados los ejes-(no
representados) de estas aberturas en el plano P-C, que

es plano de simeteia para el acoplamiento 9 ¥ cue es
igualmente el planc de la fisura €. In las aberturas 210
y 210', de cdifmetro idéntico, por ejeuplo, 25tén dispues -
tos dos conductos idénticos 81 y 91' formados, respeéci;?
vamenté, por tubos exteriores 911, 911', y tubos interiga
res Gl2 y 912', sicndo estos tuhos <ilfndrisos y de rejé~

;L : A
lucibn. Los tubous interiores 912 ¥ Giu' sstin perforadqs;

respecvivaments,

YKol ]

por canales 9127 y TLEZY', naralelos a.z.
los ejes (no revresentados) de estus funos, i3l colector _.1
anbdico 73 se encuentra en el canal 9127 v el hilo 7¢‘seff
encuentra en 21 canal 9127'. 71 weaievial dec soldadura 4.. |-
estd colocado en el espacio libre 2ic uel vaciado 21, si
tuado entre los tubos exteriores 911, Gil' y la pared la
teral 214 de =zte vaciado. Se aserurn asi la soldadura de
los tubos exteriores 911, 911! c¢atra sf - con le envol-
vente exterior 2.

Il mzterial de cierre 2clanco 4' asegura la es
tanquidad en la parte superior de los tubos interiores
912 y 912', como en los acoplawientos 51 y 52,

Dicho acoplamiento G puede ser preferido al aco
plamiento 52, porque los tubos interiores 912 y 912' no
incluyen, cada uno, més que un canal intersior, més fhcil
de realizar que los canales 723 7 724 del +tubo interior
72

Adends, dicho acoplamiento permite utilizar dos
colectores o mis, en un misno compartinmiento, teniendo

dos aberturas o més, en cada vaciado 21, permitiendo esta

salida de hilos mOltiples reducir la resistencis eléctrica
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{

_del compartimiento correspondiente, sin tener que aumen-
'tar'él difémetro de cada hilo colector, pudiendo tene: el
vaciado 21 correspondiente una forﬁa cualquiera, por ejem
plo ovalada o circular. 7

Se puede considerar igualmente oti0s acoplamien
tos c&%forme al invento, como resalta de los ejemplosi§e{
ejecucibn no limitativos siguientes.,

Lz fipura 1l representa un acoplamiento 10002;
cuysa envolvente 2 presenta un véciado 21 que lleva una
garganta 2L' que rocdea el resalté 30 del. conducto 3. Esé?
te Tesalto EO.se apoya sobre el faondo 213%' de la gargan-
ta'2l'. o

La figura 12 representa un scoplamiento 2OOO,A'
cuyo conducto 3 lleva dos resaltos 30 y 30'. El resalbo
30 se apoya sobre el fondo 213 del vaclado 21, el resal~r
to BO'rse,apoya sobre el fondo 213%' de la gerganta 21°
ques constibuye una parte del vacizdo 1.

7 Es e&idente que, en los dispositivos 1000 y
2000, el conducto 3 puede estar constibtuldo vor dos tu-
bos. ' | -

Se pueden cconsiderar, por otra parte, conductos
que incluyen més de dos resaltos, pudiendo llevar enton-
ces el vaciado 21 correspondicnte mis de una gargenta 21',

La figura 1% representa un acoplamiento 3000,.
en que el cén&ucto 3 esté constituldo por dos tubos 31 y
52; separados.por un anillo 215 de la envolvente 2. El va
ciado 21 anular rodea entonces el anillo 215 y la abertu

ra 210, en la cual se encuentra el tubo interior 32, apo-

yéndose el tubo exterior 3L sobre el fondo 213 del vacia

.

do anular 21.

)
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!

te aéoplados por un manguito 42 de material de soldadura.
Tos acoplamientos 1000, 2000, 3000, pueden per=-
mitir un me jor centrado. del conducto 3, y mejorar ls re~
sisteqcia mecdnice y la esgtanqueidad, pero necesitan me=-
canizaciones mis delicadas que los otros acoplamientﬁé~§
anteriormente descritos. | R
El material 4 de soldadura puede llenaf; even=
tgalmenté, los espacios libres 212 en los acoplamieﬁtég;ﬁ
conforme al invento; 0 incluso’rebbsar;fuera de éstos eén

pacios, como se represents en las figuras 3 a 13, lo que...

1 B

mejora todavia la rigides y la estenqueidad de estos acb._"::i fas
"plamientos. B o -

Naturalmente; el invento no estd limitado a 1qq{}
ejemplos de reslizacidn deseritos mds arriba; e partir |
de los cuales ge pﬁeden prever otros modos y otras formas
de realizacidn, sin salif para ello del marco dellinven—
fo. |

Es asi cdmé, por ejempld, los conductos de los
é@oplamientosvconforme al invento pueden incluir, even-
tualmente, cada uno, mé; de dos tubos encajadOs; siendo
estos tubos, egpecialmente, coaxiales; estando oonstitui—.
do el resalto por un extremo de, al menos, un tubo deno~
minado tubo exterior, siendo denodinadOS el o los tubos.

dispuestos en la gbertura tubos interiores.
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- Hoja num. 2]

Los puntos de invencidn propia y nueva, gue
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafla, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12 ,- Procedimiento mejorado para obtener un
dispositivo constituido en particular por un generador elec~
troquimico de corriente eléctrica, cuyo dispositivo lleva al
menos un compartimiento delimitado por una envolvenﬁé, en -
una parte de la cual se éncuentra, al menos, un vaciado ex-
teriop al compartimiento, rodeando este vaciado al menos una
abertura, en la cual estd dispuestd un conducto, caracteri-
zado porque se realiza al menés un resalto en el conducto,
de manera que este resalto se apoye sobre el fondo del va-
ciado, y porque se dispone al menos en este vaciado, en el
extefior del resalto, un material de soldadura, para acoplar
la envolvente y el o los conductos que correspoﬁden al vaciad
do, apoydndose el resalto sobre el fondo del vaciado, bien
directamente, bien por medio de una fina pelicula del mate-
rial de soldadura. - |

22 .- Procedimiento segin la reivindicacién.-
18, caracterizado porque el conducto estd constituido por,
al ménos, un tubo exggrior y por, al menos, un tpbo interior
encajdndose el tubo iﬁterior en el tubo exterior, y pbrque
se unen estos tubos por medio de un manguito de material de

soldadura, siendo obtenido este manguito por aspiracién del

4
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| _material de soldadura dispueséo en el vaciado, constituyen-
do un extremo del tubo exterior del resalto, estando dis-
puesﬁo ©l tubo interior en la abertura.

3#,- Procedimiento segfin una cualquiera de
las reivindiéaciones 12 6 28, caracterizado porque la envol
vente estd ﬁecha por medio ae una soldadura de al menos dos
partes, siendo efectuada esta soldadura disponiendo un ma=-
terial de solaadura en al menos una garganta practicada en
al menos'una de las partes,

45}- Procedim;ento segln una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 38, caracterizado porque la aber-
tura y el conducto estdn desprovistos de fileteado.

2 .~ Procedimiento mejorado para obtener un
dispositivo constituido en particular por un generador elec
troquimico de corriente eléctrica.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaflan y pa+
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidos hojas escri-+
tas a miquina por una séla cara.

MADRID,

07.ENE1980
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