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El invento se refiere a un procedimiento para 
obtener dispositivos que incluyen al menos un compartimien­
to y al menos un conducto que permite poner el compartimier 
to en comunicación con el medio exterior. Este conducto sil 
ve, por ejemplo, para introducir un producto en el compar­
timiento, o para evacuar un producto del compartimiento. 
También puede servir, entre otras utilizaciones,para dispc 
ner un colector de electrones en este compartimiento, cuan­
do el dispositivo es un dispositivo electroquímico, siendo 
este conductor entonces, por ejemplo, un aislante eléctrico. 
Este conducto, que puede ser cerrado eventualmente de modo 
estanco, está dispuesto en una abertura practicada en la 
envolvente del compartimiento, sirviendo un material, o va­
rios materiales de soldadura, para acoplar el conducto y la 
envolvente y, eventualmente, para cerrar de modo estanco el 
conducto.
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La experiencia muestra que los acoplamientos co­
nocidos conducen rápidamente a una pérdida de estanquidad 
y de rigidez, cuando el compartimiento contiene un producto 
corrosivo, debido al ataque de los materiales de soldadura 
por el producto corrosivo al nivel de la soldadura entre 
el conducto y la envolvente, o al nivel del cierre estanco. 
Esta pérdida de estanquidad y de rigidez perturba el funcio 
namiento de estos dispositivos y puede plantear problemas 
graves de seguridai, debido a reacciones violentas entre el 
producto corrosivo y el aire ambiente, u otros productos 
contenidos en estos dispositivos.

La finalidad del invento es evitar estos inconve
nientes.

En consecuencia, el dispositivo conforme al in-
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-vento, que comprende al menos un compartimiento delimita­

do por una envolvente, en una parte de la cual s.e encuen­

tra, al menos, un vaciado exterior ai compartimiento, ro­

deando este vaciado, al menos, una abertura en la cual es­

tá dispuesto un conducto, está caracterizado porque el con 

ducto lle-/a, al menos, un resalto que sé apoya sobre el„r 

fondo del vaciado, y porque un material de soldadura dís^ 

puesto, al menos, en el vaciado, en el exterior del resal­

to, forma un acoplamiento con -la envolvente y el o los con 

ductos c-e corresponden al vaciado, apoyándose el resalto-

sobre el fondo ol vaciado, bien directamente, bien por___'

medio de ana fin--, película del material de soldadura. El, - ; 

invento so refiere igualmente a los procedimientos que par. - 

miten obten'.-í los dispositivos conforme al invento. . [*

En in-ento será fácilmente comprendido con ayu­

da de los ;jumping y do las figuras no limitativas siguien 

tes;

Entre oseas figuras, todas ellas esquemáticas;

- las figuras 1 y 2 representan, en corte, dos 

acoplamientos conocidos;

- la figura 3 representa, en corte, un acopla­

miento conforme al invento;

- la ftgura 4 representa, en corto, un acopla­

miento que es unu realización preferida del invento, es­

tando constituido el conducto do este acopiamiento por dos 
tubos;

- la figura 5 representa, en corte, un disposi­

tivo conforme al invento, que incluye tres acoplamientos 

análogos al acoplamiento representado en la figura 4;

- - las figuras 6, 7 y á representan, cada una,
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-en corte, uno de los tres acoplamientos del dispositivo 

representado en la figura 5; -

- la figura 9 representa, en corte, otro acopla­

miento conforme al invento con dos conductos en un mismo 

vaciado;

-- la figura 10 representa, en planta, el acopla­

miento representado en la figura 9;

-- las figuras 1 1 , 12, 13 representan, cada una, 

en corte, otro acoplamiento conforme al invento:

- 1?. figura 14 representa, en corte, una vista - 

agrandada ce una parte del dispositivo representado en la ' 

figura 5*

La figura i representa un acoplamiento 100 cono­

cido entre el conducto 3 y la envolvente 2 del comparti­

miento 1 , estando dispuesto el conducto 3 su la abertura 

20 de la. envolverte 2. Para la claridad del dibujo, solo. 

las partes del conducto 3 y de la envolvente 2 situadas 

en la proximidad del acoplamiento 100.han sido representa­

das, estenio hechas limitaciones análogas para las figuras 

2, 3, 4, 6, 7, 8, 9, lo, 11, 12 y 13 siguientes.

El material 4 de soldadura está dispuesto en la 

abertura 20, en contacto con la envolvente 2 y el conduc­

to 3- Pera tratar de asegurar la rigidez y la estanquidad 

del acoplamiento 200, es necesario emplear una cantidad 

importante de material. La superficie 41 ¿el material 4 

expuesta al producto corrosivo (no representado) dispues­

to en el compartimiento 1 es, pues, importante, lo que prô  

voca el ataque de este material 4 por si producto corrosi­

vo, que se puede representar, por ejemplo, en forma sólida, 

líquida o gaseosa, de donde se deriva una rápida pérdida
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-de estu¡:quidad y de resistencia mecánica, y una modifica­

ción de las propiedades físico-químicas del producto co­

rrosivo situado en el compartimiento 1 .

La figura 2 representa otro acoplamiento 200, 

conocido. Este acoplamiento 200 difiere del acoplamiento 

100 en que la envolvente 2 presenta un vaciado 21, ex^té-l 

rior al compartimiento 1 .
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El fondo 213 de este vaciado 21 está perforad^ * 

por le abertura 210, que termina en él comparciniiento 

El. conducto 3 está dispuesto en esta abertura 210. i-.

El material 4 de soldadura está situado en el 

vaciado 21, en contacto con la envolvente 2 y el conducto.*^ 

3. Este acoplamiento 200, sensiblemente más rígido y más., 

estanco que el acoplamiento 100, presenta, sin embargo, . j 

el inconveniente de permitir una migración ceí producto 

corrosivo en el espacio 2100 que existe, necesariamente, 

entre el conducto 3 y la abertura 210, para permitir la 

dilatación dal conducto 3 al nivel de la abertura 210, si 

el cordacto 3 y la envolvente 2 no tienen los mismos coe­

ficientes de dilatación. De esto se deriva, pues, un ata­

que rápido en la masa del material 4. Si el conducto 3 y 

la envolvente 2 tienen ̂ 1 mismo coeficiente de dilatación, 

en particular si están hechos con el mismo material, el 

espacio 2100 puede ser hecho sensiblemente nulo, pero a 

costa de un pulimento costoso de las caras opuestas.

Además, el centrado del conducto 3 en la aber­

tura 210 es difícil en todos los casos, cuando se utili­

za una envolvente 2 de poco grosor, con la finalidad, por 

ejemplo, de reducir el peso y el coste. En efecto, la pro 

fundidad del vaciado 21 y, por consiguiente, la cantidad

05068
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- del material 4, son entonces reducidas, lo mismo que el

grosor de lá envolvente 2, al nivel del fondo 213 del 
vaciado 21.
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Este mal centrado provoca a la larga una pér 

dida de estanquidad y de rigidez.

La patente francesa número 2'. 044* 515, prevé - 
dotar de fileteados la abertura 210 y el conducto 3, y 
provoca/.- un *, inyección de producto adhesivo entre los - 
filetes de Ion fileteados, gracias a una presión ejer--, 
cida sobre esto producto por un resalto del conducto.
Se trata, así., ce asegurar la estanquidad entre los fi 

letes, por une parte, y entre el resalto y el fondo del 

vaciado, per otra parte, gracias a un grosor notable de 

producto adhosi-ro entre el resalto y este fondo. Tal 
acoplamiento es costoso de realizar, y, además, no per­

mite evitar una corrosión del producto adhesivo, cuan­

do los file tus están en contacto con un producto corro 

sivo, con la perdida de estanquidad resultante.

La figura 3 representa un acoplamiento 300 con 
forme a?, invento.

i4
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25
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Sobre el conducto 3 de este acoplamiento 300, 

esta mecanizado un resalto 30. Este resalto 30 se apo­

ya sobre el fondo 213 del vaciado 21. El material 4 de 

soldadura está dispuesto eñ el espacio libre 212 del va 

ciado 21, estando situado este espacio libre 212, de for 

ma anular, entre el conducto 3 y la pared lateral 214 de 
este vaciado 21, es decir, en el exterior del resalto

30. El material 4 de soldadura está así en contacto con 

la envolvente 2 y el conducto 3s siendo elegida la can­

tidad de este material para que permita una buena rigi—
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-dez y una buena estanquidad. La presencia del resalto 30 

en contacto con el fondo 213 peralte un buen centrado 

del conducto 3 en la abertura 210 que atraviesa el fon- 

. do 213.

Por otra parto, el producto corrosivo dispues 

to en el compartimiento 1 no puede llegar más que muy; di­

fícilmente a la masa del material 4, e^ el exterior dél-,; 

resalto 30, porque el espacio 2101 entre el resalto 30--* 

y el fondo 213 se puede hacer tan pequeño como se desee,;-; 

dado que este espacio 2101 no es n?3*ya?'io para permitir* - 

la dilatación del conducto 3 y de 1<* en-.-ulvunte 2, cuan-r, 

do el conducto 3 está libre de alistarse o de contraer-*. 

se por sus extremos A y B. Una mecanizn-'ión del resalto - 

30 y del fondo 213 permite, pues, un ucrtacto práctica- - 

mente perfecto entre estas dos piezas, y garantiza, por 

consiguiente, una estanquidad y una rerintencia mecáni­

ca satisfactorias del acoplamiento 3-00, cualquiera que 

sce su duración de utilización, incluso si el grosor de 

la envolvente 2 y la cantidad de matorral 4 son reduci­

das. Una fina película de material 4 puede encontrarse 

sin inconveniente en el espacio 2101, por ejemplo, si la 

mecanización del resalto 30 y del fondo 213 no es per­

fecta, o si se provoca una aspiración del material 4 por 

el conducto 3 durante la operación de soldadura, apoyán 

dolos entonces el resalto 30 sobre el fcr.do 213 por me­

dio de esta película, en lugar de apoyarse allí directa 

mente.

Las disposiciones del acoplamiento 300 ante­

riormente descritas, permiten una buena rigidez y una 

buena estanquidad de este acoplamiento, incluso si la



-abertura 210 y el conducto 3 están desprovistos de file­

teado,

La figura 4 representa un acoplamiento 400 que 

es una realización preferente del invento. El conducto 

3 está constituido por un tubo exterior 31 y por un tubo 

interior 32. El tubo interior 32 se encaja en el tubo ex 

tortor 31*

El tubo exterior 31 se apoya sobre el fondo 
213 del vaciado 21 por uno de sus extremos, que consti­
tuye asi el resalto 30 descrito anteriormente. A título 
de ejemplo, los tubos 31 y 32 tienen una orientación ver 
ticsl, estando situado el fondo 213 por debajo del tubo 
exterior 31.

El tubo interior 32 está dispuesto en la aber 

tura 210. Esta disposición tiene la ventaja de no nece­

sitar mecanización para la realización del resalto 30, 

de donde se deriva un coste menos elevado, porque tal me 

canizacion puede ser delicada de realizar. El ac-oplaraien 

to 400 puede ser efectuado de manera muy sencilla, enea 

jando el tubo interior 32 en el tubo exterior 31 en una 

altura "h" y haciendo penetrar el tubo interior 32 en 

el compartimiento 1,'ségún el sentido de la flecha E4.

Se coloca a continuación el material 4 de soldadura en 

el espacio libre 212 del vaciado 21, estando situado es 

te espacio libre 212, de forma anular, entro el tubo ex 

terior 31 y la pared lateral 214 de este vaciado. El ma 

terial de soldadura está así en contacto con la envol­

vente 2 y con el tubo exterior 31, siendo efectuada la 

soldadura, por ejemplo, fundiendo el material 4, o fri­

¡
i

¡
¡i
{
¡i

tándolo.
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Cuando los tubos 31 y 32 tienen prácticamente el 

mismo coeficiente de dilatación, por ejemplo cuando están 

hechos con el mismo material, se puede hacer-, eventualmentf 

el espacio "e" entre estos tubos, tan pequeño como se deset

Es más ventajoso, sin embargo, cualquiera que 

sean los materiales de estos tubos, encolar óstos con-un 1 

material de soldadura, por ejemplo el material 4 mismói..- 

Esto se puede hacer, por ejemplo, provocando una aspiro— - 

ción de este material 4 durante la operación de soldadura,? 

Se obtiene enterres una fina película de material 4 en el- 

espacio flCl, siendo esta película perjudicial para la / 

estanquidad y proa lo. resistencia mecánica, y un manguito." 

42 ?lel matero si., 4, entre los tubos 31 y 32, en una altura 

"h" ' inferior o r-gual a la altura "h", de manera que el ma 
terial 4 no orneare en el interior del tubo 32, siendo ele 

gidas la altura *'h'" y el grosor "e" del manguito 42, de 

manera que ae tenga ana buena soldadura entre los tubos 31 

y 32, y bue^o. resistencia del manguito 42 al ataque del 

producto corrosivo contenido en el compartimiento 1. El gro 

sor "e'" del material 4 en el espacio libre 212, correspon 

de a la distancia que separa el tubo exterior 31 y la pa­

red lateral 214.

Á título de ejemplo, la película de material 4 

en el espacio 210 i tiene un grosor, a lo sumo igual a 0,05 

mm, la altura "h'" es, al menos, igual a 1 cm, el grosor 

"o" es, a lo sumo, igual a 0,1 mm, el grosor "e'" es, al 
menos, igual a 0,2 mm, entendiéndose estos valores para 

un diámetro interior D del tubo exterior 31 comprendido 

entre 0,5 y 2 cm, siendo el grosor E de la envolvente 

2, del orden de 0,5 cm, estando practicado el vaciado 

21, aproximadamente, en la mitad do este grosor E, sien-



p. 69 * 201

_do los tubos 31 y 32 cilindros de revolución.

5
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Puede ocurrir que, durante la aspiración, una 

pequeña cantidad del material 4 penetre en el espacio 2100, 

si existe, sin que esto sea perjudicial para la estanquidad 
y la resistencia mecánica del acoplamiento 400.

Es evidente que el conducto 3 del dispositivo 

300 y el tubo interior 32 del dispositivo 400, pueden.ser 

realizados, eventualmente, con un material que tenga el 

mismo coeficiente de dilatación que la envolvente 2, lo 

que permite hacer el espacio 2100 tan roqueño como se de­

see.

15

20
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Se ve, en la figura 5, dispositivo 3 confor­

me al invento, y que incluye los aoor.ls.'Ment-s 51, 52, 53, 

representados en detalle, respecti/rru-'-rv..:, en las figuras 

6, 7, 8.

Este dispositivo 5 está constituido por una cé­
lula 90 que incluye una parte sujoiior X, denominada "ta­

pa", y una parte inferior 54, denominada "cuerpo", *̂ 1 cuer 

no 54- tiene una. forma general que -a.: de revolución alrede­

dor del eje vertical XX', situado en el plano de la figura 

9. Este cuerpo 94 incluye dos paredes cilindricas 340 y 

541, y un fondo 542, de forma plana, estando situada la 

pared 541 en el interior de la pared 540, La.tapa 2 inclu­

ye dos paredes 240, 241, siendo*estas paredes cilindricas 

y de revolución alrededor del eje XX', y un fondo 242, es­

tando situada la pared 241 en el interior de la pared 240. 

Las paredes 540 y 541 del cuerpo 54 están unidas, respec­

tivamente, a las paredes 240 y 24Í de la tapa 2, por las 

soldaduras 55, gracias al material de soldadura 550. El

30 cuerpo 5 -̂ y la. tapa 2 delimitan dos compartimientos: el

0-5068
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5

-compartimiento central 56 y el compartimiento anular 57*

A título de ejemplo, el dispositivo 5 es un ge­

nerador electroquímico de corriente eléctrica del tipo so- 

. dio-azufre, siendo el compartimiento central 56 el compar­
timiento anódico, y siendo el compartimiento anular 57 el 

compartimiento catódico. La pared 56, constituida porros* 

cilindros interiores 241 y 5^1, separa, pues, los compár-*

cimientos 56 y 57, y está hecha, al menos en parte, con-*"
4una materia que conduce los iones Na .

20

25

Esto se puede conseguir, por ejemplo, realizan-^* 

lo la tapa 2 y el cuerpo 54 enteramente con dicha materia,.' 

especialmente con alúmina sódica (beta) y/o ^  "(beta*.; 

segunda) conteniendo, eventualmente, esta alúmina., uno o - . 

varios aditivos, por ejemplo magnesia u óxido de litio.

Es evidente que son posibles otras soluciones, 

especialmente la utilización de dicha alúmina sódica úni­

camente para el cilindro 541, siendo realizados entonces 

el recto del cuerpo 54 y la tapa 2 con uno u otros varios 

materiales, por ejemplo metálicos o minerales.

La tapa 2, que constituye, pues, en parte, la 

envolvente que delimita los compartimientos 56 y 57) está
t

provista de los tres acoplamientos 51, 52, 53, conforme 

ai invento, y hechos de manera análoga al acoplamiento 400 

representado en la figura 4, teniendo las referencias 2,.

4, 21, 210, 212, 213, 214, 2100 los mismos significados

que en la figura 4.

Los conductos 6 (constituido por el tubo exterior 

61 e interior 62), 7 (constituido por el uubo exterior 71 

e interior 72), S (constituido por el tubo exterior 81 e 

interior 82), desempeñan, respectivamente, la misma misión05068 30
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-que el par de tubos 61, 32 del acoplamiento 400, siendo 

los tubos 61, 62, 71, 72,'81, 32, por ejemplo, cilindros 

de revolución.

-*4L tubo interior 62 del conducto 6 está perfora­

do, en.su longitud, por un canal 681, de pequeña sección 

interior, paralele al eje (no representado) del tubo 62.

Un hilo 63, por ejemplo de molibder.o, está situado en este 

canal 621. 41 hilo 63 penetra, prácticamente, en toda la. 

altura del conpe-rtimiento catódico $7, y constituye así 
el colector catódico.

El ex' .: amo del hilo 63, situado fuera del compar 

timientc catódico 37* constituye el borne positivo P del 

generador 3* 31 uj.bo interior 72 del conducto 7 está perfo­

rado, en su Ir-n.pi.Eua, por dos canales 723 y 724, de peque- , 
ña sección Interior, paralelos al eje (no representado) del 

tubo 71-- Estes canales 723 y 724 permiten el paso, respec­
tivamente, de 1c- hilos 73 y 74, por ejemplo de molibdeno. 
El hilo 73 penetra en el compartimiento anódico 56, cons­

tituyendo el colector anódico, tocando el extremo 731 ¿e 

este hilo 73, siuaado en el compartimiento anódico 56, el 

fondo 5̂ -3 de este compartimiento 56. El extremo de este hi­

lo 73, situado frora del compartimiento anódico 56, consti­

tuye el torne negativo lí del generador 5. El hilo 74 no pe­

netra más que en la parte alta del compartimiento anódico 

56, estando situado el extremo 741 de este hilo 7^, en el 

compartimiento anódico 56, a la distancia L del fondo 543 

de este compartimiento. La misión de este hilo 74 será ex­

plicadas más adelante.

El tubo interior 82 del conducto 8 está, perfora­

do en su longitud por un canal 823,* cuya sección es nota-
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-'clemente más importante que la de los canales 621, 723, 

724, siendo el canal 823 paralelo al eje (no representa­

do), del tubo 81.

El obturador 83 se adapta en este canal 823.

Los tubos de cada conducto 6, 7, 3, están hechos, venta­

josamente, de la misma materia, por ejemplo, una ceráaíi--* 

ca, estando hecho entonces el obturador 83, de prefereA^- 

cia, de la misma materia que los tules 81 y 62, 6 de ung' 

materia que tenga prácticamente el mismo coeficiente de.:-: 

dilatación que actos tubos.

Como se ha indicado anteriormente, esta solu-.-- * 

ción tiene la ventaja de permitir que o" intervalo "e"

(no representado en las figuras 5 a 8) entro los tubos 

de cada conducto o entre los tubos 8 ., 88, per una par- - 

te, y el obturador 83, por otra parte, sea notablemente 

reducido.

Los tubos 61, 62, 71, '̂ 2, pueden ser ventajosa 

mente aislantes eléctricos, estando hechos estos tubos, 

por ejemplo, de (alfa) alúmina.

El montaje del generador es efectuado, por ejem 

pío, de la manera siguiente:

Se dispone un material que conduce les electro 

nos, por ejemplo un fieltro de grafito (no representado), 

en el espacio anular situado entre las pacedes $40 y $41, 

pasando a ser parte ulteriormente este espacio (no identi 

ficado con referencia), del compartimiento catódico 37.

Se encajan los tubos interiores 62, 7^ 82, respectivamen 

te, en los tubos exteriores 61, 71, 31. So disponen los 

tres conductos 6, 7, 8 en los tres vaciados 21 correspon 

dientes de la tapa 2, apoyándose los tubos exteriores 61,
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-7 1) 81 sobre los fondos 21$ de estos vaciados, permitien 

do las aberturas 210 la penetración de los tubos interio 

res 62, 72, 82, a través de la tapa 2.

Se acoplan la tapa 2 y el cuerpo $4, penetran­
do así los tubos interiores 62 y 82 en la parte superior 

del compartimiento catódico 573 penetrando así el tubo^ 

interior 72 en la parte superior del compartimiento anó- 

dico 56.

Se dispone el material de soldadura 4 en los 

tres espacios libres 212 de los vaciados 21, en contacto, 

por una parte, con la tapa 2, y por otra parte, con los
!

tubos exteriores 61, 71) 81. j

Se provoca la fusión del material 4 y se hace ¡

el vacío en los compartimientos 56 y 57 por los tubos ¡

exteriores 61, ?1 , 81. j
i

Se provoca así, por aspiración, ia formación * ¡ 
de finas películas de material 4 entre cada tubo exterior 

61, 7 1) 81 y el fondo 213 del vaciado 21, donde se en­

cuentra, asi como la formación de un manguito de pequeño 

grosor de material 4, entre el tubo exterior y el tubo

interior de cada-conducto 6, 7) 8, de manera análoga a
* ^

lo que se ha descrito más arriba para el acoplamiento 

400.

25

30
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Para la claridad del dibujo, estas películas 

y estos manguitos-no han sido representados en las fi­

guras 5 a 8. Las soldaduras 55 pueden ser efectuadas, 

eventualmente, al mismo tiempo que las soldaduras de los 

tubos de los conductos 6, 7, 8. Se introducen entonces 

los hilos 73 y 74 en los canales 723 y 724.

Un material de cierre estanco dispuesto enci-
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-ma del tubo interior 72, permite obtener el tapón de cié 

rre estanco 4' del conducto 7, pudiendo penetrar este ma 

terial de cierre estanco en los espacios estrechos entre 

los hilos 73, 7^, y el tubo interior 72, lo que mejora 

todavía la estanquidad y la resistencia mecánica.

Se introducen a continuación* vapores de azufre', 

en el compartimiento catódico $7 por el canal 823* La*es­

piración de estes vapores se efectúa por el canal 621.

El azufre se condensa asi en el fieltro de grafito, y ál..- 

rededor de e.-te fieltro, dispuesto en el compartimiento^, 

catódico $7, uve se mantiene entonces a baja temperatura.-

Se realiza a continuación un tapón 4' de cierre' 

estanco por- e-cima del tubo interior 62, después de ha--._ 

ber introducido allí el hilo 63, siendo realizado este . 

tapón de cierre estanco de manera análoga al tapón de cié 

rre estarzo 4' d:;l acoplamiento 52 anteriormente descri­

to.

L:* obturación del acoplamiento 53 se efectúa 

con el obturador 83, cuyo cuerpo 831 tiene la forma de 

un tronco de cono y cuya cabeza 832 tiene una forma ci­

lindrica, ostan-ao dirigido el ensanche del tronco de co­

no 831 hacia la cabeza 832. El cuerpo 831 es introducido 

a presión en el canal 823, paralelamente a la flecha F8, 

es lando entonce.-* la cabeza 832 en contacto con la parte 

superior del tubo interior 82. Esta disposición permite 

un buen contacto del obturador 83 con los tubos 81 y 82.

Se mejora todavía la estanquidad y la resisten 

cia mecánica del acoplamiento 53 disponiendo tapón de cij3 

rre estanco 4' encima de la cabeza 832, pudiendo introdu 

cirse, ventajosamente, el material de este tapón de cié-
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1 - rre¡estanco, en I03 pequeños intervalos entre el obturá­
is

dor 83, por una parte, y los tubos 8l, 82, por otra par­
ta.

5

Los materiales 3e soldadura 4 y 550, así como

los materiales de cierre estanco 4', pueden ser, even-
' - /

tualmente, ae naturaleza idéntica, por ejemplo a base de 

vidrios borosilicatados.

10

El compartimiento 56 es llenado a continuación, 

de sodio puro por electrólisis de una sal de sodio, por 

ejemplo nitrato de sodio, dispuesto en el exterior del ge 

aerador 5, sirviendo entonces el fondo 543 del comparti­

miento 56 de electrolito sólido, y el hilo ?3, que toca 

el fondo 543y de electrodo. El hilo 74 permite regular 

el nivel máximo de sodio en el compartimiento anódico

15 ' 56. .

20

La electrólisis s8 efectúa gracias a una fuen­

te exterior de corriente (no representada).

La descarga del generador 5 en un circuito eléc­

trico (no representado) situada entre los bornes P y N, 

se efectúa entonces de manera clásica, a una temperatura 

del orden de 350SC a 400BC, El sodio liquido, materia ac- 

t'iva anódica, se oxida, dando iones Na', que "emigran del 

compartimiento.anódico 56 hacia el compartimiento cató­

dico 57, a través de la pared 58.

25 El azufre líquido, materia activa catódica, es 

reducido, dando polisulfuros líquidos, que se convierten 

igualmente en materias activas catódicas, enriqueciéndo­

se en sodio.

30
La recarga se efectúa de manera conocida, apli­

cando una tensión eléctrica en los bornes P y N, con ob-
23068
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-jeto de realizar la electrólisis de los polisulfuros con­

tenidos en el compartimiento 57, recibiendo entonces el 
compartimiento 56 sodio# Cuando la^ superficie libre de eí3 

te sodio líquido alcanza el extremo 741, denominado nivel 

alto, del hilo 74, la recarga se detiene automáticamente, 

gracias a un dispositivo eléctrico de disparo (no repre=q 

sentado)#
Es evidente que la materia activa catódica po^ 

dría ser introducida en el compartimiento 57 directamen^' 
te, en forma de polisulfuro de sodio, siendo introducicLc. 
el sodic, entonces, en el compartimiento 56, bien direc-^ 
tamente, bien por electrólisis de estos polisulfuros. ,

Los acoplamientos 51, 52, 53, conforme al in-,^ 

vento, permiten un funcionamiento repetido y prolongado  ̂
del generador, sin pérdida de estanquidad, y sin rotura

mecánica, debido a la ausencia de ataque en la masa de 

los materiales 4 de soldadura y 4' de cierre estanco por 

los productos corrosivos (sodio y polisulfuros).

De preferencia, las soldaduras 55 son realiza­
das de tal manera, que la masa del material de soldadura 

550 no esté en contacto, ni con el sodio, ni con los po­

lisulfuros. Esto se realiza, por ejemplo, conforme a la 

figura 14, que representa una porción de pared 240 de la 

tapa 2, unida por la soldadura 55 a una porción de la pa 

red 540 del cuerpo 54, siendo esta figura 14 una vista 

agrandada de la parte del generador 5 rodeada de un cir­

culo en la figura 5, siendo la soldadura 55, entre las 

paredes 241 y 541, análoga.

La protuberancia 5400 de la pared 540 está di:s 

puesta en la garganta 2400 de la pared 240, teniendo es-



-ta protuberancia y esta garganta, por ejemplo, una forma 

,cilindrica. la separación entre las caras verticales opues­

tas de la garganta 2400 y de la protuberancia 5400 es prác--
/

ticamente nula, y el material de soldadura 550 está dis­

puesto en el fondo de la garganta 2400. Es evidente que 

se pueden considerar soldaduras 55 tales, que todo el ex­

tremo superior de la pared 540 está dispuesto en la gar­

ganta 2400, o tales que la garganta 2400 está practicada 

en la pared 540. Se pueden considerar, por otra parte, 

dos gargantas o más, practicadas en la pared 240 y/o en 

la .-pared 540.

Es evidente que se pueden considerar otras dis­

posiciones que las que se han descrito para los comparti­

mientos 56 y 57, por ejemplo una disposición tal, que el 

compartimiento catódico 57 estó situado en el centro de 

la célula 50, rodeando entonces el compartimiento anódico 

56 al compartimiento catódico 57.

Se puede considerar igualmente un generador que 

incluye varias células, incluyendo cada una de estas cé­

lulas, eventualmente, varios compartimientos anódicos y/o 

catódicos.

Los acoplamientos conforme al invento pueden in­

cluir varios conductos, dispuestos en las aberturas de un 

mismo vaciado. Las figuras 9 y 10 representan dicho aco­

plamiento 9, utilizado, por ejemplo, en lugar del acopla­

miento 52 en el generador 5* Este acoplamiento 9 lleva el 

vaciado 21, cuyo contorno 211 (representado en puntos en 

la figura 10) tiene sensiblemente la forma de dos semicír­

culos C y C', unidos por segmentos de rectas dj_ y dg. El 
vaciado 21 está perforado por dos-aberturas 210 y 210' ci
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- líndricas y de revolución, estando situados los ejes (no 

representados) de estas aberturas en el plano P-9, que 

es plano de simetría para el acoplamiento 9¡ y cue es 

igualmente el plano de la figura 9. En las aberturas 210 

y 210', de diámetro idéntico, por ejemplo, están dispues 

tos dos conductos idénticos 91 y 91' formados, respecti­

vamente, por tubos exteriores 911, 911', y tubos interio^ 

res 912 y 912', siendo estos tubos cilindricos y de revo­

lución. Los tubos interiores 912 y 912' están perforados,' 

respectivamente, por canales 9127 y 912'/', paralelos a 7. 

los ejes (no representados) de cotes tunos. El colector 

anódico 73 se encuentra en el canal 9127 y el hilo 74 se . 

encuentra en el canal 9127'. El mai.er.ial de soldadura 4, _ 

está colocado en el espacio libre 2i2 u*'l vaciado 21, si. 

tuado entre ios tubos exteriores 911, 911' y la pared la 

teral 214 de este vaciado. Se anegara así la soldadura de 

los tubos exteriores 911, 911' entre sí. y con la envol­
vente exterior 2.

El material de cierre estanco 4' asegura la es 

tanquidad en la parte superior de los tubos interiores 

912 y 912', como en los acoplamientos $1 y 52.

Dicho acoplamiento 9 puede ser preferido al acó 

plamiento 52, porque los tubos interioren 912 y 912' no 

incluyen, cada uno, más que un canal interior, más fácil 

de realizar que los canales 723 y 724 del tubo interior 
72.

Además, dicho acoplamiento permite utilizar dos 

colectores o más, en un mismo compartimiento, teniendo 

dos aberturas o mas, en cada vaciado 21, permitiendo esta 

salida de hilos múltiples reducir la resistencia eléctrica



P - 6 9 .2 0 1

i

i

. .] 

: !

,'4
:

r  t

;

10

-del compartimiento correspondiente, sin tener que aumen­

tar el diámetro de cada hilo colector, pudiendo tener el 

vaciado 21 correspondiente una forma cualquiera, por ejem 

pío ovalada o circular.

Se puede considerar igualmente otros acoplamien
/

tos conforme al invento, como resalta de los ejemplos.de 

ejecución no limitativos siguientes.

La figura 11 representa un acoplaraiento 1000,- 

cuya envolvente 2 presenta un vaciado 21 que lleva una 

garganta 21' que rodea el resalto 30 del conducto 3. Es­

te resalto 30 se apoya sobre el fondo 213' de la gargan-

15

20'

ta'21*. I- !
La figura 12 representa un acoplamiento 2000, ¡

cuyo conducto 3 lleva dos resaltos 30 y 30'. El resalto !
i

30 se apoya sobre el fondo 213 del vaciado 21, el resal- j 

to 30' se.apoya sobre el fondo 213' de la garganta 21' !

que constituye una parte del vaciado 21.

Es evidente que, en los dispositivos 1000 y 

2000, el conducto 3 puede estar constituido por dos tu­

bos.

25

30
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Se pueden considerar, por otra parte, conductos 

que incluyen más de doá resaltos, pudiendo llevar enton­

ces el vaciado 21 correspondiente más de una garganta 21'.

La figura 13 representa un acoplamiento 3000, 

en que el conducto 3 está constituido por dos tubos 31 y 

32, separados por un anillo 215 de la envolvente 2. El va 

ciado 21 anular rodea entonces el anillo 215 y la abertu 

ra 210, en la cual se encuentra el tubo interior 32, apo­

yándose el tubo exterior 31 sobre el fondo 213 del vacia 

do anular 21. -
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Los tubos 31 y 32 están entonces necesariamen­
te acoplados por un manguito 42 de material de soldadura.

Los acoplamientos 1000, 2000, 3000, pueden per­
mitir un mejor centrado, del conducto 3, y mejorar la re­
sistencia mecánica y la estanqueldad, pero necesitan me­
canizaciones más delicadas que los otros acoplamiento'?^ 
anteriormente descritos. 1'.,̂

El material 4 de soldadura puede llenar, even­
tualmente, los espacios libres 212 en los acoplamientos,^ 

10 conforme al invento, o incluso rebosar fuera de estos ?s-̂- 
pacios, como se representa en las figuras 3 a 1 3, lo q̂ .e--" 
mejora todavía la rigidez y la estanqueidad da estos aco­
plamientos. ..

Naturalmente, el invento no está limitado a los- 
15 ejemplos de realización descritos más arriba, a partir

de los cuales se pueden prever otros modos y otras formas 
de realización, sin salir para ello del marco del inven­
to.

Es así cómo, por ejemplo, los conductos de los 
20 acoplamientos conforme al invento pueden incluir, even­

tualmente, cada uno, m^s de dos tubos encajados, siendo 
estos tubos, especialmente, coaxiales, estando constitui­
do el resalto por un extremo de, al menos, un tubo deno­
minado tubo exterior, siendo denominados el o los tubos 

25 dispuestos en la abertura tubos interiores.

! 23068
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

15.- Procedimiento mejorado para obtener un 
dispositivo constituido en particular por un generador elec­
troquímico de corriente eléctrica, cuyo dispositivo lleva al 
menos un compartimiento delimitado por una envolvente, en - 
una parte de la cual se encuentra, al menos, un vaciado ex­
terior al compartimiento, rodeando este vaciado al menos una 
abertura, en la cual está dispuesto un conducto, caracteri­
zado porque se realiza al menos un resalto en el conducto, 
de manera que este resalto se apoye sobre el fondo del va­
ciado, y porque se dispone al menos en este vaciado, en el 
exterior del resalto, un material de soldadura, para acoplar 
la envolvente y el o los conductos que corresponden al vacia-- 
do, apoyándose el resalto sobre el fondo del vaciado, bien 
directamente, bien por medio de una fina película del mate­
rial de soldadura.

25.- Procedimiento según la reivindicación - 
13, caracterizado porque el conducto está constituido por, 
al menos, un tubo exterior y por, al menos, un tubo interior, 
encajándose el tubo interior en el tubo exterior, y porque 

/ ge unen estos tubos por medio de un manguito de material de 
soldadura, siendo obtenido este manguito por aspiración del
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-material de soldadura dispuesto en el vaciado, constituyen­
do un extremo del tubo exterior del resalto, estando dis­
puesto el tubo interior en la abertura.

3B.- Procedimiento según una cualquiera de 
las reivindicaciones IB <5 2S, caracterizado porque la envol 
vente está hecha por medio de una soldadura de al menos dos 
partes, siendo efectuada esta soldadura disponiendo un ma­
terial de soldadura en al menos una garganta practicada en 
al menos una de las partes.

4B.- Procedimiento según una cualquiera de 
las reivindicaciones IB a 3s, caracterizado porque la aber­
tura y el conducto están desprovistos de fileteado.

5 B . -  Procedimiento mejorado para obtener un 
dispositivo constituido en particular por un generador elec 
troquimico de corriente eléctrica.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidós hojas escri- 
tas a máquina por una sóla cara.

MADRID, 07.ENE1980

P.A.

030180
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