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1 L La invencibn se refiere a un método para sem-
brar, hacer germinar y cultivar plantas, describiéndose
también un dispositivo correspdﬁdiente.

Hasta shora ha sido préctica comfin sembrar semi-
5 llas, por ejemplo, para cultivar plantas pars ensalada di-
rectawente en un almacén. Frecuentemente se utiliza una
prensa de macelas de barro, con la gue estld acoplado un
dispositivo de siembra que entrgga macetas de barro que
contienen semillas. Las macetas provistas de semillas se
10 depositan entonces a mano o a mlquina en un almacén.

Este método requiere mucha mano de obra. Ademéis,
resulta dificil asegurar las condiciones Sptimas para la
germinacidn en el almacén. 1
La invencién tiene por objeto proporcionar un
15 método y un dispositivo, que eliminan mano de obra, mejo-
ran el uso de la tierra disponible y hacen que las condi-
ciones de germinacidn sean 6ptimas. De acuerdo con la in-
vencidn esto se consigue prensando macetas de barro, inser-
tando semillas en cada maceta, colocando las macetas de
20 barro en grupos en recipientes, amontonandc los recipien-
tes, introduciendo las pilas de recipientes én una cémara
de germinacidn y separando individualmente los recipientes
después de la germinacibén. El amontonamiento de los re-
cipientes con macetas gque conﬁienen semillas proporciona
25 una pila muy densa de manera que puede emplearse una clma-
ra de germinacidén en la que pueden mantenerse las condi-
ciones de germinacibn en el grado Sptimo. Sélo después
de la germinacidn los recipientes con las macetas son se-
leccionados y sacados uno a uno, Utilizando una prensa de
30 macetas para hacer macetas de barra, colocando las macetas

26075 de barro con ayuda de un dispositivo de llenado de funcio-
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_namiento automdtico en los recipientes, y utilizando un
dispositivo de apilamiento para amontonar los recipientes,

al tiempo que el transporte entre dichos dispositivos y

res sin fin, se elimina de este proceso de produccién mano
de obra, Esto de por resultado una economia apreciable,
mientras que ademds se utiliza mejor el espacio dispuniQ

bles, ya que se obtiene un solo paso continuo, Ia cémara

| de germinacién puede ester acondicionada, Para llenar lcs

recipientes, por ejemplo cajones, con macetas de barro pue
de emplearse un dispositivo de acuerdo con la invencién
que e caracteriza por un bastidor estacionarios un bas-
tidor pivotable alrededor de un eje horizontal con respac-
t0 al bastidor estacilonario, una placa de avance destina-
da & moverse en vaivén a través de una placa de guia
guiada por el basgtidor pivotable y que es pivotable en
sentido horizontal con respecto al bastidor pivotable, un
carril de gufe para la placa de avance que estd unido a

la placa de gufa, y un dispositivo pera soportar un reci-
piente debajo de la placa de gufa., Con esta disposiciébn,
lag macetas de barro entregadas en filas por una prensa

de macetas pueden ser colocadas autométicamente en un ca-
Jjén. Con este fin, el cajén se dispone primero con uﬁo

de sus bordes en contacto con la placa de gufa y durante
la insercién de las filas de macetas de barro se hace
avanzar gradualmente, En la posicidén extrema el cajén estd
colocaao bajo clerto dngulo de inclinacién con la placa de
guia a fin de introducir la dltima fila de macetas en el
cajoén,

Para accionamientos pueden utilizarse medios hi-

la cdmara de germinacidén se realiza mediante transportado-

B
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| &l comienzo de un grupo de macetas & colocar en otro cajén.

| clador 3. Por encima del mezclador estd dispuesto un miem-

Hojan ntm.

| drdulicos o noumdticon de plaon do avanoo. Adomde, pusden
utilizarse modlios hidrdulicos o neumdtloos purs ol movi-
miento vertlcal ascendente y descendente de la placa de

avence & fin de hacerla volver al término de una carrera

Con este fin, la placa de avance puede estar dispuesta de
manera movible en una armezén, cuyo movimiento estd gu:ﬁdo
en el bastidor pivotable, y que es conducida al térmiﬁo;;
de la carrera por el carril de gula ascendente, Despiés.
de que el reciplente estd llenos es retirado por un tqans-
portador,

Se expondfé la invencidén con referencia a los p
dibujos de una realizacién,

Los dibujos muestren en ,

Ia figura 1 la agrupacibén de los dispositivos pa-
re llevar a cabo el método,

en la figura 2, une vista en perspectiva del
dispositivo de llenado de acuerdo con la invenciéns; y

en las figuras 3 a 5, diversas posiciones del
dispositivo de llenado durante el 1llenado del recipiente
con macetas de barro,

La tierra de alfarero es introducida en un depb-

sito 1 y es conducida por un transportador 2 hacia un mez-

bro de rociado 4 para el suministro de agua. Desde el
mezclador la tierra de alfarero es conducida por un trans-
portadér 5 hacia la prensa de macetas 6., La prensa de ma-
cetas estd combinada con un dispositivo de siembra, Ias
semillas pueden almacenarse en un por%ador 7. Ias macetas

con semillas son colocadas por medio de un dispositivo de

—————
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Qlénado 8 en filas ens por ejemplos cajones 9. Los cajones
son alimentados en direccidn transversal a lo largo de un
trayecto de rodillos 10 al dispositivo de llenado de cajo-
nes 8 y pueden salir de un dispositivo desapilador 1l que
toma los cajones uno & uno desde una pila, Los cajones
llenos son guiados por un transportador de rodillos 12 ha-
cia el dispositivo de apilamiento 13y en que se forman pi-

las de macetas de barro conteniendo semillag en los cajonasi

Luego las pilas de cajones son guiadas a lo largo del {ransi
portador 14 hecia la cédmara de germinacidén 15, donde los
cajones permanecen cierto némero de dfas, dependiendo del
producto, hasta que lasg semillaes han germinado. Subsiguien~
temente, les pilas de cajones son retiradas de la cémara

de germinacién y separadas individualmente en un almacén
como dltima etapa del proceso de produccién. Usualmente,

el almacén egtd a cierta distancia de la cadena de produc-—
cién descrita en lo que antecede, Frecuentemente los cajo-
nes con plentas Jbévenes serdn vendidos a horticultores
quienes las seguirdn cultivando en invernaderos,

Lz prensa de macetas, el dispositivo de apila-~
miento, el dispositivo de desapilemiento y la cédmara de
germinacibén pueden ser de sstructura conocida y, por consi-
guiente, no se describirdn con detalle.

En lo que sigue se describird con mds detalle
el dispositivo de llenado 8 de acuerdo con la invencién
haciendo referencia a las figuras 2 a 5, E1 dispositivo
de llenédo pare llenar cajones 9 con filas de macetas de
barro comprende un bastidor estacionario 20, en el que estd
dispuesto un bastidor 23 de manera que pueda girar alrede-

dor de un eje horizontal 21 inéertado en la viga longitudi-~




10

15

20

25

30
09049

Hojan niim. -5-

‘Inal 22 del bastidor estacionario 20, El bagtidor 23 es rec-

tangular y comprende dos vigas longitudineles 24, 25 in-

terconectadas por vigas transversales 26, 27, Bl bastidor

|estd pivotada una placa de gufa horizontal 28 que estéd

destinada & pivotar alrededor de dos pasadores 29, 30 en
una parte en forma de pbrtice 31 del bastidor. En el otro
extremo la placa de guie estd dispuestz a rotacidn en el.
bastidor estacionario 20 por medio de un pasador horizon-~
tal 32, En las vigas de gufa 24 y 25 una armezén 33 en- -
forma de pértico es movible 2 través de la placa de gufs-
28 por medio de un rodillo. la armazén 33 soporta la pla-
ca de avance 34 que se mueve exactamente sobre la placa
de gufa 28 y puede ser movida verticalmente hacia arribe
¥ hacia abajo por medio de un pistén de cilindro hidréuiif
co 35, El movimiento de la armazén 33 es controlado por la
biela 36, En el extremo de la placa de gufa el miembro col-
gante 37 con el rodillo de gufa 38 entra en contacto con
el carril de gula 39 de manera que la armazdn es movida ha-
cla arriba y soporta de este modo a la placa de gufa 28

¥y al bastidor pivotable 23,

El funcionamiento del dispositivo de llenado se
describird con referencia a las figuras 3 a 5. El1 disposi-~
tivo elevador 40 transporta un recipiente en forma de'un |
cajén 9 debajo de la placa de gufa 28, Desde la prensa de
macetas y el dispositivo de siembra son alimentadas filas
de macetas de barro 41 con ayude de un transportador sin
fin 42 él interior del dispositivo de llenado, Inicialmente
(véase la figura 3) la placa de gufa 28 se extiende hasta
el extremo 46 del cajén 9. Por congiguiente, las filas su-

ministradas de macetas de barro llegan & dicho extremo
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46 del cajén, la place de avance 34 se mueve en el sentido
de alejarse de la prensa de macetas mientras avanze delan-
te de ella un grupo de filas de macetas de barro., Mediante

la presibn ejercida sobre la cara de cabeza 42 del cajén

la figura 4). Al término de la carrera de le placa de avan-
ce 34y el rodillo de gufa 38 en el miembro colgante 37 de
la armazdn 33 entra en contacto con el carril de gula 39

v (véanse las figuras 4 y 5) es elevado por el bastidor ..

pivotable con la placa de gufa., Durante la operacién ds lle-

nados disminuye gradualmente el dngulo entre el fondo del
%ajén 9 y la placa dé gufa 28, Al término de la carrera
i(véase la figura 5)y el extremo de entrega de la placa ds
Euia 28 estd situado justamente en la cara de cabeza 45
%del cajén y se introduce en el cajén la dltima fila de ma-
ketas de barro. Mientras tanto, se hace cargo del acciona-
ﬁiento del cajén el trayecto de rodillos 43, cuya velocidad
Ls igual a la del dispositivo de llenado,

El ciclo se controla con ayude de un pifién de con-

trol 47 que suministra diez impulsos por ciclo que correspon
den a dlez filas de pellas de tierra., Al final del eciclo
la place de avance 34 es hecha volver & su posicién inicial,
#1 pifibn 47 es accionado por la prensa de manera que se

genera un impulso en cada carrers de prensado.,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de ‘esta solicitud de Paten~
te ée Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12, Un método de sembrar, hacer germinar y

‘| cultivar plantas, caracterizado por prensar macetas de

barro, introducir semillas en cada maceta de barro, dispo-

ner las macetas de barro en grupos en recipientes, amon- -

| tonar los recipientes, introducir las pilas de recipientes

en una chmara de germinacibn y'sacar uno a uno los recipien
tes a continuacidn de la germinacibn.

28.~ Un método seghn la reivindicacibn 18, ca-
racterizade porque para prensar macetas de barro se utili-
za& una prensa de macetas, para colocar las macetas de ba-
rro en los recipientes, un dispositivo de llenado, y para
amontonar los recipientes, un dispositivo de apilamiento,
siendo realizado el transporte entre dichos dispositivos
por transportadores sin fin.

38.- Un método segin las reivindicaciones 18 y
2%, caracterizado porque se acondiciona la cémara de ger.
minacidn,

4a,. UN METODO DE SEMBRAR, HACER GERMINAR Y CUL-
TIVAR PLANTAS.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-
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1 —ra los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a

mdquina por una sola cara.

5 Madrid,31JuL\g79
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