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1

La invención se refiere a un método para sem­

brar, hacer germinar y cultivar plantas, describiéndose 
también un dispositivo correspondiente.

Hasta ahora ha sido práctica común sembrar semi­
llas, por ejemplo, para cultivar plantas para ensalada di­
rectamente en un almacén. Frecuentemente se utiliza una 
prensa de macetas de barro, con la que está acoplado un 
dispositivo de siembra que entrega macetas de barro que 

contienen semillas. Las macetas provistas de semillas se 
depositan entonces a mano o a máquina en un almacén.

Este método requiere mucha mano de obra. Además, 
resulta difícil asegurar las condiciones óptimas para la 
germinación en el almacén.

La invención tiene por objeto proporcionar un 
método y un dispositivo, que eliminan mano de obra, mejo­
ran el uso de la tierra disponible y hacen que las condi­
ciones de germinación sean óptimas. De acuerdo con la in­

vención esto se consigue prensando macetas de barro, inser­

tando semillas en cada maceta, colocando las macetas de 
barro en grupos en recipientes, amontonando los recipien­

tes, introduciendo las pilas de recipientes en una cámara 

de germinación y separando individualmente los recipientes 
después de la germinación. El amontonamiento de los re­
cipientes con macetas que contienen semillas proporciona 
una pila muy densa de manera que puede emplearse una cáma­
ra de germinación en la que pueden mantenerse las condi­

ciones de germinación en el grado óptimo. Sólo después 

de la germinación los recipientes con las macetas son se­
leccionados y sacados uno a uno. Utilizando una prensa de 
macetas para hacer macetas de barro, colocando las macetas 

de barro con ayuda de un dispositivo de llenado de funcio-
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naimiento automático en los recipientes) y utilizando un 

dispositivo de apilamiento para amontonar los recipientes) 

al tiempo que el transporte entre dichos dispositivos y 

la cámara de germinación se realiza mediante transportado­
res sin fin) se elimina de este proceso de producción mano 

de obra. Esto de por resultado una economía apreciable) 
mientras que además se utiliza mejor el espacio disponi­

ble) ya que se obtiene un solo paso continuo. La cámara 
de germinación puede estar acondicionada. Para llenar les 

recipientes) por ejemplo cajones) con macetas de barro pue­

de emplearse un dispositivo de acuerdo con la invención 

que se caracteriza por un bastidor estacionario) un bas­

tidor pivotable alrededor de un eje horizontal con respec­

to al bastidor estacionario) una placa de avance destina­

da a moverse en vaivén a través de una placa de guia 
guiada por el bastidor pivotable y que es pivotable en 
sentido horizontal con respecto al bastidor pivotable) un 
carril de guia para la placa de avance que está unido a 

la placa de guia) y un dispositivo para soportar un reci­
piente debajo de la placa de guia. Con esta disposición) 
las macetas de barro entregadas en filas por una prensa 
de macetas pueden ser colocadas automáticamente en un ca­

jón. Con este fin) el cajón se dispone primero con uno 
de sus bordes en contacto con la placa de guia y durante 

la inserción de las filas de macetas de barro se hace 
avanzar gradualmente. En la posición extrema el cajón está 
colocado bajo cierto ángulo de inclinación con la placa de 
guia a fin de introducir la última fila de macetas en el 

cajón.

Para accionamiento) pueden utilizarse medios hi-

!
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dráullooo o noumátloon do placo, do avance. Ademán pueden 
utilizarse medios hldráulloos o nounidtloos para ol movi­
miento vertical asoendente y descendente do la plaoa do 
avance a fin de hacerla volver al término de una carrera 
al comienzo de un grupo de macetas a colocar en otro cajón. 
Con este fin? la placa de avance puede estar dispuesta de 
manera movible en una armazón! cuyo movimiento está guiado 
en el bastidor pivotable* y que es conducida al término * 
de la carrera por el carril de guia ascendente. Despúés 
de que el recipiente está lleno! es retirado por un trans­
portador.

Se expondrá la invención con referencia a los 
dibujos de una realización.

Los dibujos muestran en
La figura 1 la agrupación de los dispositivos pa­

ra llevar a cabo el método!
en la figura 2; una vista en perspectiva del 

dispositivo de llenado de acuerdo con la invención! y
en las figuras 3 a 5! diversas posiciones del 

dispositivo de llenado durante el llenado del recipiente 
con macetas de barro.

La tierra de alfarero es introducida en un depó­
sito 1 y es conducida por un transportador 2 hacia un mez­
clador 3. Por encima del mezclador está dispuesto un miem­
bro de rociado 4 para el suministro de agua. Desde el 
mezclador la tierra de alfarero es conducida por un trans­
portador 5 hacia la prensa de macetas 6. La prensa de ma­
cetas está combinada con un dispositivo de siembra. Las 
semillas pueden almacenarse en un portador 7. Las macetas 
con semillas son colocadas por medio de un dispositivo de
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.llenado 8 en filas en? por ejemplo* cajones 9. Los cajones 
son alimentados en dirección transversal a lo largo de un 
trayecto de rodillos 10 al dispositivo de llenado de cajo­
nes 8 y pueden salir de un dispositivo desapilador 11 que 
toma los cajones uno a uno desde una pila* Los cajones 
llenos son guiados por un transportador de rodillos 12 ha­
cia el dispositivo de apilamiento 13* en que se forman pi­
las de macetas de barro conteniendo semillas en los cajones, 
Luego las pilas de cajones son guiadas a lo largo del trans­
portador 14 hacia la cámara de germinación 15* donde los 
cajones permanecen cierto número de días; dependiendo del 
producto; hasta que las semillas han germinado. Subsiguien­
temente* las pilas de cajones son retiradas de la cámara 
de germinación y separadas individualmente en un almacén 
como última etapa del proceso de producción. Usualmente; 
el almacén está a cierta distancia de la cadena de produc­
ción descrita en lo que antecede. Frecuentemente los cajo­
nes con plantas jóvenes serán vendidos a horticultores 
quienes las seguirán cultivando en invernaderos.

La prensa de macetas; el dispositivo de apila­
miento; el dispositivo de desapilamiento y la cámara de 
germinación pueden ser de estructura conocida y* por consi­
guiente* no se describirán con detalle.

En lo que sigue se describirá con más detalle 
el dispositivo de llenado 8 de acuerdo con la invención 
haciendo referencia a las figuras 2 a 5. El dispositivo 
de llenado para llenar cajones 9 con filas de macetas de 
barro comprende un bastidor estacionario 20; en el que está 
dispuesto un bastidor 23 de manera que pueda girar alrede­
dor de un eje horizontal 21 insertado en la viga longitudi-

í
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nal 22 del bastidor estacionario 20. El bastidor 23 es rec­
tangular y comprende dos vigas longitudinales 24) 25 in­
terconectadas por vigas transversales 26; 27. .El bastidor 
está pivotada una placa de guia horizontal 28 que está 
destinada a pivotar alrededor de dos pasadores 29; 30 en 
una parte en forma de pórtico 31 del bastidor. En el otro 
extremo la placa de guia está dispuesta a rotación en el. 
bastidor estacionario 20 por medio de un pasador horizon­
tal 32. En las vigas de guia 24 y 25 una armazón 33 en-—  
forma de pórtico es movible a través de la placa de guia-^
28 por medio de un rodillo. La armazón 33 soporta la pla­
ca de avance 34 que se mueve exactamente sobre la placa  ̂
de guia 28 y puede ser movida verticalmente hacia arriba.-* 
y hacia abajo por medio de un pistón de cilindro hidráuli­
co 35. El movimiento de la armazón 33 es controlado por la 
biela 36. En el extremo de la placa de guia el miembro col­
gante 37 con el rodillo de guia 38 entra en contacto con 
el carril de guía 39 de manera que la armazón es movida ha­
cia arriba y soporta de este modo a la placa de guia 28 
y al bastidor pivotable 23.

El funcionamiento del dispositivo de llenado se 
describirá con referencia a las figuras 3 a 5. El disposi­
tivo elevador 40 transporta un recipiente en forma de un 
cajón 9 debajo de la placa de guia 28. Desde la prensa de 
maoetas y el dispositivo de siembra son alimentadas filas 
de macetas de barro 41 con ayuda de un transportador sin 
fin 42 al interior del dispositivo de llenado. Inicialmente 
(véase la figura 3) la placa de guia 28 se extiende hasta 
el extremo 46 del cajón 9. Por consiguiente; las filas su­
ministradas de macetas de barro llegan a dicho extremo

H o ja  n A m . ^



p-

10

15

20

46 del cajón. La placa de avance 34 se mueve en el sentido 
de alejarse de la prensa de macetas mientras avanza delan­
te de ella un grupo de filas de macetas de barro. Mediante 
la presión ejercida sobre la cara de cabeza 42 del cajón 
éste es empujado sobre el trayecto de rodillos 43 (véase 
la figura 4). Al término de la carrera de la placa de avan 
ce 34) el rodillo de guia 38 en el miembro colgante 37 de 
la armazón 33 entra en contacto con el carril de guía 39 
y (véanse las figuras 4 y 5) es elevado por el bastidor . 
pivotable con la placa de guia. Durante la operación de lle- 
jnado; disminuye gradualmente el ángulo entre el fondo del 
'cajón 9 y la placa de guia 28. Al término de la carrera 
(véase la figura 5)) el extremo de entrega de la placa de 
guía 28 está situado justamente en la cara de cabeza 45 
'del cajón y se introduce en el cajón la última fila de ma­
cetas de barro. Mientras tanto; se hace cargo del acciona­
miento del cajón el trayecto de rodillos 43; cuya velocidad ¡
es igual a la del dispositivo de llenado.

El ciclo se controla con ayuda de un piñón de con­
trol 47 que suministra diez impulsos por ciclo que correspon 
den a diez filas de pellas de tierra. Al final del ciclo 
la placa de avance 34 es hecha volver a su posición inicial. 
El piñón 47 es accionado por la prensa de manera que se 
genera un impulso en cada carrera de prensado.

H oJ *
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 
recogen en las reivindicaciones siguientes:

la.- Un método de sembrar, hacer germinar y 
cultivar plantas, caracterizado por prensar macetas de 
barro, introducir semillas en cada maceta de barro, dispo­
ner las macetas de barro en grupos en recipientes, amon­
tonar los recipientes, introducir las pilas de recipientes 
en una cámara de germinación y sacar uno a uno los recipien 
tes a continuación de la germinación.

2&.- Un método según la reivindicación la, ca­
racterizado porque para prensar macetas de barro se utili­
za una prensa de macetas, para colocar las macetas de ba­
rro en los recipientes, un dispositivo de llenado, y para 
amontonar los recipientes, un dispositivo de apilamiento, 
siendo realizado el transporte entre dichos dispositivos 
por transportadores sin fin.

3^.- Un método según las reivindicaciones 13 y 
2a, caracterizado porque se acondiciona la cámara de ger­
minación.

4&.- UN METODO DE SEMBRAR, HACER GERMINAR Y CUL­
TIVAR PLANTAS.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa-30
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1 -ra los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a 

máquina por una sola cara.

5 Madrid, 31.-MM-1973 
P.A. 't
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