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La p re se n te  P a ten te  de Invención t ie n e  po r o b je to  
g a ra n t iz a r  e l  derecho a l a  fab rica c ió n  y exp lo tación  exclu­
s iv a  de unos perfeccionam ien tos en e l  m ontaje de ro to re s  -  
p a ra  v o la n te s  m agnéticos.

5 La base p r in c ip a l  de e s to s  perfeccionam ien tos que
s im p lif ic a n  e l  m ontaje de lo s  ro to re s ,  es l a  s u s ti tu c ió n  -
de lo s  imanes perm anentes in d iv id u a le s  de l r o to r  p o r un —seimán continuo de m a te r ia l p lá s t ic o  con lo  que/monta rap id a  
mente l a  corona p o la r , procediéndose a una fa se  de unión -  

10 de todo e l  conjunto  m ediante fund ic ión  in y ec tad a .
El prim er perfeccionam ien to  se  c a ra c te r iz a  p o r l a  

d isp o s ic ió n  de una t i r a  con tinua  de imán p lá s t ic o  d e b id a ­
mente a p licad a  sobre l a  s u p e r f ic ie  in te rn a  de un zuncho me 
t á l i c o  m agnético. Sobre l a  ca ra  in te rn a  de l a  t i r a  c o n ti— 

15 nua de l imán p lá s t ic o  se  disponen adecuadamente d i s t r i b u i ­
das la s  p iez as  p o la re s , cada una de l a s  cu a le s  queda f i j a  
a l  imán y a l zuncho m ediante un remache que a tra v ie s a  l a  -  
p lac a  p o la r , e l  imán y e l  zuncho. La cabeza d e l remache so 
b re s a le  po r l a  c a ra  e x te r io r  d e l zuncho.

20 El segundo perfeccionam iento  se c a ra c te r iz a  porque
a l d ispon er e l  conjunto  de l a  corona p o la r , montada de ----prim eracuerdo con e l/p e rfecc io n am ien to , en un molde de in y e c ta r  
ju n to  con e l b u je  adecuadamente c o a x ia l, se unen ambos e le  
mentos p o r l a  Inyección  cuyo m a te r ia l rodea ex terio rm en te  

25 l a  s u p e r f ic ie  c i l i n d r ic a  d e l zuncho, cubriendo la s  cabezas 
de lo s  remaches y lo s  te s te r o s  de ambos lados de l zuncho, 
imán y p lac as  p o la re s . Asimismo, a l  quedar re lle n a d o s  por 
inyecc ión  lo s  re fund idos e n tre  p la c a s  p o la re s  consecu tivas ,
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puede m ecanizarse in te rio rm e n te  l a  s u p e r f ic ie  de lo s  po los 
que queda debidamente co n cén trica , constituyendo  l a  masa -  
fundida e l  elemento de unión en que e s tá n  embebidos lo s  d i 
v e rso s  elem entos d e l ro to r .

Con e s te  sistem a de m ontaje no hay que h ace r ningu 
na operación de mecanizado, sino  solam ente e l  torneado ex­
t e r i o r  e i n t e r i o r  d e l r o to r  en b ru to .

E ste  sistem a es, además, a p lic a b le  a c u a lq u ie r  t i ­
po de r o to r  p a ra  v o lan te  m agnético, pudiendo s e r v i r  p a ra  -  
c u a lq u ie r  número de p o lo s .

En l a  ho ja  g rá f ic a  ad ju n ta  y a t i t u l o  de ejemplo, 
se re p re se n ta  un caso de re a liz a c ió n  p r á c t ic a  de lo s  p e r— 
feccionam ientos en e l  m ontaje de ro to re s  p a ra  v o lan te s  mag 
n é tic o s , o b je to  de l a  p re se n te  P a ten te  de Invención.

La f ig u ra  1 m uestra e l  m ontaje del imán continuo  -  
con l a s  masas p o la re s  y e l  guncho m etá lico  m agnético, en -  
e l  caso de un r o to r  de cu a tro  p o lo s . La f ig u ra  2 rep resen ­
t a  l a  sección media d iam etra l d e l r o to r  acabado, viéndose 
en l a  f ig u ra  3 un c o r te  según AB de l a  f ig u ra  2.

Siguiendo lo s  d ib u jo s  se a d v ie r te  e l  zuncho m etá li 
co magnético en forma de l l a n ta  c i l i n d r ic a  -1 - , en cuyo in  
t e r i o r  se co loca l a  t i r a  con tinua de imán p lá s t ic o  -2 - ,  en 
cuya c a ra  in te rn a  se montan la s  p la c a s  p o la re s  -3 -  de l ro ­
to r .  Las p lac as  p o la re s  -3 -  se f i j a n  a l  zuncho y a l imán -  
continuo  m ediante un remache, cuya cabeza redondeada -4 -  -  
so b re sa le  de la  s u p e r f ic ie  e x te r io r  d e l zuncho m etá lico  — 
- 1 - ,  no siendo n e ce sa rio  e l  avellanado  en e l o r i f i c io  de l 
zuncho para  a lo ja r  l a  cabeza dé l remache.

La corona p o la r  t a l  como ha quedado en l a  f ig u ra  l ,
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queda preparada p a ra  d isp o n e rla  en e l  molde de in y e c ta r  — 
ju n to  con e l bu je  -5 -  de l ro to r .  Al e fe c tu a r  l a  inyección , 
quedan debidamente envueltos e l  zuncho y la s  cabezas -4 -  de 
lo s  remaches p o r e l  m a te r ia l inyec tado  -6 -  que con tinua  con 
e l  tramo -7 -  de en lace  con e l b u je .

B asta un mecanizado i n t e r i o r  de l a  s u p e r f ic ie  in ­
te rn a  de lo s  po los p a ra  r e f r e n ta r  e l  te rm in a l i n t e r i o r  -8 -  
de lo s  remaches, que queda a l mismo n iv e l  -9 -  que la  c a ra  
in te rn a  de la s  p la c a s  p o la re s  - 3 - .

El montaj e es mucho mas sim ple ya que se p a r te  de -  
un imán continuo y a l  s e r  l a  unión p o r  remaches, no es p re  
c iso  a c tu a r  en la s  cabezas que quedan embebidas en l a  maca 
de fund ición  in y ec tad a  de m a te r ia l amagnético, normalmente 
alum inio . La s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  d e l imán p lá s t ic o ,  no cu­
b i e r t a  po r la s  p la c a s  p o la res , queda embebida en l a  fu n d í— 
ción  que la s  cubre según se a d v ie r te  en -1 0 - .

Se fa b ric a rá n  lo s  perfeccionam ien tos en e l  m ontaje 
de ro to re s  p a ra  v o la n te s  m agnéticos, o b je to  de l a  p re se n te  
P a ten te  de Invención, con lo s  m a te r ia le s  apropiados a sus 
elem entos componentes, pudiendo v a r ia r  su forma, acabado, 
dim ensiones y cuantos d e ta l le s  no a l te r e n ,  cambien o modi­
fiquen  su e se n c ia lid a d .



5

- R E I V I N D I C A C I O N E S -
80 i s . -  Perfeccionam ientos en e l m ontaje de ro to re s  p a ra  vo— 

la n te s  m agnéticos, c a ra c te r iz a d o s  p o r l a  d isp o s ic ió n  de — 
una t i r a  con tinua de imán p lá s t ic o  debidamente ap licad a  so 
b re  l a  su p e r f ic ie  in te rn a  de un zuncho m etá lico  m agnético. 
Sobre la  ca ra  in te m a  de la  t i r a  con tinua  del imán p l á s t i -  

85 co, se  disponen adecuadamente d is t r ib u id a s  la s  p ie z a s  po la  
re s , cada una de la s  cu a les  queda f i j a  a l  imán y a l  zuncho 
m ediante un remache que a tra v ie s a  l a  p la c a  p o la r , e l  imán 
y e l  zuncho. La cabeza de l remache so b re sa le  po r l a  c a ra  -  
e x te r io r  del zuncho.

90 2 * .-  P erfeccionam ientos en e l m ontaje de ro to re s  p a ra  vo­
la n te s  m agnéticos, según re iv in d ic a c ió n  prim era, c a rá c te r !  
zados porque a l d ispon er e l  conjunto  de l a  corona p o la r , -  
montada de acuerdo con e l  p rim er perfeccionam ien to , en un 
molde de in y e c ta r  ju n to  con e l  b u je  adecuadamente co ax ia l, 

95 se unen ambos elem entos p o r l a  inyecc ión  cuyo m a te r ia l ro­
dea ex terio rm en te  l a  s u p e r f ic ie  c i l i n d r ic a  de l zuncho, cu­
briendo  la s  cabezas de lo s  remaches y  lo s  te s te r o s  de am— 
bos lados d e l zuncho, imán y p la c a s  p o la re s . Asimismo, a l  
quedar re lle n ad o s  p o r inyección  lo s  refund idos e n tre  p ía — 

100 cas p o la re s  co n secu tiv as , puede m ecanizarse in te rio rm e n te  
l a  s u p e r f ic ie  de lo s  po los que queda debidamence co n cén tri 
ca, constituyendo  l a  masa fundida e l  elemento de unión en 
que e s tán  embebidos lo s  d iv erso s  elem entos de l ro to r .
3 a .-  Perfeccionam ientos en e l  m ontaje de ro to re s  p a ra  vo— 

105 la n te s  m agnéticos.

t

C O N S T A .  . .
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l a  p re se n te  memoria d e s c r ip tiv a  de s e is  h o jas fo lia d a s  y 
e s c r i ta s  p o r una so la  c a ra .

Barcelona,' 23 de Marzo de 1.979 
P . A.

M . L L O R T
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