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La presente invencidn tiene por objeto una miquina
répida para la estampacidn en frio de tormillos, remaches y
objetos similares, que comprende un dispositivo para el corte
de la barra a trabajar.

Son conocidas las miquinas sutomaticas para el es-
tampado en frio de tornillos, remaches y similares, en las
que la barra a trabajar es alimentada al paso dentro de una
matriz llevada por un cabezal giratorio por escape.

Ia matriz que acoge la barra determina asimismo la
longitud del cilindrito que ha de ser tronzado. Una vez in-
troducida la barra en la matriz, unos dispositivos de corte
especiales la seccionan a la longitud deseada, mientras el
cabezal portamatrices se desplaza un salto para llevar el ci-
lindrito bajo el punzdn formador de la cabeza, el cual es lle-
vado por un pesado carro, dotada de movimiento alterﬁativo,
sincronizado con el del cabezal portamatrices.

El defecto de estas maquinas conocidas reside en su
lentitud, dada la considerable inercia del carro portapunzo-
nes.

De hecho, antes de proceder al corte se ha de absor-
ber la energia cinética almacenada en el carro y proceder,
luego, al corte y a la vuelta a poner en movimiento dicho ca-
rro, lo que requiere un clerto tiempo, siempre a causa de su
notable mesa.

El objeto de esta invencidn es eliminar de modo ra-
dical este inconveniente, y de aprovechar con eficacia la e-
nergia almacenada por inercia en el carro portapunzones para

llevar a cabo el corte del alambre o varilla.
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Este objeto es alcanzado de acuerdo con la invencidn
mediante una mAquina répida para la estampacibén en frio de
tornillos, remaches y objetos similares, con un castillete,
un cabezal portamatrices soportado giratorio a escape por es-
te casquillete, un carro portapunzones animado de movimiento
de vaivén en direccidén de la cabeza portamatrices, medios de
alimentacidén de una barra a trabajar en direccién de dicho ca-
bezal portamatrices, una cizalla con una cuchilla fija y una
cuchilla movible, soportada por el castillete en vecindad del
cabezal portamatrices, caracterizada por un dispositivo de
corte de la barra a trabajar, gque comprende medios de reen-
vio, conectadog por un lado con el carro portapunzones, y por
el otro con la cuchilla mévil, para transmitir al menos parte
del movimiento y de la energia de dicho carro portapunzones a
la citada hoja movible, y convertir el movimiento de vaivén de
este carro en un movimiento alternativo de la cuchilla mévil.

La maquina obtenida es extremadamente rapida y per-
mite aumentar sensiblemente la producciédn.

Para una mayor claridad, el dibujo anexo representa
una forma de realizaciébn preferida y no limitativa, del dis-
positivo objeto de la invencidn.

La figura 1 representa el dispositivo en seccidn
transversal alzada, tomada segin el plano de seccidn A-A de
la figura 2; la figura 2 representa una vista en planta y par-
cialmente en seccidén longitudinal del dispositivo, y la figu-
ra 3 represgenta un detalle en seccidén longitudinal segin el
plano de corte que pasa por B-B de la figura 1.

Se anticipa’ que algunos 6rganos de la méquina ya
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son conocidos en si, por lo que son representados de modo
bastante esquematico.

Con referencia a las varias figuras del dispositivo
comprende: El cabezal portamatrices -10- giratorio a saltos,
la cuchilla movible -2~ y la fija -3-, el carro portapunzo-
nes ~4- y la palanca angular -8- de mando de la cuchilla mo-
vible -2-, giratoria alrededor del perno -9-. La barra -1- a
trabajar es guiada y alimentada de modo conocido.

El carro portapunzones -4-, animado de movimiento
de vaivén y conocido de por si, lleva en su lado frontal,
vuelto hacia el cabezal portamatrices -10~, un elemento a mo-
do de cuna -5~ que forma parte de dicho carro. El elmento cu~
fla. presenta un perfil de leva -5a- y se encuentra en acopla-
miento deslizante con el taldn de un elemento de cala -6-,
deslizante transversalmente respecto al eje del elemento de
cufia, de manera que entre esta Gltimo y la cala existe una re-
lacién de leva y seguidor de leva. El extremo del elemento de
cala opuesto al taldn se encuentra en acoplamiento de tope
con el tornillo regulable -7~, acoplado en un orificio file-
teado correspondiente, previsto en el brazo que, normalmente,
es en esencia vertical de la palanca escuadra -8-, a la altu-
ra del elemento de cala ~6-. En el extremo inferior del brazo
vertical ~-8a- de la palanca escuadra -8~ se encuentra aloja-
do, en un orificio oportuno previsto alli, un tirante filetea-
do -12-, cuya posicidn axial es regulable mediante tuercas de
ajuste -1%-, y cuyo extremo opuesto penetrari en una cavidad
prevista en el bloque del castillete de la mAquina sobre el

cual es deslizante el carro porbtapunzones -4-. En esta cavi-
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dad se halla alojado un resorte ~ll- que, actuando a través
de un plato casquillo -1la- que lo contiene parcialmente,
contra el extremo ensanchado -12a- (opuesto al acoplado con
la palanca -8-) del tirante -12-, empuja dicha palanca, de
modo que puede ceder elésticamente, en el sentido de apertura
de la cuchilla movible -2-, llevada por el exbtremo opuesto de
egsta palanca, o sea, en el sentido horario respecto de la fi-
gura 1. El dispositivo prevé todavia una palanca oscilante
-15-, de bloqueo para la palanca escuadra -8~ y que se extien-
de subsgtancialmente perpendicular respecto al plano que con-
tiene la palanca escuadra -8-, y alojada giratoria alrededor
de un perno ~l5a-, soportado por el castillete de la maquina.
Un extremo -15c- de la palanca -15- esti acoplado con el bra-
zo vertical de la palanca escuadra -8- a través de un tirante
-16- y un resorte -l6a- y tornillo de regulacibén -17-, mien-
tras que el otro extremo de la misma lleva un rodillo segui-
dor de leva -15b-, en acoplamiento deslizante con la leva de
disco -1l4-, aplicada sobre el arbol que comanda la rotacidn
del cabezal portamatrices -10-, y cuyo eje -10b- estd dis-
puesto ortogonalmente al eje -1l0a-, alrededor del que gira el
cabezal -10-.

El funcionamiento de la miquina es como sigue:

Como es conocido, la barra a trabajar -1-, una vesz
enderezada, es empujada entre las cuchillas movible -2- y fi-~
ja -3-, e introducida en la matriz del cabezal portamatrices
-10~, predispuesto en la posicién justa para recibirla, o sea
alineada con ella.

Pero, cuando el carro portapunzones -4- avanza en
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el sentido de la flecha -18~ para realizar la formacidn de

la cabeza del tornmillo o remache que se encuentra en la ma-
triz -19-, el mismo empuja la cufla leva -5-. Ello desplaza en
direccidn ortogonal la cala -6-, que a su vez empuja el torni-
llo -4~ y, al mismo tiempo, hace girar la palanca -8~ en el
sentido antihorario respecto a la figura 1.

Como gue la palanca -8- estd enfulcrada scobre el
arbol ~9-, desplaza la cuchilla movible -2- hacia abajo, ¥y
este movimiento provoca el corte de la barra -l1-.

Cuando el carro -4-retrocede, el cabezal portama-
trices -10- gira, de modo conocido, un salto o paso en el sen~
tido de la flecha -20-, para llevar la matriz que ha recibido
la pieza de barra tronzada, a la posicidén de estampacidén. En
el movimiento de retorno, el carro -4~ permite el movimiento
opuesto de la cufia -5~ y de la cala -6-, y el resorte -11-
devuelve la palanca -8- a la posicidn inicial a través del
tirante fileteado -12- y las tuercas de regulacibén -13-.

En este momento, como gue las cuchillas movibles -2-
y fija -3~ se encuentran con los respectivos orificios de paso
de la barra en posicidn axial, la barra -1+ puede avanzar li=
bremente hacia delante hasta penetrar en la matriz correspon-
diente del cabezal -10-, que se encuentra alineada con dichos
orificios.

La matriz detiene, de modo conocido, el alambre en
la posicidn Jjusta, regulable, correspondiente a la longitud
deseada del cilindrito que serd cortado a continuacidén de la
barra.

Para evitar que la barra -1- pueda avanzar cuando
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el cabezal portamatrices -10- todavia egtd girando, se ha a-
plicado otro varillaje que retarda el retroceso de la palan-
ca -8-.

A este fin, sobre el arbol ortogonal que gobierna
la rotacidn del cabezal portamatrices ~10- se encuentra apli-
cada la leva -~14-, perfilada de manera que, en el momento
justo, la palanca -8~ sea retenida en la posicién de corte,
por medio de la palanca ~15-, el tirante -16- y las tuercas
de regulacién -17-, durante todo el tiempo en que el cabezal
portamatrices -10- estéd girando.

El dispositivo de corte de la barra a trabajar, i-
lustrado ashora, presenta las siguientes ventajas:

Se aprovecha la energia cinética del carro -4-, que
tiene una masa considerable, sin tener que recurrir a otras
fuentes de energia suplementarias que relentizarian el rédpido
movimiento de la méquina.

Por tanto no son necesarios otros dispositivos ro-
bustos para el corte.

El corte es efectuado con una breve carrera del ca-
rro, de forma que la velocidad de la mAquina aumenta.

La cizalla de corte -2,%~ es retenida con seguridad
en la posicibén de corte, una vez realizado éste, a través de
la leve =l4- y la sencilla palanca ~15-, sin tener que recu-
rrir a un robusto mecanismo.

Lo forma de las varias partes podra variar, y se po-
dré substituir mecanismos conocidos por otros equivalentes,
asimismo conocidos, sin salirse del ambito de proteccién de

la patente. !
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REIVINDICACIONES

1. MAquina rapida para el estampado en frio de

" tornillos, remaches y objetos similares,con un castillete,

un cabezal portamatrices soportado giratorio paso a paso por
el castillete, un carro portapunzones animado de movimiento de
vaivén en direccidén del cabezal portamatrices, medios de ali-
mentacidn de una barra a trabajar en direccidn de este cabe~
zal portamatrices, y una cizalla, con una cuchilla fija y una
cuchilla movible, sopcortada por el castillete en vecindad del
referido cabezal portamatrices, caracterizada por el hecho de
comprender un dispositivo de corte de la barra a trabajar,
que comprende medios de reenvio conectados, por un lado con
el carro pertapunzones, y por el otro con la cuchilla movi-
ble, para transmitirle al menos parte del movimiento y ener-
gia del carro portapunzones, y convertir el movimiento de
vaivén en dicho carro en movimiento alternative de la referi-
da cuchilla movible.

2. MAquina répida para el estampado en frio de
tornillos, remaches y objetos similares, segin la reivindica-
cién 1, en la que la cuchilla movible estd unida a una palan-
ca escuadra, con fulc;o cuyo eje se extiende en la direccidn
de la trayectoria del carro y desviada de ella, y en la que
la palanca escuadra presenta un primer brazo que lleva la
cuchilla movible, y un segundo brazo en &dngulo respecto al
primero, caracterizada poor el hecho de que los medios de re-
envio comprenden un elemento de cuiia unido al carro y que

tiene una superficie de leva vuelta en direccidbén transversal
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a la trayectoria de dicho carro, y un elemento de cala segui-
dora de leva, en conbacto deslizante con la superficie de le~-
va por uno de sus extremos y quae tiene el extremo opuesto en
acoplamiento de empuje con el segundo brazo de la palanca es-
cuadra, estando el elemento cala alojado deslizante en direc-
c¢idn transversal respecto a la trayectoria del carro, y un re-
sorte que tiene uno de sus extremos anclado en un punto del
cagtillete, en tanto que el opuesto actla el segundo brazo de
la palanca escuadra contra la cala, hacia el carro.

3. Méaquina répida para el estampado en frio de
tornillos, remaches y objetos similares, seglin la reivindica-
cidn 2, caracterizada por el hecho de que el segundo brazo de
la palanca escuadra comprende un tornillo de tope regulable,
a través del cual entra en contacto de empuja con el elemento
cala.

4, Miquina répida para el estampado en frio de
tornillos, remaches y objetos similares, segin la reivindica-
¢iébn 2, caracterizada por el hecho de gue el segundo brazo de
la palanca escuadra comprende un tirante fileteado y ajusta-
ble, sobre el que actlla el resorte.

5. MAguina ripida para el estampado en frio de
tornillos, remaches y objetos similares, segin la reivindica-
cidn 2, caracterizada por el hecho de que los medios de reen-
vio también comprenden un mecanismo de blocaje de la palanca
egcuadra en una de sus posiciones angulares y extremas.

6. MAquina ripida para el estampado en frio de ,
tornillos, remaches y objetos similares, segiin la reivindicé-

cibén 2, caracterizada por el hecho de que los medios de reen-
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vio comprenden un mecanismo de blocaje para la palanca escua-’
dra en una de sus posiciones angulares extremas, cuyo meca-
nismo de blocaje comprende una palanca oscilante alrededor de
un fulcro que tiene su eje substancialmente paralelo al plano
que contiene la palanca escuadra pero alejado de ella, y un
drbol con leva de lébulo, giratoria alrededor de un eje per-
pendicular al eje alrededor del cual gira el cabezal porta-
matrices, teniendo la palanca oscilante uno de sus extremos en
contacto con la leva giratoria, y presentando el extremo opues-
to medios de conexidn de la misma con el segundo brazo de la
palanca escuadra ¥y que comprenden un tornillo de regulacidn,
determinando los lébulos de la leva el periodo de blocaje de
la palanca escuadra.

7. MAguina ripida para el estampado en frio de
tornillos, remaches y objetos similares.

La presente memoria descriptiva consta de diez hojaa
foliadas, escritas a miquina por una sola de sus caras.

Barcelona, 14 de marzo de 1979

Albino CASTIGLIONI
P.a. 1. PON
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