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t El presente invento se re fiere  a un horno para

quemar e incinerar lo s  desperdicios sólidos urbanos e in-. 

d u stria les a s i  como cualquier material destructible por com 

bustión, y se re fie re  más en particu lar a un horno que está  

dotado de medios capaces de a ju star l a  autocombustión de los 

desperdicios a través de l a  cantidad y de l a  temperatura del 

aire  que ha de ser alimentado a l a  masa de desperdicios y

en el que lo s  inyectores de aire para l a  combustión son man
¡

tenidos constantemente a una d istan cia  óptima de l a  superfi 

c ié  de dichos desperdicios.

Se ha previsto, además, una circulación adecuada 

de a ire  ca lien te , t a l  como para secar parcialmente lo s des 

p e rd id o s dentro de l a  cámara de combustión antes de su com 

bustión.

Con e l presente invento, gracias a l a ju ste  ade­

cuado del a ire , de su temperatura, de l a  d istan cia de la s  

boquillas a l a  masa de desperdicios y del secado preliminar 

de éstos últim os, y tomando también en consideración l a  hu­

medad que es emitida por lo s desperdicios durante su com­

bustión, se ha hecho posible obtener un "óptimo" en e l cur 

so de l a  combustión espontánea, l a  cual permanece constan­

te hasta l a  to ta l transformación de lo s  desperdicios en ce 

ni zas.

Son conocidos hornos de incineración de desperdi 

c io s en lo s  que l a  parte superior del horno, que contiene 

la s  boquillas para e l paso del aire de l a  combustión, per­

manece haciendo presión contra l a  masa de desperdicios y s i  

gue a dicha masa mientras e sta  última disminuye y baja  su 

n ivel. Son también conocidos hornos en lo s  que l a  masa de 

desperdicios es apretada contra dicha parte superior del
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horno bajo una presión dada. Pero en estos hornos no hay po 

sib ilid ad  de a ju sta r  l a  combustión, l a  cual muy frecuente­

mente, especialmente en presencia de m ateriales que sean di 

f i c i l e s  de incinerar o de desperdicios que estén su jetos a 

mayores presiones, se reduce hasta e l punto de producir hu­

mos muy densos.

EL objeto del presente invento es ev itar esa des­

ventaja y eliminar también simultáneamente todos lo s  inoon 

venientes de lo s hornos de incineración usuales, en lo s  que 

lo s  gases de l a  combustión deben pasar a través de l a  masa 

de desperdicios y, por consiguiente, el aire para l a  com­

bustión debe ser constantemente introducido bajo una fuerte 

presión, s i  se desea vencer l a  anormal compacidad de la s  di 

versas capas de desperdicios, por lo  que l a  combustión ja ­

más puede ser constante, habida cuenta además del hecho de 

que el grosor de lo s  desperdicios v aria  continuamente du­

rante dicha combustión.

EL horno de acuerdo con e l presente invento hace 

que, por e l contrario, l a  presión del aire para l a  combus­

tión  disminuya a l bajar e l nivel de la s  capas de desperdi­

c io s, y produce una sensible aceleración en l a  combustión 

de lo s  desperdicios, puesto que también en l a  parte in fe­

r io r  de l a  cámara de combustión será in iciada l a  combustión, 

mediante l a  inyección de aire  para l a  combustión en l a  par 

te  in ferior del horno.

Otro objeto del invento es hacer e l a ju ste  de la s  

condiciones de l a  combustión completamente automático me­

diante instrumentos adecuados, evitándose con e llo  l a  nece 

sidad de personal especializado.

Para una mejor actuación del horno del presente
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invento, se ha previsto una disposición con más de una cáma 

ra  de combustión que es hecha funcionar alternativamente me 

diante una so la  unidad para alimentar, conducir y d istr ib u ir  

e l a ire  para l a  combustión y e l a ire  para l a  oxidación de 

lo s  gases de descarga.

/E l presente horno de incinerar comprende esencial 

mente: una cámara de combustión que contiene lo s desperdi­

cios que han de ser incinerados; un conjunto de d isp o siti-
[

vos para alimentar, conducir y d istr ib u ir  e l a ire  para la  

combustión de*los desperdicios y e l  a ire  para l a  oxidación 

de lo s  gases de descarga, cuyo conjunto comprende una tapa 

que se s itú a  encima de l a  cámara de combustión y que está  

dotada de medios para conducir sobre l a  masa de desperdi­

c io s e l a ire  para su combustión espontánea. Una caracteris  

t i c a  del invento es que dicha tapa es mantenida constante­

mente a una d istan cia  adecuada de l a  superficie de dichos 

desperdicios; que l a  velocidad a l a  cual dicha tapa y l a  ma 

sa  de desperdicios se aproximan entre s i  gradualmente mien­

tra s  b aja  e l nivel de lo s desperdicios durante l a  combus­

tión , a s i como l a  admisión del a ire  para l a  combustión, se 

ajustan  automáticamente por medio de algún equipo adecuado; 

que se han previsto medios para e l secado parcial de lo s des 

perdicios antes de su combustión; que se ha previsto una cá 

mara para recoger y en friar lo s gases de descarga, l a  cual 

e stá  situada en l a  base de una chimenea y que comunica con 

l a  cámara de combustión; y que e l fondo de l a  cámara de com 

bustión puede ser abierto para l a  descarga de la s  cenizas.

El presente invento se i lu s tra rá  mejor en lo que 

sigue mediante l a  descripción de una de sus posibles re a li  

zaciones, hecha con referencia a lo s  dibujos que se acompa
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-San, en lo s  que: t

La F ig. 1 es una v is ta  en alzado, esquemática, 

parcialmente en corte, de un horno de incinerar de acuerdo 

con el presente invento;

La F ig. 2 es una v is ta  en corte esquemática de 

l a  cámara de combustión, de l a  cámara para e l enfriamiento 

de lo s gases de descarga y de su chimenea, y de l a  tapa que 

está  conectada con e l sistema de tubería de alimentación de 

a ire ;

La F ig. 3 es una v is ta  en alzado, esquemática, 

del horno de incinerar de l a  Fig. 1 en su d isposición  con 

una cámara de combustión adicional;

La F ig. 4 es una v is ta  en planta, esquemática, 

del horno para mostrar l a  rotación de l a  tapa y de lo s  co 

rrespondientes d ispositivos de alimentación de a ire  desde 

l a  primera a l a  segunda cámara de combustión, y viceversa.

Con referencia a l a s  figu ras, l a  cámara de comr- 

bustión consiste en un recipiente c ilindrico  1 provisto de 

una camisa 2, l a  cual se extiende a todo lo largo de su su 

p erfic ie  circunferencial exterior de t a l  manera que forma 

una cavidad la te ra l  3 y está  además equipada con un doble 

fondo 4, t a l  como para formar una cavidad in fer io r  5 que 

no comunica con l a  cavidad la te ra l  3.

La cámara de combustión va soportada por apoyos 

6, 6' y 6 "  lo s  cuales son accionados por medios h idráu li­

cos o mecánicos usuales y que por lo  tanto no se han ilu s  

trado, y son desplazables verticalmente a lo largo de co­

lumnas de guia 7? 7' y 7 "  respectivamente, moviéndose con 

ello  l a  cámara de combustión verticalmente hacia arriba o 

hacia abajo, segdn se e x ija .
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En una c ie r ta  parte Ae l a  superficie circunferen 

c ia l  superior de l a  cámaraide combustión y comunicando con 

e sta  últim a, se extiende l a  cámara 18 para recoger y en­

f r ia r  lo s  gases de descarga, y esa cámara comunica a su vez 

con una chimenea 19.

Una tapa 8 está  situada encima de la  cámara de 

combustión y consiste en una placa circu lar hueca que t ie ­

ne un diámetro que es ligeramente menor que el diámetro in  

tem o de l a  cámara de combustión y que está  'adaptada de ta l  

manera que penetra en el in te rio r  del recipiente 1 cuando 

este último está  siendo elevado.

La tapa 8 está  conectada por su superficie supe­

r io r  a dos elementos de apoyo v ertica le s  9a de un bastidor 

9. Este bastidor e stá  formado por una ca ja  tubular 10, a t r a  

vés de l a  cual es inyectado en lo s  gases de descarga aire 

para oxidación.

Un conducto 11 que pasa a través de dicha ca ja  y 

de sus dos elementos v ertica le s 9a sirve para suministrar 

a ire  para l a  combustión a l a  parte superior de l a  cámara de 

combustión.

El extremo in ferio r de cada uno de lo s  elementos 

9a forma, junto a l a  cara superior de l a  placa 8, una d is­

posición sem icircular de tubos horizontales que se extien 

den radialmente 17 y 17' , respectivamente, cuyos extremos 

forman un circulo prácticamente ininterrumpido de sa lidas 

para e l a ire  de oxidación que sale  a través de e llo s . Se ob 

tiene a s i una presión de a ire  uniforme alrededor del rebor 

de de l a  tapa 8. El conducto 11 conduce aire a l a  cavidad 

de l a  placa hueca 8, desde donde el aire sale  a través de 

aberturas p rev istas en el fondo de dicha placa 8. En una
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construcción altern ativa, l a  tapa 8 e stá  hecha maciza, y el 

conducto 11 está  sujeto a l a  su perficie  superior po^ medio 

de un colector desde el cual se extienden una pluralidad de 

tubos pequeños, estando conectado cada tubo a una boquilla, 

l a  cual pasa verticalmente a través de l a  placa 8 para so­

p lar e l aire de l a  combustión sobre l a  parte superior de la  

masa 14 de desperdicios acumulados en l a  cámara de combus­

tión.

Un soplador B sopla a ire  del exterior, e l cual, 

s i  es necesario, puede ser precalentado, a través de l a  ca­

ja  tubular 10 y de lo s  dos elementos v ertica le s  9a y de la s  

disposiciones de tuberías 17 y 17' dentro de lo s  gases de 

descarga que pasan a través del espacio anular definido en 

tre  la  tapa circu lar 8 y la s  paredes la te ra le s  de l a  cáma­

ra  de combustión. Un soplador A asp ira  aire  caliente a t r a  

vés de l a  tubería flex ib le  12 desde l a  cavidad 3 de l a  cami 

sa  2 de l a  cámara de combustión a l in terior del conducto 11 

y a través de l a  tapa 8 sobre l a  superficie  superior de lo s 

desperdicios 14. Ese aire para l a  combustión es suministra­

do por un soplador C y una tubería flex ib le  13 a l  in terio r 

de dicha camisa 2. Antes de entrar en e l soplador C, ese 

aire  puede ser precalentado. De acuerdo con otra posible 

realización , e l soplador C, juntamente con su precalentador 

de a ire , puede ser conectado directamente mediante una tu­

bería  flex ib le  adecuada a l soplador A.

El a ire  caliente que c ircu la  dentro de l a  cavi­

dad 3) antes de ser aspirado por e l soplador A, produce un 

secado parcial de lo s  desperdicios 14 amontonados dentro 

del recipiente 1. Una tubería flex ib le  15 conectada con la  

sa lid a  del soplador A conduce aire  caliente a un colector



apular 16, e l cual rodea a l a  parte in ferior del recipien­

te  1 de modo que se introduzca dicho aire  caliente en e l re 

cipiente a través de agujeros previstos en sus paredes, a 

f in  de favorecer l a  combustión espontánea también dentro de 

la s  capas in ferio res de lo s  desperdicios 14. Tuberías f le x i 

b le s adicionales (no ilu strad as) conectan el colector anu 

l a r  16, a través del doble fondo 4, con l a  cavidad 5 dentro

de l a  cual es admitido aire calien te , e l cual, a través de
¡

agujeros previstos en el fondo del recipiente, entra en con 

tacto  con l a  -capa más in ferio r de lo s  desperdicios 14.

El fondo de l a  cámara de combustión puede ser 

abierto, como mediante una puerta 4a, de manera que se per-' 

mita una f á c i l  y rápida descarga de la s  cenizas.

Una cubierta protectora 22, formada por un elemen 

to laminar, e stá  situada de t a l  manera que cubre l a  parte 

superior de l a  cámara de combustión por encima de l a  tapa 8, 

Esta cubierta 22 tien e, entre otros fin es, e l de conducir 

lo s  gases de descarga a l a  cámara colectora y de re frigera­

ción 18.

EL funcionamiento del d ispositivo  es como sigue: 

lo s  desperdicios só lidos 14 son cargados en e l recipiente 

1 de l a  cámara de combustión. Por medio del soplador C, el 

cual está  dotado del precalentador de a ire , es introducido 

aire caliente en l a  cavidad 3 y, fluyendo a lo largo de la  

superficie  interna del recipiente 1, produce un secado par 

c ia l  de lo s  desperdicios 14. Desde l a  cavidad 3 e l a ire  ca 

líen te  es aspirado a  través de l a  tubería flex ib le  12 por 

e l soplador A, e l cual lo  conduce a través del conducto 11 

y de l a  tapa 8 sobre l a  superficie superior de lo s  desper­

d icios 14 en el recipiente 1, suministrando con ello  airo
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-ca lien te  para l a  combustión espontánea de la s  capas superio 

res de lo s desperdicios 14 í La inflamación espontánea de es 

to s desperdicios puede ser'cebada, por ejemplo, poniendo en 

cima de su parte superior trapos impregnados en petróleo.

Se sopla aire caliente adicional mediante e l soplador A a 

través de l a  tubería flex ib le  15 a l  in terio r del colector 

anular 16 desde donde sa le , a través de agujeros previstos 

en la s  paredes p eriférica s in ferio res del recipiente 1, a l 

in terio r de la s  capas in ferio res de lo s  desperdicios 14. 

Otras tuberías fle x ib le s  (no representadas) conducen aire  

caliente desde el colector 16 a l a  cavidad in ferio r  5 del 

recipiente, desde donde pasa el mismo a través de aberturas 

previstas en l a  placa superior del doble fondo 4 a l  in te­

r io r  de las-capas más in feriores de lo s  desperdicios 14, fa  

voreciendo a s í su inflamación espontánea.

El soplador B impulsa simultáneamente aire del ex 

te r io r  a l a  c a ja  tubular 10 del bastidor 9 y desde a l l í  a 

través de l a  disposición de tuberías 17 y 17' a l  in terio r 

del espacio anular entre l a  tapa 8 y l a  parte superior de 

l a  superficie p e rifé rica  de l a  cámara 1, donde se mezcla con 

lo s  vapores de descarga que pasan a través de dicho espacio 

y lo s oxidan.

Dichos vapores de descarga, lo s  cuales tienen una 

temperatura muy-elevada, después de haber sido oxidados son 

aspirados a l a  cámara colectora y de refrigeración  18, don 

de son enfriados por aquella parte del aire del exterior 

que pasa a través de ranuras p rev istas en l a  cubierta 22, 

siendo dicho aire  aspirado directamente a través de dichas 

ranuras a dicha cámara de refrigeración  por e l t iro  de l a  

chimenea 19.
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Esto permite que l a  chimenea descargue a ' l a  at­

mósfera dichos gases a una temperatura que e stá  lo -suficien 

temente reducida como para ev itar daños a l ambiente.

Como ya se ha mencionado, maquinaria mecánica o 

h idráu lica adecuada hace posible elevar l a  cámara de coi&- 

bustión elevando para ello  lo s  apoyos 6, 6' y 6 "  a lo  la r  

go de la s  columnas de guia 7, 7' y 7 "  , respectivamente, 

en e l curso de l a  combustión espontánea de lo s  desperdicios 

14, lo  cual hace que se produzca una disminución gradual de!, 

nivel de dichos desperdicios dentro de l a  cámara de combus.' 

tión.

La velocidad a la  cual asciende dicha cámara de 

combustión se a ju sta  automáticamente, en correspondencia 

con l a  condición para l a  cual se d esarro lla  l a  inflamación 

espontánea, por medio de automatismos adecuados que se ins 

ta lan  en l a  cámara de combustión y que responden a la s  va 

riaciones de temperatura en dicha cámara.

Dicha velocidad debe ser de algdn modo t a l  que en 

tre  l a  superficie  superior de lo s  desperdicios 14 y l a  su­

p erfic ie  interna de l a  tapa 8, a través de l a  cual sa le  el 

a ire  para l a  combustión, haya una d istan cia  previamente es 

' tab lecida que depende dél modo en que avanza l a  inflamación 

espontánea.

Otro aparato adecuado y conocido proporciona el 

a ju ste  automático del suministro de aire  de acuerdo con las 

exigencias.

Una vez quo ha sido completada la  inflamación os 

pontánoa do loo dospordicioa 14, lao conizas rostdualoo son 

descargadas direotamonto oobro unos modloo adocuados do 

transporto, abriendo para olio ol fondo de la  cámara do com
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-bustión . Evidentemente, son posibles otras soluciones para 

hacer que la  superficie de ;los desperdicios esté a una dis 

tancia adecuada de l a  superficie in ferio r  de l a  tapa, míen 

tra s  e l nivel de lo s  desperdicios disminuye a medida que 

progresa l a  combustión espontánea. Por ejemplo, l a  cámara 

de combustión podría ser mantenida estacionaria mientras so 

lamente se eleva su fondo o, alternativamente, en vez de 

que l a  tapa permanezca estacionaria podría ser bajada den 

tro de l a  cámara de combustión mientras ésta  últim a perma­

nece estacionaria en todas sus partes, etc.

Para una mejor u tilizac ió n  del horno de acuerde 

con el invento, se ha previsto l a  in stalación  de a l menos 

una segunda cámara de combustión (véase la  Fig. 3), de mo 

do que una so la  unidad que comprende l a  tapa 8, e l bastidor 

9 y lo s  sopladores A y B, es decir, todo el conjunto para 

e l suministro y l a  distribución del a ire  para l a  combustión 

y del aire  para l a  oxidación, .sirve para a l  menos dos cáma 

ras de combustión, lo cual s ig n if ic a r ía  un considerable aho 

rro de tiempo. De hecho, mientras dicha unidad está  funcio 

nando en una de la s  cámaras de combustión, lo s  desperdi­

cios sólidos pueden ser cargados en l a  segunda cámara de 

combustión; cuando l a  primera cámara de combustión ha aca­

bado de incinerar lo s  desperdicios contenidos en l a  misma, 

será bajada para permitir el desplazamiento de l a  unidas so 

bre l a  segunda cámara de combustión, l a  cual in ic ia rá  su 

funcionamiento mientras l a  primera cámara de combustión se 

rá  de nuevo elevada para permitir l a  descarga de la s  ceni­

zas, por ejemplo en un camión. Una vez que haya sido vacia 

da, l a  primera cámara de combustión será bajada para permi 

t i r  su carga con desperdicios, por ejemplo por medio de un
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-  camión, e l cual descargará directamente su carga eá dicha 

cámara de combustión, y a s i sucesivamente. '

La transferencia de dicha unidad desde l a  prime­

ra  a l a  segunda cámaras de combustión y viceversa puede l ie  

varse a cabo, por ejemplo, como se ha ilustrado esquemáti­

camente en l a  F ig. 4. Para este f in  e l extremo izquierdo 

del bastidor 9 e stá  apoyado para giro sobre un pivote 20 

situado sobre un apoyo 23 colocado exactamente a mitad de 

camino entre l a s  dos cámaras de combustión, mientras que 

su brazo opuesto e stá  dotado de una rueda 21, l a  cual rue­

da sobre un apoyo sem icircular 24 que tiene su centro en 

20. Debido a e sta  disposición, dicha unidad puede ser he­

cha g irar  fácilmente desde una cámara de combustión a la  

o tra y viceversa.

Por supuesto, también puede efectuarse esta  trans 

ferencia por medio de una viga, a lo  largo de l a  cual pue­

de ser desplazada l a  unidad, o también mediante una grda 

comdn o mediante un puente grda, o por cualesquiera otros 

sistem as adecuados.

Ha de entenderse que el presente invento no que­

da limitado a l a  realización  antes descrita , sino que abar 

' ca todas la s  variantes de l a  misma.

\it
\\



5

10

15

20

25

30

üojw nAm. 12 [

REIVINDICACIONES

!

/Los puntos de invención propia, no nueva, pero no 

establecida, practicada ni divulgada en España, que se pre 

sentan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Patente de 

Introducción, por DIEZ años, son lo s  que se recogen en la s  

reivindicaciones siguientes:

18. Horno incinerador perfeccionado, en particu 

la r  para desperdicios só lidos, caracterizado por una cáma­

ra  de combustión y una unidad para suministrar a ire  para l a  

combustión a dicha cámara, siendo dicha unidad movible y des 

montable con respecto a dicha cámara de combustión.

28. Un horno incinerador segdn l a  reivindicación 

18, caracterizado por e l hecho de que l a  cámara de combus­

tión  comprende: un recipiente, una camisa que rodea a la s  

paredes la te ra le s  de dicho recip iente, formando dicha cami 

sa  una cavidad que rodea a l recipiente; un colector anular 

dentro de dicha cavidad que rodea a l a  parte in ferio r de di 

chas paredes la te ra le s  y que comunica con el in terio r de di 

cho recipiente a través de aberturas en dichas paredes; un 

doble fondo que forma una cavidad, comunicando dicha cavi­

dad con el in terio r de dicho recipiente a través de abertu 

ra s  en dicha placa in ferio r del recip iente.

38. Un horno incinerador segdn l a  reivindicación 

28, caracterizado además por el hecho de que l a  cámara de 

combustión comprende, además: una cámara la te ra l  situada cer 

ca de su parte superior para recoger y re fr ig erar  lo s  ga-
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- ses de descarga que se desprenden en dicha cámara de com­

bustión, y una chimenea para l a  descarga de dichos gases a 

l a  atmósfera.

43. Un horno incinerador segdn l a  reivindicación 

13, en e l que l a  unidad para suministrar aire  para l a  com­

bustión á dicha cámara comprende: un soplador, una tubería 

fle x ib le  que conecta l a  sa lid a  de dicho soplador con l a  ca*

vidad para soplar aire  precalentado a dicha cavidad; un se
[

gundo soplador cuya entrada está  conectada con dicha cavi­

dad. a través de una tubería flex ib le  para asp irar desde l a  

cavidad el a ire  que circu la  en e l la  y cuyo extremo de entre 

ga está  conectado con una tapa a través de un conducto, te 

niendo dicha tapa, l a  cual e stá  situada dentro de l a  cáma­

ra  de combustión a una d istan cia variable del n ivel supe­

r io r  de lo s  desperdicios só lidos cargados en e lla , abertu­

ra s  o boquillas para soplar e l a ire  para l a  combustión so ' 

bre e l nivel superior de lo s  desperdicios, estando además 

dicho extremo de entrega conectado con e l colector anular 

y con l a  cavidad del doble fondo para suministrar aire  pa­

ra  l a  combustión también a la s  capas in feriores y de fondo 

de lo s  desperdicios.

5B. Un horno incinerador segdn l a  reivindicación 

43, caracterizado además por un soplador cuya entrada está 

conectada a la  atmósfera y cuyo extremo de entrega está  co 

nectado a una c a ja  tubular que pasa a través de una cubier 

t a  perforada del recipiente y que termina por encima de di 

cha tapa para inyectar aire para oxidación en lo s gases de 

descarga que pasan a través del espacio entre e l reborde de 

dicha tapa y la s  paredes la te ra le s  del recip iente.

6§. Un horno incinerador segdn cualquiera de la s
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-reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l hecho de 

que e l fondo de l a  cámara de combustión está  provisto de a l 

menos una compuerta para l a  descarga de la s  cenizas.

73. Un horno incinerador según l a  reivindicación 

53, caracterizado por e l hecho de que dicha c a ja  tubular 

forma parte del bastidor de soporte de l a  unidad de combus 

tión  de a ire .

8a. Un horno incinerador según l a  reivindicación 

73, caracterizado por e l hecho de que un extremo de dicho 

bastidor está  apoyado para giro sobre un pivote mientras 

que su otro extremo e stá  provisto de a l  menos un ro d illo , a 

través del cual descansa e l mismo sobre un apoyo semicircu 

la r .

9a . Horno incinerador perfeccionado.

Tal y como se ha descrito  en l a  Memoria que ante 

cede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y para 

lo s  fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas e sc r ita s  a 

máquina por una so la  cara.

Madrid, 17.ABR.137!3
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