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-zapatas de freno, revestimientos de tambores de fremo y pas-

ANTECEDENTES DEL INVENTO

1.~ Campo de la invencién

racidn de un material de friceidn, ta2l como el utilizado en

tillas de disco, en sistemas de freno de veniculos,

2.~ Descripeidn de la téenica anterior

Los materiales de friceidn de la téenice anterior

han incluido tf{picamente aglomerantes de gome y resina, relle
nos o complementos inorgénicos y fibras de amianto, Tamkién
hen estado presentes entre dichos materiales, las fibras de
vidrio y cuerdas o hebras de vidrio, asl como fibras met4li-
cas.

El presente método para la realizacién del inven
to utiliza una fibra mineral procesada foermada a base de esco
rias de alto horno, material conocido en la téecnica come ésco
ria hilade. Las fibras de escoria hilada, utilizadas en comﬁg
nacién con los demds materiales como aqul se describe, produ~
cen vn material para zapates de freno, de eficacia poco éomﬁn
careciendo de las desventajas de fabricacidén o emplec Que an~-
tes resultaban cémunmente asociades a las fibras de amiento.

. Ta Patente de los Estados Unidos 3.365.041, de
23 de Enero de 1,968, describe un material de friccidn en foy
ma de revestimiento de embrague, que incorpora fibras de amieg)
t0, 1o cual es tipico de la técnica anterior,

La Patente de 10s Estzdos Unidos 3.390.750, de 2
de Julio de 1.968; incorpora fibras metdlicas porosas aglome~
radas, a un elemento de friccidn, por ejemplo, fibras de ace~

ro inoxidable.

Ia Patente de los Estadoc Unidos 3.526.306, de 1

Este invento se refiere a un método parz la vrera
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de Septiembre de 1.970, describe el empleo.de hilos de vidrio.
fibrag de amianto y alambres de metal fino en un elemento de
fricéidn correspondiente a un revestimiento de emﬁragué.

La Patente de los Estados Unidos 3;934.686, de
.27 dl Enerc de 1.976, describe un elemento de friccién en el
gue ée hallan presentes al azar fibras textiles y/o fibras
de boro, }

La Patente de los Estados Uﬁidos 3.956:545, de 1]
de Mayo de 1.976, se refiere a un elemento de fficcipn de fi-
bra de vidrio, y la Patente también de los Estados Unidos
3,959,194, de 25 de Mayo de 1976, describe un material de za-‘
pata de freno que incorpora fibras de celuleosa y/o de amian-
0, )

El presente método para la realizacidn de la in-
vencidn difiere de la técnica antérior fun@gmentalmenté en lsg
utilizacién de fibras hiladas de escorias de alto horno, asf
como en unas cualidades poco comunes del material, de_resis~

tenciz gl desgéste ¥y al calor, como resuliado de su empleo.
\ .

* - RESUMEN DE TA INVENCION

Un material de consistente resistencia gl desgas
te y'al calor, de fabricacién y empleo econdmido ¥ seguro,
que puede ser hecho de una composgicidn que.comprende de 20 a
75 % en peso de fibras hiladas de escorias de alto horno, de
13 a 33 % en peso de resina fenblica y modificador asociado,
t$al como un polfmero GRS, y de 10 2 35 % en peso de baritas,
Variaciones del invento pueden incorporar de 3 a 8 % en peso
de grafito en polvo o0 escamas, de‘0,0S a 3 % en peso de un
bxido met4lico, de 1 a 4 % en pesa"de un pigmento de color,

tal como carbén negro y de 3 a 9 % en peso de gona, natural

o sintética.
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DESCRIPCION DE TA JMATURTALTZACIOY PRETWRIDA

Lo composicidn de este invento es un material sad
tisfactorio para la fabricacidn de zapatas de fremo, pasti-

=

llas y elementos similares, utilizados e

=1

eplicaciones de fre
nos de tambor y de disco en vehfculos diversos y parbiculaf—
mente en camiones sujetos a trabajo duro y similares. El mé-
t0do para lz realizacibn de este invento se basa en combinar
fivras minerales procesadas, las cuales son hiladas de esco-
rias de alto horno; en cantidad aproximzda del 30 % en peso,
coﬁ una resina fenélica"en 14 ¢ en pesc y un modificsdu or-
génico en 13 % en peso, tal cczx;o un polimero GRS o "hycart.
Se combina posteriormente un §xido metdlico, ferforo 0 no feq
rroso en un 5 $% en peso, con un rellenador en 27 % en xneso,
tal como barxitas (sulfato de bario), un 5 % por peso de gra-
fito en polivo o escémas, y un 3 % en peso de vn pigmento de
color, tal como carbén negro.

Una partida de esie material se mezela %otal ¥
comple’camen‘ae,.déndosele después la forma desezda mediznte mﬁ}_
de dispuesto en una prensé hidrdulica, con una presién de
140 kg/cm2 {2,000 PSI), a una temperatura entre 140% ¥ 176,
7% .(285-35005‘), durante un tiempo adecuado, tal como diez mi
ﬁﬁ'l‘,qs. Las viezas moldeadas y curadas se introducen después
en un horno para pos’c-cu;c'ado, a unz temperstura de entre
148,9°¢ y 176,7°C (300-350°F), durante un tiempo aproximado
de 18 horas.

Los versados en la técniecz obervardn que las can+
tidades de ingredientes en la composicidén del materizl, pue-

den variar considerablemente, por e jemplo, las fibras hiladas
de escorias de alto horno, pusden estar presentes en cantided

des entre el 20 y el 75 % por peso, un total de resine fenl-

l
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lice y sus modificaciones orgénicéé,puéde.éstafxbre;énte;éh”.
cantidades entre el 13 y el 33 %ggn:peSO,'él rellenador; ba~
ritas, puede estar presente en céntidades entre el 15 y el
35 % en peso, los 6xidos metflicos pueden estar preseates en
cantidades entre el 2 y el 6 % eﬁ peso, el grafito puede es—
tar presente en cantidades entre el>3 ¥y el 8 % en peso, ¥y
aceite vegetal vulcanizado puede eastar sresente en cantidadeg
entre el 4 y el 8 % en peso. Ademds de, o en vez del pigmen-
to de carbdén negro, puede utilizarse éxido de zine, y la go-
ma, cuando se halle presente, actia como aglomerante yvﬂuede
ser material naturzal, sintético~o’elastomérico, el cual pue-
de estar vulcanizado o curado.'Cuando‘la gona es sintética,
puede ger butilo, estireno»butadiend o nitrilo.

« Los expertos en la técnica apreciardn que las di
ficultedes encontradas hasta ahora7§n la fabricaéidn de mate<
riales para zapatas de freno, incorporando fibras de awianto|
son superadas completemente mediante el uso de la composicidy
de éste invento., Las fibras hiladas de escorias de altc hore
10, no se espafcen fécilﬁente en el éire y'en aquellés cir=
cunstancias en las que no obstente, puedan quedar en suspen-
916r aérea, no suponen peligro para la sz2lud del personal qusg
interviene en su fabricacién. Més:iﬁportante resulta ain el
hecﬁo de que las fibras hiladas de eécorias de alto horno,
con la composicién expueéta, dan como resultado un producto
para zapétas de freno éuétancialmente mejoredo, resistente al
calor y resistente al desgaste.

Aungque solo se_han descrito @os materializaciones

de 1la presente invencidén, los expertos en la técnica aprecia

rin que pueden hacerse varios cambios y modificaciones en

aquella, sin apartarse del espi{ritu del invento,
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En restmen, la Patente de Invencién que se soli-

cita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIOFES

- 1.~ Un método para la fabricacidn de un artfeulo|
registente al celoxr y al desgaste tal como una, zapata de fre
no, comprendiendo dicho método el combinar une mezcla que in
cluye de 20 a 75 % de fibras hilades de escoria de alto hor-
no, de 13 & 23 % de una resine fenblica'y un modificador, y
de 10 a 35 % de baritas en porcentaje en peso aproximado y
llevar a cabo dicha combinacidn bajo presidn hasta legrar un
molde deseado, situar este molde en una prensa hidrdulica y
aplicar una presidn de 140 kg/cm? (2.000 P.S.I.) a une tem-
peratura de éntre 140 y 176,700 (285—350°F) durante un perio<
do de tiempo adecuvado, tzl como diez minutos, retirar el mol
de curado y someterlo a una operacidén de post-curado a uﬁa

temperatura de entre l48,9° ¥y 176,700 (300—350°F) durante un

periode de tiempo de avroximadamente 18 horas, y a continua

cibn enfriar el articulo terminado.

2.~ Un métode seglin la reivindicecién 1, en el
que el citado modificador es orgédnico.

3.~ Un método segin la reivindicacién 1, en el

que el citado modificador es un polfmero GRS.

4.~ Un método segin la reivindicacidn 1, en el
que se incluye goma en tanto por ciento aproximaddo por peéo
de 3 a9 %
» - 5e=Tn nétodo segin las reivindicaciones anterio-+
res gue comprende ademis en tanto por ciento aproximado por
peéo:'

C’I‘afito........-......;...-... 3_"‘

A

8
,carbOil negm;onua-o.ooo.cocooo l - 4-

R
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Oxido metéliCO..u..-'......u 2 - 6%

6.~ Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita pory
UN IETODO PARA LA FABRICACION DE UN ARTICULO RESISTENTE AL
CAIOR Y AL DESGASTE. ’ -

Todo conforme quede descrito y reivindicado en lg
presente memoria deécriptiva, que consta de siete péginas me-
canografiadas.

Madrid, 23 de Marzo de 1.979

BERNARDO UNGRIA
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