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-Memoria Descriptiva=

El invento se refiere a un dispositivo de lamina -
cién con un mfaimo de un cilindro de ajuste de flexidn, que=
presenta un soporte fuertemente apoyado en un cojinete y una
camisa de cilindro que gira alrededor de éste y que se mueve
radialmente en el plano de campresién, que se apoya en el 80
porte con ayuda de elementos de apoyo hidrostfticos, que es-
tén bajo la influencia de un medio de presién hidrfulico =
aportado por una fuente de medios de presifn, as{ como con =
un cilindro intermedio d través del cual el cilindro de ajus
te de flexibén ejerce una presibn sobre la tira laminada.

Hasta la fecha los dispositivos de laminacidn de =
éste tipo dnicamente estaba apropiados para laminar coux unae
fuerza de presifn deseada un material en forma de tiras 5 =
generalmente alargado, cono por ejemplo papel, pléstico o me
tal. Cuando se pretendia conseguir un espesor dado del matew
rial laminado, habia que medirse por ejemplo segin la patene
te estadounidense 4 074 624 el espesor del material laminado
ajustando de forma correspondiente la presién de los cilin =
dros de apriete.

El invento se refiere a un perfeccionamiento de un
dispositivo de laminacién de éste tipo, que se propwso por =
ejemplo en la solicitud de patente alemana 26 51 028. En é&s-
te debe ser posible accionar el dispositivo de laminacién =
con una separacién entre cilindros determinada, que se Magie
tiene autométicamente, adapténdose la fuerza de presidén de =
los cilindros de ajuste de flexifm a la carga producida por-
el material laminado, sin provocar la flexibén de los cilin =
dros.

Este propbmito se consigue apoyando los extremos =
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del cilindro intermedio en el cojinete sobre unos palpadores
de presifn y en una posicién dada, y dividiendo el cilindro=
de ajuste de flexifn en por lo menos dos zonas de elementos=
de apoyo, de las cuales se extiende cada una fundamentalmen-
te por la mitad axlal del cilindro y se conecta a un conduce
to separado del medio de presifn hidriulico, mientras que =
los palpadores de presifn influyen en la presiéo del medio =
de presibn a través de unos reguladores de manera, que los =
extremos de los cilindros intermedios estén respectivamenté-
descargados.

El cilindro intermedio se convierte en un verdade=
ro cilindro de medicién, con cuya ayuda se compara la fuerza
provocada por el material laminado con la fuerza de aprictew
del cilindro que ejerce la presibn, pudiéndose equilibrar =
las dos fuerzas. De éste modo se puede conseguir una reac =
eibn mucho més répida al cambiar las fuerzas y por lo tanto=
un resultado de laminacién mucho mé&s regular, que con una me
dicién posterior realizada en el pooducto laminado, sobre to
do porque los camblos de fuerza, por ejemplo provocados porw
las diferencias de espesor de la tira de material que entra,
se corrigen inmediatamente sin deformacibn de los cilindros.

No obstante es posible prever como mfnimo dos dise
positivos de medicién dispuestos en las zonas marginales de=
la tira laminada para la medicién del espesor de la tira la=
minada, a los cuales se asignan unos reguladores con mecanis
mos de ajuste para el ajuste de la posicibn de los extremos-
de uno de los cilindros intermedios.

De ésta manera puede conseguirse otro aumento de =
la ptméicibén de funcionamiento del dispositivo, ya que las =
deformaciones por dilataclién distintas a causa del calor =
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pueden corregirse posteriormente. Los extremos del cilindrom
intermedio pueden alojarse en el cojinete con la ayuda de ca
rros regulables mediante mecanismos de ajuste en el plano de
compresibng accionéndose cada mecanismo de ajuste por medio=
del respectivo regulador, sobre el cual actda el dispositivo
de medicibén del espesor que corresponde., El dispositivo de =
ajuste de flexién puede estar provisto de un dispositivo para
la regulacifn de la longitud axial de la zona del cilindro =
impulsada por el medio de presibn.

Esta medida, que ya se propuso en la solicitud de=
patente alemana 26 57 061, lleva a un aumento la precisién -
del dispositivo ded laminaciérn, en cuanto que 1z anchura =
efectiva de la fuerza de apriete del cilindro puede adapiare
se a la anchura del objeto a laminar.

Preferentemente el dispositivo ded laminacién pre=
de presentar dos grupcs que actian en sentido contrario cone
respectivamente un cilindro de ajuste de flexidén y un cilin-
dro intermedio. También es imaginable la actuaciém conjunta=
de un cilindro de ajuste de flexiém y un cilindro intermedio
con uno o varios cilindros macizos.

La medida segin la cual se dispone el cilindro ine=
termedio y el material laminado un cilindro de trabajo, quew
es la que corresponde al ejemplo representado, ofrece la ven
taja de qued el cilindro intermedio queda libre del par de -
giro del accionamiento, pudiendo mantenerse é&ste ademis muy=
bajo, porque el cilindro de trabajo puede tener un difmetro=
més pequefio que el cilindro intermedio. No obstante se entien
de que el cilindro intermedio se puede accionar y emplear di
rectamente como cilindro de trabajo.

El invento se explica por medio de un ejemplo de =
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realizacibn representado esquemiticamente en el dibujos

En &1 muestra:

Figura 1 una seccifn vertical esquemisica del dise
positivo de laminacifn segfin el invento.

Figura 2, una vista en direccién de la flecha II,
en la figura 1, ,

Figura 3, la seccifn IIT«III con vista parcial de
la figura 1,

Yy

Figura 4, un esquema a escala més pequefia, que =
corresponde a una vista lateral del dispositivo de la figura
1.

El dispositivo de laminacibfn representado en la #
figura 1 en una ssccifn esquem’atica contiene un cojinete =
con partes laterales 1, en el que se apoyan giratoriamente,
pero asegurados contra la torsidn, los soportes 2 de loc ci
lindros de ajuste de flexién hidrostéticos 3. Los cilindsus
de ajuste de flexidn, que pueden conformarse segfin la paten
te estadounidense 3 802 044, tienen camisas tubulares de ci
lindro 4, que giran alredrdor de los soportes 2 y que se apo
van en la direccién de apriete en unos elementos de apogo =
5 hidrostiticos en forma de émbolo, que sirven ademds para=
producir xla fuerza de apriete. Los extremos de las camisas
de cilindro 4 se guian en el soporte 2 en direccibén del pla
no de apriete E con ayuda de discos de gufa 6 segin la figu
ra 3. Con este motivo los discos de gufia 6 presentan unas =
aberturas longitudinales 7 con superficies ded guia 8 pla-
nas, que actdan conjuntamente con superficles de gufa 10 =
bgualmente planas en el soporte 2. En los discos do gufa 6~
las camisas de cilindro 4 se alojan en rodamientos 1l. Esta
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conformacién del cilindro se conoce de la patente estadouni
dense 3 885 283, que se indica exprosamente.

Los oxtremos de las camisas de cilindro se cierran
ademis mediante unas placas de cierre no representadas conw
tra la salida de aciete hidriulico.

Por razones de claridad en la figura 1 se repre =
senta finicamente una seccifin del cilindro siperior de los =
cilindros 3, sin embargo se entiende que ambos cilindros =
pueden tencr la misma forma.

El soporte 2 del cilindro 3 estf provisto de un -
taladro axial 12 dividido en el centro del cilindro por una
pared de separacibn 13. En la pared de separacibn 13 se alg
ja un tornillo 14, que presenta roscas con un sentido ce pa
so de rosca opuesto a la izquierda y a la derecha de la pa=
red de separacifm 13. A ambos lados de la pared de separy =
cibn 13 se han atornillado sobre la rosca unas placas de =
cierre 15, que de esta manera pueden moverse por un girg de
1 a barra roscada 14 hacia el centro del eilindro o separam
dbSe del mismo. En la parte central del soporte 2 se encuen
tran las desembocaduras de unos taladros 16 para el medio =
de presiln hidriulico, concctadas a conductos de presifn 17.
Mediante el ajuste de las placas de cierre 15 se puede de <
terminar, a cuales de los elementos de presién 5 se aporta=
el medio de presién por los taladros de comexifn 13 que sa=
len del taladro ceatral 12. De ésta manera se puede determi
nar a la vez la anchura B, sobre la que actda la fuerza dew
presibn de los cilindros 3, dividiéndose 4sta simultineamen
te en dos zonas Bl’ BZ.

Como se puede ver por la figura 1, a cada ciline

dro 3 se le asigna un cilindro intermedio 20, que se apoya=
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en el respectivo cilindro 3. Los cilindros de ajuste de fle
xién 3 ejercen a través de los eilindros intermedios 20 =
una presifn sobre los cilindros de trabajo 21, entre los =
cuales se encuentra el material laminado M. Los cilindros -
de trabajo 21 estén durante el funcionamiento a una distane
cia, que corresponde a una rendija de trabajo S y que debe-
nmantenerse.

Los cilindros intermedios 20 estin provistos de =
unos pivotes 22, cuyos extremos se alojan giratorismente en
unos soportes 23, conforme a la representacifn en la figura
2. Los soportes 23 del cilindro inferior 20 se apoyan en la
parte lateral 1 del cojinetes Los soportes 23 del cilindro=
superior 20 se apoyan en un carro 24 guiado verticalmente =
mbvil en la parte lateral 1 y regulable con ayuda de un o-
tor 25 de un engranaje 25 con una tuerca y un tornillo 2¢.=
Los soportes se apoyan respectivamente a través de unos pal
padores de presifn 27 conformados de manera conocida, que =
pueden ser por ejemplo unas cajas manométricas.

Los cilindros de trabajo 21 tienen unos pivotes =
28, engranando en los extremos de los pibotes izquierdos 23
un acclonamiento g0 no representados Los pivotes 28 del ciw
lindro superior 21 se alojan en el carro 24, para evitar -
una cafda del respectivo cilindro cuando la rendija S egtli=
abierta. El cilindro de trabajo 21 inferior se apcya en el-
cilindro intérmedio 20 inferior y se gufa lateralmente en =

unog cojinetes 31.
Se dntiende que para guiar lateralmente los cilin

dros 20 y 21, se pueden prever unos dispositivos de gufa =
conocidos, para mantener los ejes de estos cilindros en elw

plano de laminacién E. Estos pueden realizarse también cone=
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forme a la solicitud de patente alemana ya mencionada 26 51
028.

Como se ve adem4s por la figura 1, se conectan los
conductos de presién 17 a una fuente de medios de presién 32
En cada conducto de presién 17 se encuentra ademis un manose
tato 33, que estf bajo la influencia de condictos de sefiali-
zacibén 34, 34, que salen de los elementos de medicibtn de lae
presién 27 del respectivo cilindro ¥y 8 u lado correspondienw
te. Durante el funcionamiento normal el manostato 33 regulaw=
la presifn del medio de presifn en el conducto 17 correspon=
diente de manera que el pivote 22 del cilindro intermedio 20
estd descargado, es decir, que los palpadores de presidn 27«
de un pivote 22 proporcionan las mismas sefiales de medi.cilne
En éste caso existe un equilibrio entre la fuerza de apriete
de los elementos de apoyo 5 de los cilindros 3 v 1a fuerza =
de reaccifn del material laminado M, manteniéndose la readi-
ja S« Sin embargo es posible un estado de funcionamiento, en
el que se pretensan los cilindros antes de la introduccién =
del material M, es decir, los cilindros se deforman directaw
mente el uno hacia el otro, para estar preparados para una =
introduccién a modo de golpe del material M. En éste caso ¢l
manostato 33 regula la presifn del respectivo conducto 17 de
forma, que entre las sefiales de medicién de los conductos de
sefializacifn 34 y 35 exista una diferencia deseada, que puew
de determinarse mediante una sefial de valor tedovico 36.

Segin la representacién en las figuras 1 V4 se =
preve en el dispositivo segfin el invento adn una posibilidad
para regular la rendija S durante el funcionamiento, y espe=
cialmente para corregir después de cambios @ causa de defpn-

macidn por calor, etc.
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Con éste fin los motores 25 se conectan a sus fuen
tes de energfa a través de unos reguladores 40, de los cugl -
les se representa uno en la figura 4. Los reguladores 40 esg-
tén bajo la influencia de las seflales de medicifn de unos =
dispositivos de medicifn del espesor 41 para la medicifn del
espesor del material laminado, asf como de los sefiales del =
valor tebrico 42« Los dispositivos de medicifn del espesor =
pueden disponerse preferentemente en los bordes de la tira =
laminada M, influyendo respectivamente por el lado correspon
diente sobre el regulador 40 y el motor 25. Los motores 25 =
¥ por lo tanto los carro 24 se acclonan y regulan por medio=
de los valores de medicibn de los dispositivos de medicifn =
4l. Como ya se dijo antes, los cambios del tamaiio deseado de
la rendija S, por ejemplo bajo la influencia de dilatacidn =
por tensifn o calor del cojinete, que se producen durante el

funcionamiento, pueden corregirse.
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=REIVINDICACIONES~

12,« Perfeccionamientos en los dispositivos de laminacién con
un cilindro de ajuste de flexifm como minimo, que presenta un
soporte fuertemente apoyado en un cojinete y una camisa de =

cilindro que gira alrededor de éste y que se mueve radialmen

te en el plano de compresifn, gue se apoya en el soporte cou

ayuda de elementos de apoyo hidrostiticos, que estén bajo 1lu

influencia de un medio de presifn hidriulico aportado por =

una fuente de medios de presibn, asi como un cilindro kidjere

medio a través del cual el cilindro ded ajuste de flexifn =

ejerce una presibén sobre la tira laminada, caracterizados =

porque los extremos del cilindro intermedio sespayan en el =

cojinete en una posicibn dada en palpadores de presidn, divi

diéndose el cilindro de ajuste de flexifm en por lo menos dos
zonas de elementos de apoyo, de las cuales sed extiende cada

una fundamentalmente por una mitad axiél del cilindro y se =

conecta a un conducto separado del medio de presidn hidrSuli

coy mientras que los palpadores de presibn influyen en la =

presifn del medio de presifn a través de unos reguladores de

manera, que los extremos de los cilindros intermedios esténe

respecbivamente descargados. 7-

28¢= Perfeccionamientos, segin reivindicacifn 182, caracteriza
dos por un mfinimo de dos dispositivos de medicibn dispuestos

en las zonas marginales de la tira laminada para la medicifén

del espesor de la tira laminada, a los cuales se asignan unos
reguladores con mecanismos de ajuste para el ajuste de la po

sicidn de los extremos de uno de los rodillos intermedios.
38.= Perfeccionamientos, segin la reivindicaciéo 22, caracte

rizados porqué los extremos del cilindro intermedio se aloja

en el cojinte con ajuda de carros regulables en el plano de=
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compresifn por medio de unos mecanismos de ajuste, acciondne
dose cada mecamismo de ajuste mediante el respoctivo regulas
dor asignado, sobre el cual actfa el dispositivo de medicidn
del espesor, que le corresponde.

42.= Perfecchpmambentos, segn reivindicaciones 1 a 3, carag
terizados porque el cilindro de ajuste de flexifn estl pro =
visto de un dispositivo para la regulacifn de la longitud =
axial de la zona del cilindro impulsada por ml medio de pre=
sibn.

58,= Perfeccionamientos, segin una de las reivindicaciones 1
a 4, caracterizados porque se preven dos grupos que funcionan
en sentido inverso con respectivamente un cilindro de ajuste
de flexién y un cilindro intermedio.

G2, Perfeccionamientos, segin una de las reivindicaciones 1
a 5, caracterizados porque entre el cilindro intermedio y el
meberial laminado se ha dispuesto un cilindro de trabajo»

78, “PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE LAMINACION

CON UN CILINDRO DE AJUSTE DE FLEXION COMO MINIMOM,

Consta la presente memoria descriptiva de once ho~
jas numeradas y mecanografiadas por una sola de sus caras, =

a las que se le acompafian dos de planos para su mejor coupren

nibn. K \WQ




Y LY, \A//N\ AN LA LN LN LN L AN N LAY LN LN LN LN LN Y L A LN
//\_ 78 _U
}
lMl
~ 72 | -02- _. 72—
- My Ji- se
< =
-1Z- q
INm = [
,!NN \m//, IDNI w—
/M.w/x?ﬁ\//t/v% SENAANRNNANIVANN
ee.l! ,52 mnun;ul - e oot )
0 i, G 2 2 e B 2 LT |l
”m/av //.// AN ANVANNY TRV ANTIRY SN SANUUVANRN I N oY g
& \ \ \ \ 1 ‘ _\ .\ \\ \E.AL,_ ¥ * )
= B
Voawalw vy & o o o o w ‘oz

—*(#T VILOH) SVfOH s0Q D°V ‘ssim YIHOSH




ESCHER WYSS, A.G

J\m‘, 1/11 1/15 1/16 ‘/12 /13 ,/3 I/A

40 W/ [ [ ] [/

ol ;—;L];/' & N l%&\\ \17\\\\\\\’1\\ \,]\\\\\\’l\\\\\\\\\\\/
ML LS 77777 7777

Z

A A yava
v

33 1] k(5 25 e

L Ll

<

R RIS S ii\\ii\§

M., 518 |-20-
VZZ‘ By it Bz
28 = ——F
) IIIIIIIIIA Z4//////////// 7z
+-28 I
22 J -20-
-3-

NSNS N LLNN LIS S L S LSYENYENS




DOS HOJAS (HOJA 12).-

12 3 4 14 5 1 !

/1,

2 Py ) \
i F 7 / / / / - 40 )
PATIANATRRNSANVANNARV N \\\\ \E‘—j_—:
Uil = e Vil
-~ - e -~ 1 T :__-—_— ] —
i e e 97| |3

S5 | A ] bz

KRR \\/\\1\ NN

8" (-20- 57 | 9o
— Ba—

B —— I TE
Z, a4 NSl A
N -t M
i -20- 22 —

.-3_

Y  Fig. 1

PN T NG ST N TINI NGNS I TIPS NTFNA




ESCHER WYSS, AJGe.

DOS HOJAS (1I0JA 22).-~




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



