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ANTECEDZHTES DE LA INVERCTON

CAAPO DB LA INVEHRCION

Esta invencidn se refiere a un procedimiento pa-
ra la fabricacién de un producto desechable, tal como un

pafial o un pafio higiénico.

EL ESTADO D LA TECNICA ANTERIOR

‘Existen numerosas patentes sobre paﬁales ¥y
pafios higiénioés ¥ productos désechables similares provis- -
tos de almohadillas absorbentes. Has habido mucha actividad
en el sector para'desarrolléf nicleos absorbentes., En tiem-
pos pasadoé, 1los nicleos han sido suficientemente absor;
bentes paré aceptar una cantidad sustancial de fluido de
descarga oino tenian la capacidad de acomodar la inunda-
cibén de fluido e impedir com ello las fugas a causa de
que el nicleo no estaba previsto para una rapida recepcidn
de las cantidades de fluido cuando.se descargaba a una fre-
cuencia rédpida. Alternativamente, los nucleos de los pa-
fiales y paﬁos hiéiénicos anteriorés gue eran capaces de
impedir las fugas cuando reciblan flujos de fluido no po-
dfan absorber cantidades totales suficientes de fluido en
un periodo préctico de tiempo a causa de que los medios
para acomodar la inundacidn reducian la capacidad de flui-
do total. -

Se utilizaron diversos medios para absorcidn
v transferencia y distribucién del fluido en un nicleo tal
como el papel longitudinalnmente ondulado en la partc media

del ndcleo como se muestra en la patente norteamericana
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L ng 2.895.627. Se han formado en los nlcleos rebajos y cavi-
dades tsl como se muestra en las patentes norteamericanas
nimeros 3%.59%.717, 3.403.689, 3.046.986 y 3.749.627. En la
patente norteamericana nimero 3.666.611 se describe una ca-
ps de pasta que tieﬁe una parte central comprimida. Se han
utilizsado gl abollonzsdo y el plegado para mejorar las can~—
tidades de sbsorcidn como se describe en la patente nortes-
mericana nlmero 2.952.260. 3e han hecho compresas higiéni-
cés y pafiales en transportadores flexibles como se descri-
be en la pstente nortesmericans nfmero 3.291.131., Otras pa-
tentes pertinentes que se refieren al método de fabricar
almohadillas absorbentes en transportadores flexibles con
las patentes nortesmericsnss nlmeros 2.973%.760, 3.268.954,

2.872.023, 3.225.898,.3.439.795 ¥y 3.203.419.

RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencidn supers las dificultadacs
de la técnica anterior proporcionando un procedimiento para
la fabricscién de unas slmohadills sbsorbente psrs un pshal,
pafio higiénico, o producto desecheble similar, que simplii-
fica la formacidn de la nueva slmohadilla y que impide 1le
pérdida tanto de capacidad de absorcidn total como de acc-
modacibén de la descarga de fluido del producto desechable
durante la fsbricacidn del mismo, dsndo por resultado con
ello un producto desechable capaz de resistir flujos de
fluido,.v que, no obstante, tiene uns capacidad de absoreid

v

total extremsdasmente alta.

Al realizsr la invencidn, se alimentan dos ca-

pas separadas de pasta desfibrada sobre un transportador

=
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-{ de manera que sus bordes recubren las partes de borde de la
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~flexible que intercals uns limina de papel de seda ondula-
da de dos capss entre ellas. La almohadilla se forma ademis
abollonando e imprimiendo uns capg de las capas de pasta

desfibrads psra formar en ella rebajos revestidos espacia-
dos, y situadas debajo de estos rebsjos hay partes sustan-
cislmente comprimidss. Se disponen una o mds capas superioxn
e inferior de husta debajo y encima de las capas de pasta
desfibrada. 3e envuelve una ldmina de polietileno o materiaI
simiiar impermesble a los fluidos slrededor de la capa su-

perior de pasta desfibrada, y la husta superior se extiende

huata inferibr-y estin asegurados por adhesivo a las mismas
Serrizan los extremos de la huata y se envuelve uns limina
@e material no tejido alrededor del conjunto y se asegura
mediante un adhesivo sensible a lsa presién que sirve tam-
bién de medio para asegurar el proaucto desechable cusndo
estd usdndose. Se aplica un papel despegable, por ejemplo,
tratado con silicona, sobre el adhesivo psrs protagerlc an~
tes del uso.,

Por consiguiente, un objeto de la invencidn es
proporcionar un producto desechable que tiene en é1 rebsjos
Frevestidos espaciados due'puedqn comunicar entre si. Los
rebajos se forman por abollonado de manera que el matérial
situado debsjo de los mismos esté'aitamente comprimido. Xl
abollbnado y con ello la formacidén de rebajos que tienen
partes comprimidas debajo de ellos es desesble a causa de
que losvflujos de fluido pesiduel son facilmente recibidcs
y acomodados por los rebajos, pero las partes comprimidas
impiden que el fluido fluys a través de ls almohadilla en

los lugsres comprimidos, mejorando, por tanto, la distribui

-




10

15

20

25

30
23039

tloja nﬁm.—LI»-f

Leibn del fluido residual.

BREVE DESCRIPCION DFL DIBUJO

Ta figura 1 es una vista en seécién longitudi~
nal de ung realizscién de le invencién en forms de un pafio
higiénico;

Ia figuﬁa 2 es una vists en planta del pafio
higiénico; habiéndose arrsncado partes del mismog

La figurs 3 es una vista en seccidn verticel
tomads s 1lo largo del plsno de la linea 3-3 de la figurs
25

La figurs 4 es una vista en seccidn parcial tod
mads 8 1o lergo del plano de la linea 4-4 de la figurs 2;

Lsa figura‘S es una vista en seccibn parcial que

muestra una capa inferior provists de ranuras someras que

intercomunican los rebajosy

o

-Ta figurs 6 es una vista similsr a le figuras 5,

pero que muestra ranuras'profundes; ¥y
La figura 7 es una vista en planta parcialAde,

las ranurss de intercomunicacibn.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCICN S

' Haciendo continua referencis sl dibujo que se -
acompefia, en el que nlmeros de referencia iguales desigﬁ;ﬁ’
partes similares en todas las diversss vistss, el nfimero
de referencia 10 se utiliza para designer en general un
producto desechable en forma de un pafio higiénico que in-

cluye un nficleo sbsorbente 12. Esta invencidén es iguslments
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.aplicasble a un pasfial desechable o producto similsr. El nf-

| absorcién. Los revestimientos en los rebajos y rsnuras sird
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cleo absorbente 12 incluye una caps superior 14 de pasta
desfibrads y uns cspa inferior 16 de pssts desfibrada que
tiene rebajos 18 provistos de revestimientos 17 en ellos
que se extienden casi, pero no por todo el camino, a tra-
vés de 1a %apa de pasta desfibrads 16. Los rebajos 18 es-
tdn dispuestos pars mirar hacias el cuerpo del usuario. Los
rebajos 18 se extieﬁden aproximadsmente por los cuatro
quintos del grosor de la caps inferior 16. Los rebajos 18
estdn formados por sbollonado en caliente o en frio e im-
presién simultdnea que sirve para comprimir el material 19
que estd situsdo debajo de los rebajos al tiempo que se
proporciona un revesﬁimiento de un materiazl aglubinante so-
luble en agus seleccionado de almidones, dextrosa, carboxi-
metilcelulosa, alcohoi de ﬁolivinilo, acetato de pdivinilo
hidrolizsdo. Cae dentro del slcance especial derla inven-
c¢idn utilizsr los denominados poligeros superabsorbentes
derivados de poliacrilonitrilo, poliscrilsmida y almidones

mezclados con los mismos parsa aumentar en gran medida la

ven psra estabilizar los rebsjos y mantener la forma de 13
almohadilla sbsorbente. El abollonado se imprime simulti-
negmente con un revestimiento del msterial aglutinanté o
luble en agus. Unas ranuras reveétidas someras 21 pueden
conectar entre si los rebajos 18 mostrados en 1la figura 5.
Estas ranurss pueden formsr lineas espacisdas de rebajos.
1lss ranﬁras 19 norson tan profundas como los rebajos 18.
Aiternativamente, ungs ranuras revestidss linesles 23 asi
como unas ranuras revestidas transversales 25 y unas ranu-

ras revestidas diagénales 27 ¥ 29 pueden conectar entre sf
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l_cada rebajo con todos los rebajos adyscentes. Estas ranu-

| 40 sensible a la presidn y estd asegursds para recubrir la
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ras pueden ser tan profundss como los rebajos y propbrcio-
nar uns 6ptims distribucién de fluido.

Una lémins ondulads de dos capas de tish 20
estd imtercalads entre las capas de pasta desfibrada 14 y
16. Debajo de la capas 16 hay una huata 22 de dos capas,
mientras que uns husts superior 24 de dos capas recubre la
guperficie superior de ls capas de pasta desfibrada l4. Una
1émina de haterial impermeable al aguas 26, tsl como polie-
tileno, recubre ls huata 24 y se extiende alrededor del
nicleo 12 y estéd asegurasds s los bordes de la husta infe-
rior 22 por adhesivo o pegsmento 28 previsto en psrtes de
pestafia 30 y 32. Las partes de pestafls no se extienden de-
bajo de los rebajos 18. Una limina 34 de material no teji-
do, que recubre la huata inferior 22, estd enrollsdas pars
recubrir la husts superior 24 y lé lémina impermeable_al\’
agua 26 y puede tener sus bordes assegurados por adhesivo
sensible a 1la presién 36. Una tira 38 de pspel desprendi-

ble por efecto de 1z silicona 38 estd provista de adhesivo

lémina no tejides 34. Los extremos de las capas de huata

24 y 22 y los extremos de la ldmins no tejids 34 estén ri-
zados con rodillos entre si como en 42, Los rebasjos y‘rand-
ras revestidos 21 6 23 proporcionan medios pars acomodar
los flujos de fluido, mientras que el tisG ondulado 20, que
estd ondulsdo longitudinslmente, proporciona una distribu-
cibén de fluido desde ls capa de pasta sbsorbente 16 a la
capa 14 de pasta desfibrada absorbente. Las dreas comprimi-
das 19 debajo de los rebajos y de las ranurss impiden la

inundacibn del tislG ondulado 20. La lémina no tejida 34
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L proporciona uns superficie de contacto seca, mientras que

te se coloca sobre la huata inferior 22, que es de dos ca-

'pas, y que se pliega alrededor del nficleo sbsorbente lon-

por sus lineas de cols a la huata inferior 22. Postericrmen

‘estd utilizdndose 1s slmohadilla.

Hojn nl‘lm_—‘?_

la lamins impermesble al agua 26 asegurs que no hayé fu-
g3s. El revestimiénto de las ranuras y rebajos sirve para
estabilizsr los rebéjos ¥ las rasnuras y mantener la forma
de la almohadillas. Cuando se utilizs el material supersb-
sorbente, se mejora la sbsorcidn.

/ El pefic higiénico se fabrics en un transporta-
dor de cints sin fin que utilizas dos ldminss separadas de
pasta desfibrada; que son colocadas uns sobre otrs, inter-
calando entre ellas el tis® ondulado 20 de dos capas. La
capa inferior de pasta desfibrsds se forma con los rebajos

revestidos 18 y las ranuras 19 en ella. El nficleo absorbend

gitudinalmente, colocidndose encims 1ls husta superior 24, y
las hustss superior e inferior se rizan con rodillos con- .
Jjuntamente. Entonces, el conjunto de tira se conforma en
matriz y se corta y se hace girar luego noventa grados de
manera que una limins de’gﬂietileno 26 pueds slimentarse 3

través de la parte superior’y plegarse alrededor y unirse

te, se envuelve el psfio higiénico con la 1dmina no tejida
34 y sus bordes se aseguran con adhesivo, lo que sirve tam-
bién psra mantener sobre ellos un papel desprendible por

efecto de 1la silicons para fines de obturacién cusndo no

A la luz de esta descripcidn pueden hacerse
muchas modificaciones y variaciones del pafio higiénico y
del procedimiento de fabricacién, y ha de entenderse que la

invencién puede, por consiguiente, ponerse en prictica den-
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|_tro del aslcance de las reivindicaciones adjuntas.
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RETIVINDICACTIONES

Los puntos de invencién propia ¥y nueva que se
presontan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VIINTE aﬁoé, son los que
Se recogen en das reivindicaciones siguientes:

18,~ Un procedimiento para la fabricacidbén de
una compresa higiénica, que comprende las operaciones de
abollonar y revestir una primera capa de pasta desfibrada
para formar rebajos en ella y partes comprimidas por enci-
ma de los miémos, alimentar dichs Frimera capa de pasta
desfibrada, con dichos rebajos espéciados estando en la
cara inferior de la misma, sobre ufa huata inferior, ali-
mentar una ldmina ondulada sobre 1& cara superior de dicha
primera capa, elimentar una segunda capa de pasta desfibra-
da sobre dicha lédmina ondulada para formar un ndcleo absor—
bente, colocar una huata superior en dicho ndcleo absorben—
te, rizar luego con rodillos dichas huatas superior e infe-
rior conjuntemente, configurar en matriz y cortar el ma~
ferial agrupado y hacer girar al mismo noventa grados,
envolver entonces unalléMina impermeable a-los fluidos al;
rededor de dicha huata superior y de dicho nicleo absor-
bente y unir los bordes espaciados de la misma a dicha

huata inferior, y envolver posteriormente el conjunto con

. [material de ldmina no tejido.

28,- Un procedimiento segin la reivindicacidn
12, que incluye la operacién de aplicer adhesivo a los

bordes de dicho material de lémina no tejido y fijar luego
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un papel desprendible por efecto de la silicona en rela-
cibn de soiapamiento con‘dichos bordes, '

38,~ Un procedimiento segin le reivindicacidn
28, en el que se dota a dicho material de l4mina no teﬁido
con adhesivo sensible a la presién sobre &1L, estabilizando
dicho revestimiento a dichos rebajos..

: 42,~ Un procedimiento para la fabricacifn de una-
compresa higiéﬁica. .

i Tal y como se ha descrito en la Memoria que én—
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado. .

Zgta llemoria consta de diez hojas escritas a
mdquina por una sola cara.

Madrid, 01.A60:1979
"P.A,

Alberto. de Elzabu
Por B




COTGATT=1 W THOLIV ™Y 2O i

RN INNEEN NN

i

-n SR VANENNER L IR —
5= NN N ’
R .‘4‘7\ Loy \\\_)( )'.“—- )k\‘l k()t )l: N e —_ 42

4 N RN T

1 D R A s i

i it § KN . | L ‘q.
[ (i f % T
8" Ny hg |3 \gm 19 6

28'30 19° 1817 ~22

FIG. 3

Y AR N Fas ™ o —
== ——%trT]
== Z =" 19
L -

8 17 (34 e

FIG. 4 FIG.5 /;

Q({;s dp E!;%b,?m
oot o U

2>
N st




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



