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La presente invencibén se refiere 2 un procedimiento -
de obtencién de cloruro de monocloracetilo eventualmente acompa-
fiado de Acido monocloracético, por hidratacién de tricloretilend
y/o de tetracloro-1,1,1,2 etano, en presencia de un catalizador
al elorure de hierro.

Es conocido el preparar 4cido monocloracético segin -
la patente USA 1.304.108 por reaccidén de hidratacién de triclord-
tileno a 150-2002C, en presencia de 4cido siIfurico que tiene -
una concentracidn de al menos 95 % 6 de oleo, como agente de hi
dratacidn.

Los autores de esta patentie se basan en la puesta en -

presencia de reacciones hipotéticas para explicar la formacibn

..

de &cido monocloracético, siendo estas reacciones las siguientes
S0,H, + CCl, = CHCL — 3 SO,(0H) ~ 0 - CC1, — CH,C1
502(03) - 0-0CCl, - CH,CL 4+ H)O —— SO4H2 + CClz(OH)-CHZCl_
cCl, (OH) - CH,Cl — 5 CH,01 - COCL + HCL

CH,Cl - COCI4+H,0 — CH,CLl — COOH + HC1

lo que, glohalmente, pone de manifissto como si el agua sola prom
dujese la transformaciédn:

C012 = CHCl1 + 2H20 — CH201 - COCH + 2HC1

Sin embargo, la formacién intermedia de cloruro de mo-
nﬁcloracetilo no se ha demostrado 6 evidenciado, lo que surge -

claramente de la patente francesa n® 516.367 que ipndica la obten
cién del Acido monocloracédtico exclusivamente, haciendo reaccio-!
nar’. gua y tricloretileno en presencia de &cido sulfﬁriéo al 90%
2 1902C.

La patente suiza n? 86192 describe especi{ficamenie la

bbtencidn de cloruro de monocloracetile a partir de tricloroeti-|

leno igualmente por calentamiento hacia 1102¢ con 4cido sulfurico
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perc en estado anhidro (100 #). No puede por tanto tratarse de
ung reaccién de hidratacidébn de tricloretilenc en este procedi-
miento.

Més recientemente, la patente USA 3.742.047 ha deseri
to un procedimient? de obtencién de cloruro de monocloracetilo
heciendo reaccionar une mezela de tricloretilenc y de 4cido mong
cloracético con un derivedo de &cido sulfénico 6 de &cido sulfy
rico a f5-12590. El dcido utilizado en esta reaccidn estéd esen-
cialmente exento de agua tal como el Acido sulférico al 100 %
los dcidos toluenosulfénicos, metanosulfénico, etanosulfédnico,
y clorosulfénico. En el caso del 4cido sulfdrico al 100 %, la -

ecuacién global de la reaccidn se escribe:

Sin embargo, este procedimiento consume &dcido monocly
racético mientras que por su parte se trata de un producto de -
partida Util para numerosas sintesis, por ejemplo las dd compue

tos dotados de propiedades herbicidas 6 parasiticidas gue conti

exige un control rigurosc de la temperatura gque no debe sobrepal
sar 1252C puesto, por encima de ella, se forman sub-productos -
de polimerizacién, de sulfonacibén y de deshidratacién (anhidri-
dos).

Segin la patente francesa 2,070.428, este ultima reag
cion se realiza bajo presibén de clorurc de hidrégeno, pero uti-
lizando cloruro férrico como catalizador en lugar de 4cido sulfy
rico § sulfbnico. Sin embargo, este procedimiento consume écldo
monocloracético como el enterior. Ademés, para un funcionamien-
to en continuo del procedimiento, es necesariec introducir a pre-

sién dcido monocloracético a2l estado fundido, el catelizaedor an-

CHC1 = 0012 + Cl-CH, -COOH + H2504._Q.ZCICH2 ~COClL 4H250h

14

| 34

nen el grupo cloro-acetilo. Ademés, la conduccidén de la reaccidn

| Lol

hidro en forma sélida, mientras que el triclorocetileno estd en
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fase 1i{quida. Estas operaciones plantean problemss témnicos di-
ficiles de resolver.

El procedimiento descrito en la patente francesa n¢
2.0?0.427 que no difiere de la patente francesa anterior més -
que por el reactivo de partida .l cual es tetracloro-1,1,1,2 -

etano, en lugar de tricloretileno, presenta lasmismas dificulia

des técnicas que obstaculizan una realizacibn facil a escala de
fabricacibn industrial.

La presente invencién, tiene como finalidad remediar
los inconvenientes mencionados por la realizacidén préctica de -

un procedimiento simple de fabricacién, en continuo, de cloruro

de monocloracetilo, acompafiado, eventualmente, de &cido monoclo
racético por la accibn directa del agua sobre el triclorostile-
no segin la reaccién:

CHCL - CCl, + Hy0 ClCH2 - COCl + HC1

Conforme & la inveneidn, se hace reaccionar agua con
tricloroetilenoc y/o tetracloro-1,1,1,2 etano, siendo efectuada
esta reaccidén de hidratacidén en fase liquida en presencia de -
cloruro férrico, parcialmente en suspenéién, ¥y bajo presibén de
cloruro de hidrégeno, a una temperstura comprendids entre 8C y
180¢¢C.

La presibén de cloruro de hidrégeno para realizar el ~
procedimiento de la invencién estéd comprendido entre 5 y 80 ba~
res absolutos, més ventajosamente entre 15 y 60 bares absolutos)
¥, preferentemente, de 20 a 40 bares absolutos,

La entidad solicitante ha comprobado que para cada -

valor de presibén de trsbajo dada, tomada en el intervalo mencic

H

nado, la velocidad de reaccién toma un valor méximo para una -

temperatura especifica, lo que permite definir un intervalo preT

t
ferido de temperatura que enmarca esta temperatura especifica -
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para la presibén de trabajo elegida. Por ejemplo, cuando se operh
e 30 bares ebsoluto, . se observa que a las temperaturas por debg)
jo de 100%C y a las temperaturas por encima de 180%C, la reac-
cién es précticamente desprecisble, y la velocidad de reaccién
conienza & decrecer a partir de 1608C aproximadamente, por lo -
que el intervalo preferido de temperatura de reaccidén se sitda
entre 140 y 1%090 cuando se elige operar a 30 bares aproximada-

mente absolutos,
Segin la invencién, la relacién molar de los reactivos

triclorcetileno y/o tetracloro-1,1,1,2 etano de alimentacién/agus
es en general, de al menos 0,6. Se observa que la cantidad de -
dcido monocloracético que acompafia el cloruro de monocloraceti-
1o es tanto mayor cuanto la relacibén molar tricloroetileno y/o
tetraclore-1,1,1,2 etano de alimentacién/egua se acerca a 0,6.
Por el contrario, para valores de esta relacién molar més all§
de dos, las cantidades de productos secundarios indeseables ta-
les como pentacloretano y percloretileno, que proceden de la c;g
rgcién adltive de tricloretilenc por FeCl3 y reduccién concomi-
tante de una parte de EeCl3 en FeClz, y de pentaclorobutadieno -+
que procede de la dimerizacién de tricloretileno, resultan no -
despreciables, incluso importantes. Por lo que se puede perfecté
mente operar con relaciones molares de 2,5 a 3 por ejemplo sf -
estos productos secundarios se desean,

En el caso en que se dirija la obtencién de cloruro d%
monocloracetilo con una exceleﬁte éelecﬁividad, e8 interesante
utilizar relaciones moleres tricloretileno y/o tetracloro-1,1,1,2
etano de alimentecién/agua comprendidas entre 1,2 y 1,8.

Cuando se desea obtener simulténea y esencialmente clg

ruro de monocloracetilo y de &cido monocloracético la relacidn -

moler tricloretileno y/o tetracloro-1,1,1,2 etano de alimentacién
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/ague se elige entre 06 y 1,2.

La centidad de cloruro férrico que se introduce en el
medio reaccioﬁal est4d comprendida entre 0,1 y 15 % en peso del
medio reazccional, fuera del c¢loruro de hidrdgeno tanto_gaseoso
como el que 8lli estid disuelto. Por debajo del 0,1 % en peso de
FeCl3, la velocidad de reaccibn es excesivamente débil, mientras
que por encima de 15 % en peso, la separacidén y la recuperacién
ulterior del catalizador que se encuenira en el medio reaccional
se complican. En el caso en que se forma cloruro ferroso como —
consecuencia de las reacciones indeseables sefialsdas mis arriba,
el catalizador pusde separarse del medio reaccional por cualquier
medio conocido y el cloruro ferroso puede obturarse de nuevo en
FeCl3 por cloro gaseoso 6 wa agente‘susceptible de liberar cloro
activo como agua de cloro, sgua de Javel, 6 bidxido de cloro 6 +
en general, por cualguier oxidante de HCl. El catalizador asi -
regenerado puede reciclarse entonces gl medio reaccional. .

Segin una forma particularmente ventajosa de realizacibn
del procedimiento de la invencién,el cloruro férrico se introdu—
ce en el medio reaccional bajo la forma de una solucidn acuossa.

En una forma de recuperacibn del catalizador dentro
del marco del procedimiento de-la invencién, se somete el efluen-
te de la zona de reaccién a un fraccionamiento pars separar el -
cloruro de monocloracetilo y los hidrocerburos clorados queé no -
hen reaccionado, de la mezcla que contiene los cloruros ferroso
v férrico. Esta mezcla es tratada con agua y rebxidada por ejem-—
pls por clors, 7 la solucidn férrica iue asi resullu es a contbi-
nuacibén reciclada a la zona de reaccién.

El tiempo de paso de los reactivos por 12 gzona de reac

cidn, caleculado sobre los caudales de entrada, generalmente es —

de 1 a 8 horas y preferentemente de 2 a 6 horas.
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El tricloretilenc de partida puede, segin la inven=-
c¢ién, proceder de tetracloro-1,1,1,2 etano, el cual en las con~
diciones de la reaccidn de hidratacién de la invencidn, sufre -
una deshidroclorzcién al menos parcial, in situ, en triclorsti-
leno que estsblece asi un equilibrio que depende de la tempera-
turae y de la presién utilizadas, entre el tetracloro=-1,1,1,2 -

etano y el triclore%ileno. Por lo que se puede utilizar como pr

™~

ducto de partida, segin la invencién, tricloretilenc y/o tetra-
e¢loro-1,1,1,2 etano, lo que expresa la relacién molar de los -~

reactivos tiicloretileno y/o tetracloro-1,1,1,2 etano/agua.

Asi puéds, dentro del marco de un procedimiento en con-
tinvuo, el tetraeloro~1,1,1,2 etano, con el mismo titulo que el
&cido monocloracético, es un sub-producto Util que puede reci-

clarse con el tricloretileno de la alimentacidn. Por su parte,.

el 4cido monocloracético eventualmente formado, pusde si se de
sea, ser reclclado ventajoseamente en mezcla con el cloruro fér-
rico sobre todo cuando éste es utilizado en forma de una solu-
c¢ién acuosa. En este caso, la cantidad de cloruroc férrico es su+

perior al 20 % en peso con respecto & la cantidad presente de ~

écido cloracético en el medio reaccional y puede sobrepasar hasd
te 10 veces ol peso de este Acido presente.

Los ejemplos siguientes tienen como Winica finalided -
ilustrar el procedimiento de ls presente invencién y no deben -
considerarse como limitetivos.

En estos ejemplos, el grado de conversién de triclore+
tileno y/o de tetracloro-1,1,1,2 etano utilizado, segdin el caso
como producto de partide, se defipme por la relacibn:

mimero de moles de (CCl2 -CHC1 + CClBOHQGl) transformados . ;o4

nimero de moles de (0012=CH01 1 CCL3CH201)alimentados al reactor

¢on el numersdor igual a la diferencile entre el nimero de moles
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de (0012 =CHCl ¢+ CCl3CH2C1) alimentados al resctor ¥y el mimero
de moles de (0012 =CHCl4CCl3CH201) sacados del mismo.

La selectividad en CICH, -COCl se define por la rela-
cibn:

mimero de moles de C1CH, -~-C0C1 producidos £ 100

mimero de moles de (0012 = CHCl#CClBCHecl) transformados.
La selsctividad en ClCHz—COOH se define por la rela-
cibn:

mimero de moles de ClCH, -COOH producides 3 44q

mimero des moles de (CCl2 =CHC1 + C013 ~CHC1) transformados,
Ejemnlo 1

En un resctor de acero al vidrio, agitado, equipado dg
regulaciones de presibén y de nivel, se introduce en continuo -
1.264 kg/h (9{61 kilomoles) de tricloretileno y 181 kg/h de una
sbluéién acuosa de FeCl3 que contiene 40,3 % de FeCl3 (0,45 kild
moles de F3013 y 6 kilomoles de HaO).

Ia relacién molar tricloredileno/agua es de 1,6 v la
cantidad de FeCl3 representa el 5,8 % en peso del medio reaccio-=

nal fuers de HC1l (tanto gaseoso como el que alli estéd disueltio).

La presidén reinante en el reactor es mantenida a 30 ba
res absolutos y la temperatura es fijada z 1502C, E1l tiempo de -
paso de los reactivos es de 4 horas. Se trasiega en conitinuo del
reactor 1.257 kg/h de lfquido excepto el HC1 disuelto que contie

men:

L

£56,5 kg de cloruro de monocloracetilo,
- 9,5 kg de &cido monocloracético,
-~ 366 kg de tricloretilenoc,

- 141 kg de tetracloro-1,1,1,2 etano,

- 16 kg de productos pesados clorados (punto de ebu

1licién > 1500¢),
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lentes de ser reciclada al reactor.

- 49 kg de FeCl,

- 19 kg de FeClz.

Se recuperan en total 5,16 kilomoles/h de HC1l que cor-
responden al HCl trasegado en contimuio en fase gaseosa y al HCL
disuelto.degasificado por la expansién ulterior del efluente 1i-
quido.

A fin de ;ecﬁperar el catalizedor, este efluente es -
fraccionado pera separar el cloruro de monocloracetilo y los hio
drocarburos clorados que no han reaccionado, de la mezela que =
comprende los cloruros ferrosos y férrico. Esta mezcla es trata-

da con agua y reoxidada por cloro para dar una solucién férrica

El grado de conversién, las selectividades en CICH,-
COCl y en ClGHz-COOH tales como se han definido més arribs son
respectivamente de 62,3 %, 97,0 % y 1,7 %.
Blemplo 2
Siguiendo lag mismas etapas del proceso y en las mismas
condicioneé de temperatura y de presién de cloruro de hidrégeno

que el ejemplo 1, se introduce en continuo en este reactor 1.151

g/h (8,75 kilomoles) de tricloretileno y 266,5 kg/h de una solu
ién acuosa de FoCly quecontiene 27,3 % en peso de FeCl, (10,75
ilomoles de HyO y 0,45 kilomoles/m’ de FeCly).

Ia relacién molar tricloretileno/sgua es de 0,81. La
pantidad de FeCly representa el 7,1 % en peso del medio reaccio-
hal excepto el CH1 (tanto disuelto como gaseoso), }
21 gaudsl de cntrada de los reucLivos-es de 1 mg/h. El
tiempo de paso de los reactivos por el reactor es de 4 horas. Se
trasiega del reactor 1.032 kg/h de producto reaccional excepto -

le HCl disuelto que contienen:

- 430,5 kg de cloruro de monocloracetilo,
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-'328 kg de 4cido monocloracético,

- 16% kg de tricloretileno,

- 32 kg de tetracloro-1,1,1,2 etano

~ 2 kg de productos pesados clorados (punto de ebu-
1licién > 1509¢C),

70 kg de FeCl

3,
-  2,6kg de FeCl,,

- 10,56 kilomoles/h de HC1l que son recuperados.

El grado de conversidn, las selectividades en CH201—
COCl y en CH,C1-COQH tales como se han definido més arriva, son
respectivamente de 83,3 %, 52,3 % y 47,6 %.

Ejemplo 3

mas condiciones de temperatura, de tiempo de paso y de presidn -

de cloruro de hidréseno que el ejemple 1, se introducen en con-

tinuo en este reactor: -

- 1.249,5 kgz/h (9,5 kilomoles) de tricloretileno,

- 190,5 kg/h (%,6 kilomoles HZO v 0,33 kilomoles -
FeCl3) d; solucidén acuosa de PoCl, que

contiene 28,1 % en peso de FeCl,.

La relacibdn molar tricloretileno/agua es de 1,25. La

cantidad de Fecl3 representa 4,5 % en peso del medio reaccional

excepto el cloruro de hidrbgeno que estd alli disuelto tanto co-

mo el que estl en estado gaseoso, .

El caudal de entrada de los reactivos es de 1 m3/h.

Se trasiegan del resctor 1.188,5 kg/h de producto reac

clonal excepto el HCl disuelto que contienent

~ 447 kg de cloruro de monocloracetilo,

- 172 kg de 4cido monocloracético

Siguiendo las mismas etapas del proceso y en las mis-

-~ 393 kg de tricloretileno
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119 kg de tetracloro-1,1,1,2 etano

6 kg de productos pesados clorados (punto de ebu-~
llicibn > 1502C)
45,5 kg de Fecl3

- 6 kg de FeCl,
- 6,89 kilomoles/h de HC1l recuperado.

El grado de conversién, las seleetividades en CH201-

COCl y en CH201—COOH tales como se han definido més arriba, son
respectivamente de 61,1 %, 68,3 % y 31,4 %.

EJjemplo 4 .

Efectuando las mismas etapas y en las mismas condicio-
nes de temperatura y de presién de HC1l que el ejemplo 1, se in-
troducen en continuc en este reactor:

- 1.663,5 kg/n (12,65 kilomoles) de tricloretileno

-  260,5 kg/h (9,05 kilomoles H,0 y 0,6 kilomoles -

FeCl3) de solucibdn acuosa a8l 37,4 % en peso de 33013.

La relacibén molar tricloretileno/sgua es de 1,4. El -
caudal de entrada de los reactivos es de 1,33 m3/h. El tiempo de
paso de los reactivos en el reactor es de 3 horas. La cantidad -
de FeCl3 representa el 5,9 % en peso con respecto al medio reac-
cional excepto el HCl (tanto el que estd en estado gaseoso como

el que estéd en estado disuelto).

Se trasiegan entonces del reactor 1.649 kg/h de produc
to reacclonal excepto el HC1l disuelto que contienen:

545 kg de cloruro de monocloracetilo,

2§O kg de 4eido monocloracético

539 kg de tricloretileno,
254 kg de tetracloro-1,1,1,2 etano

L

~ 24 kg de productos pesados clorados (punto de ebu-

1lieibn > 1502C)

i

57 kg de FeCl3
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- 30 kg de F9012

-~ 7,54 kilomoles/h de HC1l recuperado.

Fl grado de conversibdn, las slectividades en CHZCl-OOC
¥y en GH201PCOOH tales como que se ha definido més arriba, son -
respectivamente de 55,7 %, 68,5 % y 30,1 %.

Ejemplo 5

En las mismas condiciones de temperatura, de presién
de HCl y efectiando las mismas etapas del proceso gue en el ejem
plo 1, se introducen en contimuo en el reactor:

1,097 kg/h de tricloretileno

196 kg/h de tetracloro-1,1,1,2 etano reciclado que
proceden del efluente del reactor

110 kg/h de agua

90 kg/h de 4cido momocloracétice reciclado que -
procede igualmente del efluente del reac-

tor,

66 kg/h de FeCl3 de los que el 95 % proceden del

efluente del reactor.

La relacién molar (CHCL =CCl, + 0013 —CHZCl)/Hzo es -
1,56. E1 caudal de entrada en el reactor de los constituyentes -
de la mezcla reaccional es de 1hm3/h aproximadamente y su tiempo
de paso es de 4 horas, La cantidad de Fe013 representa el 4,9 %
bn peso del medio reaccional excepto el HCL (tanto disuelto como
023¢0380), ’
Se trasiegan del reactor 1.336 kg/h de mezcla reaccio~
nal excepto el HC1l disuelto que contiénen:

- 690,5 kg de cloruro de monocloracetilo,

- 90 kg de acido monocloracético,

reciclado del catalizador recuperado del !

- 284 kg de tricloretileno.
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£jemplo 6

196 kg de tetracloro-1,1,1,2 etano

14,5 kg de productos pesados clorados (punto de ebu~
1licién > 1509C)

~ 45 kg de FeCl3

~ 16 kg de FeCl,

- 6,11 kilomoles/h de HC1l recuperado.

El grado de conversibn del tricloretileno y del tetrae-
ploro-1,1,1,2 etano alimentado y la selectividad en ClCH2~COGl -
tal como se ha definido més arriba, son respectivamente de 65 %

y - 98’9 %o

En las mismag condiciones de temperatura, de presién
de HCl y efectiando las mismas operaciones que en el ejemplo 1,
se introducen en continuo en el reactor:

- 2.125 kg/h de tetracloro-1,1,1,2 etano

- 260,5 kg/h (9,05 kilomoles H,0 y 0,6 kilomoles -
Fecl3) de solucién acuosa a 37,4 % en peso de PeCly.

La relacién molar tetracloro-1,1,1,2 etano/agua es de
1,4. E1l caundal de entrada de los reactivos es de 1,49 m3/h.

El tiempo de paso de los reactivos en el reactor es dg
2,7 horas. la cantidad de FeCl3 representa el 6 % en peso con -
respecto al medio reaccional excepto el HCl(tanto disuelto como
gas8e0s0).

Se trasiegan entonces del reactor 1.632,5 kg/h de pro-
dueto reaccional excepto el HC1l disuelto que contienen:

-~ 864,5 kg .de cbruro de monocloracetilo,

- 65 kg de Acido monocloracético

- 393 kg de tricloretileno
201,5 kg de tetracloro-1,1,1,2 etano

18 kg de productos pesados clorados (punto de -

|
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ebullicibn > 1509C)

- 25,5 kg de F3012

- 65 kg de Fte3

- 20,6 kilomoles/h de HCl recuperado.

El grade de conversién de tetraclore-1,1,1,2 eftano y
las selectividedes en CH C1-COCLl y en CH,Cl-COOH son respectiva
mente de 68,9 %, 90,4 % y 8,2 %,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarloc en la préctica, debe hacerse -
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento de obtencién en continuo de cloruro
de monocloracetilo, eventualmente acompafiado de dcido monoclorg
cético a partir de tricloretileno y/o tetracloro-1,1,1,2 etano,
caracterizado porque se efectia una reaccidén de hidratacibén del
tricloretileno y/o del tetracloro-1,1,1,2 etano bajo presién de
cloruro de hidrégeno en fase 1fquida en presencia de cléruro -
férrico parcialmente en suspensibn.

2.~ Proce@imiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la hidratacién se efectia a una temperatura com—
prendida entre 80 y 1802C y, preferentemente, entre 14C y 1702C

3.= Procedimiento segin la reivindicacién 1 6 2, ca-
racterizado porque el cloruro férrico se introduce en el medio
reaccional en forma de una solucidn acuosa. .

4.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1
8 3, caracterizado porque el tricloretileno y/o el tetracloro-
1,1,1,2 etano y el agua se introducen en la zona de reaccidn en
ung relacién molar superior a 0,6.

5.~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado porque el tricloretileno y/o el tetracloro
-1,1,1,2 etano y el agua sstén en una relacién molar comprendi-
da entres 1,2 y 1,8.

6.~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1
a 5, caracterizado porque el tricloretileno para la alimenta~
cibn procede en parte 6 en su totalidad de la deshidrocloracién
in situ ds vstracioro-1,1,1,2 elano.

7.~ Procedimiento segin una de las reivindiceciones 1
a 6, caracterizado porque el 4cido monocloracético eventualmen-~

te formado es reciclado d medio reaccional.

8.~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1
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caracterizado porque el 4cido monocloracético eventualmente fon

-15=
a 7, caracterizado porque la cantidad de FeCl3 est4 comprendi-
da entre 0,1 ¥ 15 % en peso del conjunto del medio reaccional,
excepto el cloruro de hidrbgeno tanto en estado gaseoso como el
que esti alll disuelto.

9.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 3 y 7, -

mado es reciclado ventajosamente en mezcla con la solucién de -~

eloruro férrico.

10.- Procedimiento segiin la reivindicaeién 9, caracte;

rizado porque la centidad de clorure férrico es superior a 20 %
en peso con respecto a la cantidad presente de 4cido monoclora-
cético en el medio reaccional. i

11.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1 a 10, caraéterizado porque la presién de cloruro de hidrégeno
es de 5 a 80 bares absolutos, y preferentemente de 20 a 40 bares
absolutos,. -

12,~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones

1 a 11, caracterizado porque en el caso en que el cloruro férri-

co del medio reaccional dé cloruro ferroso como consecuencis de
regeciones secundarias, éste es reoxidado por cloro activo en -
FeCl3. ‘

13.= Procedimiento segin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque la reoxidacién del cloruro ferroso se efectia -
después de que se somete el medio feaccional efluente 2 wn frac-
cionamiento para separar el cloruro de:monocloracetilo ¥ los hi-
drocarburos clorados que no han reaccionado, de la mezcla que - !

contiene los cloruros ferroso y férrico.

14.~ Procedimiento de obtencién en contimioc de c¢lorurd

de monocloracetilo; tal y como queda sustancialmente descrito ej

la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de 16 hojas escritas a maquina -

por una sols cara.

Medrid, 97 AR 1979

RHONE-POULENC INDUSTRIES.
POMI0
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