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EL presente invento se reflers a un procedimisnto, segin el
cual, para la fabricacidn de cambladores de calor, ss fabrid
can por lo menoglos tubos y eventuslmente los colectorzes de
metalss fdrress o cupznsos recubiertos da,saldadyra blanda
qus sg funden & una femperaturs inferior a 32000, se reunen
dichos tubos paza que sus extremas formen gallsntes en estog
calectores 4 que sus cémares colsctoras setdn unidas, sg -
dispone entre los tubos sucesivos uros disipadores de caler
fabricados de aluminio o de aleacidn de aluminio, ss somete
8l haz de radiador 2 la aeciﬁn de un Pundents organico con=
tenienda fluoborato metdiico, reduclibls por al aluminio, a
una femperaturas inferior a 3208C especialmente flugborato
de ¢ing, de cadmio #stafo o su mezela, de modo que sl metal
de fluoborato se deposits sobre el aluminio, despuds da la
eliminacidn de %a cepa do Sxido y se caliants sl haz hasta
que la temperatura de fusidn de la asldadura blanda, gue zé;
cubre lag tubos, de mpdo que dicha soldadura mols y adhiera
& los disipadores, cuys netal, que lss recubra, forma una
capa de filiascién,

Los perfeccionamientos del inventa consisten en elininar lad
burbujas Precuentemente denominadas en la tdonica "sapladu=
rasty burbujles que son formadas on la soldaduca an g8l momen-
to del tretamisnto tSemice y que perjudican la calidad dg -
dichas aoldaduras,

La splicitants ha comprobado qus estas burbujas o mopladu~
rds sa dsben a la ebullicidn de aisrtos conatituyentas dal
fundente durante la fusidn de la eleaccidn de soldadura,

Se elimina gompletamente ests inconveniante. £1 invento B

*

caractarlzs porque as somete el haz del radiader a la accidn
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~por lo menos sobre les 2onas a spldar y se calionts & las -

de un fundente orgénics, contenisndo fluoborato metélico,

distileno=triamine y distanolamina, sz asplina esta rundantﬁ

temperatura de fusidn de la soldadurs hlanca,

Ot3es diversas caractar{sticas dal invento surgirdn por lo
demds de la dsscripcidn detailada, qus sigue.

Una forme de realizacidn del objeto dsl invante sa repro-

danta & t{tulo de ejemplo no limitativo en sl dibujo anexo.d
La figura Unica es una ssccidn ~-alzado sequematico- de un

cambiador de celor, qus pusde ssxvir de convector de crlew
raccidn del habitdculo de un veh{culo o de radisdor de re-
frigoracidn del motor de esta vehiculo.

€l dibujo ilustra de mansra msquematica un cambiador de

calor, gue comprenda tubos 1, encajadas por sus sxtromos -
an colsctorss 2 y 3, que sstén destinados a ser recubisstos)
por cajas de agua 4 y 5. Adsnés, los cerrillos lateralea 6,
7 estan pravistos para unir las calgotnrea 2,3 entre sllos F
o las cajas da agua 4,5 entre sllas, msglin qus dichos oe-
rrilloe estén Fijados sobre uno u otro de estes organos.

Todav{a suplementarisments al cambiadoy cnmp:sn#a disipa~
dores 8, que astdn represantados an los dibujus, en forma
ds bendas onduladas, que unen reapectivamente las paredes
da dos tubgs consscutivas 1, _

El invento, tal como ha sido descpito en lg qua,sligue, oo

clerne de la misma manera a cambladoxes, en los qua laa ban

das onduladas 8 estarfan resmplazmdes por alstas, presentam
do psrforaciones para el pass de los tubna 1,
Los tubos I y los colectores 2, fguel qus las cejss de agua

4, ®stén fabricadss, blen sea da matales o aleaclones de -
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para su mantaje de reunidn con los disipadores 8. Para elln)

30

cabre, o bien de metales o alsaciones de hisrzo con prefe—
:Bncia de sgerp inoxideble misntras que los dizipadores 8,

bien seay que se presenten en farms da bandas anduladas @

de aletasy sstén fabricados de aluminio o sleaciones de alu

minio, elegides snire aguellas que contisnen sventualmente

-t

silicio o magnesio, pero con la reserva de qus la proporcia
de silicio no exceda de 5% de pesn y la proporeidn de mag-

negio da 1,5% de peso. Una aleacidn particulapments apropia

zacisn es 3.003. ‘

Las piezas de alsacionss férrsas o cuppesas, descritas srri
ba, s destiﬂgn-é constituir un goporte para una soldadura

dura o blanda, tqum sirve para su reunidn mftua y tambidn ~

’

con preferencia, estag plozas son recublertss de saldadura
dura o blanda antes de su rghdién mitua e inclusga, dado el
cagne antss de su puesta an forma, es declr cuando se an=~
cuentran todavia con el aspecto de bandas, conformadas sge
guldamente para constituir tubos o wcolsgctores,

Par soldedura blanda se comprande en sl prasante invanto to
das las aleaciones de soldsdura que tengan una tempsratura
de fusidn inferior a 3209C y aspecialmentes

a) Estalo-plono.

b) Estaffo-plomo~cinc.

¢) Estaflo~plomo-cadnio

d) Estsfo-cinc.

8) Cinc~Cadnio,

f} Estafo-ploma~cadnio~gingc.,

E) depasito de la soldadura dura o blands sobra las piezas

M eemleces e s wmmse e aan o w

e e ek s e (4 mn e tmes v iw
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da aleaclones de cobrs g ds hisrro sa sfectia por uno de =
los medios habitualss en la técnica, sspaciazlmente por ;n~
mersion an un bako da alsaclonas de soldedura sn fusidn, -
siendo seguida diche inmersidn por un escuxrcimianto y uh en+
Juagado, que psemite regular al valor dessado el sapesor de|la
caps de soldadura ques con maypr fracusncis ss del oxden de
20 & 50 u.

Despuds da la reunidn del haz del cambiedor, es dacir por «
lo menos de los tubos en los colectorss, unos disipadorss

8 y carrillos 6 qus ventajosamants se reunsn con los oplaece
tores por medic de puntos de soldadura slactrica 9, Para -
hacar poslble la soldadura de dichoa disipadores 9 de aluminio
o alsaciunes de este matal con los tubns 1 sa proceds como
siguset

Se somsts sl haz preparade 2 la accidn de un fundente, Llla-
mado organico, a temperatura de sbullicidn slevads. A este
tin, al fundenta contiens flusbarate de cinc o fluschorats
de cadmic o dg sstafio o una mezocla do éstos o de uno o va~
rlios otrpa mefales reductibles por el aluminin a una tempe-
ratura inferior a J320RC. E1 fundents contisne igualmente -
dietileno~diamina y distenal~amina en cantidades importan-
tes, que se eligen por su punto ds ebullicidn slevado. En
efectu; la dietanolamina tisne un punto de sbullicidn de ~
290%C, de modo que las alsaclonss de spldadura dal génasc
ds aqueallas menpionadas arriba ss llevan a fusidn a una tep
paraturs, qus es inferior a la temperatuya de sbullicidn de
la dietanol~amina, lo qua alimina tods riesgo da fopmacidn

de burbujas o sopladuras en la alescion ds soldadurs fundie

da, formandoc las Jjunturas,
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En efactos lae aleaciones de soldadura del génere de aque-~
1las menclonadas srribe, tisnen una temparatura de fusion,
que esta comprendida sntre 210 y 2508C,

8a gdapta la precaucicn de conservar una relacion, para la
que, & un molds de fluarote de cine o de otro matal, co=-
rresponden con preferencia por ls menos dos moldes de dieti
lenp~triamina, haciendo qus la cantidad de dietilenp=tpia-
mina sea tan pequefiz como sea posible, puesto que su precio
es relstivamente elevado,

Rungque puedan tomsrse en consideracidn otras praporciones,
resulta ser ventsjosa gque el fundente coneentrado contenga,
por ajemploj 4
30,75 de peso de flunhorato de cinc en solucidn acuosa al
5‘35’; ¥

B444% de pess de distanol-amina y

14,8% de peso da distilaeno triaminz a 8%,

Para su pussta en prictica en el momento de unter con Fun-
dante, el fundente congentrado, ayriba indicads se diluye
a razén de 60% de pesc de fundente por 40% da peso de agua,
Despuds de recubrir con fundente el haz del radiador calen-
tado hasta provocar la fusidn de la soldadura blands, con
la qus sstan recubisrtos ;ns tubos y los colectores, de mo-
do que la junture estanca, que desbe formarse en is intarsag
ci6n ds loe pies de los tubos y ds los colectores es mef -
formade, sin qus eimultdneamente la fusidn de la soldadura
blanda,que rscubre los tubos, asegure el enlace con los di~
aipadores 8, constituyendas sl cine u otro metal, gue haya

sido depositado sobre la pared de estos Gltimos, una capa

de filiacidn, que asegura la unidn de la saldadura blanda.
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E£s ventajoaso que el haz sea llevado muy rapideamante hasta
la temperatura de fuaidn de la aleacidn de soldadura. Las
majores resultados han sido obtenidos hacisndo pasar dichos
haces por hornes con atmosfera pulsada, enh los que dichos
haces permanecerfan durante un.lapno da tiempo de a2lrededor
de un minute a una temperatura, gque puede alcanzar 3008C y
cono maximo 3208C,

En lo gque gonclerne a las cajas ds agua 4, las mismas pue~
dan colocarss en su sitic despuss de la ejscucicn de la apls
dadura de las piszas del haz ponianda en practica los mediod
habitualmente utilizadne pera hacer #sto, se decir reunisne
do sl borde de los colactares con sl borde de las cajas de
agua por fusidn de una soldadurs blanda en bass de astalio,
@ bien dichas celas ds ague pusden sar soldadas a las colecH
tores, al mismo tiempo que se proceds a la soldadura de -
otras partes del cambiador, ss decir, durante gl paso por
el horna provocands la acldadura da los Bubos en loe colag~
tores y aquslla da los disipadorss con la parad de los tu=~
hos,

El invento no estd limitedo al ajempla de reallzacidn TP X
sentado y daserito en dstalle, porqus pueden gportarss al
Riemg divarssa modificaciones sin salir de su alcsncs,

La pressnts patente da invencidn recasrs sabre las slguien-

tes reivindicacionea.
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REIVINDICACIONES

o i e g g

1.~ Procedimiento para la Pabricscidn de cambladoras de -
calor compuestos, sh gus sa fabrican por lo menos loa tubos
y eventualmente los colectores, do metales férreos o cupro=
sos recublertos de soldadura blanda, que se funde & una -
tempezatura inferior a 32090, se reunsn dichos tuhos pera
que sus sxtremos formen saliente en dichas colectores o pa=
ra& que sus cémaras coloctoras ssan unidas y se diapons an-
tre los tubse sucesivos, unos disipadores de calor, fabriw
cados de aluminic o de almacidn de aluminic, caracterizads
porque se somete el haz de radiador a la accidn de un Pun-
dente orgénicy conteniamndo fluchoratn matdlice, distilencw
trianing y distanclamina, porqua ss aplics aste fundents -
por lo menos sobre lds zonas e soldar Yy porque sa calilenta
8 la temperatura de Pusidn de la soldadura hlands,

2.~ Procedimiento asgln la reivindieacidn 1, caractsrizade
perque el fundentas as puests an solucicn acuosa, psra sepr
depositada sobrs las partes e soldar,

Se~ Procedimiento sagln uns de las reivindicacionss 1 y 2;
ceracterizada porque este fundents contiene:

Flushorate de cine sn solucidn a

50¢ sn 8l agua 30,7% ds pes=o
dlstileno triamina 14,9% de paso
Dietanolanina 54,4% da peso

44+ Procedimiento segin una ds las reivindiceciones 1 a 3
caracterizedo poarque el Fundente vont fenasz

60% de peso de Pundente concentrado y 40% de peso de agua.

S.= " Procedimientn para la fabricacidn de cambiadores de

RPN
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calor compusstos",

Sagin sa describs y relvindica en la preasnts memoris dage
criptiva la cual consta ds oho Jojus mscritas y folisdss a
miquina par una sola da sus caras y los plancs que 8 la mis-

na a8 acompaifan,

madrid, & 27 MAR. 10
CA
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