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La presente invencién tiene por objeto un procediniento
de moldes y polimerizacibn de resinas termoendurentes con el
fin de lleger & pmporcionarlas’ un sspecto de maders noble pag
ra construccibn vy decoracitn,

8. El encarccimiento y evidente mejor aspecto, tacto y con-
fortabilidad de la maders, sobre todo, cuando esto madera es
*durs” v con veteado pronunciado como puede ser el nogal, rg
hle, cgstafio o teca, con 1a que se han realizado ambiantes
alpinos, camperos o r@sticos, hoy en dis muy en mods, por su

10, @nradable gspecto y ambientes confortables que, precisamente,
por su sncestral procedencia vuelve a estar muy en uso y enor
nemente solicitados.

5in embargo, el notable costo de la materia prime y di-
ficultad de adaptar la decorscifn a amhientc; ya construi-

1%, dos y en uso, hace que la utilizaci6n de la madera propiamen
te dicha se hoya soslayado sustituyendola por wateriales plés
ticos laminares y tratados que no acaban de dar el tono de
los maderas nobles y veteadas, precisamente por la obtencién

a partir de procesos de plastificacibn o duraminizacién que

0, lo que hacen es cuhrir vetas vy laminar la cara vista del ele
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mento de decoracién.

Con el fin dec 1leqar a disponer de un elemento oxactow
montae faunl n In madern “dura®, con au vetendo visto y arpec
to envelecido es por lo que se ha {deado la presente solu-
cifn nue partiendo de una resina termoendurente espumada
se lleqa @ un molde, ligero, manejable, adapteble, facilnen
te unihle y consenuido en dimensiones longitudinales cuales
nuiera, pars aplicar en cualquier lonnitud y posicién a los
reneles a decorar,

A eate fin de parte de une resina ternoendurente, Lipo
acr{licas o metacrilicas, que después de ser espumada oe sp
mete a un moldeo por extrusifn partiendo de una qslletora
con lobios de rodillo térmicomente sometidos con lo que, o=
denfis del moldes, polimerizan la superficie con 11 que con=-
tncton, formando una costrs endurecido de la que 12 de la
corn vista presente veteado por estor el rodillo de salida
nervodo en coordinecifn y sometida e una mayor temperaturs
que 1lenar a tostar el pléstico dbndole aspecto de madera
vielo,

Como es natural, la extrusifn puede ser sustituids por
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moldes a compresibn en el que la coquilla superior presents
una temperaturs normal de polimerizacifn para configurar
1z costra normalizsds mientras gue 1o coquilla inferior es-
£6 qgrabada en un vgteadovsimilar al de la madera "dura® y
con ung temperatura superior o la de polinverizacifn con lo
que-la;ustrevista adopt;ré un tostado de aspecto §imilnr
al de 1a madersrenve}ecida.
Como @5 natural, las piezas extruslonadas pueden tener
ua lengitud deterninada, capmz de cubrir cualquier-tipo de
necegidad comercial, de 1a misma manera que les moldendas
puaden adﬁptar cualquier forma y tipo de accesorioc dé decg
rado que se precise para la gmbientacibn vy asimismo proceoe
der de una salida cualquiers con tal qué los contaetos suw
ﬁeriores que producen la costré oculta y los contactos in-
feriores que producen la costra veteada presenten diferen-

te superficle de contacto y temperaturas distintas,
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NOTA
liecha 1s descripcifn del presente invento se hace cons
tar que lo que se declara como nuevo y de propla invencibn

conmprende los siquientes

REIVINDICACIONES

12,« Procediniento de moldeo y polimerizacién de resie
nas termocndurentea pora darles especto de madera nobls, ¢ g
re cterizado por el hecho de que partiendo de une
resing acrilica o metacrilica, debidamente espumada yycorgg
da cn blo&ues primarios de seccibn y longitud prefijade, es
sometida a un lsminedo entre rodillos de los que el euperior
noldea la seccién en concavidad y polimeriza le superficle
en contacto por fragusdo térmico constituyende una costrao
lisa, mientros que ¢l rodillo inferior adeptado a las tres
superficles vistas y que presents su superficie lateral ner
vada conforma, por fragusdo térmico, una costra polimeriza-
da que ol presentar meyor temperaturs deja la superfipie
veteads y tostads a semejanze de maders envejecida, pudien
do en trozos cortos reslizar este polimerizado doble y asie

mtrico por un mdlendo & compresidén en el que la coquilla
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superior compone una costra lisa y la inferior & mayor tem

peraturg ung costra veteada vy tostada,

28,« PROCEDIMIENTO DE MOLDEO Y POLIMERIZACION DE RESINAS

TERMOENDURENTES PARA DARLES ASPECTO DE MADERA NOBLE,

Segln se deseribe y reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de sels hojes folisdas v mecanogra-

fitdas por una sola cara.
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