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La presente invención tiene por objeto un procedimiento 

de moldeo y polimerización de resinas termoendurentes con el 

fin de llegar a pnporcionarlas'un aspecto de madera noble pa 

ro construcción y decoración.

3* El encarecimiento y evidente mejor aspecto, tacto y con-

fortabilidad de la madera, sobre todo, cuando esta madera es 

"dura'* y con veteado pronunciado como puede ser el nogal, ro 

ble, castaHo o teca, con la que se han realizado ambientes 

alpinos, camperos o rústicos, hoy en dia muy en moda, por su 

10. Agradable aspecto y ambientes confortables que, precisamente, 

por su ancestral procedencia vuelve a estar muy en uso y enor 

meneóte solicitados.

Sin embargo, el notable costo de la materia prima y di­

ficultad de adaptar la decoración a ambientes ya construi­

os, dos y en uso, hace que la utilización de la madera propianen 

te dicha se haya soslayado sustituyéndola por materiales plÓ¿ 

ticos laminares y tratados que no acaban de dar el tono de 

los moderas nobles y veteadas, precisamente por la obtención 

o partir de procesos de plastificación o duraminización que 

20,. lo que hacen es cuhrir vetas y laminar la cora vista del ele
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mentó de decoración.

Con el fin de llegar a disponer de un elemento exacta­

mente !qun! a 1" madera 'dura", con su veteado visto y ñapee 

to enve!ecido es por !o que se ha ideado la presente aolu- 

ción que partiendo de una resina termoendurente espumada 

se llcqa o un molde, liqero, manejable, adaptable, facilnen 

te unible y consequido en dimensiones lonqitudinales cuole¿ 

quiero, para aplicar en cualquier lonqitud y posición a los 

paneleo a decorar.

10, A este fin de parte de una resina termoendurente, tipo

acrilicas o metacrilicas, que después de ser espumada oe so 

mete a un moldeo por extrusión partiendo de uno qallotera 

con labios de rodillo térmicamente sometidos con lo que, a- 

denóo del moldeo, polinerizan la superficie con lo que corn­

il. tnctnn, femando una costra endurecida de la que la de la

* cara visto presenta veteado por estar el rodillo de salida

nervado en coordinación y sometida a una mayor temperatura 

que llenar a tostar el plástico dándolo aspecto de madera 

vieja.

20. Como es natura!, la extrusión puede ser sustituida por



moldeo a compresión en el que la coquina superior presenta 

una temperatura normal de polimerización para configurar 

la costra normalizada mientras que la cequilla inferior es­

tá grabada en un veteado simüar al de la madera "dura" y 

con una temperatura superior a la de polimerización con lo 

que la costra vista adoptará un tostado de aspecto similar 

al de la madera envejecida*

Como es natural, las piezas extrasionadas pueden tener 

una longitud determinada, capaz de cubrir cualquier tipo de 

necesidad comercial, de la misma manera que las moldeadas 

pueden adoptar cualquier forma y tipo de accesorio de deco 

rado que se precise para la onhíentaclón y asimismo prece­

der de una salida cualquiera con tal que los contactos su­

periores que producen la costra oculta y los contactos in­

feriores que producen la costra veteada presenten diferen­

te superficie de contacto y temperaturas distintas.
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N O T A

Hecha la descripción del presante invento ae hace cons 

tor que lo que se declara como nuevo y de propio invención 

conprende iaa siguientes

3. R E I V I N D I C A C I O N E S

la.- Procedimiento de moldeo y polimerización de resi­

nas termoendurentes para darles aspecto de madera nob)a, o g  

r o  e t e r i z a d o  por el hecho de que partiendo de una 

rcoino acrilica o metacriHca, debidamente espumada y corta 

10. do en bloques primarios de sección y longitud prefijada, ea 

sometida a un laminado entre rodillos de ios que el superior 

moldea la sección en concavidad y poümeriza la superficie 

en contacto por fraguado térmico constituyendo uno costra 

lisa, mientras que el rodillo inferior adoptado a lea trea 

13. superficies vistas y que presenta su superficie lateral ner 

veda conforma, por fraguado térmico, una costra polimeriza­

da que ol presentar mayor temperatura deja la superficie 

veteada y tostada a semejanza de madera envejecida, pudien 

do en trozos cortos realizar este polinerizado doble y asi- 

20. métrico por un mddeado a compresión en el que la coquilla
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superior pospone una castra lisa y la inferior a nayor tea 

peratura una costra veteada y tostada,

33,- PROCEDIMIENTO DE MOLDEO Y POLIMERIZACION DE RESINAS 

TERMOEKDURENTES PARA DARLES ASPECTO DE MADERA NOBLE.

SegOn se describe y reivindica en la presente Memoria 

Descriptiva que consta de seis hojas foliadas y Mecanogra­

fiadas por una sola cara.

21 MAR. S79
Madrid, a
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