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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento tiene por objeto un dispo-
sitivo de mantenimiento en forma de una vaina flexible y
mis concretamente de una vaina extruida por una hilera
circular en el interior de la cual es insuflado aire por
el-pﬁnzén para mantener la vaina circular y para enfriarla.
En una modalidad de realizacian, dicha vaina es hendida y
desplegada para colocarla sobre rodillos. Seglin otra moda-
lidad de realizaciéh; esta vaina es aplanada, formando una
banda que se puede tolodar sobre rodillos antes de ser
utilizada de nuevo en forma de banda o en forma de vaina:

ELl caudal de aire en el tubo formade por la’
vaina de plistico que sale de la extrimionadora mantiene
una cierta presién a proximidad de la hilera antes del enfriak
miento del material, Si el caudal y la presibén son grandeg,;
la vaina aumenta de difmetro en la zcna no enfriada. A
nedida que se disminuye la presidn disminuye el didmetro
de la vaina. Este aumento o disminucidn del difmetro de
la vaina corresponden respectivamente a un aumento o una .
disminueidn de la anchura de la banda finalmente obtenida, -

La anchura de la banda se regula por lo tanto
actuando manualmente en el arrangue sobre la presidn y el
caudal d¢ aire a la salida del cabezal extrusionador
por el centro del punzdén por medio de una vAlvula. No obstan~
te, durante la fabricacién pucden intervenir numarosos pari-
metrcs que modifican la anchura de la banda, como defectos
de homogeneidad del material, variacioncs minimas de tem-
peratura provocadas por los reguladores de la extrusionadora
que concctan o desconectan lac resistencias calentadoras,
o variaciones de estirado de la banda sobre cl bobinador,
los vaporcs de clertoe productos o un autocalentamionto del

hurillo do oxtrusién,
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Sin embargo, en funcidén del empleo que luego
se hace de la banda, a menudo es nocesario que la anchura
do ésta mea constante y determinada de manera muy precisa,
lo que no puede llevarsc a cabo con log dispomitivos exis~
tentes,

El presente invento se propone llenar las lagu~-
nas que presentan los dispositivoe existentes proporcionando
un nuevo dispopitivo que asegura un mantenimiento automé-
tico de la anchura de la banda en un lfmite de tolcrancia
determinado, pesc a eventuales variaciones de los parémetros
que pueden influir sobre esta anchuras

Con tal fin; el dispogitivo comprende dos placgs.
paralelas a la banda entre las que paca &cta, con apoyo de | .
uno de loc bordes de la banda gobre una cara de referoncia, -
presentando las dos placas a nivel del otro borde de la
banda dog lumbrerac idénticas, una frente a otra, de maneré
que eote borde de la banda obture parcialmente el pasaje
definido entre lac dos lumbreras, ostando conectada una
de dichas aberturas con un conducto de alimentacidén de
un fluido comprensgible, como el aire, & una precidn deter-
minaday, y estando conectada la otra lumbrera a un conducto
de epcape del fluido alimentado por ol primer conducto,
mandando la presién de fluido en el secgundo conducto la
presién de aire en el cabezal de la extrusionadora, de manera
que esta Qltima aumente cuando la presidn del fiuido aumente
¢ invercamentc.

La parte de la banda que obtura parcialmente
el paso entre las dos lumbreracg crea pérdidas de carga que
van o influir sobre la presién y sobre el caudal del fludido
tras el paso por las dos lumbreras., La presién y el caudal

de fluido no serfn por tanto iguales antes y después de
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las dos placas. En la medida en que varfa la anchura de la
banda, varfa también la seccidn obturada entre las dos lum-
breras, asf como las pérdidas de cafga introducidas en cste
circuito de fluido. Una disminucién de las pérdidaz de
carga corresponde a dn aunento de la presidn después de
las placae, mientras qﬁé ﬁn aumento de las pérdidaes de carga
conduce a una disminﬁcién de esta presién. Dado que para
dieminuir la anchura de la banda es necesario disminuir

1la presién de fiﬁido en &l interior de la vaina y que para
aumentak 14 Atichuta de 1a banda ec nececario aumentar 1a
presidn de aire én la vaina, es pogible utilizar directa-
mente o indirectamente 14 presidn de fluido después de las’
lumbreras rcalizadas en las placas para mandar la presién
de aire cn el interior del cabezal de la extrusionadora.

Seglin una primera modalidad de realizacién del
invento, el fluido que atraviesa lac lumbreras realizadas
en los platos entre los cuales pasa la banda, sirve para
mantener en forma la vaina y para el enfriamiento de ésta
a la galida de la extrusionadora.

Se trata del caso en que la vaina no es hendida
despuds del enfriamien to., Dado que la presién y el caudal
necesariog para el hinchado de la vaoina antes del enfrin-
miento no han de ser elevados, se¢ pucde utilizar con dicho fin
el fluido del circuito de doteceién que atreviesa las lum-
breras realizadas en las dos placasz.

Segdn otra modalidad de realizacién del invento,
la alimontacién de fluido on ol cabezal do oxtrusidn para
ol mantonimlento on forma de la vaina y el onfriamionto do
ésta, os lndepondiente de la alimentacidn de fluido quo
pasa por las lumbroras realizadas on lac placas ontre las

que desfila la banda, pilotamdo la preeidn de fluido - en
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el segundo conducto, después de las placas - una vllvula
roguladora montada en ol conducto de alimentacidn do aire
a prosién on el cabozal de la oxtrusionadora. Esta solu~
oién po aplica ccpoeclalmente cuando la vaina os hondida
inmodiatamente después del enfriamiento, lo que requiocre,
habida cuenta de las fugas importantes, un caudal y una
presidn de aire elevados en el cabezal de la extrusiona-
doras

En este dltimo caso, con ventaja, lor dos cir-

cuitos de fluido sme mortin en paralelo a partir de una fuen-

te de aite dnica, preveyéndose un manorreductor sobre el

circuito de fluido que pdsa por las placas antes de éstasm'%,“

Seglin otra caracterigtica dol invento; se monta
una tubuladura de escape calibrada sobre el circuito de
fluido que pasca por las placag, mobre el conducto situado .
después dec éstac y antes de la vilvula reguladora. Esta '
tubuladura calibrada permite la circulacién del fluido de
mando al tiempo que se beneficia de la presidn de éste,
después de las lumbreras para el pilotaje de una vilvula.
Sc prevé ademés una tubuladora que enlace los
circuitos del fluido que atraviesa las lumbreras de las
placas por una parte y del fluido que alimenta lz extrusio-
nadora por otra parte, la cual decemboca después de
las placas para el primerc y antes de la vAlvula reguladora
para el segundo, estando montada una vélvula sobro esta
tubuladura y preveyéndose una nariposa de retencién sobre
cl segundo circuito después de lac placas y antes del punto
donde desemboca la tubuladura.

Esta disposicidn permite accionar ripidamente
la vdlvula montada sobre el circuito de alimentacién con

aire del cabezal de extrusidén mediante un aumento répido

E
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de la presidn,

En una modalidad sencilla de realizacién del
invento, ¢l dispositivo de guiado de la banda entre las
placags se realiza mediante una escotaduré de seccidén recs
tangular, realizada en una de las placas scbre su cara
gue mira a la otra, sirviendo una de las caras 1atéra-
les de egta escotadura para apoyo de un borde de la banﬁa.

Ademfs, este dispositivo comprende una tubula-
dura de escape equipada de una vAlvula, que desemboéa en
el conducto de alimentacidn de fluido del cabezal de extru-
sién, a proximidad de éste. Esto permite ajurtar répidamente
el difinetro de la vaina a la salida de la extrusionadora.t\

Para facilitar 1a comprensign del invento ce b
degeribe &ste a continuacién con referencia al dibujo esque4~
mAtico anexo, que representa, a titulo de cjemplo no Timita-. |
tive, una modalidad de realizacién de este dispositivo: ‘

=~ la figura 1 ez una vista muy esquemitica del
conjunto del dispositivo;

- la figura 2 es una vista de detalle y en mayor
escala del dispositivo de deteccidn propiamente dicho de
1a amchura de la banda.

El digpositivo que sc representa con el dibujo
comprende una extrusionadora 2 cuyo cabezal 3 cstd provisto
de una hilera circular 4 en el interior de la cual es in-
suflado, en 5, por el punzén, airec a presién para mantener
la vaina 6 en forma circular y enfriarla., Una vez enfriada,
la vaina es abierta por avance en contacto con un elepento
hendidor 7, y luego c¢s desplegada antes de pasar sobre un
rodillo 8, siendo rcalizada la traccién por un carollador 9.

Entre ol rodille 8 y el enrollador 9, la pelf-

cula pasa cntro dos placas regpcecetivamente 10 y 12, que,
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cn la modalidad de realizacidn que se representa en ol dibue
jo, oon horizontales. La pleca inforior 10 prescnta una esco-
tadura 13 de forma rectangular, de manera que su parte cen-
tral sca méc baja quc las partes laterales. La pelfcula se
apoya sobre la parte central, siendo guiado uno de sug bor-
des contra una cara lateral 14 de la escotadura. A proximi-
dad del extremo de la escotadura que no es el que presenta

1la cara de referencia 14 para el guiado de la pelfcula, estén
realizadap en lag platinas inforior 10 y superior 12 dos
lumbreras respectivamente 15 y 16 idénticas, situadas una
frente a la otra. Estas Iumbroras pucden tencr une forma
cualquicra, como circular; oval, recdtangular, etc. Las dﬁél,
lusbrerac 15 y 16 cstén posicionadas de manera que el pase

de la pelfcula entre las placag 10 y 12 obture parcialnente. .
la =zeccidn delimitada por lac dos lumbreras 15 y 16. -

La lumbrera 16 desemboca en un conducto 17
alimentado a partir de una fuente de aire 18, estando montado
un manorreductor 19 sobrc el circuite 17, antes de la
lumbrera 16 a fin dec proporcionar una precidn pl que posee
un valor conestantce El aire que circula por el circuito 17
paga parcialmente por la lumbrera 15 a un conducto 20, Este _
conducto 20 cstf acociado a una vdlvula reguladora 22. Antes
de la vAlvula reguladora 22 desemboca en el conducto 20
una tubuladura calibrada de escapc 23 asf como una tubula-
dura 24 de escape acceeoria a la dque estf asociada una vile
vula 25,

La vAlvula 22 estd montada sobre un conducto 26
de alimentacidén de aire el cabezal de extrusién 3 a partir
de la fuento 18, La presidn existente en el conducto 20
regularf el caudal y la presidn en cl conducto 26 despuds

de la v8lvula 22, Por esta causa antee de la vAlvula 22
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hay en el conducto 26 una pfesidn P 1, y después de la
valvula 22 una presidn P2; siendo producida esta modifica-
cién entre P Ly P 2 a nivel de la v&lvula 22 por accién de
la presidn p 2 existente en el conducto 20 sobre ella.
Entre los conductos 20 y 26 estd montada una tubuladura
27 que puede scer abierta o‘cerrada mediante una vilvula Zb.
Ademfs, sobre el conducto 20 esti montado, entre la lumbrera
15 vy el punto donde desemboca la tubuladura 27, una maripo-
sa de retencidn 29 que permiée que el fluido pase dnica-
mente en el sentido de lag placaes 10, 12 hacia la vivula 22,
Desde un puntc de vista précéico, este dicpoei~
tivo funciona de la manera siguicntel 1a valvula 28, situc-
da sobre la tubuladura 27 que cumple una funcidn de deri- "
vacién estf primcramente abierta para permitir una puesta
a presién y una regulacidn répidas a nivel de la vilvula
22, Comc la presidn pl que llega a las lumbreras 15, 16 es
constante, si la anchura de la pelfcula varfa con respecto
al valor ideal, las pérdidas de carga a nivel de las lun~
brerac son modificadas, de manera que la presién p2 es
también modificada. Si la anchura de la banda disminuye,
p 2 sumentaj mientras que =i la anchura de la banda aumenta,
P 2 disminuye. La preeifn p2 influye sobre la vivula re-
*guladora 22, de manera que la precidn P 2 dospude de la
vAlvula 22 aumende cuando p2 aumenta y disminuya cuando p2
disminuyes. Esto sc traduce regpectivamonte por un oumento
y una disminucidén dol difmoiro do la vaina y, por taonto,
vogdn 6l caco, por un oumonto o una disminucién de la anchura
de la banda o de la pelicula.
Estd claro que el invento no se limita dnicamente
a la modalidad de rcalizacidn de este dispositivo descrita

mAs arriba a tftulo de ejmmplo, sino que abarca todas las
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variantes de realizacién, Asf, entre otras cosas, el invento
se puode aplicar a todoas logz ecasos en que se aplanaria la
vaina sin hendirla. En tzl capo no es ya més necesario
utilizar una vélvula reguladora del caudal, pues la precién
p2 despuds de 1a§ placas 10, 12 puede ser suficiente on estc
caso para rogular el perfmetro de la vaina y realizar ol
mantenimiento en forma.

8i la prcmién reguladora p2 no es muficlente
para mantcner el hinchado de la vaina deobido a la resis-
tencdia de lazs paredes como congecuencia del cgpesor o de
la consistencia del material; se puede aumentar la presién
reguladora p2 por una presién coagstante p3 por medio de '
una llegada de aire de caudal constante conecfada entre
las places 10 = 12 y ol punzén,

Es preferible colocar el diegpositivo de regulo-
cidén de la anchura de vaina lo m8s cerca posible del punzén
a fin de limitar la longitud de los conductos del fluide de
mando. Asi, en descable hacer que la llegada de aire modu- -
lado seglin la anchura de la vaina que da la presidn p2,
desembogque con el cabezal de extrusidn, dando la llegada de
aire permanente la presidn p3 y la tubuladura de emcape 23.

=, =
¥ O T A

Descrito ¢l objeto del prescnte invento se declaran
nuevas y de propia invencién las ciguientes reivindicaciones.

1= Perfeccionamientos en los digpositivos para man~
tener la forma de vainas flexibles extruidas, y miz concreta-
mente de vainas extruidas por una hilera circular en ¢l in-
terior de la que es insuflado aire por el punzén para man-
tener la vaina en forma y para enfriarla, la cual vaina da

lugar 2 la formacidn de una banda, caracterizados por com-
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prender dos placas paralelas a la bauda entre las cuales
pasa ésta, con apoyo de uno de los berdes de banda sobre

una cara de referncia, presentando las dos placas a nfvel
del otro borde de la banda, dos lumbreras idénticas, una
frente a la otra, de manera que cste borde de la banda obtu=~
rc parcialmente el pasaje definido entre las dos lumbreras,
estando conectada una de estas aberturas 2 un conducto de
alimentacidn de un fluido comprensible, como el aire, a una
presidén determinada, y estando conectada la otra lumbrera a
un conducto de escape del fluido alimentado por el primer
conducto, mandando 1a presidn de fluicdo er el scgundo con— »
ducto la presidn de aire en ol cabezal de la extrusionadorésf
de manera que esta Ultima aumente cuando la presidn de .. -+
fluido aunenta, e inversamente.

%4~ Perfeccionamientos de conformidad con la rei=- -
vindicacidn 1, caracterizados porque el fluido que atravie=-
ga las lumbéeras realizadas en los platos entrc los que
pasa la banda, sirve para mantener en forma la vaina y para
enfriérla a la salida de la oxtrusionadora,.

3.= Perfeccionamientog, de conformidad con la rei-
vindicacidn 1, caracterizados porque la alimentacidn de
fluido al cabezal de la extrusionadora para mantcner cn
forma la vaina y enfriarla, es indepondicnte de la alimenta-
cién de flulde que pasa por las lumbroras realizadas on lae
placae entre las que dosfila la banda, pllotsndo la pre-
sién del £luido, en el segundo concducto, después de las
placas, una vdlvula reguladora nontada sobre el conducto
de alimentacidén de aire a precidn al cabezal de lz oxtru-
slonadora.

A+~ Perfcccionamientos de conformidad con la reivin-

dicacidn 3, caracterizados porque los dos circuitos de fluido
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ootén montadosn on paralolo o partir de una fuonto do aire
dnica, provoyéndosc un manorroductor sobro ol circalte do
fluido quo pasa por las placas, antog do éamtac.

5.~ Porfocclonamiontogs do conformidad con una cualquio-
ra de lag reivindicacionec 3 y 4; caractorizados porque, so-
bre el circuito de fluido que papa por lac'placaa, estd non-
tado - sobre el circuito situado después de &stas y antes
de la vAlvula reguladora - una tubuladura de egcape cali~

brada.

6.~ Perfeccionamientos de conformidad .con una cualquie-
ra de las reivindicaciones 3 a 5, caractorizados porque se
prevé una tubﬁladura que conccta los circuitos del fluido%
que atravicsa las luabreras de lag placas por una parte y .
dol fluido que alimenta ol cabezal de la extrusionadora por’
otra parte, la cual desemboca después de lac placas |
para el primero y antes de la vAlvula reguladorc para ol
segundo, estando montada una vllvula sobre esta tubuladura
y preveyéndose una mariposa de retencidn sobre ol segundo
circuito despuds de las placas y antes del punto donde
dogenboca la tubuladura,

7+~ Perfecclonamientos de conformidad con una cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque el
dispositivo de guiado de la banda ontre las placac ce reali-
za mediante una escot&dura de peccidn rectangular, realizada
en una de las placap sobre su cara enfrentada a la otra,
sirvicndo una de lac caras laterales de esta cegcotadura para
apoyo do un borde de la banda. .

8.~ Perfeccionamientos de conformidad con una cualquie—
ra de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizados por comprens
der una tubuladura de escape provigta o no de una védlvula, y
que desemboca en el couducto de alimentacidn de fluido al
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cabezal de extrumidn, a proximidad de éste.

9+~ Perfeccionamientos en los dispositivos para
mantener la forma de vainas flexibles extruidas.

Seglin se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva que consta de 12 hojas foliadas v cecritae
a miquina por una sola cara.

Madrid, a 21 _“AR. 1979

DPrae :

JAIME ISERN
p. pe

Frmade: JESUS PICAZO
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