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La presante invención se refiere a asa instalación 
ge prensa, que desprende un pásete de moldeo can ana mesa -

Í0.

20.

30^

Talas ina talúdenos san conocidas en cuanto utili 
aadae, principalmante, para la prefabrlcadóa de elementos 
de oonetmcoión tales o ^ e  perpiaSos o piedras sillares, — 
etc* En efecto,, partió alármente en este campo, es necesario 
vibrar la nasa Re aaterial durante el moldeo para dar a los 
productos aaa&sdoB mayores compacidad y resistencia.

Sin embargo, las instalaciones conocidas presentan 
nn cierto número de inconvenientes liados a las vibraciones 
engendradas, por el vibrador. Esas vibraciones son muy noci­
vas pera el personal. Incluso cuando la instalación esta pro. 
tegida por una Caja o estructura de .aislamiento acústico, 
no es posible reducir el nivel de ruido y el nivel de vib-% 
donen más abago de los umbrales peligrosos.

&deaás,. esas vibraciones son extronadasante noci­
vas tambi&i para la maquina y destruyen muy rápidamente los 
órganos mas fragües. Por otra parte, cono eses vibraciones 
son transmitidas al conjunto de le máquina, órgenos^e la — 
misma talos cena o los circuitos de alando, etó*l son sometidos
a toas iones excesivas* ^ %  <%y^ ^   ̂ s *

ForL-lc #enorgl,'í tgíe%' maquinas se averian muy fro- . . *-1¡. . ***̂ ***
cuaatasRSHita, a cauea,.;dô e8as condiciones de utilización, - 
lo que disminuyo eoneiderablaaente el rendimiento de las — 
mismas* Efectivamente, cuando una de esas máquinas se ave­
ría., una gran parte de la cadena de producción debe ser pgt 
rada.

Eara. remediar tales inconvenientes, se ha intenta 
do dotar do mayores dlaaagioaas a algunas piezas, para por- 
mitlrloe .resistir las vibraciones durante más tiempo. Sin -



embargo, talas solucionas adolacon del inconveniente da - 
qaa, no silo son muy costosas, sino qae tampoco resuelvan 
al problema, al no evitar las averías originadas por las 
vibraciones.

La Presento invención tiene por objeto la crea­
ción de una máquina de ose tipo mencionado, que comprende 
una fuonte de vibraciones pero que permite limitar la ac­
ción de lao mismas al ónice ámbito que interesay evitando 
su transmisión a teda la máquina y al exterior do la misma.

A tal efecto* la invención se refiere a una ins­
talación del tipo mencionado, caracterizada por que el mq¡̂ 
de va montado flotante cobre loa carros de traslación, por 
medio de amortiguadores de vibraciones, y la placa vibran 
te está conectada al bastidor por elementos amortiguado­
res, hablándose previsto unos topes para licitar la compre 
sida de loe elementos amortiguadores do la placa vibrante 
bajo ol afecto de loa gatee de levantamiento.

Segáa otra característica da la invención* la co 
aexiÓn entra el molde y el carro está constituida por al 
menee un brazo destinado a ser unido al chasis del carro 
por elementoa de amortiguadanto dispuestos & una y otra — 
parte del brazo* a fin de que acíden, de manera aatageaig, 
ta* en el sentido de las vibraciones del molde.

Según otra característica de la invención, los * 
elementos de amortiguamiento van unidos al chasis del carro 
por medio de una placa de pretensión o precomprenaión y de 
un Órgano de regulación del pretensado.

Sagáa otra característica más de la Invención* 
el catre comprende dos brazos unidos por un travesado* es­
tando cada uno do tales brazos separadamente alojados en - 
el chasis del carro por sodio de elementos de amertiguamieĝ



3a anfagcsiotas.-

Byaaíaa a. la invención, las vibraciones son 
taáaa a. la ao¡aa. 3a la placa. 3a ¡naide o, sin ser transmití— 
3aa a las otras partea da la maquina, en virtud da las ale 
Esataa da a^ortiguamísntc- que aíslan totalmente al acida 
y la placa vibrante da las* des¡óc partos da la máquina# Ta— 
193 vibraciones -{papapa san transitivas a las barras da 

sdisariss del bastidor da la maquina, ya que el carra 
esta separada del moldo par elementos da amortiguamiento#

A cansa de la. pretensión a preoomprosicn de les 
elementos de oncrtigi!amiento, se aumenta la eficacia de - 
las vibraciones, al propia tiempo que se limita la acción 
da estas al molde y al contenida del misma#

la afleas- redacción de- la transmisión de Tin — 
vibracícnos constituye solamente ana ventaja para el es­
pacia aireábante y para el personal^ pera peralto igaal- 
mente evitar el tener que dar mayores dimoasicnos a los di 
varees Órganos de la maquina, ya coa estes dejante reci­
bir las vibraciones directamente. $odo ello condece a la 
obtención de ana máquina no sólo monos costosa, sino más 
resistente y de mayor fiabilidad#

La presente invención so describo a continuación 
en detallo coa ayuda del ejemplo de realización que so re 
presenta en loe adjuntas dibujas, en las cuplés?

La figura i,, representa ana vista frontal, parcial 
sonta sacaieagda, de naa prensa angón la invención#

La. figura 2, representa una vista lateral, par­
cialmente seccionada, del puesto de- moldeo .do la prensa, 
segán la figura i, no corro spondionde al mismo plano do - 
corto la sección parcial do la mitad derecha inferior y la 
do la mitad Izquierda inferior#
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La figura 3, representa una vista de detalla, pag 
oialmente oeooionada, según el plañe IIMH da la figura - 
5 .

La figura 4, representa una vista correspondiente 
5. a la do la figura 3, seccionada según el plano IV-IV de la

figura 5.
La figura 5, representa una vista de detalle, al 

nivel del puesto de moldee* según la figura 1 .
La figura 6, representa una vista en aeoción se­

to. gáa el plano VI-VI do la figura 9*
Según la figura 1* la presa se compone do un bâ  

tidor 10, que lleva una tolva de allaentaoi&a 1 1 provista 
de medios de vibración (No ilustrados en detalle). Mata tol 
va as auatentada por el travosaSo 1CA del bastidor, a tra- 

15. vós de elementos amortiguadores 12. La parte inferior de la
tolva esta cerrada por una aleta o trampilla basculante 13, 
impulsada por un gato 14. La figura 1 muestra la aleta o traga 
pilla 13 en posición aemi-abiarta. Esta tolva 11 alimenta un 
receptáculo 1$, en forma de cuadro o bastidor sin fonda. Ba- 

20. te receptáculo 1$ es impulsado en traslación por un gato 1$.
La guía de tal receptáculo 1$ esta asegurada por unoe raíles 
la torales 17, que permiten a dioho receptáculo pasar de una 
posición situada por debajo de la tolva 1 1 a una posición ** 
de diatribaoión en el puesto de moldeo 18. Este puesto de - 

25. moldeo cata representado en la parte iaqaierda de la instala
oión, según la figura 1 .

Los productos moldeados y compactados en el pues­
to de moldeo 18 son dispuestos sobre placas 1$, por ejemplo, 
de madera, que son empujadas una a una por debajo del molde 

30. 20 del pacato de moldeo 18. La figura 1 muestra un cierto —
número de placas 19, en espera, en la parte derecha de la -
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28*

25.

38*

maquina* Los 3.5 di os da ss4.p0.js do talos placas 19 tío so reprc 
aortas. s& esa figura.

SI funoicnaáientc de la instalación as ordenado por 
asa central da cando 21 que establece, según un orden prado- 
temí nado,. la puesta en caraba de los diversos elementos*

Al Iniciarse un ciclo de funoicnaaíento , usa placa 
19 es ^.taadn bajo el Bielde 28, en las condiciones que se de 
tsllaran más' adelante. A ooatiaaacióa, el gato 16 impulsa al 
rocKtacnlo 15 basta sitiarlo sobre el molde 28 para descar­
gar bn el la cantidad ge material a EKidsar, material que - 
ha sido prOYlnmoiité depositado en dicho receptáculo, cuando 
áste se sncoatraba bajo la tolva 1 1 . Bntonccs, la central - 
de oando ^l pone en maro^unos vibradores 25, impulsados - 
por ano o varios motores 26, a fin de repartir la masa de - 
material en él .molde 28. Después de esta primera repartición, 
él pisón ̂ 7 és apretado en el molde 28 por el gato 2?A. Di- 
bbo pisón 2? es guiado sobre anas barras de guia 2S-pcr 3 joa 
pío, de feraa- cilindrica circular— soportadas por el bastidor 
18# Durante la fase de compresión de los productos por el pi 
bón 27, los vibradores 2 5 pueden, llegado el caso, continuar 
en funcionamiento.

&aa?a el desmoldeo, la central de mando 21 detiene, 
primeramente loa vibradores 25 y después eleva el pisón 27 y 
el molda 20, para evacuar las picaos moldeadas que quedan so 
bra .la placa 19* la central de mando 21 acciona loe di vereca 
órganos, bisa por medios hidráulicos, bien por medios aleetro- 
*%MMé8&#C6- o por la combinaci ón de unos y otros. Algunos con-, 
dantos hidráuliccs 22 aparecen, ilustrados por encima do la - 
central de mando 21*

B1 conjunto da la máquina está rodeado por una es­
tructura o os ja de aislamiento acústico 23, que no deja aás -



aberturas que las necesarias para el fmcionamiento. En la 
parte más ruidosa de la máquina, seto es, en el puesto de mq¡̂ 
deo 18, la abertura 24, que sirve para la evacuación de laa 
placas 19 portadoras do loa productos moldeados, es cerrada 
por una trampilla oi&eta impulsada por un gato.

Según la figura 2, el puesto de moldeo 18 se campeo 
no de una placa vibrante 29 receptora de la placa 19 sobre - 
la cual viene a situarse el molde 20. El receptáculo 1$ ee - 
sitúa por encima del molde 20, para introducir en él la masa 
t̂e material que tal reoeptáoulo contiene. El pisón 27 se - 
portado por una traviesa 30 guiada, tal como se ha indicado 
anteriomento, sobro las barras de guía 28. La placa vibran 
te 29 eo pacota en vibración por los vibradores 25. Dicha - 
placa 29 es sustentada, a través de elementos amortiguado- 
ros 31, por una placa de soporte 32, diopueota a su vea sobre 
I03 montantea 10B del chasis 10.

El molde 20 es susceptible de un movimiento Re trag 
loción vertical por medio do unos carros 33, igualmente gaig, 
dos por las barras 28. En el ejemplo de realización represen 
tado en las figuras i y 2, dicho molde 20 es sustentado por 
dos carros laterales, montados con posibilidad de desliza­
miento en las doe barras 28, de manera que se disponga, por 
delante y por detrás del placo de la figura 2, del paao para 
el reoeptáoulo 15 y para la calida de las placas 19 cargadas 
oon loa productos moldeados.

El molde 20 va unido, de forma amovible, a los ca­
rros 33 per medio de Órganos de guía y de unión. Solamente 
el órgano do unión 34 aparaos ilustrado en la figura 2, re­
presentándose lee órganos de guía 35 en las figuras 4 y 6.
Esto permito la sustitución del molde on función do loe pro­
ductos a moldear.
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La, figura 3 muestra ai detalla de la conexión me­
cánica entra el mdBe 20 y ano de lee carree 33 que sirven de 
soporte y de guía a dicho incide.

Según las figuras 3 y 4? el acide 20 está anide al 
5* Parro 33* doálizable sobre las barras 20* por sodio de dos —

brasas 36 (vóaoo asírsí ŝ o la figura 6̂  solidarios ¿el estasis 
37 del carro 33* Los dos brazos 36 están unidos por na travo 
9añc 36 provista ¿e conexión 34 y de guía 35. El acide 20 - 
lleva ana pata 39 provista de orificios (no referenciados), 

10. destinados a recibir el órgano de guía 35 y los órganos de
conexión 34.

El chasis 37 dol carro 33 es desplazado y sobre itp.a 
barras de guía 28* por un gato do elevación 40 que asegura 
a la vez la elevación del molde 20 y su descenso* así como 

15. en aplicación* con ana cierta fuerza* contra la placa 19.
El vastago de gabelo 41 del gato 40 asta unido al chasis 3? 
por medio de an eje, representado (sqaemáti casan te, y áe ta­
cos de cojinete 42* La extremidad inferior del cilindro 43 

del gato 40 esta conectada al chasis 10 por un eje y por —
20. tacos de cojijo 44.

Sogóa la figura 3* se ha previsto un ¿ato de decapa 
doo 45, do alta potencia y corta carrera, cuyo vastago de Óm 
bolo 46 está destinado a cooperar con la parte inferior del 
travesaña 38 para elevar directamente el ndde 20, por dicho 

25* travesaña 38 y la pata 39. Este movimiento de elevación o de
desengancha es importante para separar el molde de loa 'pro­
ductos compactados y moldeados. Cuando ese desenganche* que 
correspondo a una carrera de poca longitud* so realiza* el 
gato do elevación 40 completa la elevación ¿el molde 20 y - 

30. libera a óste de loa productos moldeados.
Entre la parto superior de la barra 46 y la parte



inferior dal travesano 36 queda an cierto espacio para pom^ 
tir al vástalo de émbolo 46 acelerar y golpear la parte inf& 
rior de dicho travesano 38.

La conexión entre el molde 20 y el carro 33 ee rs& 
lisa tal como se representa an la vista en sección de la fi­
gura 4.

Según esta figura, el travesano 38, que va anido 
mecánicamente al molde 20, sin interposición de órganos Re 
amortiguamiento, esta anido por los dos brazos 36 (véase - 
así iamo las figuras 5 y 6) al chasis 37 del carro a través 
de órganos de amortiguamiento superiores 47A e inferiores - 
47B. Estos órganos amortiguadores estén dispuestos antre los 
brazos 36 y unas placas de pretensión o praoompresiÓn 48A y 
4&B* Estas placas estén a su vez alojadas, con posibilidad 
de movimiento de traslaoión, en el interior del chasis 37 del 
carro, de manera que sea posible la regulación del aplasta­
miento o compresión de los elementos de amortiguamiento 47A 
y 473* Se han previsto, a tal efecto, unos gatos mecánicos 
49A y 49B que se apoyan sobre el ohéais 37 y que impulsan - 
los elementos de amortiguamiento contra las superficies res 
peotivaa de los brazos 36*

Según la figura 3, en posición de reposo, cuando 
el gato do elevación 40 ha aplicado simplemente el molde 20 
sobre la placa 19 sin ejercer esfuerzos suplementarios, los 
elementos amortiguadores 30 no están comprimidos, de modo que 
le placa 19 se encuentra a cierta distancia por encima de un 
tope 54 sustentado por el montante 103 del chasis 10. Por el 
contrario, cuando el gato de elevación 40 ejerce sobre el - 
molde 20 una cierta fuerza de hundimiento, tal molde se apl&, 
oa sobre la placa 19, que empuja a la placa 29 para comprimir 
los elementos da amortiguamiento 31 contra la placa de sopor­
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5*

10.

19.

30.

30*

te 32 unidn el montante 10B del chasis 10.
La carrera de descenso o hundimiento del molde 

30 está limitada per el choque de la superficie inferior 
de la placa 19 contra el tope 54* Por el contraria* por 
parte del carro 33* la carrera descendente ea licitada 
por las cuñas de grosor . La diferencia entre estos dos 
movimientos <aa absorbida por loa elementos de amortigua­
miento 47A y 47B* Efectivamente, el movimiento de o canden 
te del carro debe ser siempre superior al movimiento des 
cendente del molde 20 y de la placa 10* De ello resulta - 
una ligara tracción de los elementos de amortiguamiento - 
47A y una compresión suplementaria de los elementos do amor 
tiguamiento 47B.

Según la figuía 5, los bramos 36 están también 
separados del chasis 37 del carro por unos elementos de 
amortiguamiento 50A y 30B laterales. En el ejemplo ilustra 
do, la pretensión o precompresión de estos elementos $0A 
y 5ÜB no es regulable. ^

Según las figuras 4 y 5, el gato de elevación 40 
aplica el molde 20 contra la placa 19 con una cierta fuer­
as, a fin de aplastar o comprimir los elementos amortigua­
dores 3Í portadores de la placa 29, sin embargo, el descenso 
o hundimiento del carro 33 está limitado por un tope de fin 
de carrera,Este tope está constituido por unas cuñas de gro­
sor 51 colocadas sobre pernos 52. La parte inferior del ca­
rpo lleva unos órganos de tope 53 que so encuentran con las 
cuñas 51* El desplazamiento se regala asi mediante la-'elec­
ción de las cuñas 51.

Según las liguas 4 y 5, el elemento de tope 53 
está constituido por una pieza metálica plena y doblada.

La figura 6 muestra la disposición del travesó-
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Ko 38, de lee elementos de conexión 34 y de situación 35# 
de la pata 39 del molde, del chasis 37 del carro y de las 
barras de guía 28 a lo largo do las cuales se desplaza el 
oarro*

5, la instalación así descrita funciona de la man&
ra simiente!

Antee de imoer vibrar al molde que contiene la 
masa, loe gatos 40 aplican dicho molde 20, con una cierta 
fuerza, contra la picoa 19, la cual se apoya sobre el %  

10* pe 54 y aplasta o comprime, por medio de la placa 29, les
eleoentoa de amortiguamiento 31, apoyados sobre la placa 
32 solidaria del oíiaeia 10* Por otra parte, el tope 53 
del carro 33 se apoya sobre las ouBas de grosor 51* La - 
disposición de tope de la placa 19 sobre el tope 54 aumeg 

1g, ta la efioaoia de la transmisión de las vibraciones apli­
cadas por los vibradores 22, a la placa 29, sin que rooujL. 
ten tran mitidaa al bastidor 10 o al ohásis 37 del carro* 
Efectivamente, respecto del soporte col molde 20, al ais­
lamiento se lleva a oabo por medio de elementos de amorté 

20. guarniente 47A y 47B*
La regulación de la procompresión de loa alomen 

tos amortiguadores 47A y 47B se lleva a oabo por medio de 
los gatos mecánioos 49A y 49B y la regulación de la com­
presión ejercida por los gatos 40 se realiza por medie- 

35+ olón de las ouüae de grosor $1. Esto penaite endurecer las
vibraciones en función do loe productos a vibrar.

En el momento del desmoldoo, como el gato de d& 
genganche 45 aotda directamente sobro el molde 20, sin que 
el movimiento pase por loa elementos da amortiguamiento 

30. 47A y 47B, ee obtiene un mejor desaoldeo y es pueden es­
tablecer las dimensiones de lo < gatos de elevación 40 en



ííOJ'Á  ̂1 ̂

función dnioamante de la elevación del pese del soldé 20) 
sin qtagf tales gatos estén obligados a desarrollar los im­
portantes esfuerzos neosserios durante ana corta carrera 
para desembarazar al moldo do loa productos. Esto es par­
ticularmente importante, ya que el gato 40 debe imponer 
osa carrera relativamente importante para librar el acide 
30*

Aunque la precedente descripción se refiere a 
la aplicación de la invención ¿1 moldeo da piezas pesadas, 
talca cono elementos prefabricados de construcción, se - 
aplica con las gdsnas ventajas a la fabricación de piezas 
de pequeñas dimensiones*
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Í S - Í A
Descrito ouflcientemente el objeto de le presen- 

te Patente de Invención -que sa acoge a loe derechos do - 
prioridad de la solicitud de la Patente francesa ni75 35 173 

3. depositada en la Oficina f ranossa de Patentes con fecha -
21 de Marzo de 1.575-, ee declara que lo que constituye su 
esenoialidad y para lo que oe pide la correspondiente pro­
tección eo lo que oo oonoveta en las oiguientea reivindica 
oionea!

13, 1#.- Instalación de prensa, destinada a la fabr̂
oación de productoa por moldeo, que oô prende una masa vi­
brante, medios de alimentación del material de moldeo y de 
evacuación de loa productos moldeados, un molde que se si­
túa oobre la mesa vibrante para recibir la masa a moldear 

13t y §ae os susceptible do desplazarse en sentido perpendicu­
lar a dicha mesa vibrante, entre una posición de moldeo en 
la que dicho molde es aplicado contra la sosa y una posi­
ción de desmoldeo en la que queda separado de la misma, sien 
do guiado el movimiento del molde por carros de traslación 

20, que ee desplazan sobre Órganos de guía, caracterizada por
que el moldo cató montado flotante sobre los carros de trag 
laclen, a travos de amortiguadores de vibraciones, y la pl& 
ca vibrante va unida al bastidor por elementes amortiguado­
ras, hablándose previsto unce topes para limitar la compre- 

23, sión de los elementos amortiguadores de la placa vibrante
bajo el efecto de los gatos de elevación.

2*.- Instalación de prensa, deetiaadaala fabri­
cación de productos por moldeo, según la reivindicación 
13, caracterizada, ademúa, por que la unión entre el molde 

30, y el carro está constituida, por al manos, un brazo desti­
nado a ser conectado al chasis del carro por elementos de
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5*

19̂

20.

25.

30.

amortiguamiento dispuestos a ana y otra parte del brazo - 
para funcionar, da fama antagonista* en al sentido da las 
vibraciones gal molda.

33*** Instalacion&dc prensa, destinada a la fabri­
cación da productos por moldeo, según la reivindicación la, 
caracterizada, además, por que los elementos da amortigua­
miento estánanides al chasis del carro por medio de ""a - 
piaba de pretensión o precompresión y de un Órgano de re­
gulación de tal pretensión o p re compre oión,

43*** Instalación da prensa, destinada a la fa­
bricación do productos por moldeo, según una cualquiera de 
las reivindicaciones 1s a 33, caracterizada, además, per 
que el carro comprende dos brazos anides por un travesano, 
estando cada brazo alojado separadamente en el chasis del 
carro por medio de elementos de amortiguamiento antagonis­
tas*

53.- Instalación de prensa, destinada a la fabri 
cacica de productos por moldeo, según una cualquiera de las 
reivindicaciones t& a 43, caracterizada, ademas, por que 
los brazos están igualmente unidos del chasis del carro, 
por medio de elementos Re amortiguamiento transversales.

68.- Inhalación de prensa, destinada a la fabri­
cación de productos por moldeo, según la reivindicación 48 

Caracterizada, además, por que el travesano lleva unos me­
dios do prosiolonamiento y fijación para recibir y bloquear 
una pata solidaria del molde.

?R.- Instalación de prensa, destinada a la fabri 
dación de productos pormoldeo, según una cualquiera de las 
reivindicaciones 18 a 66, caracterizada, además, por que se 
ha provisto un tope regulable que limita la carrera descen­
dente del carro.



HOJA 14*

3.

10,

15t ;

20*

25.

8*.- Instalación do prensa, destinada a la fáhs& 
oaoión do productos por moldeo# según ana oualquiera do las 
ral vindicaciones 1* a 7*# caracterizada* además, por la 
inclusión do an gato de levantan lento que determina el mg, 
vimiento del carro y asegura la elevación del mismo y del 
moldo así oemo el descenso y la aplicación del molde bajo 
ana vierta pretensión o precompvesión* así como 'de an gato 
de deoengaaohe de corto recorrido, que actda sobre el mol­
de sin pesar a travóa de los Órganos de amortiguamiento.

$*.- Instalación de prensa* destinada a la fabx& 
oaoión de prodaotos por moldeo* según la reivindicación 
8** caracterizada* además* por quo el gato de desenganche 
actúa sobre el travesaño.

10*.- Instalación de prensa* destinada a la fabr&, 
oaoión de prodaotos por moldeo* según ana cualquiera de - 
las reivindicaciones 1* a 9** caracterizada, además, por 
qae o emprende an tope solidario del chasis, tope que ti¿ 
ne menos altara qae la placa vibrante sustentada por los 
elementos de amortiguamiento en raposo y qae oetó destina­
do a sostener el borde de la placa portadora de loe produg, 
tos cuando óata es bandida o impulsada hacia abajo por el 
empaje ejercido por el gato de elevación sobre el mdde.

11*#- Instalación do prensa* destinada a la fabr& 
oaoión de productos por moldeo*

Todo según se describe y reivindica en la presaga 
te Me cria descriptiva* qae conata de catorce hojas folia­
das y escritas a máquina por una sola de sus caras* y re 
representa en las adjuntas hojas de planos.

Madrid, 20 de Marzo de 1.979.
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6 ROJAS.- SOJA 39.
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