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Besae.bácá ya-maches aSos Vieñon utilizándose 
3R todo e l asado sistem as industrializados do constricción  

so basan en e l empleo de elementos prefabricados dé — 
hímnig&s, producidos fábrica o a pió §e obra, para la  
asnsaai&t da estractarés para cmalquíw tip o  de e d ific ie s , 
^ le a  c<^o viviendas, hosp itales, secuelas, p ábell^ es —  
deportivos, e tc . A sí, existen  multitud da librea técnicos 
y  de rev istas especia ligadas en lo s  que se describen ŷ & 
ilu stran  sistemas dé ese tip o , en loa que se  u^g le s  —  
B&B O verees elemsntos da hormigón, en m e in fin ita  gsme

.Bentro de ese género de sistemas constructivos, 
algm es #  lo s  o es conocidos y  empleados son aquellca <sn 
que so u tiliza n  pora lo s  forjados,pandes portantes y  lo ­
sas armadas..

^  embargo, astea particulares sistem as, aun -  
siendo geserelmentc sa tisfa cto r io s, adolecen de un grave 
Inconveniente? e l  de que la s  "flechas" o deforaaoiones — 
que ta le s  forjados experimentan por la s  acciones gravite- 
to r ^ e  p a i t e n  luces lib re s  infartares a la s  que en mu- 
^ c s  casos necesitan la s  ed ificaciones.

Paré resolver ta l inconveniente se  han arbitra­
do d istin ta s y  variadas soluciones!

ÍBta de e lla s  consiste an la  u tilización  de for­
jados grétc&'gsdos de d iferentes tip o s —por ejemplo, da — 
sección en feraa de p i, de sección en forma ge s  in verti­
da C, simplemente, aligerados— todos lo s  cuales presentan 
en común, e l aumento de sus momentos de in ercia , lo  que -  
permite a amentar lo s  cantos ú tile s  de le s  secciones, <?%** 
aiau ir la s  armaduras y  reducir la s  "flechas" o deformacio 
nos derivadas dé- la s  acciones grsv ita toriss.



Otra solución empleaba ecnaiHta en u t i l i z a r  
vigas y p ila ra s  para la  formación de un esqueleto o ansa** 
zón ra a is te n te , apoyando loa forjados sobara la s  v igas. 3¡g 
ta a , apqycdao o empotradas por sus extremos, deben tener 
la s  co rao taris ticae  neoeaerias pera que resu lten  oo paces 
de soportar, además de as propio peso, todos loe esfuerzos 
qne cobre e lla a  actúan, lo  cual exige que lo s  cantos de 
ta le s  vigas sean a l to s , con l e  consiguiente reducción de 
la  a ltu ra  l ib re  do loe espacios ú t i le s  y con perju ic io  ** 
para la  e s té tic a .

Por otra parte y como ee sabido, toda v iga, s i  
e s ta r  sometida a  cargas, flex io sa , produciéndose un a la re  
gamiento de sus f ib ra s  in fe rie re s  (sometidas a  traeca án), 
un acertamiento de la s  superiores (sometidas s  compresión) 
y  permaneciendo únicamente invariab le  su f ib ra  neu tra , que 
es l a  que contiene loe centros de gravedad.

R* Isa  vigas de hoasigóa y  puesto que, a efectos 
de cálculo , es te  m aterial no es re s is te n te  s  la  tracción , 
loe esfuerzos de tracción son sopor indos por Isa  armaduras 
y lo e  de compresión por ma p arte  de le  sección o, s i  ésta 
no re su lta  su fic ien te , por armaduras de compresión adecúa- 
dae* Par e llo , ee adoptan d is t in ta s  formas pera esta c lase  
de v igas, buceando siempre e l  do tarlas de superfic ies  a l ­
ta s ,  a lejadas de la  fib ra  neu tra .

Siguiendo es te  mismo concepto, aa ha extendido 
y divulgado ampliamente 3a u tiliz a c ió n  de uniones en tre  ** 
vigas y forjados que tiendan a hacer colaborar a éstos en 
le  sección ú t i l  de aquellas. Bi sismantes prefabricados, 
a* í*M u tilizado  pera ta le s  uniones medios tan diversos -  
coso resin as, v a r i l la s  de acaro dotadas de l a  longitud su­
fic ien te  para prolongarse por e l  in te r io r  de vigas y  fc&-



jad o s , piabas angülsiresc soldaduras de lo s  ^^abracbala—
E & ^3g?3tS**+i

-ues b ien , la  greaento invención tie n e  por ob­
je to  un especial procedimiento que p e ra lte  enaltar d is a n ­
to s  prefabricadas coa la s  máximas rapidez y fac ilid ad , -  
haciendo cOIabcrer a lo s  forjados de ana manare efectiva 

l e  canpresión de l a s  vigas y , l e  que es ase  impertíante 
aun, s in  necesidad de ten e r cae re c u rr ir  a  esas uniones 
c la s icas , siempre costosas y  len ta s  de ejacaeióa.

l a  descripción del objeto en cuestione se hará a  
continuaci&i con ayuda de lo s  dibujos de l a  adjunta hoja 
de planos? en lo s  que ae representa un modo de realización  
de l a  invención presentado a t i t u lo  de ejemplo y carao 
tea? lim ita tiv o , por l o  que sus varian tes de cualquier ín­
dole, m ientras sean meramente accidentales y no determinen 
la  obtención de ua resu ltado  in d u s tr ia l nuevo y d is tin to , 
deben considerarse inclu idas dentro dal ámbito de protec­
ción dimanante del re g is tro  que se  s o l ic i ta .

En l a  fig u ra  *!9, se represen ta, un despiece l lu g  
tra t iv o  del sistema objeto do la  invención, a cuyo efecto 
so muestra e l  montaje de una viga sobre dos p ila re s  y e l  
acoplamiento a  aquélla de la s  losas co nstitu tivas do lo s 
forjados.

En la  fig u ra  2&, se representa una v is ta  de la  
viga ilu s tra d a  en l a  figura IB, en sección practicada por 
l a  lín e a  A-á de dicha figura la .

En la  figura 16, se  representa un diagrama ex-' 
p lic a tiv o  do la s  cargas y  deformaciones do la  viga según 
la  invención. En dicho diagrama, l a  ordenada representa -  
la s  "cargas** y  la  abscisa la s  "deformaciones'*.

En l a  fig u ra  46, se representa una v is ta  en sec^



olón transversa l, ilu stra tiv a - 3̂e la  'flexión da le s  le sas  
de forjado en re lación  con l a  viga*

Según se aprecia en la  figura tw* una vez día* 
puaotoo lo s  p ila re s  (1 ), de sección cuadrada c rectangular# 
que forman parte  del esqueleto o armasen del e d if ic io , so 
tare cada pareja de e llo s , enfrentados en tre  s i ,  se coloca 
ana viga (2 ), que queda apayada sobre lo s  alamos cao Ín te r  
posición de une cape de mortero.

Lea zonas extremes de ta le s  v igas, de sección -  
rectangular, constituyen asadas a  modo de cabezas (aa ), -  
destinadas a apoyarse sobre l e s  extremos de loe p ila re s  1 
y cuyas dimensiones se corresponden con le s  dimensiones — 
transversales de éstos.

Sin embargo, en e l  tramo comprendido en tre  ana 
respectivas cabezas 8a esto  ea , en l a  mayor p arte  de su -  
longitud, la  sección transversa l de giobaa vigas deja de 
sa r rectan¿'-.lar pare pesar a adoptar l a  forma general ayrg 
rimada de ana "T* inv ertida , como coaaecuaRcia de unes — 
cajeados longitudinales (2b), de sección Mí forma de ácgu 
l a  re c to , que la s  aludidas vigas llevan practicados en -  
lea  senas correspondientes a sus a r ie te s  superiores.

Estos cajeados -que constituyen una de lo s  aarag 
t a r i s  t i  oas esenciales de la  invención----actúan como aloja­
mientos Mi lo s que se Introducen lo s  bordea ccrreapaadiaa* 
te s  de la s  losas (3) co n stitu tiv as  de lo s  fo rjados. Al a^o 
p ia r  ta le s  losas a Isa  v igas, apoyándolas simplemente so­
bre una capa de mortero previamente depositado en e s ta s  -  
últim as, dichas lo sas  queden ajustadas en tre a l ,  y , además 
entre lee  cabezas 2a de Isa  c itad as  v i je s , rellenándose a 
continuación con mortero todas l a s  ju s ta s , e s  d e c ir , la s  
jun tas entre losas y vigas y  en tre  lesee y cabezas de viga*.
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Coa eat& disposición a§ cóaslgue ^ue is a  flo x ia  
aaa c defoitioc3.<aies en le e  v i ^ s  2 aligan proceso corno 
a l  que aparece representado en e l  diagrama de cargos y  -  
deforauciones de la  figura 3.

Ba dicho diagrama, la  rec ta  D-A representa la s  
funciones corg^s-deforsaoíones c or respendientes a la  ese 
cien da la  v i ^  aislada en su fase e lá s tic a , es decir, <* 
anteado l le g a r  a l  punto de flu enc ia{ mientras que la  roe 
ta  0-B, nuche más r íg id a , representa la s  mismas¿funcieaes 
correspondientes a la  sección del conjunto formado por la  
viga y l&iS losas de forjado en idéntico  supuesto.

Lá deformación re a l  del conjunto viga-losa de -  
forjado objeto de la  presente invención, seguirá la  fun­
ción O-C-P representada en tra so  grueso!

En e l  punto C, correspondiente a la  carga del -  
peso propio de la s  vigas y le sa s , se produce la  deforma- 
cien F .l* y , hasta ese momento, no existen tensiones tan­
genciales o rasan tes horizontales de clase alguna, entre 
vi¿^ y lo sas , por e s ta r la  jun ta de mortero s in  fraguar,

Al aumentar la  carga sobre le s  locas, oon la  -  
construcción de tabiques y solados, a s i como por la  so­
brecarga de uso, la  viga tenderá s flexionar más. Esta f ie  
xión se traduce en dos efectos inherentes a e l la ,

El primero, la  tendencia a l  alargamiento de la s  
f ib ra s  in fe rio re s  y e l acortamiento de la s  fib ras  su;:ario 
re s  a lo  largo  da toda la  viga, teniendo que aparecer es­
fuerzos tangenciales entre la s  losan, que en princip io  no 
se acortan por esta cansa, y la s  fib ras  superiores de la  
viga donde se apoyan la s  losas, la  adherencia de la  capa 
de mortero a vigas y lo sas , de hecho, puede ser pequeña — 
y no ev ita ría  e l  deslizamiento, pero la  fricc ión , que es



proporcional a la  presión, jau&pRta coa la s  cepgas, trena- 
mi t i  ando a lao  losas parta de loa esfuerzos de la  sece&ÓR 
comprimida de la  viga.

El segundo afecto que se deriva de la  flexión. -  
es la  rotación de la a  cabezas de la  viga, a l  e s ta r  cata -  
simplemente apoyada. Bata ro tación comprime laa  lo sas, -  
descargando también la  sección comprimida de l e  v iga .

Exista un te rc e r efecto , que ce e l  que oa i lu s ­
tro  en la  figura 4. Al flex ioaar la a  propias losas por la a  
sobrecargas, cano aquéllas estén simplemente apoyadas en 
la s  v i oe oe alargarán la s  fib ra s  in fe rie re s , comprimien­
do a la  parto auparior de la  viga a través del mortero -  
interpuesto entre losas y v igas. Las locas p asab a  de su 
posición de repeso (línea de puntos en la  figura) a la  po­
sición de flexión (linea continua en la  fig u re ), aparecien­
do unos esfuerzos normales (N) que, a su ves, ee traducirán 
en fuerzas de fricc ión  horizontales en tre  vigas y  le sa s .

Consecuencia de todos estos efectos combinados 
es e l logro da la  colaboración entre losas y vigas, como 
una auténtica viga en T, siguiendo la a  deformaciones d d  
conjunto, la  lín ea  C-D, mucho mée r íg id a , de la  figura 3 

de t a l  modo que, para la  carga to ta l  Q, l a  flecha resu ltan  
t e  P.2 es muy in fe r io r  a la  P.3 que ae obtendría con la  <* 
viga a is lad a , consiguiéndose a s í  un notable ahorro de a r ­
madura de tracción y compresión.
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Descrito suficientemente e l objeto de l s  presen- 
te  Patente de Intención. y sus d iferentes partes, se denla- 
^  <3 ue le  que constituye su asencialidnd y país lo  que se  
pide la  correspondiente protsocion es l e  que ge concreta 
en la s  siguientes reivindicaciones:

1 3 .- Mejoras introducidas en lo s sistemíís de -  
construcción, a  base- da elementos prefabricados de hormigón, 
del tip o  de aquellos en que se  u ti liz a n  p ila re s , vigas y 
lo ses  de solera para le  formación del esqueleto re s ia ten - 
t e ,  carácter!sodas —y  esta es le  primera de la s  ea rac te rie— 
tie sa  que se  re iv ind ican- por que la s  vigaa permiten, s in  
necesidad de armaduras de espera, soldaduras o cualesquie­
ra  otros medios mecánicos, la  colaboración so lid aria  de -  
la s  lo sa s , para l o  cual la  sección transversa l de ta le s  — 
vigas solo es l le n a  en lo s  extremos o cabezas de la s  mia- 
ESS, m ientras que, en tre ta le s  extremos o oabozas y g& — 
la s  zonas correspcmdientes a  sus a r is ta s  superiores, pre­
sentan dichas vigas unos cajeo dos longitudinales en lo a  -  
que se acoplan lo s  bordes de la s  losas co n stitu tiv as  de -  
loa forjados, interponiendo en todas la s juntas mortero 
de cemento y  consiguiéndose con todo e llo  que, en la  f le ­
xión por sobrecargas, la s  fuerzas de fricción  y la s  com­
presiones que aparecen permitan reducir e l  canto ú t il  de 
la  viga y e l peso de la s  armaduras*

23*- Rejeras introducidas en lo s  sistemas de -  
construcción a base de elementos prefabricados de hormigón* 

Todo según se describe y reivindica on la  presan­
te  negaría descriptiva que consta de ocho debidamente fo­
liadas y  escritas & maquina por una sola de sus caras —



HOJA 8a

y ae representa en 3a adjunta ho$a de plano#*
Madrid, 20 de nfrzo de 1.9?9



CO
NS

PA
Nt

A.
S.A

. 
HO

JA
UN

tC
A



CONSPANtA. S.A.

2b

Q

O

F ¡ g . 2



HOJA UN!CA


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



