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MEMORIA DESCRIPTIVA

RefTerencia a una solicitud relacionada,

Esta solicitud es una continuacién en parte
de la solicitud con mimer- seriado 888,071, deposiin
da el 20 de marzo de 1973.

Entorno de la invenc 6n.

Los dialixzadores de fibras huecas constituyen
una forma bien conocido y crecicniemente gencraliza-
da de dializador a utilizar como riiiones artificia =
les, asi como en otras aplicaclones, Un liquido a dia
lizar, tipicamente sangre, pasa a través de los tala-
dros o dnimas de un haz de fibras huocas semipoermea <
bles mientras un sepgundo liquido dialiltico fluye a o
Lravés del citado haz scbre las superficies exﬁorio‘;
res de las fibras.

Convencionalmente, tal como se expone cn las ;
matentes estadounidenses Nos. 3,492,693 y 3.442.002-,
los haces de fibras huecas se colocan on una envoltu-
ra gseneralmente tubular y so sellan sus extremos den-
tro de esta envellura para formar un cicrre horméti ~
¢o. Tras el curado del compuesto sellador, se rebanan
las zonas selladas para ¢ojar libres los taladros de
las fibras del haz y se colocan mlicmbros colectores
enxteriores sobre los extiromos cde la envoltura, de ma-
nera gue pueda llevarse sonszre u otro liquido a los

xtremos de las {libras por un exbremo de 1la envoliue
rL Y recogerse en los otros exiremos de aquéllas por
el otro extiremo de tal envoltura.

in las técnicas de fabricacidén oxxlinarias, la

envoltura se gira alrededor de un ejeo de rotacién

POOR
QUALITY



10

15

20

30

2,

que se extiende a través del ;entro de aquélla, para
aplicar una :uerza centrifuga rl compuesto sellador
on extremos opuestos de tal envoltura, mientras se
afinde dicho compuesto a través de los exiremos y al
tiempo que el mismo so cura, Los extremos de la en -
voltura son cerrados herméticamente mediante un cio-
rre terminal mecdnico temporal del aparato centrifugg
dor, para impedir la pérdida de compuesto sellador
por los oxtromos abjiortos de agquella envoltura,

Se ha obsorvado que es diffcil cerrar herméti-

e

canmehte el cotipuesto sellador poryue los exiremos

abiertes se hallan bajo una sustancial fuerza G produ

cida por la centrifugadora. En consecuencia, a menuds
se produce alguna fuga de compuesto sellador, aun cuag
do se dispongan costosos cierres terminales mecdnicos

de elevado rendimiento en la centrifugadora ¥y en ol.

aparato.

La invencién de esta solikitud proporciona unq
modio para sellar los extremos de un dializador de £
bras huecas sin el uso de un cierre terminal mecdnico,
permitionde una simplificacidén del sistema durante la
centrifugacién, Asimismo, esta invencidén proporciona
un sistema sellador en el que puede emplearse menos
compﬁesto sellador poxr unidad en cada operacidén de 59
llado,

De igual modo, pueden obtenerse mayofes rendie
mientos disponiendo, por ejemplo, una operaciém de mop
taje del tipo de carrusel, en la que se colocan una sg
rie de centrifugadoras de sellado sobre una plataforma

de carrusel que mueve aquédllas en una trayectoria cir-
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cular, presentdndolas una a una al operario para su des=
carga y recarga, con una sustancial economia de compues-
to sellador en las operaciones.

Descripeién de la inyengidg.

De acuerdo con esta invencién, una envoltura tubuy
lar y alargada que contiene un haz de fibras huecas se
caracteriza en que incluye unos clerres rigidos en am =
bos extremos, y un par de aber%uras laterales, compron~
diendo cada cierre rigido un elemento en forma de copa
sellado por su borde a un extremo de la envoltura tuéu;
lar; una porcidén del nmlembro en forma de copa adyacen}e
a dicho borde pfesenta un didmetro relativaments agfg?-
dado respecto al de la envoltura tubular, Cada eleme§to
en forma de copa define ademds una porcifén cilindrica
que se extiende hacia el extremo alejado de dicho bérde
v qua tiene un didmetro relativamente agrandado, sieldo
dicha porcidn la que recibe un extremo del haz de fi =
bras huecas.,

Seglin otra caracteristica de la invencién el par
de aberturas laterales esta situado junto a extromos
opuestos de la envoltura v en disposicidén reciprocamente
paralela. La envoltura soporta un miembro hueco y alar-
gado que presenta unas aberturas de salida conactadaé a
los laterales de la envoltura, conteniendo este miembro
hueco un gompuesto sellador fraguable.

-Seglin otra caracteristica de la invencidn, los
miembros de cierre rigidos en forma de copa definen una
rosca helicoidal en sus bordes internos y los extremos
de la envoltura tubular definen roscas en sus extremos

exteriores,
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El haz de fibras se inserta en la envoltura a
través de un extremo abierto de la miswma, Luegb se cig
rran el extremc o extremos de esta envoltura, preferi-
blemente con miembros rigidos, de modo que aquéllos qug
den perfectamente cerrados, por ejemplo medianto sellaw
do por disolvente o ultrasénico de dichos miembros a la
onvoltura, de modo que miembros de cierre y envoltura
formen una unidad solidaria. Como variante, los extreo-
mos de la envoltura y los miombros de cierre pueden .
prasentar roscas, de manern que estos miombros se atur-
nillen sobre los extremos para su sellado, retirdndoso
ultoriormonte, ' :

Dospués del clerre do tales extremos con dichos -
miembros, se hacen girar aquéllos alrededor de un cJei
de rotacién extendido a través de la porcién central.
de la envoltura, mientras se inserta coﬁpuoato sella - .
dor liqﬁido curable a través de las aberturas 1atorg74f
les de dicha envoltura., En consecuencia, el compuesto
sollador liquido se deasplaza, por efecto deo la fuerza
contrifuga producida por la mtacidén, hacia los extromos
interiores de la envoltura, sellando los extremos del
haz de fibras dentro de ésta. Una vez fragundo el liqui
do sellador, puede efectuarse un corte & través de los
miembros de clerre y también del compuesto sellador oue
rado y de las fibres huecas en cada sxtremo de la en =
voltura, para d-jar libres los toaladros de tales £i =
bras. Como variante, pueden retirarse simplemente los
miembros de cierre como anteriormente se describe y cor
tarse luego el compuesto sellador v las fibras,

Seguldamento pueden aplicarse convencilonalmenta
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unos medios colectores a cada extremo de la envoltura
para facilitar el flujo del ligquide a travéds de los
taladros abiertos de las fibras del haz, -

Preferiblemente, el compuesto sellador puede
aplicarse a travéds de las aberturas laterales de la
envoltura fijando la abertura de salida de un miembro
alargado v hueco {conocido por bote o recipiente se =
llador) a aquellas aberturas laterales de la envoltu~
ra y disponiendo el compuesto sellador lfquido en el -
miembro alargado y hueco antes de afectuar el movi —Z:
mianto rotatorio de la envoltura. Las aberturas de Qé
lida del bote sallader se sitdan preferiblemente en
sus respectivos extremos,

En consecuencia, tras efectuarse la centrifugéj
cibén anteriormente Jwscrita, el compuesto sellador =s
impulsado a los respectivos extremos del bote sella -
dor y desde ellos, a través de las aberturas de salij
da y de las aberturas laterales, a la envoltura, don-;
de se desplaza radialmente hacia fuera en direccién a’
los miembros de cierre de aquélla, para rodear y so «
llar los extremos del haz de fibras, Esto se realiza .
sin ningin derramamiento, ya que los citados miembros
de cierre proporcionan una absoluta hermeticidad, muy
perfeccionada respecto a énélquier miembro de cierre
temgoral dispuesto en la centrifugadora previamente
utilizada para sellar los extrcmbs de una envoltura
respecto al exterior, al tiempo que se trata de mante
ner el compuesto sellador en su posicién contra la
fuerza centrifuga generada por la centrifugadora.

Una vez que ha curado o fraguado el compuestoa
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sellador, se retira el miembro rigido de cilerre de la
envoltura y puede cortarse el extremo sellado del haz
en un proceso de dos operaciones, realizado como sipgue,
Primeramente pueds practicarse un canal o muesca cire
cunferencial a través de la envoltura o de su miembro
de cierre, por ejemplo mediante uso de una herramienw
ta escotadora, para exponer el haz sellado que queda
debajo del pldstico, generalmente rigido, de los mienm
bros de cierre de la envoltura. Comoc variante, estos. ..
miembros de cierre pueden ser simplemente retirados v
por ejemplo mediante desatornillamiento. Seguidamontq’)
puede rebanarse convencionalmente el axtremo del haza‘
sellado mediante una rebanadora de precisién para car-
ne o herramienta similar, a través del canal o muesca.
circunferencial practiceada, o en su extremo opuasto
del que se rotira el miembro de clerre, para formari
una superficie plana que incluye los taladros abier;bsi
de las fibras del haz,

Los medios de cierre rigidos de la envoltura QQ.
tdn constitufdos por miembroa de pldstico en forma de
copa, cada uno de ellos sellado por sus bordes a un ex
tremo de la envoltura tubular. Una porcidén de cada ci-
tado miembro adyacente al borde punede ser de didmetro
relativamente agrandado respecto a la envoltura tubu -
lar, para que sirva de medio colector para las abortu-
ras laterdles de aquélla, que en su uso final puode
sorvir de aberturas de entrada y sallda para uno de los
fldidos a dializar.

Cada uno de los miembros en forma de copa puede

definir también una porciém cilindrica extendida prefg
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riblemente de igual o mayor longitud que la porcién
de didmetro agrandado, situada alejadamente del borde
v dotada de un didmetro inferior al de la porcidn re-
lativamente agrandada., Este segmento del miembro en
forma de copa recibe un extromo del haz de fibras hug
cas y se llena con el compuesto Sellador. Debido a su
reducido didmetro, la .antidad de compuesto sellador
empleada queda reducida respecto a varias técnlecas del
arte anterior,

Como variante, los medios de cierre de la envgg-_
tura pueden ser simplemente placas terminales separadés,,
fijadas selladoramente a cada extremo de aquélla desyé '

puds de la insercidén del haz de fibras. En este caso;

_la propia envoltura puede abrirse mediante corte des -

pués de la operacién de cnetrifugacidn.

A continuacién se describe oon referencia a lns
ad juntos planos, un ejemplo de realizacién de la envol-
tura objeto de la invencién y, para una mejor comprens-
sién del invento, un ejemplo de aparato utilizable p&ba‘
el montaje de un haz de fibras huecas dentro de dicha
envoltura, en forma sellada.

En dichos dibujos,

La figura 1 es una vista en alzado, mostrada en
forma parcialmente esquemdtica, de un haz de fibras hue
cas dispuesto en una envoltura y sostenida por una cen
trifugadora de acuerdo con la invencién,

La figura 2 es una vista en seccidén longitudi -
nal de un eoxtremo de la envoltura y del haz de fibras
mostrados en la figura 1, ilustrando tambiédn el paso

del compuesto sellador desde el bote scllador a los reg
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pectivos extremos de la envoltura,

La figura 3 &s una vista similar a la figura
2, que muestra ol corte del miembro de cierre practi-
cando un canal circunferencial alrededor del mismo.

la figura 4 os una vista similar a la figura
2, que muestra como se retira la porcién terminal del
miembro de cierre y se rebanan los extremos sellados
dal haz de fibras.

la figura 5 es una visia en perspectiva de una

envoltura tubular hueca separada de esta imvencidn, en ',

la que se dispone un haz de fibras, y de un miembro de

cierre aeeparadamente moldeado, adaptado para fijarséf'
horméticamente a un extremo de la envoltura. '

La figura 6 es una vista en perspectiva de la

envoltura tubular cortada y terminada, y de un miembro

. e

colector a punto de fijarse a aquélla,

La figura 7 es una vista en planta de un carfua'

v

sel ajustador destinado a una produccidén masiva y sdq;
automatizada de haces de fibras huecas selladas y dia?
puestas en envolturas, de acuerdo con esta invencién.

la figura 8 es una vista en alzado del extremo
de un haz de fibras huecas en otra versién de envoltu-
ra y del mliembro de clerre en forma de copa, segin la
invencién, destinado a dicha envoltura.

La figura 9 es una vista en alzado fragmentaria
de un extremo de la envoltura y del haz de fibras mos-
trados en la figura 8, que ilustra la forma en que pug
de cortarse el extremo proyectado y sellado del citado
haz; vy

la figura 10 es una vista en perspectiva frag-

eram*.-‘
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mentaria de un extremo de la envoltura y del haz de
fibras mostrados en la figura 9, despuéds de completa-
da la operacidén de corte.

Con referencia a las figuras 1 a 6, se expone
un aparato para el montaje de un haz de fibras huecas
selladas dentro de una envoltura., Se muestra una envol
tura tubular hueca y central 10 a cargar inicialmente
con un haz de fibras huecas 12, preferiblemente de
acuerdo con las indicaciones de Fitzgerald y colaborg
dores expuestas en la solicitud de patente estadounif;-
dense n? 767.711, depositada el 11 de febrero de 1977,
o mediante cualquier otra técnica deseada de montaje -
de haces de fibras. El haz de fibras huecas 12 se mueg
tra mds largo que la envoltura central 10, de manera.‘
que sobresalga por ambos extremos de ésta en una longi-
tud predeterminada. Es también preferible que los ax.a 
tremos del haz de fibras 12 estén rodeados y asegurd =
dos por una cinta 14, antes de la insercién del haz en .
la envoltura 10, a fin de facilitar esta insercién e
impedir que se deshaga el haz.,

Seguidamente se aplican herméticamente unos miem
bovos de cierre 16, generalmente en forma de copé, a di-
cha envoltura en sus extremos 18, para rodear y ence =
rrar el haz 12, mediante soldadura ultrasénica o simi =
lar con una unién hermética y permanente. Tal como se
muestra, el miembro de cierre en forma de copa 16 defie
ne una pared terminal cerrada 20, que puede situarse de
modo que quede ligeramento espaclada del extremo del
haz de fibras 12,

Asimismo, en esta versién, el miembro de clerre
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16 incluye un miembro 22 formador de abhertura lateral
como parte integrante del mismo,

Ademds, una porcién 24 del miembro de cilerre 16
es de didmetro relativamente agrandado, respecto a la
envoltura tubular 10, para que sirva de drea colectora
a los fldidos que pasan al interior o exterior de las
aberturas laterales 22, Otra porciémn cilindrica 26 del
miembro de cierre 16, que es preferiblemente de igual o
mayor longitud que la seccién 24, tiene un didmetro in-
ferior al de ésta dltima y estd situada, como gqueda di-"
cho, de modo gue reciba un extremo del haz de fibxaa_zf;
huecas 12, ‘

La estructura mostrada en la figura 2 represe?f“
ta tipicamente su confipuracién en ambos extremos de'iad
envoltura, habiéndose omitido un extremo a efectos d;i-
simplificacién expositiva.

Puede emplearse un reborde interno 25 para fa;,”
cilitar el centrado del haz 12,

Después de la fijacién hermética de un miembro
de clerre rigido 16 en forma de copa a la envoltura 5&”
cada cxtremo de la misma, mediante soldadura ultraséni
ca o cualquier otra tdonica deseada, se monta el resule
tante conjunto sobre el rotor 28 de una centrifugadora
36 accionado por dsta, los cuales pueden ser de diseflo
convencionnl y estdn adaptados para retener firmementa
la envoltura 10 y los olementos con oella relacionados,
Los brazos 29 del rotor sujetan la envoltura 10 y a sus
miembros terminales 16,

Un bote sellador 30, alargado y hueco, que puede

ser de plédstico termoformado o similar, se fija con sus
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aberturas de salida 32 situadas dentro de las abertu=
ras laterales 22, como se llustra em la figura 2, Pug
de emplearse cualquier medio de retencidén deseado .
Por ejemplo, el extremo de cada abertura de salida 32
puede ser ligeramente bulboso, como se muestra, para
un ajuste por friccidén dentro de las aberturas 22, y
el ‘bote 30 puede fijarse a la envoltura 10 mediante
bandas de goma 31. 7

lLa parte superior del bote sellador 30 define ---
una abertura 34 en la que puede insertarse compuestofg\
sellador lfquide y fraguable, por ejemplo poliuretaﬁé.
tipicamente mientras la centrifugadora se halla en ?ﬁg
cionamiento. Esto se realiza después de la instalacién:
de la envoltura 10 y del bote sellador 30 sobre al féd
tor 28 de la centrifugadora, A

la centrifugadora 36 pone en rotacidén la envple.
tura 10 alrededor de un eje 37 extendido a través déi
centro de ésta. El compuesto sellador de uretano 39 )
es impulsado radialmente hacia fuera en direcéidn a am
bos extremos del bote sellador 30, Desde alli, se des~
plaza a través de la abertura de salida 32 v de la
abertura lateral 22 para continuar su flujo radialmen=
te hacia fuera a lo largo del borde superior de los
miembrds de cierre en forma de copa 16, para llenar la
porcidén 26 mds extrema de tales miembros de cierre,
rodeando v envolviendo los extremos del haz de fibras
12, Tipicamente, se usa una cantidad de compuesto s8¢ =
llador suficiente para permitir el llemado de la .por =
cidén 26 del miembro de cierre aproximadamente hasta el

nivel del reborde 38, gue define la unidén entre la por
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cién 26 y la porecién 24 de aquel miembro de cierre,
Como resultado de ello, se usa menos compuesw
to sellador, al {iempo que el hax 12 es minuciosamen
te sellado por sus extremos y unido al interior del
conjunto de la envoltura,
Después de que el compuesto sellador 37 ha fra
guedo suficientemente, se detiene la centrifugadora

36, pudioendo retirarse la envoltura 10 y los elemen =

tos con ella relacionados, como asimismo el bote se -

-

ilador 30, para su reutilizaciém o desecho, segin se .

desec, “

Una vez que el compuesto sellador ha fraguado

por completo, puede abrirse el conjunto de la envolty-

ra por sus extremos, tipicamente mediante la operacién’

inicial de practicar un canal o muesca circunferencisl '

4O a través de cada miembro de cierre, especificamen- -’

te en la seccién 206 del mismo, Esto se efectfia tal co-A

mo se muestra en la figura 3 y puede hacerse con una

herramienta escotadora, si se desea, para dejar al dﬁgJ'

cubierto el haz de fibras y el compuesto sellador fraw
guado en la parte interior de la muesca 40, Seguidamen
te puede usarse una mdquina rebanadora de carne de ti-
po comercial o equivalente para cortar a través de la

muesca 40, seccionar el haz sellado en su extremo y rg
tirar los extremos del conjunto de la envoltura 10. Cg
mo se mueatra en la figura 4, pueden efectuarse varios
cortes rebanadores secuenciales, segin se deseen, para
obtener una ; forma de corte liso en la que el nfimerc

mdximo de fibras del haz presente sus taladros descu =

biaertos y ablertos, y también para formar una superfi =

-
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éies lisa que no estimule la coagulacidn de la sangre,

Luego puede afladirse a cada extremo un miembro
colector convencional 41, Es preferible que las aber-
furas laterales 22 de la envoltura sean paralelas end
tre si, para facilitar las conexiones al bote sella -
dor 30.

Con referencia alla figura 7, se expone una
instalacién industrial que ﬁtiliza el aparato y método
hasta aquf descritos, Aman

La plataforma de carrusel 42 sostiene una seriy-.
de cantr;fugadoras 36 en una variedad de estaciones éé
ra la fabricacién continua y wiltiple de envolturas pa .
ra haces de fibras huecas selladas, de manera semiautg -
matizada. Cada estacidén centrifugadora 36 estd adapta= '
da para la prdctica de la presente invenciém como se....
describe anteriormente,

In éonsecuencia, como cada estacién centrifugq;‘
dora 36 llega a la posicién 44, mediante rotacién del 7
carrusel 42 segfin un plan predetermimado, podrd retifAE'
se de ella, cuando llegue a esa posicién, uma envoltura
ya elaborada ylvolverse a cargar ung nueva envoltura y
bote sellador. Luego se inseria la cantidad predetermi-
nada de compuesto sellador en el bote citado después de
que la centrifugadora 36 se hanlle en rotacién y avanza
la plataforma de carrusel para presentar otlra contrifu-
cadora 36 a la estacién de trabajo U4, mientras le cen-
trifugadora reclén cargada se aleja rotatorilamente de
la ostacién 44 para um proceso de centrifugacién automd
tica durante cualquier tiempo deseado.

En consecuencia, si se desea, un operario puede
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atender todas las centrifugadoras de la plataforma L2,
mientras las restantes centrifugadoras 36 funcionan
hasta que transcurre el tiempo de fraguado estableci =
do.

Prefeoriblemente, la plataforma de carrusel 42
se hallard encerrada en un alojamiento 46 dotado de
una tuberfa de ventilacién 48 para retirar los humos re
sultantes del fraguado del compuesto selladar.

Asimismo, 1la plataforma de carrusel 42 puedo ine.
cluir unos calentadores 50 de aire forzado y en reciri=
culacidén destinados a calentar envolturas 10 do huces'-
do fibras huecas y sus miembros relaclonados a una ta@%
peratura proferiblemente superior a la del sellador da.-
poliuretano, antes de la inyeccidn de dste en la envoiu
tura para la realizacidén del sellado. E1l uretano tiomde
entonces a unirse primeramente a la pared de la envoliy
ra y luego, al aumentar de volumen, se desplaze lontd ;‘
mente hacia el interior para unir las fibras entre si '
produciendo un perfeccionado cierre hermético gencral, -’
Por lo comin es deseable una temperatura de 5Q°C.

Como variante, podrfa disponerse una segunda es-—
tacién de trabajo, por ejomplo a 180o respecto a la pri
mera estacién L4, o bien emplearse cualquier otra dispg
sicién que resulte desecable,

Con referoncia ahora a las figuras 8 a 10, so
describe otra versién de la invencién de esta solicitud
que puede sor ldéntica, en cuanto a estructura y técni-
ca de fabricacién, respecto a la versién ilustrada on
las figuras 2 a 7, salvo en las variaciones que segulidg

mente se indican,
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La envoltura tubular hueca 10a contiene un haz
12a de fibras huecas de manera similar a la versidén an
terior, proyectdndose los extremos del haz desde cada
extremo de la envoltura,

En esta versidén, la abertura lateral 22a puede
ser sostenida por el miembro terminal 16a, hermética-
mente aplicado a la envoltura tubular 10a, como en la
versién anterior.

A diferencia de tal versién, el miembro terminal
16a define un manguito terminal 52 provisto de rosca °-
helicoidal 54, El extremo opuesto de la envoltura ldg:y
el miembro terminal l6a pueden ser de disefio similar ;1
mostrade en la fisura 8, A

Tras la insercién del haz de fibras 12 en 1lsg eﬁé
voltura tubular 10z, se dispone un miembro de cierre 55
en forma de copa pera dichn envoltura en cada oxtremo
del miembro terminal lGa. El miembro de cierre 35, qué
presenta una rosca helicoidal complementaria 56 eﬁ suu
reborde, puede enroscarse simplemente en cada extremb
del miembro léa para establecer un cierre hermético en
los extremos de la envoltura 10a, Il miembro de cierrc
55 en forma de copa colocado en la enveliura se mies -
tra con trazado discontinuo en la figura 8.

El miembro de cilerre 55 define una aleta 57 cdig
me tralmente dispuesta a travds de su extremo exterior
para facilitar la @olocacién y retirada de aquél res -
pecto a los miembros terminales 16a de la envoltura,

La envoltura 10a y los respectivos miembros de
cierre l6a y 55 en cada extremo de la misma pueden co-

mectarse a travéds de las aberturas laterales 22a a un
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bote sellador 30, do manera similar a la moastrada en la
flgura l. Se activa la centrifugadora para causar el
flujo del sellador de uretano 39a hacia los extremos de
la onvoltura 1l0a y su fraguado de manera andloga a la
mostirada j descrita en la versidn anterior, Se aifiade el
compuesto sellador de uretano 39a para rellenar cada
uno do los miembros de cierre hermético 55 y preferiblg,
monto parte de los miembros l6a, de menora que ol borde
intorno del compuesto sellador quede por lo menos sug =
tancialmente dentro del manguito %2. Tal como se muas -
tra en la figura 8, ol compuesto rellador es curado o.

Ifraguado entonces, hasta asumir el perfil de la cdmara-

interna de cada miembro de cierre en forma de copa 55 .

“oa

de la envoltura. $i se desea, pueden emplearse el aparg

to de la figura 7 y los métodos preferidos de sellado’

antoriormente descritos,

Después de efectuarse la operacién de selladb ¥.-

fraguado, se termina el proceso de centrifugncién y sa
retira cada uno de los miembros de cierre 55 mediant?;
simple desenroscado de los mismos del manguito filete;;
dor 52 do los miembros terminales léa., Seguldamonte se
cortan los oxtremos del haz de [ibras 1l2a, cerrados con
compuesto sellador fraguado 39a, preferiblemente por me
dio de una cuchilla redomda 60 situada junto a cada ex-
tremo de la envoltura 10a, Preferiblemente, ésta puede
colocarse dentro do un tambor rotatorio con sus extre-
mos proyectados y girafse luego alrededor de su eje
lJongitudinal mientras se pone en contacto de corte con

un par de cuchillas 60 situadas de modo que efsctien el

corte en cada extremo de la envoltura 10a en las posi =

ey
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ciones deseadas. La flecha 62 indica la diveccién de
rotacién de 1la envoltura 10a y de sus partes asociadas,

El resultado de esta operacién es la exposicién
de los taladros de las fibras huecas del haz 12a en
una superficie terminal plana 64, que comprende los ex
tremos de las fibras del haz 1l2a y compuesto selladox
fraguado, proyectdndose en general la superficie 64 1%
geramente hacia fuera desde el extremo exterior de ca-
da manguito 52 definide por el miembro terminal l6a.,:--

Después de esto puede enroscarse simplemente un
miembro colector convencional 41 del tipo usado en ié;
versi&n anterior, pero preferiblemente equipado con
rosca, sobre el fileteado 54, para establecer un miemx
bro colector herméticamente‘sellado en cada extremo de
la envoltura lOa, con el resultado de un dializador tax
minado,

Mediante las citadas técnicas se proporcionaauﬁ_
medio sencille para eliminar el complejo aparato sellﬁ-
dor sostenido por la centrifugadora para impedir el HQQ
plazamionto hacia fuera y la fuga del compuesto sella -
dor desde los oxtremos de lm onvoltura 10 ¢ 10a, siondo
sustituidos los complejos clorras herméticos de la cen-
trifugadora por un sencillo y desochable mlombro on for
ma de copa dotado de una perfecclonada fiabilidad sellg
dora.

Lo que antecede se ha expuesto sélo a efectos
ilustrativos y no pretende limitar la invencién de esta
solicitud, que es tal como se define en las sigulentes

reivindicaciones,

Los materiales, forma, tamafio y disposicién de
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los elemaentos soerdn susceptibles de variacilén, siempre
que ello no altere el espiritu del invento,
La forma en que estd redactada esta momoria, dg

be tomarse en sentido amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencidn,
a favor de BAXTER TRAVENOL LABORATORIS INC,, con domi=-
cilio en DEERFIELD, Illinois 60015 (Estados Unidos),
lo especificado en las siguientes reivindicaciones:

12,~ Perfeccionamientos en la construccién de
envolturas tubulares y alargadas que contienen un haz
de fibras huecas, caracterizados por la disposicién de
unos miembros de cierre rigidos en ambos extremos dg~‘
las mismas y un par de aberturas laterales situadas y
en tal envoltura, comprendiendo cada miembro de cierfa
rigido un elemento en forma de copa sellado por su bor
de a un extremo de la envoltura tubular, sisndo unai{r
porcién del miembro en forma de copa adyacente a dicho
borde de un didmetro relativamente agrandado respocto
al de la envoltura tubular, definiendo también cada
miembro en forma de copa una porcidn cilindrica que se
extiende hacia el extremo alejado del citado borde &‘
que tiene un didmetro inferior al de la mencionada rcg
cidn de didmetro relativamente agrandado, siendo dicha
porcifén la que recibe un extremo del haz de fibras hug
cas,

2%,« Perfeccionamientos en la construccidén de
envolturas tubulares y alargadas que contienen un haz
de fibras huecas, segin la reivindicacién 12, caracto-~
rizados en que dicho par de aberturas laterales csitd
situado Junto a extromos opuestos de la envoltura y en
disposicién reciprocamente paralela.

3¢ ,~ Porfecciomamientos en la construccién de

envolturas tubulares y alargadas que contienen un haz
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do fibras huocas, seqin la reivindicmcién 2#, carac-
terizados en que la envoltura soporta un miembro huew
co y alargado que prasentﬁ unas aberturas de salida
conectadas a las aberturas laterales ce la envoliura,
conteniendo este miembro alargado y hueco un compues
to sellador liquido fraguable.

L2 ,~ Perfeccionamientos en la construccidén de
envolturas tubulares y alargadas que contienen un haz
de fibras huecas, segdn la reivindicacién 3%, caracﬁ"f
terizados en que cada porcién cilfindrica extendida hgm A
cia el oextramo dol miembro de clerre ripgido se corta o
con un canal circunforencial y se rellena con compues;'
to sellador fraguado que rodea y envuelve ol oxtremo
del haz de fibras situando en é1.

5%,~ Perfeccionamientos en la construccién de
envolturas tubulares y alargadas qus contienen un haz
de fibras huecas, segfin la reivindicacién 42, carac =
terizados en que el miembro hueco fijado a la envolty .
ra consiste en una cdpsula hueca pldstica cde paroed J
delgada, estando situadas dichas aberturas de salida
en oxtremos opuestos de aquélla.

6%,- Perfeccionamientos en la comstruccién de
envolturné tubulares y alargadas que contienen un haz
de fibras huecas, segin la reivindicacién 1%, carac =
terizados en que los miembros de cierre rigidos en
forma de copa definen una rosca helicoidal en sus bor
des internos y los extromos de la citada envoltura tu
bular definen roscas en sus extremos exterlores, sien
do dosmontablemente sosteni-ios los miombros de cicrre

en forma de copa mediante la interconexién de las ros
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cas helicoidales de sus extremos en relacién sellado=-
ra con los de aquélla.

7% .~ Poerfeccionamientos en la construccién de

- envolturas tubulares y alarfadas que contienen un haz

de fibras huecas, segin la reivindicacién 1%, caracte-
rizados en que cada miembro en forma de copa estd soli
dariamente sellado por su borde a un oxtroemo de tal en
voltura tubular,

88, . "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
ENVOLTURAS TUBULARES Y ALARGADAS QUE CONTIENEN UN HAZ/
DE FIBRAS HUECAS", e

Tal y como se deja descrito em la memoria preéé;
dente, que consta de veintiuna hojas foliadas y mecanu-
gfafiadas poriuna sola de sus caras y planos de forme -
y tamaiio reglamentarios.

Madrid, 20 de Marzo de 1979
P.A. de BAXTER TRAVENOL L{BORATORIS, INC., |

Victor G Vega:
— -

—
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