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- Ref. Docket  24-AT-04261 .

.

En un cierto nimero de operaciones industria-

les, se introduce un fluido de alimentacidn relativamente

_ frio en wm recipiente y se mezcla con el fluido mas calien -

te que contiene. A titulo de ejemplo pueden mencionarse
cambiadores térmicos y generadores de vapor. Por ejemplo, . .
en un generador de vapor tal como un reactor nuclear de agua
hirviente, la fuente de calor es un niicleo de combustible ni
clear contenido en un recipiente a presién. Tipicamente, un
tubo de alimentacién de agua estd conectado con el recipien-.

te a presidén por medio de una boquilla de entrada reforzada.

' que estd soldada entre el tubo de alimentacién de agua y la

pared del recipiente. Bl agua de alimentacidén se introduce a
partir 72l tubo de alimentacidén de agua a través de la boqui-
1la por medio_de una seccién de tubo llamada manguito Eérmico,
cuya extremidad situada rio arriba estd introducida en la bo-
quilla mientras que su ektremidad situada rio abajo estd co-
nectada con un dlsp051t1vo de d13tr1buc1on de agua de alimen
tac1on tal como un tubo roc1ador dotado de una pluralldad de
or1f1C1os -de salida relatlvamente pequefios,por medio de los
cuales el agua de alimentacidn f;ig»;e‘hgggla con el agua ca-
liente contenida en el recipiente.< Unos dispositivos de ﬁan-
guito termlco se representan por ejemplo, en la publlcac1on
de Patente Japonesa SHO—52—25518 '

En un cierto numero de casos, despues de una
ut1llzac1on prolongada, ‘se han descublerto grietas a lo largo -
de la super£1c1e 1nterna de la boqullla de entrada. Como.se
explicard mas detalladamente en lo que sigue, se cree qu es-
tas grietas resultan del ciclado térmico de la parte interna -

de la boquilla debido a,la'eprsiciéh'alterna al agua calien-
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te contenida en el recipiente y al agua de alimentacidén re-
lativamente mds fria o al agua refrigerada por el agua de a
limentacion.

El aislador térmico segim la invencidn inclu-
ye un tubo rociador que puede ser metido de manera amovi-
ble en la boquilla de entrada, con un primer anillo de estan

'Queidad entre la extremidad rio arriba del tubo rociador y

"la boquilla, estando la extremidad rio abajo del tubo rocia-

dor conectada con un segmento rociador. Concéntricamente al
tubo rociador y a unaciertadistancia del mismo se halla un
manguito éue rodea el tubd rociador y que proporciona un pri
mer espacio de fluido. Un segundo dispositivo de anilla de
estanqueidad constituye una junta entre el primer manguito y
la superficie interna de la boquilla rio abajo de la junta en
tre el tubo rociador y la boquilla. Se obtiene asi una cavi-
dad anular que recoge el agua de aliméntacibn que se escapa
mis allid del . anillo de estanqueidad. Unos orificios forma-
dos en la parte del primer manguito adyacente a la cavidad con
ducen el agua de alimentacidén que se escapa de esta manera al
primer espacio de fluido‘y a partir de este por la extremidad

" abierta rio abajo del primer manguito hasta el interior del re

cipiente.
De este modo se impide la circulacién del refri

gerante que se egcapa sobre la superficie interna de la boqui
lla de entrada. Un segundo manguito concéntrico al primer
manguito y situado a una cierta distancia radialmente al exte
rior del mismo proporciona un segundo espacio de fluido entre
estos elementos‘asi domo un tercer espacio de fluido entre el
segundo manguito y la superfice interna de la boquilla. Los
tres espacios de fluido, aislados los unos de los otros por
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los manguitos'separados aseguran el aislamiento térmico de
la boquilla con relacién al agua de alimentacién del twbo
rociador. ' '

La invencién se describird mis detalladamente
en lo que sigue haciendo :eférencia a los dibujos adjuntos
en los cuales: '

La figura 1 es una ilustracién de un sistema
generador de vapor; . '

La figura 2 es una vista en seccién'transversal
longitudinal que ilustra un dispositivo de boquilla de entra-
da~tubo rociador de la técnica anterior; y

La figura 3 es una vista -en seccidn longitudi-
nal par:ialmente abierta de un dlSpOSIthO de alslador terml
co segun la invencién. )

Se representa en la figura 1 un camblador terml
CO O un generador de vapor. Aloaada en un rec1p1ente a pre-
s8idén 20 se halla una fuente de calor 22 (dlbuJada en linea de

'puntos), la cual puede, por egemplo. ser un nucleo de reactor

nuclear. La fuente de calor 22 esta rodeada Por una envoltura

24, El rec1p1ente esta 11eno hasta el n1ve1 1nd1cado por.la

1linea de puntos 26 con un. Eluldo de trabaao vaporizable tal co
. mo agua. El agua 01rcu1a a traves de la Euente de calor 22 por

medlo de una bomba 28 que toma el agua de un espac1o anular 30
y somete a presibénwma cémara de pleno 1n£erlor 32 con lo cual
el agua estd ob11gada a Zrdvesar 1a fuente ‘de calor y una par-
te de esta agua se vaporlza. La mezcla de vapor-agua resultan
te atrawesaunapluraln.dad’ de separadores de vapor 34. £l va--.

por se recoge en una camara de'pléno superior 36 mientras que:

el agua extralda vuelve al dep031to de agua del rec1p1ente.

El vapor se toma a partlr de la camara de pleno 36 a traves de
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una tuberia de vapor 38 y se conduce a un dispositivo de uti

lizacién tal comp una turbina 40 que arrastra un generador

eléctrico 42. El vapor que se escapa de la turbina se con-
densa €n un condensador 44 y se hace volver bajo la forma de
agua de alimentacidn al recipiente 20 a través de uno o va-

riog calentadores de agua de alimentacidn 46 y de una bomba
48. El agua de complemento puede ser recibida por el calen-
tador de agua de alimentacidn 46 a través de una tuberia 50
a partir de una fuente adecuada {no representada).

Bn la figura 1 se representa en forma elemental
una disposicidén por medio de la cual se introduce el agua de
alimentacidén en el recipiente 20. El agua de alimentacidn se
recibe a partir de la bomba 48 a través de un tubo de agua de
alimentacibn 52. Conectada'(por ejemplo por soldadura) como
elemento de refuerzo intermedio entre el tubo 52 y la péred
de recipiente se halla una boquilla de entrada 54. Montado
de manera amovible en la boquilla 54 se halla un tubo rocia-
dor 56 cuya extremidad rio abajo estid conectada con un seg-
mento rociador curvo 58 de un anillo rociador de distribucidn
de agua de alimentacién. (E1 tubo rociador 56 se llama a ve-
ces"™manguito térmico"). El agua de alimentacién sale del seg
mento rociador a través de una serie de agujeros o boquillas
rociadoras en forma de codo 60 y por tanto el agua de alimen
tacidn se distribuye y se mezcla con el agua que circula en el

recipiente 20. (Unos conjuntos similares de boquilla de entra-
da y tubo rociador, no representados) suministran el agua de

alimentacién a los otros segmentos rociadores del anillo ro-

ciador.
Se representa mas detalladamente en la figura 2

un conjunto de boquilla de entrada-tubo rociador de la técni-
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ca anterior. La boquilla de entrada 54 estd soldada en la
pared del recipiente 20 por una soldadura 62. La,quuilla
54 incluye una porcidén principal 64 y una.porcidn externa

66 soldada conjuntamente por una soldadura 68. La porcibn
externa 66 estd soldada al tubo de agua de alimentacién 52
por una soldadura 70. La pared de recipiénte y'la porcibdn
principal 64 estan normalmente hechas de acero de'baja alea
cion, y las soldaduras efectuadas en estos elementos deben
ser sometidas aun tratamiento térmico dé post=soldadura. La
porcidn externa 66, llaméda a veces "extremidad de seguridad",
y el tubo de agua de alimeﬁtacién 52 estin normalmente hechos

-de acero al carbono, cuyas soldaduras no necesitan tratamien-

to téxrico post-solda&ura. Por tanto, las soldaduras62y 68
pueden realizarse y pﬁéden tratarse térmicamente en la f&bri-

ca mientras que la soldadura 70 puede realizarse in situ sin

tratamiento termlco.

Como sé ‘ha indicado mas ‘arriba, es extremadamen
te c0nven1ente que el segmento roc1ador 58 con el tubo rocia-
dor 56 pueda ser FAcilmente desmontado. Esto es. convenlente
para permltlr la reallzaC1on de 1os trabajos de inspeccion, -
mantenimiento y cambio (en caso de nece31dad) del segmento y
del tubo rociador y tamblen para obtener acceso con el fin

de 1nspecc1onar y reallzar el mantenlmlento de la boquilla de

entrada 54 .

Para que el segmento y el tubo roc1ador puedan
ser desarmados, la extremldad rio arrlba del tubo roc;ador 56
presenta una porcidén ensanchada o provlsta de pestaﬁa .71 que
puede ser ranurada cirdunferencialmenté'para recibir un a-

nillo de estanqueidad flexlble 72 (tal coma un anillo de ace-

ro hendldo del tipo blen conoc1do), tendlendo el anillo de es
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tanqueidad a acoplarse con la superficie interna adyacente
de la boquilla 54 gracias a un anillo de refuerzo flexible
74. Preferentemente, la superficie adyacente interna de la
boquilla 54 sobre la cual se apoya el anilloc de estanqueidad
72 estd provista de una capa de recubrimiento 75 hecha, por
ejemplo de acero inoxidable que constituye una superficie de
apoyo adecuada.

Durante la utilizacibn, por ejemplo en un reac
tor nuclear de agua hirviente, el conjunto de entrada de agua
de alimentacidén estd sometido a las siguientes condiciones ti
picas: la presidén del reéipiente es aproximadamente de 70 kg/
cm? (1.000 1ibras/bulgada2), y la temperatura del agua que
contiene es del orden de 282,2°C (54OOF) la presién del agua
de alimentacién, en el tubo de alimentacibén de agua 52, es su
perior aproximadamente en 1,75 kg/cm2 (25 1ibras/bulgada2)con
relacidén a la presidn que reina en el recipiente, y la éempe—
ratura del agua de alimentacidén varia entre aproximadamente
21,1°c y 215,500.(70 y 400°F), segin las condiciones de tra-
bajo.

Degpués de un funcionamiento prolongado del dig

positivo de la técnica anterior que se representa en la figura

2 en estas condiciones tipicas, se ha descubierto la forma-

cidén de grietas, tales como la grieta 76, a lo largo de la su
perficie interna situada rio abajo de la boquilla de entrada
54. TUnas pruebas, incluyendo mediciones de temperatura local
con termopares, respaldan la opinién de que el desarrollo de
estas gfietas se debe al ciclado térmico de estas superficies
de 1a boquilla. Sé‘cree que este ciclado térmico resulta de
las siguiehtes consideraciones: la estanqueidad del tubo ro-

ciador 56 en la boquilla 54, asegurada por la porcién de pes-
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taffa 71 y/o el anillo de>estanqueidad 72, no es perfecta. Por
tanto se produce una fuga—dé una cierta cantidad de agua de a
limentacidén relativamente fria mds alld de la porcién de pes-
tafia 71 y a 1o largo de la superficie interna rio arriba de
la boquilla 54 hasta que. se mezcla con agua caliente en el re
cipiente.Sin. .embargo, debido a las condfciones de circula-
cién turbulenta del Fluido en elﬂfecipiente, el limite entre
la circulacién de agua de a;imentécién fria que se escapa y
el agua caliente de recipientéres muy inestable. _Por'tanto,
las superficies internas de la boquilla 54 estan expuestas de
manera intermitente en primer lugar al agua de alimentacibn
friarque se escapa y a continuacién al agua caliente del reci-
piente. _ o o

~Un intento de aportar una soluciéﬁ al problema'
de 1la c1rcu1ac1on del agua de. allmentac1on que se escapa, me

diante soldadura de la extremldad rlo arriba del tubo rocia-

dor 56 en la boqullla 54 (como se representa por eJemplo en la

figura 1 de la publlcac1on de Patente Japonesa SHO-52-25518)
ha conducido al descnbrlmxento de otro efecto. En razon dela

transferencia del calor a traves de las paredes del “tubo rocia

" dor 56, se forma una capa de agua relatmvamente frla alrede -~

dor de la superficie externa del tubo, en particular alrededor

~ de su extremidad rio arriba. Se cree que esta capa de agua

fria se forma y a continuacién se deshace de manera intermi-

tente y se derrama sobre las supérficies internas de la boqui

lla 54 haciendo que estas superficies internas estan someti-
das a un ciclado térmico incluso si éé“ha“eliminado la fuga
- de agua de allnentac1on soldando el tubo rOC1ador 56 en la bo

qullla 54. ; ‘
Teniendo en:cuenta lo que antecede, se examina-
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r4 la figura 3 en la cual se ilustra la disposicién de ais-
lador térmico segin la invencidén gracias a la cual se redu-
ce sustancialmente el ciélado térmico de las superficies in
ternas de la boquilla de entrada y se elimina sustancialmen
te la formacidn de grietas en ellas.
Como en las figuras 1 y 2, la boquilla de entrada
54 incluye una porcién externa o extremidad de seguridad 66
soldada en el tubo de agua de alimentacibén 52 y una porecidn
principal 64 soldada en el recipiente a presién 20, estando
recubierfa una superficie interna de la boquilla con la capa
75 de acero inoxidable para obtener una superficie de asien-
to para los anillos de estanqueidad.
El aislador térmico segin la invencidén incluye

un tubo rociador 356 y un par de manguitos separados 78 y 80.

‘El tubo rociador 356 es similar al tubo rociador 56 de la fi-

gura 2 vy esté soldado en el segmento rociador 58 en su extre-
midad rio abajo, y estd provisto de una porcién ensanchada o
en forma de pestafia 370 en su extremidad rid arwiba, Lé por
cidn dotada de pestafia 370 presenta un surco circunferencial
destinado a contener un primer anillo de estanqueidad 372 que
estd acoplado con la superficie interna de la boquilla. Un
muelie de refuerzo 374 puede situarse para facilitar el aco-
plamiento del anillo de estanqueidad 372.

El primér manguito 78 estd dispuesto concéntri-
camenté al tubo rociador 356 y estl sujeto (pdr soldadura) en
la porcidn dotada de pestafla 370 en su extremidad rio arriba.

Por tanto, se obtiene asi un primer espacio anular de fluido

.0 agua 82 entre el manguito 76 y el tubo rociador 356. (En

el modo de realizacidn que se ilustra una porcién rio arriba

84 del manguito 78 tiene un didmetro reducido). En el modo de
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realizacion en cuestidn esto se debe a consideraciones de eg
pacio y con el objeto de hacer que la parte rio abajo del eg
pacio de fluido 82 presente una superficie de seccibén trans-
versal relativamente importante. Sin embargo, no es precisd
qué la porcidn 84 tenga un dismetro reducido). En la extre-
midad rio abajo, el primer mﬁnguito 78 estd sustancialmente
abierto Hacia el interior del recipiente a presién y estd pro
visto de una entalladura curva 86 adaptada al didmetro del
segmento rociadqr 58 por medio @ei cual estd soportado.
'Sujeta en el primer manguito 78, rio abajo reg
pecto a su parte 84, se halla una pestafia de anillo de estan
queidad 88 provista de un_surcoiciréunferencial que contikene
un segimdo anillo de,estanQueidad 372' acoplado con la super -

ficie interna de la boquilla 54. Un muelle de refuerzo 374"

~ puede utilizarse para facilitar el écoplamiento del anillo de -

estanqueidad 372'. Esté:disposicién forma asi una cavidad a

nular de Fluido 90 limitada por las pestafias anulares de es-

tanqueidad 88 y. 370, lévguperficie interna de la boquilla 54
y la porcién rio arriba 84 del primer manguito 78.
Para realizar un conducto de circulacién de

fluido desde la'cavidad‘QO hasta el primer espacio de fluido

- 82, la parte 84 Qel mangulto 78 presenta una serle de orifi-

c1os O ranuras-92. i

Por tanto, durante el funclonamlento, el agua de
alimentacién que se escapa pasa mas alla del.prlmer anillo de
estahquéidﬁd 372, penetra en la caviﬁad-eo y es conducida a
partir de ella a través . de las ranuras 92 y del primer espac1o

de fmuldo 82 hasta el rec1p1ente a pre51on. Ademas, contraria

" mente a. lo que padrla preverse, se ha comprobado que la circu

lacion del fluido en ‘el recipiente més alla de la extremidad
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rio abajo abierta del primer manguito 78 disminuye la presidn
en el primer espacio de fluido 82 y en la cavidad 90. Como

resultado de ello, la circulacidén de escape mis alla del se-

~gundo anillo de estanqueidad 372' se hace desde el interior

del recipiente hasta la cavidad 90, Esta circulacién de esca
pe secundaria sale también de la cavidad 90 a través de las
ranuras 92 y del espacio de fluido 82 y vuelve al interior
del recipiente.

(se observard que la pestafia 88 del anillo de
estanqueidad estd dotada de una zona decalada hacia la extre-
midad rio arriba. No se trata de una caracteristica esencial
pero se hace en este modo de realizacidn particular para poner
el segu.:do anillo de estanqueidad 372*' en contacto con la capa
75 sin que sea preciso alargar la capa 75, proporcionando sin
embargo una 1oﬁgitud suficiente de la parte 84 del primer man

guito 78 para las ranuras 92).

La zona‘de paso del fluido proporcionada por las
ranuras 92 ha de ser importante, preferentemente igual aproxi-
madamente a la superficie de seccidn transversal del espécio
de fluido 82, para evitar una pérdida de carga a través de las
ranuras. Ademds de dirigir la circulacibén de escape hasta el
espacio de £1ﬁido 82, esta disposicidn de ranuras realiza
otra funcidn. La porcibén provista de pestafia 370 (que contie
ne el primer anillo de estanqueidad 372) y la pestafia 88 (que
contiene el segundo anillo de estanqueidad 88) funcionan a
temperaturas diferentes. Para facilitar el movimiento diferen
cial resultante de origen térmico de estos elementos, la lon-
gitud y la anchura de las tiras o zonas metalicas 93 entre las
ranuras 92 se eligen de modo que estas tiras actQen como ele-

mentos algo flexibles pero con una rigidez suficiente para

evitar vibraciones.
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Paravaislar mas completamente las superficies
internas de la boquilla 54 de los efectos de ciclado. térmi-
co del agua de alimentacidén fria, puede utilizarse el segun
do manguito 80. E1 manguito 80 estd situado concéntricamen
te al primer manguito 78 y separado hacia-el exterior del
mismo, y estd sujeto en su extremidad rio arriba (por ejem-
plo mediante soldadura) en la pestéﬁa 88 del anillo de estan
queidad. "El manguito 80 estd abierto en su extremidad rio a
bajo, ¥ esta extremidad puede estar soportada por unos blo-
ques distanciadores 94 entre 10s manguitos 80 y 78. Por tam

to el segundo manguito 80 forma con el primer manguito 78 un

"segundo espacio de fluide 96, y se Forma un tercer espacio de

fluido ©8 entre el segundo manguito 80 y la superficie inter-

.na de la boquilla 54. Estos tres espacios de fluido, aisla-

dos los unos de los otros por los manguitos 78 y 80, propor-
cionan un elevado grado de.aislamiento térmico que elimina
sustancialmente el ciclado térmico de»laé superficies internas
de 1la boquilla 54 debido'al fluido de alimentacién frio que a

traviesa el tubo rociador 356. .
- - - '

En un ejemplo de fabricacidn de un aislador tér

mico del tipo que se ilustra en la figura 3, el tubo pociador

356 esth hecho de acero inoxidable y tiene un diimetro exter-

" no de 22 cm aproximadamenfe. "Bl primer manguito 78 esta hecho -

de acero inoxidable y tiene1undiémetro interno de aproximada-
mente 29,9 cm con un espesor de bgred'de ﬁprbximadamente 0,6
cm. El segundo manguito.SO eété hecho de acero inoxidable y

tiene un didmetro interno de aproximadamente 30,3 cm. El did

metro nominal del primer anillo de estanqueidad 372 es de 28

cm, mientras que el didmetro nominal del seguhdo anillo de eg

ténquéidad 372' es‘de 29,5 cm. Lé; ranuras 92' miden aproxima_
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damente 0,6 cm de ancho y aproximadamente 10 cm de longitud.
Las tiras 94 tienenuna anchura de 2,7 cm aproximadamente y
un espesor de 0,6 cm aproximadamente. La porcidn de pestafia
370, la pestafia 88 y la porcidn rio arriba 84 del manguito 78
estéan hechas de aleacidén NI-Ci-FE, y estén sujetas en los man
guitos 78 y 80 por soldadura (no representadas).

| Por tanto, se ha descrito un conjunto de aisla

dor térmico que sirve para transmitir fluido de alimentacidn

desde un tubo de entrada, a través de una boquilla de entra-
da, hasta un rociador de distribucidén de fluido en un reci-
piente a presidn, proporcionando al mismo tiempo el aislamien
to térmico de las superficies internas de la boquilla respec-
to al fiuido de alimentacién frio.

En resumen, la presente Patente de invencidn
que se solicita deberd recaer en las siguientes: ‘ |

REIVINDICACIONES

1.) Digpositivo de aislamiento térmico para in-

troducir un fluido de alimentacidén en un recipiente a presidn
conteniendo fluido y para mezclar el fluido de alimentacidn
con el fluido del recipiente, recibiéndose el fluido de ali-
mentacién a través de un tubo de entrada conectado con dicho
recipiente por una boquilla y dirigiéndose este fluido a tra
vés de un tubo rociador introducido en dicha boquilla, estan
do dicho dispositivo de aislamiento térmico caracterizado por
que incluye: :
un primer dispositivo de egtanqueidad entre la
extremidad rio arriba de dicho tubo rociador y dicha boquilla,
siendo dicho primer dispositivo de estanqueidad imperfecta lo
que hace que una cierta cantidad de dicho fluido de alimenta-

cibn se escape mas alld de dicho primer dispositivo de estan-
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tanqueidad; un primer manguito de forma alargada situado sus
tancialmente de manera concéntrica respecfo a dicho tubo ro-
ctador y separado del mismo para formar un primer espacio de
fluido de forma anular, estando dicho primer manguito hermé-
ticamente unido a dicho tubb rociador en éu extremida rio a-
rriba, estando dichoprimer espacio de fluido de forma anular
sustancialmente abierto hacia dicho recipiente por su extre-
midad rio abajo; un segundo dispositivo-de estanqueidad entre
dicho primer manguito y dicha boquilla rio abajo.de dicho pri
mer dispositivo de estanqueidad con 1o cual se forma una ca-
vidad anular limitada por dichos primero y segundo dispositi-
vos de estanqueidad, una porcidn rio afriba de dicho primer
manguite y una porcidn dé dicha bqquilla{ siendo dicho segundo

dispositivo de ‘estanqueidad imperfeqta lo que hace que una

-Vpreéién diferencial produce el escape dewa cierta cantidad de-

dicho fluido més alld de dicho segundo dispositive de estan-
queidad; y un conducto de fluido formado en dicha pprcién de
dicho primer manguito;adyacénte.a dicha cavidad anular que co

munica con dicho primer espacio de fluido de forma anular, con

lo cual la circulacién de fluido que se escapa en dicha cavi-

" dad anular es conducida a través de dicho conducto de fluido y

a través-@e-dicho primer espacio de fluido de forma . “anwlar
hasta dicho recipiente. 7 _

2.) Dispositivo segim 1a ﬁeiyindicacién'1, carac
terizado-porque dicho primer manguito se prolonga en dicho re-
cipiente mas allad del borde interno de dicha boquilla. '

3.)- Dispositivo segﬁnrlas‘reiVindicaciones 102,
céracterizado ademds porque incluye un segundo manguito de for

ma alargada sustancialmente con;éntrico respecto a dicho pri-

fer manguito y separado del mismo paravformaf un segundo .espa-
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cio de fluido de forma anular, estando dicho segundo mangui-
to unido herméticamente a. dicho primer manguito hacia su ex-
tremidad rio arriba, estando dicho segundo espacio de Fluido
de forma anular sustancialmente abierto hacia dicho recipien
te por su extremidad rio abajo.

4.) Dispositivo segin las reivindicaciones 1-3,
caracterizado porque dicho conducto de fluido estd constitul
do por una serie de ranuras de forma alargada en sentido lon-
gitudinal y separadas circunferencialmente, que estan forma-
das en dicha porcidn de dicho primer manguito.

5.) Dispositivo segin las reivindicaciones 1-4,
caracterizado porque dicho primer manguito esta provisto de
una poreibén recortada en su extremidad rio abajo, adaptandose
de manera general dicha porcidn recortada al diémetro externo
de un segmento de rociador sujeto en la extremidad rio abajo
de dicho tubo rociador, con lo cual dicha extremidad rio abajo
de dicho primer manguito esta soportada por dicho segmento de
rociador. ’

6.) Se reivindica por dltimo como objeto sobre

el que ha de recaer les patente de invencidn gue se solicita:

DISPOSITIVO DE AISTAMIENTO TERMICO.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de dieciseis pa
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ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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