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El invento se refiere a un procedimiento para
anudar un bramante, particularmente en los extremos de
las tripas de charcuter{a y alrededor de asados, la in-
vencidn incluye ademds un aparato para la puesta en prac

Sem tica de este procedimiento.

Conforme QUeda indicado la presente invencidn
tiene por objeto un procedimiento para anudar un braman
te particularmente los extremos de tripas de embutidos
y alrededor de asados, asi como un aparato para la}pdeg

10.= ta en practica de este procedimiento.

Actualmente son conocidos diversos procedimien
tos‘y aparatos para anudar bramantes o cordeles alrede--
dor de tripas de embutidos, particularmente salchichas,

Seq(n un primer procedimiento conocido, por me

154 = dio de un flujo d; aire comprimido, se introduce el cor-
del en el interior de un canal describiendo alredeaor de
la salchicha una curva similar a la del nudo deseado. Es
te canal esti abierto longitudinalmente para permitir el
estrechamiento’ del nudo por escape del hilo fuera del qé

20~ nal, a través de esta hendidura.

" 5e inyecta asi con la ayuda del aire comprimido
el cordel en el aparato constituido por dos bridas huecas
cada una'de un’ canalréoaxial y de una abertura centrai, -
con interposicidn entre ellos de una separacidn central -

25, agujersada con una abertura corresgondiehte a las prece--~

dentes aberturas, y de un compas de cuerda- para realizar

de cruce de las hebras.,

los puntos
El nudo asi realizado comporta dos bucles corres

pondiente cada uno a uno de los canales provistos de las

30, - bridas,
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En una segunda realizacidn conocida, la maqui~
na comporta un dispositivo de anudamiento constituido =~
por dos matrices que se abren, cuyos lados enfrentados -
estan cruzados para determinar un canal de pasoc para el
cordel. A estas matrices o medias cascaras complementa--
rias, esta asociado un drgano de presidn atravesado en la
entrada y en la salida por el cordel, el cual penetra sn
las ranuras de las matrices. El organo de presién eé}ﬁé-
montado en forma giratoria de manera que pueda ser éééﬁ—
cado o alejado de las matrices, Y ademds ssta provis?o de
gatos de retencidn para apretar y para seccionar elfgg?—-
del. > .

El cordel es llevado por una boguilla de sofpla=-
do de aire comprimido en una canalizacidn lindante-al ‘6r=
gano mdvil de presidn. .

Estos equipos son relativaments complejos de fa
bricar y en consecuencia costosos. Ademis, se obtienerbien
un nudo al final de la operacidn de anudado, pero no una
lazada, que serfa, no obstante, Gtil para permitir el en--
ganche de las salchichas en una varilla de almacenaje. Adg
mis, las dimensiones de los objetos a anudar estan prede--
terminadas por la de las aberturas practicadas en las bri-
das y las matrices de los aparatos anteriormente citados,
que debido a esto no permiten atar los asados,

La invencién tiene por objeto resolver estos in
canvenientes gracias a un procedimiento quse permite parti -
cularmente la obtencidn automatica, si el operador lo de--
sea, de una lazada ademas del nudo.

£l procedimiento considerado por la invencion, -

permite anudar un cordel, particularmente en los extremos
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de las tripas de embutidos, y se caracteriza, conforme
a la invencidn, por la sucesidn de las operaciones si-
guieﬁtes:

\ Se introduce el cordel en el interior de un
tapdn hueco, se le hace salir de éste.

Se las coge seguidamente a cierta distancia =
del extremo del tapdn, después se le hace pasar de nug
vo al interior de las espiras del tapdn manteniéndélég-
cogido, de tal manera gue al menos una hebra de coféél
pase axialmente por las espiras del tapdn. s

Se hace girar el tapdn retrocediendolo Ge ma-
do.qﬁe libere las espiras de cordel alrededor de la;he-
bra citada. .

Después se ejerce tracclones en sentidos 5éue§
tos en los dos extremos del cordel metidos, uno en el ta
pén y el otro ajustado en el exterior del tapon, a -fin -
de ajustar el nudo asi formado, y se secciona el cordel
para liberar el nudoc. g

Si se ha tenido cuidado de coger el cordel, rg
servando entre el lugar de agarre y el extremo libre del
cordel, una longitud suficiente para pasar las dos he- =
bras del cordel axialmente en el interior de las BSpiraé
del tapdn, se forma ademds del nudo, una lazada sin nin-
guna operacidn manual suplementaria. Esto permite engan=-
char inmediatamente el salchichdn § el objeto asi atado
a un gancho o a una barra de almacenaﬁiento.

El cordel es introducido en el interior del ta
pén hueco, de manera conocida en si, por una inyeccidn -

de aire comprimido, bastando al operario con agarrar el

cordel por el sitio escogidao, después de haber introduci
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do el extremo de la tripa a anudar en el interior de la
lazada reservada entre la salida del tapon y el lugar de
agarre. ELl resto de la operacidn se efectla automaticamen
te y de manera extremadamente segura.

Conforme a la invencidn, el aparato para la -~ ~
puesta en practica de éste procedimients, comprends un ~--
primer gato, cuyo cuerpo es mévil mientras que su vastago

v

s fijo, y un segundo gato mantado en el cuerpo dsl;p;ﬁmer

vty

glevador y cuyo vastago estd dispuesto de manera que Su -

extremo pueda agarrar un cordel; este aparato componﬁa -

complementariamente un tercer gato, cuyo cuerpo esté:@bn-

tado mdvil sobrs un vastago fijo y soporta un cuartn; gato,
oste (ltimo esti provisto de un vastago hueco, cuyo exirg

mo forma un sacacorcho y gue coopera con medios para haw-

cerls girar alrededor de su sje, cuando dicho cuartp>gato

es accionado, estando ademds previstos otros medios para -
poder introducir el cordel a anudar en el interior del vas
tago y del sacacorcho terminal del cuarto gato.

El primer y el tercer gato estan ventajosamente
montados en ruedecillas que apoyan sobre un bastidor fijo,
impidiendo que los cuerpos de los gatos giren sobre si mig
mos cuando son desplazados por los vastagos Fijos.

Este dispositivo es poco costoso comparativamen=
te a los dispositivos anteriores citados, y su funciona- -
miento es particularmente satisfactorio.

Otras particularidades y ventajas de la invencidn
apareceran en el transcurso de la descripcidn gue sigue. En
los dibujos anexos, dados a t{tulo de ejemplo no limitativo
se ha representado varias formas de realizacidén del procedi

miento y del aparato segdn la invencidn.,
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La figura 18, es una vista en elevacidn de una
primera realizacidn del aparato, mostrando el primero y
segundo gato.
La figura 28 es una vista andloga a la figura
12, con cortes convencionalss, mostrando el tercero y =
cuarto gato del aparato de la figura 12.
La Figura 33, es una vista parcial en escala

aumentada, ilustrando la primera etapa de una forma. 45

nn
LAY

ejecucidn del procedimiento, segin la invencidn. .

La figura 48, es una vista ssquematica del-con

junto a escala reducida de la posicidn de los diferentes
/ : ;

gafos del aparato de las Tiguras 12 y 28, en el momento

- de la ejecucidn de la stapa del procedimiento representa

da en la figura 32,

La figura 52, es una vista parcial, en sleva--
cidn, andloga a la figura 32, mostrando la segunda etrapa
del procedimisnto, segln la invencidn. g

La figura 68 es una vista esquemitica, analoga
a la figura 48, y mostrfandc las posiciones de las dife--
rentes elementos del aparato, en el momento de la ejscu-
cidn de la stapa del prncediﬁiento representado en la figy
ra 58, |

La figura 78 es una vista parcial, en BLEVacién,
a mayor escala, de la tercera estapa del procedimiento, sg
gn la invencidn,

La figura 88 es una vista egquemética del apara
to durante la ejecucidén de la tercera etapa del procedi--
miento.

La figura 928 es una vista de detalle sn perspec

tiva de la parte del vastago del cuarto gato en sl cual,
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se introduce el cordel, al final de la tercera stapa dsl
procedimiento.

La figura 102 es una vista parcial, en eleva--
cidn, semejante a las figuras 32, 58 y 78, mostrando la
cuarta etapa del procedimiento, segln la invencién.

La figura 112 es una vista esquemdtica del cop
junto del aparato al final de la cuarta etapa representa

da en la figura 10%.

. 3
o‘.\‘.

La figura 128 es una vista parcial, en eleva--
cién, mostrando el nudo realizado para la pussta en prag
tica de una segunda forma de ejecucidn del procedimiento,

'/ . ’ ‘ : P
segln la invencion, "

Las figuras 138 y 148, son vistas en perspscti-

la invencion. ‘

La figura”15§ es una vista pafcial en elévaﬁién
de un tercer modo de realizacidn del aparato, segﬁn‘lé in
vencion. |

El aparato representado en las figuras 12 y 28,
esta destinado en particular, perc no limitativamente, é
la ejecucidn ds nudos en los extremos de tripas de embuti
dos, tales como salchichas, s;lchichones, etc, As{ mismao,
se puede atar un objeto cualquiera, por ejemplo, un asado,
perc es utilizable én particular en la carniceria y la ~--
charcuteria,

Este aparato comprends un primer gato 1, cuyo -
cusrpo 2 88 mdvil sobre un vastago fijo 3, que lo atravig
sa de parte a parte. El vdstago 3 esta fijo por sus dos -
gxtremos en los sopnrfas 4 que rehnsanien lé suberfiéié -

horizontal de un bastidor fijo 5.
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Cuando se acciona el gato 1, su cuerpo 2 pue-
de efectuar vaivenes en el vastago 3; toma apoyo sobre
gl bastidor 5 por medio de las ruedecillas 6 mohtadas -
sobre los soportes 7 solidarias del cuerpa 2.

Este (ltimo soporta una armadura 8 schre la -
cual estd montado un segundo gato 9 pudiendo asi despla
zarsse paraielamente al véstago 3 al mismo tiempo gue el
cuerpe 2 del primer gato. El gato 9 esta provisto dé un:
vistago 141 dispuesto de manera que su extremo pueda;AQé
rrar un cordel. Precisamente, esn el ejemplo represeﬁﬁé-
do, el vastago 11 esta provisto, en su extremo, de un -
diéﬁa transueréal 12 que puede coger el cordel cont}a‘;l
gxtremo correspondiente de un elemento tubular 13 e;T;l
intaricr dél cual estd colocado coaxialmente el vé%éégb
1, |

En frents de los dos primeros gatos 1 - 9;_955
ta diépuesto un grupa formado por otros dos gatos;iUN -
tercer gato 14, cuyo cuerpo 15 estd atravesado longitudi
nalmente por un vastago horizontal de soporte 16, de ma=-
nera analoga al gato 1. E1 vastago 16 estd colocado en -
alineacidn con el védstago 3, y esta sujeto por sus dos
extremos a los soportes 17 que reposan en el plano hori-
zontal del bastidor fijo 5. El cuerpo 15 puede deslizar
por el véstago 16 cuando el gato 14 se acclona, efectuan
do desplazamientos rectilineos alternativos,

En el cuerpo 15 estd fija una armadura 18 que
soporta un cuarto gato 19 colocado al mismo nivel que -
el segundo gato 9. Este gato 19 estd provisto de un vég
tago hueco 21, cuyo extremo 22 adopta forma de tirabuién

y coopera con medios que le hecen girar alrededor de su
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ejs, cuando el gato 19 es accionado. Ademas, un orificio
23 practicado en el vistago 21, permite introducir en el
interior de dicho vdstago un bramante 24. Este cordel es
introducido en el interior del vastago 21 por inyeccién
de aire comprimido, mediante un dispositive conocido en -
si y no representado. De ssta forma el bramante 24 puede
recorrer toda la parte rectilinea del vastago 21, Y el in
terior del sector en forma de bucle 22. o

El dispositivo para hacer girar el tirabu;ghtzz
consiste, en 8l ejemplo representado en el bloque Zé'fijo
8n 1a armadura 18 y atravesada por el vastago 21, en el -
Lnte}lor de cuyo blogue existe un roscado. Este roscado -
esta provisto, en sl ejemplo de ercuclon de la Flgura 28,
un tornillo de bolas 26, cuyo paso es muy 1ncllnado, y a
t{tulo indicativo, al menos de 22 milimetros. En estaé -
condiciones, se comprande que una traccion sobre el vas-
tago 21 en uno u otro sentido hace girar simultaneamente
el bucle 22.

Ds manera anélbga al gato 1, 8l gato 14 compor-
ta las patas 27, portadoras de las ruedas o ruedecillas =~
28 gus apoyan sobre el plano horizontal del bastidor 5.

La pussta en practica del procsdimientao, segln
1a invencidn por medio del aparato que gueda descrito es
la siguiente:

El objeto del cual se desea atar un extremo, =
por ejemplo una salchicha 29, se coloca entre los dos els
vadores 9 y 19, ligeramente debajo del vastago 11 y del =
tirabuzén 22, como ss representa en la figdra 38, S8 ine=
troduce el bramante 24 en el orificio 23 del Vastago 21,

por soplado de aire comprimido, de tal mansra que ests =
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cordel sale de nuevo por el extremo libre del tirabuzdn
22, como se aprecia en las figuras 228 y 38.

El operario seguidamente toma el extremo libre
de gste cordel y pone en marcha el gato 19 para que avan
ce el bucle 22 por encima del extremo a anudar del obje-
to 29, as{ como el gato 9 para que avance el vastago 11
y 8l elemento tubular 13 asociado en el interior del bu=
cle 22, coaxialmente a &ste, como se vé en la figura 32,
El operario introduce entonces una parte escogida d@I’%—
cordel 24 entre el disco terminal 12 y el extremo dei{—-
elementc tubular 13, despues acciona al gato 9 ds manerd
que - agarre el cordel entra el disco 12 y el elemento 13.
Esta situacidn esté representada en las figuras 32 y 4?.

A continuacidn el operario pone en marcha el re
troceso del vdstago 11 y el elemento tubular 13, como se
representa en las figuras 52 y 62. Si el lugar escogi&o
para agarrar el cordel 24 estd suficientemente alejédo -
de su'extremo libre 24a, como este es el caso dsl ejemplo
descrito, dos hebras 31 - 32 del cordel se introducen - -

axialmente en las espiras del bucle 22,

El retroceso del vastago 11 y del elemento tuby

lar se obtiene por la liberacidn del gato 1, que desliza

por el véstago del soporte 3 en sentido de la flecha "F"
(figura 52) arrastrando al gato 9, este retroceso se re-
presenta en la figura 62,

rLa tercera etapa del procedimiento representado
en las figuras 72 y B2, consiste en accionar el cuarto ga
to 19 para retraer su véastago 21, esto hace retroceder el
bucle 22 haciéndole girar alrededor de su sje, graciaé al

roscado asegurado por el tornillo a bolas 26. E1 retroceso

o« -
[
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del bucle 22 libera las espiras 33 y 34 del cordel que
se enrolla alrededor de las hebras 31 ~ 32, como se =~ =
aprecia en la figura 72, Durante esta operacidn, el gaté
14 queda inmdvil en su vastago de soporte 16,

Durante sl retroceso y la rotacidn del bucle =
22, asf{ como el vistago-soporte 21, el cordel 24 se enrg
1la alrededor del véstago 21 como se aprecia en la figu-
ra 928, En el ejemplo descrito, dos espiras 35 - 36 del.-
cordel se forman asi cerca de la abertura de introdﬁﬁéﬁén
23, en correspondencia con las dos espiras 33 -~ 34 liﬁe;g
das para formar el nudo. E1l cordel 24 sstd en estas con-—
dlcxones blogusado en el uastago 21 por las esplras 35 -
36

L; cuarta etapa del procedimienté, repreééh#ada

gn las figuras 102y 11§ consiste en soltar simulténeamen

" te los dos gatos 1. 14, de manera gue los hace desllzar

en sentidos opuestos por sus vastagos respectivos 3 - 16
del soporte, alejandolos ﬁno del otro. El retroceso ds los
cuerpos de los gatos 1y 14 arrastra a los de los gatos =

9 y 19, de modo que el véstagﬁ 11 y sl bucle 22 se sepa--
ren uno del otro, no estando el bucle en rotacién, Estos
desplazamientos estan simboliéadcs por las flechas de sen
tido opuesto "G1" y "G2" en las figuras 102 y 11&. Gracias
a las espiras 35 y 36 que bloquean al cordel 24 en trasla=
cidn, ests estd tensado, permitiendo apretar sl nudo 37 al
rededor del extremo a atar del objeﬁo 29, Al mismo tiempo
se forma una lazada 38 entre el disco 12 y el nudo 37. Cuap
do este Ultimo est4d completamente apretado no queda mas que
liberar manualmentela lazada 38 del extremo del vastago 11,

y cortar el cordel entre el nudo 37 y el bucle 22, La operg
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cidn de anudado estd pues terminada.

Para efectuar el ciclo siguiente, se coloca de
nuevo el aparato como se representa en la figura 428, - -
acercando uno del otro los gatos 1y 14 y soltando los -
gatos 9 y 19, de manera a introducir de nuevo el elemen-
to 13 y el véistago 11 en el interior del bucle 22.

Si el lugar escogido para el agarre del cordel
24 esti suficientemente alejado de la punta libre 2@3,'-

como es el caso en el ejemplo de ejecucidén representado

en las figuras 32 a 118, se obtiene, ademas del nudo 37,

la lazada 38, que permite enganchar la tripa asi anudada

" a una varilla o barra de almacenaje. Esto canstituye una

ventaja interesanté con respecto a los procedimientos cg
nocidos, de los cuales, ninguno ofrece esta facultad..

7 Ademés, conviene seffalar la relativa sencillez
del aparato que le hace poco costoso, siendo todo elln =
extremadamente segqurao,. . |

El nudo es ejecutado de manera semi=-automatica,
las operaciones manuales son extremadamente sencillas. Cg
mo ya se ha mencionado anteriormenté la marcha atras del
bucle 22 presenta la ventaja de asegurar el blogueo del -
cordel 24 alrededor del vistago 21 gracias a la formacidn
de las espiras 35 y 36, en concomitancia con la liberaciodn
ds las espiras 33 y 34 para el nudo,

En la variante de realizacidén representada en -
la figura 122, el lugar escogido para el agarre del cordel
ha sido localizado mis cerca de su extremo libre, de modo
gue se obtiéﬁe simplements un nudo 39,

Los gatos son ventajosamente neumdtices, su ci-

clo de funcionamiento puedse automatizarse,
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Otra ventaja importants del aparato segln la ip
vencidn, reside en el hecho de gus permite atar, no sola-
mente las tripas, tales como de salchichas, sino tambiéﬁ
asados, ya que el operario puede adaptar las dimensiones
de la lazada en la cual introduce sl objeto a atar, esco=-
giendo en consecuencia el lugar del cordel que sera cogido
por el gato 9. Ninguno de los dispositivos conocidos ofre-
ce esta facultad, gue ofrece la invencidn, particularmgnta
interesante, tanto para los carniceros~charcuteros dé-détall

como para los almacenes de grandes superficies. En el modo

de realizacién representado en las figuras 132 y 142, el apa

/ . . s
rato,’segﬁn la invencidn, cpmporta siempre un gato 51 monta=~

do mévil sobre un vastago de soporte fijo 52, el desplaza=--

‘miento de este gato esta asegurado por una guia con BQLas 53

montada sobre un vistago de soporte horizontal B54. El'géto -
51 lleva un arrastrador giratorio 55 conocido en sf; y ‘qus
serd puss descrito.kEl arrastrador 55 lleva un vastago hueco
56, cuyc bucle sxtremo 57 forme de eje horizontal;el arras-
trador 55 es un arrastrador neumético, realizado de manera
qus pueda girar el vistago husco 56 y el bucle 57 alredsdor
de su eje 3602 en uno y en otro‘sentido.El bucle 57 ho com=
porta mds que una sola espira en el ejemplo representado,pg
ro podria bien comportar dos o mas.

El arrastrador giratogio 55 gstéd provisto de un -
tubo 58 de introduccidn del cordel 59y de aire comprimido,
este Ultimo es inyectado por un tubo 61, y un gato "agarra-
cordel" 62 colocada delants del tubo de inyeccidn S58. El ga
to 62, 8l tubo de introduccidn delrcordal 63 y la boquilla
de inyeccién de aire 61 estan soportados por.una pieia'ﬁa -
solidaria del cuerpo del gato 51.

Segén una particularidad de este modo de reali- -

J
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zacidn, el aparato esta provisto de una guia-cordel tuby
lar fijo.65, curvado siguiendo aproximadamente una media
circunferencia, y dispuessto alrededor del emplazamiento
donde debs sjecutarse el nudo, en el extremo 66 de una -
tripa de charcuteria 67. La guia tubular 65 es llevada
por un hrazo 68 montado sobre la bancada 69 del aparato,
entre el gato 51 y un gato 71 montado de forma mévil so-
bre un vistago fijo de soports 72 y un vistago de guia -
73 de manera analoga al gato 51, del otro lado del_Era;o
68 con respecto al gato 51. -

La guia 65 esti colocada por encima del guble

I3

en él'ejemplo representado y constituida por un tubb:éug

vado en el interior del cual puede introducirse sl cordel

59 saliendé del bucle 57, para arrastrarse hasta sl extrg
mo del uésfago 74 de un gato "agarra-cordel" 75 sopnrtado
-por el gato de base 71. A este efecto, sl "guia;corQEl“
65 estd colocado de manera que su entrada 65a estd situa
da frente a la salida del bucle 57, cuando este dltimo -
estd en posicidn avanzada para la ejecucidn del nudo, cg
mo se reprssenta sn la figura 132,
El gato 75 "agarra-cordel", cuya realizacién -

es analoga a la del gato 9, fepresentado en la figura 18,
gstd articulado rotativamente sobre un soporte 76 alredg |
dor de un eje horizontal; este soporte 76 estid asimismo
dispuesto sobre un elevador mdvil 71; de tal susrte que
el avande o el retroceso de este (ltimo permite correla-
tivaments avanzar o retroceder al gato 75,

7 Un gato suplementaric 77 gsta maontado sobre el
gato 71, entre el soporte 76 y el brazo 68, con su vista

go articulado en 78 en el véstago 74 del gato 75, de ma-
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nera gue pueda girar el vdstago 74 alrededor de la arti
culacién del vastago 75 en el soports 76, como Se reprg
senta en la figura 142, '

El aparato representado en las figuras 138 y -
148 funciona de la manera siguisnte:

Se inyecta el aire por la boquilla 61, as{ co-
mo el cordel 59 en el tubo 63, el bucle 57 y el gato - =
"agarra-cordel™ 75 habiendo sido previamente colocados -
en la posicidn de la figura 132, de manera que el Eﬁéie
57 sale del interior de la gufa-cordsl 65, y que ailgk--
tremo del vastago 74, destinado a agarrar el cordel 59,
sea'colocado justo debajo,de la salida de la gufa 65;AE§
ta Gltima esta realizada en un material sintético resis=
tente a la deformacién y entallado por toda su loﬁéiﬁﬁd
por una hendidura practicamente invisible, para pérﬁifir
1a extraccién del cordel, esta entalla se ejecuta ﬁor -
ejemplo con una navaja.

El cordel recorre sl interior del tubo hueco -
56, del bucle 57, se mete &n gl interior de la gufa 65y
sale de ésta Gltima, su extremo es puss agarrado con la
ayuda del gato 75. 38 ponse em marcha al arrastrador gira
torio 55, de manera que este haga girar al bucle 57 en =
sentido inverso retrocediendo gracias a la puesta en mar
cha hacia atrds del gato 51. El bucle 57 libsra entonces
el cordel, pasando a la posicién representada en la figu
ra 148, Al mismo tiempo, el gato 71 retroceds arrastran=-
do al gato "agarra-cordel" 75, después se suelta el gato
77 que hace girar el vastago "agarra-cordel' 74 alrede--
dor de su articulacidn sobre el sopﬁrte 76, E1 vastago =

74 gira hacia arriba siguiendo la flecha "F" mostrada en
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la figura 1428, y extrae por esto el cordel de la guia
65 por el entalle invisible citado, después aprieta sl
nuda 81 alrededor del extremo de la tripa 67. No queda
mds que cortar el cordel a la salida del bucle 57, y a
liberar la lazada 82 del extremo del vastago agarra-cot
del 75.

Seguidamente se llevan los gatos 51y 71 a su
posicién inicial representada en la figura 138, con{qbf
jeto de ejecutar del nudo siguiente.

" La tercera forma de realizacidn del aparato rg
presPntado en la fiqura 1528, comprende dos gatos andlc--
gos‘ a ldé gatos 51 y 71, pero cada uno de estos soﬁérﬁa
un ar:aétrador giratorio-BS, idéntico al arrastrador 55.
Cada'afrastrador 85 estd provisto de un véstago huecgiaﬁ
proléngado por Qn bucle husco 87, de eje horizontal; ﬁa-
da bucle B7 pueds aéi girar en uno o en otro sentidﬁ-ds
rotacidén que le es imprimido por su arrastrador B85 correg
pondiente.,

Cada elevador soporta un arrastrador 85; lleva
igualmente un gatc agarra-cordel 88, anadlogo al gato 62
de la figura 132, y dispusstd cerca de la entrada del --
arrastrador correspondiente 85. En su zona central, por
debajo de los hbucles 87, el aparato comporta un chasis -
B9 que soporta dos gufas~cordel tubulares 91, extendién-
dose cada una por, aproximadamente, una semi circunferen
cia, alrededor de los emplazamientos de los nudos a rea=
lizar, y debajo de los bucles 87,

Las gufas-cordel huecas 91 estan situadas de -
manera que la entrada 91a de la gufa 91 estd situada en

la parte izquierda de la figura 158, comunica con la sa-
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lida del bucle 87 cuando éste sstd colocado en posicidn
avanzada, como se representa en la figura 158. Ademis,
13 salida 91b de la guia 91 colocada en la parte derecha
de la figura, sale por la entrada del bucle 87 cuando ég
te Gltimo esta igualménte en posicidn de avance.

Seqin una particularidad de esta forma de rea-
lizacién, el aparato esti provisto de una sonda tubular
horizontal fija 92, dispuesta coaxialmente en las eépié-
ras de los bucles 87, de manera gque sus extremos salen’ -
por el interior de las gufas-cordel 91. Asi se vé qué;
gl cordel estd inyectado por la boquilla 93 situade en’ -
la ﬁarte izquierda de la figura 158, al sxtremo de @gtﬁg
da 922 de la sonda 92 desemboca por la salida de_lgvéyﬁa
91 correspondiente, mientras qus la salida 92b de la -son
da 92 desemboca en la entrada de la guia ccrrespcndiéﬂte.
61, En este modo de.realizacién, el aparato es simAtrico
con réspecto a un plano vertical. situado entre las dos ~--
guias-cordel 91.

La invencidn prevé igualmente que la sonda fija
92 estd entallada por toda su longitud, para permitir el
escape del cordel en el momento del apriste de los nudos
por los elevadorass agarra-cordel 88, De manera ventajosa
la sonda 92 estd asfmismo realizada en una materia sintg
tica apropiada, resistente a la deformacidén, y que estd
entallada por toda su longitud, por ejemplc por medic de
una hoja de afeitar. El entalle asl realizado es practi-
camente invisiblse, pero permite sin embargo la extraccidn
del cordel, cerrandose a continuacidn elasticamente des—=
pués de la retirada del cordel, como para la quia 65.

La sonda fija 92 se mantiene en su sitio por mg
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dio de un soports central 95, Preferentemente, las guias-
cordel 91 pueden desplazarse ligeramente hacia abajo, si-
guiendo la flecha "G" por medio de un sistema de elevador,
no reﬁresentado, para no sobrecargar la figura.

La puesta en prictica del procedimiento, segin
la invencidn por medio del aparato de la figura 152 es = !
la siguiente:

Los extremos de las dos tripas de charcuteria,
tales como salchichas a atar, estan colocadas en el beﬁ--
tro de;ias guias semi-circulares 91, en 94 se inyecta =l
cordel en el interior del arrastrador 85,del tubo h@ggd -
86 y/del bucle 87 situados.en la izquierda de la figura -
158, por me@io dgl aire comprimido enviado por la boéui-—
lla 93, El cordel (no representado), sigue el traye~to re

preséntado por las flechas en el interior del bucle 87 -de

la gufa hueca 91; entra a continuacidn en el interior-de

la sonda 92 por la entrada 92a, recorre la sonda 92, en--

tra en la segunda guia 91 recorre esta guia, después en-
tra en el bucle B7 de la derecha, atraviesa el arrastrador
85 después es agarrado por el gato 88,

Se agarra igualmente el cordel a nivel de la bg
quilla de inyeccidn 93, por medio del primer gato 88. Re-
troceden a continuacién y simultaneamente los dos gatos -
portadores de los arrastradores 85, poniendo en marcha es
tos (ltimos de manera que hacen retroceder los bucles 87
haciéndoles girar alrededor de su eje. En 8l transcurso -
de este doble movimiento de retroceso, el cordel sufre -=-
una tensidn por sus dos extremos, se escapa por las enta-
llas dispusstas en las guias-cordel 91 y en la sonda 92,

esto forma los nudos alrededor de los extremos de las dos
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tripas de charcuteria, mientras que las entallaé de la
sonda 92 y de las guias-cordsl 91 se cierran glastica=
mente,

Se obtiens de tal manera dos tripas, cuyos ex
tremos estin atados simultaneamente y unidos por el cor
del. Se notard que la extraccién del cordel de la sonda
92 se hace manualmenta.

Durante la retirada de los dos bucles 87 gue
giran en sentide inversoc, las espiras del cordel son ue
positadas en los extremos de la sonda 92. La extraﬁciﬁn
del cordel de esta Gltima y la separacidén ds los ga{og -
agaéra-cordel 88 realizan.los nudos alrededor de dbévfni
pas a atar, que son ademds atadas de nusvo.

ﬁara facilitar la extraccién del cordel aé la
sonda>92, es ventajoso, pero no estrictaments indispéﬂsgl
ble, gue las gufas-cordel 91 puedan bajarse ligsramente
por medio de los gatos precitados, no representados.

Es posible remplazar las gufas entalladas 91 =
que sstin realizadas con el mismo material sintético - -
apropiado de la sonda 92, por los soportes ranurados, --
permitiendo igualmente la introduccidn del cordel por un
flujo de aire comprimido; este género de soporte ranura-
do es conocido en si,

La invencidn no queda limitada a las formas ds
realizacidn descritas, sino que pueden comportar numero-
sas variantes de ejecucidn, siendo asi que puede intrody
cirse en el interior del véstago 21 del bucle 22 dos cog
deles en vez de uno solo, si se desea ejecutar un nudo =
particularmente s6lido, Igualmente pusde remplazarse el

tornillo con bolas 26 por cualquiera otra disposicidn =
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equivalente, que asegure el giro del bucle 22 alrededor
de su eje durante su marcha hacia adelante y hacia atrés.

Se hace la aclaracidn de que tanto el procedi-,
miento como el aparato reivindicados en esta Patente for
man un todo no susceptible de funcionar por separado, =-=-
por lo gue esta demanda de Patente debe sef comprendida
dentro del articulc 57 del vigente Estatuto sobre Propis
dad Industrial.

La presente solicitud que corresponde a ia de-
positada en Francia bajo el nilmero 78 07254 de fecha 14
de Marzo de 1.978, se acoge a los beneficios del a?ticu-
1o 51 del vigente Estatute sobre Propisdad Industrial.

NOTA

 ;Sé declara como de propiedad y novedad parz tg

'W,_Jrﬁorsl territorio espaficl, el contenido de las siguien=- =

tess T
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REIVINDICACIONES

18, Procedimiento y aparato para anudar un =
cordel en productos de charcuterfa y asados, cuyo procg
dimiento se caracteriza por el hecho de introducir el -
cordel en el interior de un bucle hueco, se le hace sa-
lir de éste, se lo coge luego a cierta distancia del ex
tremo del bucle, vuslve a hacerse pasar por el interior
del bucle, manteniéndolo sujeto, de forma que al mehos
una hebra del cordel pase axialmente por las gspiras -~
del bucle; se gira dicho bucls, haciédndolo retroceder,
de forma gque se desprendan espiras de-cordel alrededor
de ia hebra antes mencionada, luego se sjercen traccio-
nes en sentidos opuestos en ambos extremos del cordel,
introducido el unoc en el bucle y el otro cogido al extg
rior del bucle a fin de ajustar el nudo asi constitu:do,
y se corta el cordel para liberar sl nudo.

78,m Procedimiento y aparato para anudar un =
cordel en productos de charcuterfa y asados, conforme a
la reivindicacidn 18, caracterizado porque se sujeta sl
cordel reservandec entre el punto en que se coge y el ex
tremo libre del cordel, una longitud suficiente como pa
ra hacer pasar dos hebras de cordel axialmente por el -
interior de las espiras del bucle hueco, a fin de for--
mar una lazada, ademas del nudo.

38,.- Aparato para llevar a la practica el pro=-
cedimiento conforme a una de las reivindicaciones 1 vy 2,
caracterizado porque comprende un primer gato, cuyo cuer

po es movil mientras gque su tija es fija; un segundo gato

_montado sobre el cuerpo del primero, cuya tija esta disw

puesta de forma que su extremo pueda retener sl cordel,
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y porque dicho aparato incluye, de manera bomplementa-
ria, un tercer gato cuyo cuerpo esta montado de forma -
mévil sohbre una varilla fija y sustenta un dispositivo
provisto de una varilla husca cuyo extremo forma un bu~
cle y gue coopera con otros medios para girar alrededor
de su eje cuando dicho dispositivo es accionado, y por-
gue cuenta con medios para poder introducir el cordel a
anudar en el interior de la varilla y del bucle tezﬁ%nél
del dispositive citado.

42,- Aparato conforme a la reivindicacién .23,
caracterizado porque la tija del segundo gato esta mon-
tad; de manera deslizantse:*en el interior de un elemeﬁﬁo
tubular, y porque su extremo estd provisto de un diéﬁp
transversal gque puede sujetar el cordel contra el elﬁ#eg
to tubular, cuando la tija se encuentra retrafda.

52,~ Aparato conforme a una de las reivindica=-
ciones 38 y 48, caracterizado porque los medios para'ha-
cer girar sl bucle consisten en un blogue atravesado por
lz varilla de dicho dispositivo, en cuyo interior se ha=-
1la producido un roscado proporcionado, por ejemplo, por
un husillo con bolas circulantes.

68,= Aparatc conforme a una de las reivindicaw
ciones 32 y 58, caracterizado porgue los cuerpos del pri
mer y tercer gato estan montadosrsobre ruedas apoyadas -
en un chasis fijo, con el que ss8 hallan solidarizadas las
varillas del segundo gato y del dispositivo antedicho, ==~
dispuestas horizontalmente y en la prolongacion la una de
la otra.

72.=- Aparato conforme a una de las reivindica-

ciones 32 y 68, caracterizado porque el dispositivo dis=
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puesh>sob“e 2l tercer gato-es un cuarto gato

\ L

8§ - Aparato conforme a la reiv1ndlca010n 38,
caracterizado porque ol dispositlvo montado. sobre el ter
cer. gato es un arrastrador rotativo que; 1leVa la varilla“

5em hueca cuyo extremo forma el bucle, capaz de hacer glrar
»> a este 360 grados alrededor de su eje.

95 ~ Aparato conforme a 1a re1v1ndlcaoion 83"

"frdel al salir del bucle para ser arrastrado hastg el ex- o

’1-i~tremo de la varilla del gato suaeta—cardel' a cuyo fin ‘
"f;la entrada de lg guia esta situada frente a la salida del

- :_bucle, cusndo este ultimo se- encuentra en posicion avanza

“de para la ejecucidn del nudo.ﬁﬁf

10,- Aparato conformela la relvindlca01on 9a
caracterizado porque el segundo gato, destinado g suje-x
tar el cordel después de su introdu001on en el bucle ys

20, - el guia-cordel tubular, estd montado sobre un soporte si

tuado sobre el cuerpo dei primér gato'y articulado de rg
nera giratoria sobre &icho soporte, en torno a un eje ho
rizontal; sobre el cuerpo del primer gato se halls montg
do un gato suplementario, con su varilla articulads so-'
25.~ bre lg varilla del gato sujeta-cordel, de forma que se -
pleae hacer girar esta varills hacia arr iba para ajustar
el nudo, después de retrasrse ol bucle.
118.-Procedimi enTo unﬁa anudar un cox del en_pro—
ductos de charcuteris y HSHdO 'an el cual de COﬁlo*dldﬂd

30.- con la reivindicacidn 18, se i3u10uube,el cordel en el ine

OR
QB?\L!TY



afilos asados, Oaracterlzado porque se 1nyecta el cordel en,f
niel interlor de un; bucle hueco, luego en el 1nterlor de
"-,una gula—cordel curVado que rodea el lugar donde debe —

,;aaustarse el nudo4y cuya entrada se 51tua frente a la sa'ﬂ

111da del bucle?

seguldamente se 1nyecta el cordel en unaJ

'sonda tubular flJa h°rlz°ntal: que atrav1esa las ospiras "

u P

‘del bucle y oomunlca co:luna segunda gula-cordel tubular,:{‘_Af

'analoga a‘la;prlmsra, 91tuada en. torno al emplazamlento

del segundo nudqra reallzar, y se 1nyecta el cordel en la'f'*i

'egercen tracclones sobre dlcho cordel h301endolo sallr de

1'a:la sonda fiaa para reallzar los dog nudos, y se curta el
-:cordel._ '

-

'12 - Aparato para apllear el procedimiento conforme¥fﬁ?

a 1a re1v1ndlca01on 118, caraczerlzado Dorgue comprende doérn
"gatos situados a ambos lados de los emplazamientos de los
nudos a realizar y de accidn horizontal, porque cada gato
lleva un arfastrédor rotativo nrovisto de un bucle hueco y

capaz de hacer girar g ésta en +orno al eje horlzontal al

r

25.~ ;etroceder O avanzar gracias al gato sovorte, porque este

ultlmo lleva asimismo un gato sujetafcordel capzaz de suje-

4 h T

tar eT cordel 1ntroiaovdo por CO“"““ﬁte de aire comurimido

en e] arrauﬁrqdor y el bucle lmieco correanondlente, ‘orcue

el Oha"ls de- avgrato comprende dos sulas-cordel tabulxvn
30.~ curvados. de manora que rodean avroximadamente en semi-o;r—




>vt-a‘525-:-

cunferennla lon emglaaamlentoa de ¢oa nudos a realizar y

. S

porgue una sonda tubular flja, coaxial B las espiras de ﬂ

los bucles se halla dlspuesta sobre el chasis del aparaxo

de forma que sus extremos comunicen con los gulas—cordeles,
5e= los cuales por otra parte comunican.tambiéﬁ con 1los extre-
ﬁos de los vucles cuando éstosvestén en pésicién avanzada
para la ejecucidn de los nudos; 1la sonda'fija y;los auia-

cordeles se hallan por otrsa parte ranurados en toda su lon-

gitud Para permitir que el cordel se llbere al ser aausta-'

10;—  dos los nudos por los gatos suaeta—eordeles. Lag resnuras

ST 1 1 .
2T IR, .7&1'—'."053".'

- e et gy

reglizadas se cierran de maners elastica después de la ex- ..

'i_traocion del cordel.
- 138,- PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA ANUDAR UN COR-
‘5_, m'm EN PRODUCTOS DE CHARCUTERIA Y ASADOS.

"Todo ello conforme gse describe y reivindica en la
’ presente menoria que consta de VEINTICINCO hojass, escritas
a maquina por una sola cara y dibujos que la ilustran.

Madrid, 13 de Marzo de 1979
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