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-2 . REF: Case No. @796 London.

Ia presente invencién se refiere a mejoras
introducidas en o relacionadas con la pulverizacién de

1iquido y en particular la formacién de imigenes prede

. terminadas sobre un artfculo mediante pulverizacién del

1{quido.

Cuando se desea aplicar un-liquido tal como

pintura, tinta, u otro colorante lfquido sobre un arti

culo para formar una imagen predeterminada, esta opersg
c¢ién se realiza convenientemente formando la imagen

deseada bajo la forma de una perforacién realizade sn una

- placa fina para obtener una plantilla perforada, colocan

do la plantilla sobre la superficie del articulo con la

aberfura en la posicidn en la cual se desea repfoduoir
la imagen, y aplicand6 el liquido con una brocha, por
medio de una pulverizaeiéﬁ, 0 con cualquier otro medio’
adecuado, a través de la plantilla sobre el articuls,
mientras se mantiene la plantilla perforada en sv poé;
cibén. Cuando la misma plantilla perforada debe utilizar
se repetidas veces para producir la. misma imagen en un

cierto nimero de articulos, es preciso lmmplar cuda vez

" 1la plantilla perforada para impedir que el 1{quido sobran

te aplicado a la plantilla entre en contacto con el ar
ficqlo cuando se coloca la plantilla perforéda sobre el
articulo, ya que este‘liquido sobrante puede manchar el
érticulo

Fara evitar la necesidad de limpiar repetidg
mente la plantllla perforada, esta Gltima puede situar
se paralelamente a la superficie del articulo sobre el.
cugl la imagen ha de ser reprodudida_pero a una corta

distancia de la misma para evitar que el»liquido'sobrag
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te entre en contacto con el artfculo. En tal caso el
li{quido se aplica por pulverizacién pero la imagen pre
senta una definicibn menos perfecta porque 1los bordes son
borrosos,

De acuerdo con la presente invencibn se obtiene
un método para pulverizar un liguido con el objeto de for
mar una imagen predeterminada sobre un articulo, que
consiste en situar e; articulo con la superficie destina
da a recibir la imagen sustancialmente vertical, parale
la y separada de la plantilla adyacente de un par de plan
tillas perforadas cada una con la forma y el tamaﬂoAde
la imagen que ha de ser reproducida, estando dichas dos

plantillas perforadas separadas en planos paraleios, y

‘en pulverizar el liquido sobre el articulo a través del

par de plantillas perforadas.
Se ha comprobado gue cuando se emplea un par

de plantillas perforadas que tienen cada una la ndsma

forma y el mismo tamafio de perforacién que la imagsn que

ha de ser reproducida, se mejora netamenge la definicibn
de la imagen y el liquido sobrante no puede llegar'él ar
ticulo, .
, ILa distancia a la cual la plantillé perforada
adyacente al articulo esté separada del mismo depende del
tamafio de las gotitas formadas por el liguido pulverizado
pero esa distancia debe ser de por lo menos 2 mm y prefe
rentemente debe estar inclufda entre 4y 6 mm, De la mis
ma manera, lé;*dos plantillas perforadas deben estar sepa
rgdas por una distancia inclufda entre 2 mm y 8mm, y pre
ferentemente igual a 4 mm,

Igs plantillas perforadas pueden someterse a
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un_tratamiento superficial para que el 1{quido sobrante
fluya mas fécilmeﬁte sobre sus superficies sustancialmen
te verticales, por ejemplo revistiéndolas de una capa de
acelite adecﬁado. , '

Fara reducir lo mis posible la cantidad de 1f

quido pulverizado gque entra en contacto con un borde de
la abertura y que es desviado sobre el articulo fuera de
1a'éoné de imagen predeterminada, es preferible que el
espesor de las plantillas perforadas no sea superior a
1,5 mn y ses prefefentemente inferior a 1 mm péra redu
eir la anchura de los bordes horizontales de la perfora
cibn, ’
a Una intensidad uniforme de liguido sobre la to
talidad dé’la zona de la imagen se conseguird mis facil
mente si se cambia la direccibn de pulvérizacién durante
la operacién‘de recubrimiento de cada articulo por pulve
rizacién, )

Ia invencibn se describird ahora mis detallada
mente haciendo Yeferencia al dibujo adjunto en el cual:

‘Ia figura Gnica representa una' vista esquemdfi

“ca de un dispositivo utilizado para rerroducir vna ima

gén predeterminada en un helado,
El helado 1 estd situado de manera que su sy
perficie 2 en la cual debe obtenerse la imagen esté en un

plano sustanciazlmente vertical, Las plantillas perfora

das. 3 y 4 que tienen cada una la misma forma y el pismo

tamafio de perforacidén 5 estdn montados en un bastidor

adecuado 6 de modo que sean paralelas la una a la otra

‘as{ como a la superficie 2 del articulo. Ias perforacio

nes 5 estdn alineadas de tal manera que una linea en con
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tacto con las porciones idénticas de cada abertura es

té  dispuesta en éngulos rectos respecto g los planos
de las plantillas., Una boquilla de pulverizacidén 7 de

un dispositivo pulverizador adecuado para el liguido
utilizado se coloca a una corta distancia de las plan
tillas, estando el eje central de la boquilla sustanclal
menfe alineado con el punto central de lg abértura. Se
ha previsto un diepositivo (no representado) para desplg
zar la boquilla de pulverizacibén a 1lo largo de un arco
de corta extensibn, como se indica por las flechas A-A
en un plano vertical.

En el presente ejemplo, el liguido que se pul
veriza es una solucifn colorante comestible que se soli
difica al entrar en contacto con el helado. Ias planti
llas perforadas tienen cada una un espesor de 0,6 mm y
estén separadas por una distancia de 4'mmventre ellaé,
mientras que la superficie 2 del articulo estd situada
a una distancia de 4 mm de la plantilla perforada adya
cente, Ia viscosidad de la solucibn cplogante, la ﬁresién
de pulverizacién, la distancia que existe entre la  boqui
lla de pulverizacibén y las plantillas ﬁerforadas, asi co
mo el tipo de bogquilla empleadé constituyen otros tantos
factores que pueden ser elegidos por los expertos en la
técnica de pulverizacién de modo qué sean adecuados pa
ra el liquido particular que se pulveriza y el tamafio
de la imagen a reproducir, De la misma manera, la distan
cia, la direccién y la velocidad de desplazamiento de
la boguilla de pulverizacién durante la operacibn de pul
verizacibn dependen igunalmente de 13 naturaléza del 11

- quido y del tamaﬁo_de la imagen gue se desea reproducir,
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En resumen, la presente patente de invencién
que'ée solicita deberd recaer en las siguientes
' REIVINDICACIONES o

1., Método para pulverizar un liquido con el objeto de

formar una imagen predeterminada sobre un articulo, que
consiste en situar el articulo con la superficie desti
nada a recibir la imagen sustancialmente vertical y pa
raleia, aunque a una cierta distancia, respecto a la
plantilla adyacente de un par de plantillas perforadas,
estando dichas dos ﬁiantillas,perforadas separadas ‘en
plahos paralelos, y en pulverizar el liguido sobre 2l
articulo a través de las dos plantillas, caracteriza
do porque cada una de las plantillas tiene una perfora

cibn cuya forma y tamafio corresponden a la forma y al

© tamaflio de la imagen que ha de ser reproducida,

2, Método_segﬁn'la reivindicacibn 1, caracterizadc por
gue la plantilla perforada adyacente al producto estd
separada de este Gltimo por una distancia de 2 a 6 um,
3. M8todo seghn la reivindicaeibn 1 o ?} caracteriza

do pordue las dos 'plantillas estan sepa?édas la una de
la otra por una distancia incluida entré,Q y 8 mm,

4, Método éegdn una cualquiera de las anteriores reivin
dieaciones, caracterizado po:que las plantillas perforg

das tienen eada una un espesor inferior a 1,5 mm,

5. Método segun una cualqulera de las anteriores reivin

d10a01ones, caracterizado porgque se hace variar la dlrec

ci6n de pulverizaeién durante la opera016n de recubrimien

to de cada -articulo por pulverizacidn.
6. BSe reivindica por dltimo como objeto sobre el que

ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

S A

Sy N O T 2
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METODO PARA PULVERIZAR UN LIQUIDO.
Todo conforme queds descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de siete paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 12 marzo 1.979

BERNARDO UNGRIA
p.
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