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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un nuevo método
de injertar plantas, en particular parras sin, sin embar
go, estar limitado a las mismas, y a un aparato para lle
var a cabo estos injertos,

Es bién conoecido que, para asegurar los mejores re-
sultados en la operacién de injerto, las partes escogidas
para ser injertadas, llamadas en la descripecién y reivin
dicaciones respectivamente véAstago y cepa, poseen super
ficies vivas bién cortadas y que, despubs del injertp,'-
dichas partes sean propiamente mantenidas en contacto -
con el injerto protegido de la mejog manera posible con-
tra los agentes atmosféricos,

De acuerdo con la préctica conyencional, las super-
ficies recién cortedas son preparadas por trabajadores:-
especializados utilizando herramientas adecuadas mansja-

das manualmente, esggurando el contacto y la proteceidn

de las porciones inljertades por medio de arropamientos o
protecciones especiales, Este modo de llevar a cabo el -
injerto, ademés de los inconvenientes normalmente inhe--
rentes a cualquier operacién manual, donde estriba la di
ficultad de-llevarlo a cabo, el tiempo empleado y la ne-
cesaria utilizacibén de operaciones especializados, estéd

caracterizado por otro inconveniente mas, el cual hasta

ahora no ha sido resuelto y que consiste esencialmente -

en un nfimero relativemente bajo de posible| operaciones

fruectuosas de injerto,

la forma en que la presente invenciln| propone resol

ver el problema consiste en hacer posible un nuevo méto-

do para injertar plantas, en particular para perras, —-
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que permita solventar las dificultades mencionadas en lo
que antecede e inherentes a la prdctica anterior, de mo-
do que sea llevedo a cabo rédpida y fécilmepte utilizando
un aperato apropiado cuya utilizacibén no requiera el em
pleo de operarios especializados,

Este problema he sido resuelto de acuerdo con esta
invencién considerando que el injerto enire el véstago y
la cepa es esencialmente una operacién de acoplamlento -
macho -~ hembra, en la gque la parte macho sea una proyee-
cién a modo de perno esencialmente cilfndrica y coaxial
en un extremo de la cepe y le parte hembrafun agujero —-
ciego formado coaxialmente en el extremo dél vistagL ¥ -
| |
De acuerdo con| otro aspecto de esta invencién €l -

abierto hacia su extremo,

aparato que permite| le aplicacién del nuevo método rura

injertar plantsas coFsiste én un cuerpo & modo de caja do
tado de una base, una unidad taladradora, una unidad . fre
sadora que comprende fresas coplansares, igyales en tame-
fio y girando a igual velocidad pero en dirécciones opues
tas, teniendo dichas fresas sus ejes de rotacibén parale-
los con la mismsa distancia ajustable desde el eje de tra
bajo, y estando ademis la unidad dotada de un movimiento

planetario alrededor de dicho eje de trabayo, ¥y wn motor

para conducir las citadas fresas y para copunicar moVie

nmiento a la eitada unidad talldradora.
Otras propiedades y ventajas de la invencidn se de=-
ducirén con mas detalle de la|siguiente depcripecién de -

wna realizacién de un sistema"y un- aparato| para injertos,

¥y los dibujos que se acompafian, todo a t{tulo de ejemplo

¥ sin cardcter limitativo alguno, . -




Azl

5.

10.

15,

20,

; 30.

En los dibujos que se adjunten:

ia figura 1, ilustra esqueméticemente un si:tema de
injerto de acuerdo con la presente invencién,

La figura 2, muestra esqueméticamente'la vista late
ral de un aparato de injertar de acuerdo con la represen
tacidn de la figura 1.

La figura 3, es una seccién transversal a lo largo
de la lfnea III-III de la figurs 2,

’

La figura 4 es una seccién transversal a lo largo -
de la lfnea IV.IV de la figurs 1, i

La figura 5 es una vista frontal del aparato de la
figurae 2.

La figura 6, ep una secciln transversal parcial a -

lo largo de la linea VI-VI de la figura 4,

La figura 7, es una seccién transversal parcial a -
lo largo de la figura VII-VII de la figura 3.

La figura 1 muestra esqueméticamente un sistema de
injerto de acuerdo con esta invencibn, aplicado por ejem
plo solo a una parra, En esta figura, 1 es una cepa y 2
el véstago destinado a ser injertado en esta cepa, El —
acoplamiento entre dicho véstago 2 y le citada cepa 1 es
esencialmente del tipo de macho-hembra, en el que la par
te macho 3 consiste esencialmgnte en una proyeccién en -

forma de perno cilfmdrico, fopmado coaxialmente en un ex

tremo de la cepa 1 y la parte hembra consiste en un agu-
jero ciego 4 formado coaxialmenie en un extremo del vés-
tago 2 y abierto hacia su extremo, E1l diémetro elegido -
paré la citada proyeccién a modo de perno resulta de la
formacién de un borde anular plano 3a que combina perfec

tamente con el borde anular 4a hechc por el COrrespon—-—-—

-,
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- diente agujero ciego 4 en el extremo del véstago 2, La

dimensién axjal de dicha proyeccibén 3 y la profundidad -

del agujero ciego 4 entendida para ser acoplada a la ei

" tada proyeccién, son con preferencia de 5 mm,

Después del acoplamiento de las dos partes 21 in—-
Jerto deseado ha quedado completado, y los:demfs pasos -
de aplicacién de las ataduras para que se Fraduzca en un
injerto estable y asegurar de este modo el'contacto en—
tre las partes injertadas y protegerlas degla accién'd;
los agentes atmosféricos, ya no son necesa%ios.

Las figuras 2 a 7 muestran un aparato;para hacérhlas
vartes 3 y 4 para el requerido injerto delftipo maenre -~
hembra propuesto y descrito en lo que anteéede.

El aparato comprende un cuerpo 6 a modo de caja Li-
jado por su parte inferior a una base B qué lleva f£ijado
por le pared posterior 6a por medios conve%cionales no -
representados, un motor T cuyo eje conduct?r 78 S@ Prowe"
yecte hacia el interior del citado cuerpo 6 a modo dé ca
sa. . .

Con 8 se ha representado una polea completa con un
centro 8a loco ensamblado & un perno 9 que se proyecta -
desde la pared 6a con su eje paralelo al e#e conductor -
Ta. Con 10 se ha representadolun eje giratprio soportado
por medios convencionales no representados| en la pared -
posterior 6a del cuerpo 6 a modo de caja., Este eje 10 cu

yo eje geométirico es paralelo|al eje geombitrico del eje

conductor 7a, posee una parte 10a (figura {I) que se ex--
tiende hacia el citado cuerpo e modo de caja y una parte
10b que se extiende hacia el exterior de dicho cuerpo 2

modo de caja. A la parte 10a se ha sujetado una polea 11
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que engancha cineméticamente por medio de una corres 12
con lé polea loca 8 mencionada en 1o que antecede y una
polea 13 sujeta al eje conductor 7a cerca de la pared —
6a del cuerpo 6 a modo de caja.

A le misma parte 10a del eje 10 se ha sujetado, =
siempre por medios convencionales no representados, une
sierra de disco 14 completamente encerrada en el cuerpo
6 a modo de caja habiéndose dotado 2 este fltimo de una
abertura 15 de dimensién transversal predeterminada (fi-
gura 3) que permite el scceso & una porcibn periférica -
limitada de dicha sierrs de disco 14, Se comprenderd gque
la polea 11 sujeta .a dicha parte 10z del eje 10 puede —
ser parte Integra de dicha sierra de disco 14.

En la parte 10b de dicho eje 10 que se extiende he~

cia el exterior de|la pared posterior 6a del cuerpo 6 a

modo de caja se he ensamblado con medios convencionales
no representados un pequefio eje 16 que lleva una porcién
de broca 17 coaxialmente con dicho eje 10, Ia citadu brog
ca 17 junto con el eje 16, seglin se describiri mejor en
lo que sigue, forma une unidad taladradora del védstago -
protegida por una cubierta 18 fijeda con medios conven——

cionales a la parte posterior 6a del cueqpo 6 & modo de

caje, estando dotada la citada cubierta én su parte cen-

tral de una abertura 19 de forma adecuad! enfrentada a -
la porcién de broca 17 y dimensionada de |[tal modo que —
permita el paso de un véstago 2,

Con 20 se ha representado un volanté de un didmetro
determinado y espesor previamente calculado con su zona
éentral de giro loco, sbportado por medio de los cojine~

tes convencionales no representados del eje conductor 7a

-
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en el interior del cuerpo 6 a modo de caja, El borde pe-

riférico de diche volante 20 estd en contacto con la su-

perficie exterior de un rodillo de caucho 22 fijado al -

Perno 9 que gira identificadamente con la &a citada polea
5. 8 (figura 4), 7

Al volante 20, en posiciones opuestaé pero simétri-

t
'

camente a su eje de rotacibn, se han sujefado, de la for
ma que se describird con detalle en lo que sigue, dos -
unidades fresadoras iguales indicadas globalmente con 23
{o, y 24, Cada una de eostas unidades fresadoras estd formada
; por una fresa del ﬁipo de disco 25 (252) de diémetro:p;i
viamente fijado, siyjeta coaxialmente a una polea 2€ (25a)
loca sobre un perng 27 (27a) que se proye%ta desde el vo
i
lante 20 y que se lxtiende desde la parteique apunte hawe
15. cia la pared frontal 6b del cuerpo 6 a mo@o de caja., El1
! . perno 27 (27a) estd sujeto ajustablementefal volante 20 -
’ por medio de una unidad excéntrica 28 (28a) de tipc cono
cido. Cuendo conducen las citadas unidades excéntricas -
28, 28a, los pernos 27, 27a son desplazados angularmente
20, para incrementar o disminuirla distancia gntre sus ejes
con el plano que contiene a dichos ejes cokstituyendo —
constantemente un plano diametral del volante 20, Los —-

desplazamientos de los pernos| 28, 28a permiten por consi

guiente aproximar o separar reciprocamente los cortado--

25, . ros de disco 25, 25a de conformidad con el difmetro ex—

' terior de una cepa 1‘que, como resultado %e la siguiente
' descripeibn, ha de ser preparada por dichos cortadores,

 Una polea 29, sujeta al ‘eje conductor 7a, transmite

su propio movimiento a las poleas 26, 26a por medio de =

30. una corree 30 (figura 4) tensada por medio-de wun.rodille

.
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tensor 31, sopoftada de manera loca por el mlsmo volante
20, con respecto al cual puede ser ajustado posicional--
mente de acuerdo con los medios conocidos.‘Con 32 se in-
dica una masa de balanceo excéntrico fijada al volante -
20 en posiciln opuesta a la del rodillo temsor 31,

Por el exterior de la pared frontal 6b del cuerpo 6
a modo de caja se ha fijado con medios convencionales una
cubierta 33 que posee en su lado frontal 33a una aberiu-
ra 34 de un tamafio determinado., Otra abertura 35 se ha L
previsto en la pared frontal 6b del cuerpo & a modo de -
caja esencialmente coaxial con respecto al eje conductor
Ta.

En el interior de la cubierta 33 se ha fijado un —.
dispositive indicado en general con 36 que actua coxc un
soporte auto-centrador para el véstago 2 que ha de ger -
expuesto a le accibn de los cortadores 25, 25a segln sa
indica en lo que sigue.

Este dispositivo 36 consiste esencislmente en un —
par de mordazas 37, 38, cuyos extremos inferiores 37a, 38a,
fulcrados por medio de pernos 39, 40 a la parte frontal
33a de la cubierta 33, poseen forma de dientes, cuyos =
sectores enganchan reci{procamente, Las citadas mordazas
37, 38 empujan una contra la otra por resortes respecti
vos 41, 42, poseen en sus extremos superiores planos —-—-
opuestos y ascendentemente divergehtes que forman una V
marcada con 43, en el vértice de la cual se crea de este
modo, por los mismos planos divergentes, un asiento esep
cialﬁente redondo destinado a recibir una cepa 1, Las —-
mordazas 37, 38 (figura 6) son extendidas a través de la
abertura 35 de la pared frontal 36b hacia la entrada en-

|
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tre las fresae cortadoras 25, 25a, formando de este modo
une entrada o guia de alimentacién para dicha cepa 1,

Un dispositivo de soporte 45 autooent;ador se ha we
previsto de una manera similar al dispositivo 36 antes -
descrito en la cubierta de proteceidén 18 de la porcién -
de broca 17 (figura 7).

Este aparato, segin se ha descrito en lo que antece
de, opera como sigue para un injerto de acuerdo con la -

presente invencién,

Después de haber ajustado, por medio de las unida-—

des excéntricas 28, 28a, la posicibén y distancia recipro

ca de los cortzadores de disco 25, 25a en funcibén del dij
metro medio de la cepa 1 a ser injertada, el eje conduc—
tor Ta es puesio en funcionamiento, en rotacién a favor
de las agujas del reloj de acuerdo con la figura 4, pox
medio del motor 7 y & wna velocidad de por ejemplo 2000
rpm, El eje conductor 7a, por medio de la correa 12 y --
de las poleas 11, 8, transmite el giro al eje 10 y por -
lo tanto también a la sierra de disco 14 y al eje 16 con
la porcidén de broeca 17. .
Junto con la polea 8 gira también en direccién a fa
vor de las agujas del reloj con referencia a la figura 3,
el rodillo de caucho 22,immwﬁmdd el giro al volante 20
en direccidén contraria a las agujas del reloj (conforme
a la figura 4). Los difmetros del rodillo de caucho 22 y
del volante 20 han s;do elegidos de modo gue el Gltimo -
gira a una velocidad del orden de 200 a 300 rpm,
l La polea 29 sujeta al eje conductor 7a gira en di--
reccién opuesta a los cortadores de disco 25, 25a 10S ==

cuales al mismo {iempo gilran integralmentq-con el volan-

e gt i o
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te 20, Para concluir, estos cortadores de disco 25, Zsé
siguen un movimiento planetario,

Con el aparato actuando de este modo, el operador -
efectua inicialmente un corte puntiagudo de las partes -
a ser injertadas (cepa 1, véstago 2) por medio de la sie
rra de disco 14,

Por consigulente, cuando se introducen los véstagos
2 uno tras el otro a través de la abertura 19 hecha en -

la cubierta 18 y se insertan los citados véAstagos hacia

- el soporte auto-centrador colocado en sl cédrter, el ope-

rador procede con el taladrado axial de los citados wés-

tagos por medio de la porcidén de broca 17. Al mismo vieom
po o después, se insertan una tras oira la pluralidad de
cepas .1 a través de la abertura 34 en la cubierta 33 y -
con el consiguiente agarre de cada cepa 1 por medic del
goporte autocentrador contenido en dicho cérter, el vpe-
rador procede a hacer la proyeccién cilindrica a modo de
perno en cada cepa utilizando para este propbsito los —
cortadores de disco 25, 25a,

Las principales ventajas obtenidas al adoptar este
aparato para realizar el sistema de injertaioc de acuerdo
con la pregente invencidn, se centran en la posibilidad
de preparar las partes que han de ser injertadas con sus
superficies vivas segln se requiere por la técnica tradi
cional de ingertadp,ademds de la velocidad de injerto (se

ha demostrado que un operador con el empleo de este apa-

reto puede hacer fécilmente de 600 a 800 injertos por ho -

ra), siendo de un temefio limitado que lo hace perfecta—

mente transportable y de un consumo de ensrgia muy redu-

eldo, - -
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Hecha la descripcidén del presente invento se hace -
constar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la
solicitud italiana ne 21166 A/78, depostadé el 13 de Mar
zo de 1978, y que se declaran oomo nuevas y de propia in
venclén las reivindicaciones siguientes;

1.~ Procedimiento y dispositive para injertar plan-
tas, especialmente para injertar troncos de parras y ce-
pas, ceracterizados porque el proceso de injertado estéd

formado por un acoplamiento de las partes del tipo mazpo

hembra y siendo la parte macho una proyecelén cilindrica ...

a modo de perno, formaedo axialmente en un extremo dw 22
cepe y siendo la parte hembra un agujero ciego taladrado
coaxialmente en un extremo de la parra y abierto por el
otro extremo,

2,- Procediﬁianto y dispositivo, de acuerdo con la
reivindicacifn 1, caracterizados porque la citada proyec
cién a modo de perno esencialmente posee su didmetro ex~
terior reducido en comparacién con el de la cera de modo
que forme en su extremo un borde anular delgado destina-
do a disponerse en la cabeza en contacto con un borde —
anular similar en € extremo de la parra que posee el agu
Jero ciego,

3.~ Procedimiento y dispositivo, de acuerdo con las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizados porque un cuerpo
a modo de caje solidario con una base, posee una unidad
taladradore, una unidad fresadora que comprende dos cor-
tadores iguales de fresado coplanares que giran & la mis
ma velocidad pero en direcciones opuestas, disponiendo -

los citados cortadores sus ejes de rotacibn respectivos

—
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en posiciones paralelas y ajustablemente equidistantes:r-
de uﬁ eje de trabajo y estando dotados de un movimiento
planetario alrededor de dicho eje de trabgjo, y dispo——-
niendo ademis de un motor para la rotacién de los cita~—
dos cortadores y comunicacién de movimiento a la citada
unidad taladradora,

4,- Procedimiento y dispositivo, de acuerdo con la
reivindicacibn 2, caracterizados porque la citada unidad
taladradora comprende un pequefio eje que soporta un tala

dro ensamblado a2 un eje conductor desde dicho motor, po-

seyendo dicho eje motor un eje de rotacién paralelo ai -

eje de rotacibén de dichos cortadores de fresado, hadién-
dose previsto una abertura en el cuerpo a modo de caja -
cara con cara con dicho taladro y dimensionada de medo =
que permita 91 paso de una parra a ser taladrada con di-
cha unidad de taladro,

5,- Procedimiento y dispositivo, de acuerdo con la
reivindicacién 3; caracterizados porque dicho motor esté
soportado por medio del citado cuerpo a modo de caja y =
lleva un seje conductor que se extiende por el interior -
de dicho cuerpo a modo de caja y comprende adeamls un vo-
lante ensamblado coaxialmente y en vacio sobre dicho eje
conductor, dos pernos ajustables fijados proyectablemen-
te a dicho volante de manera simétrica pero opuestos al
eje geométrico de dicho eje conductor, ;levando dichos -
pernos en vacio a dichos cortadores de fresado, una cin-
ta transmisora para éonectar cinéticamente a dichos cor-
tadores con el citado eje conductor y un elemento dotado

de movimiento para girar dicho volante en una direccibn

opuesta a la del citado eje conductor a una veloeidad =

Rl i WET Semm s el m Lo p——————.
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que se fija pero bastante reducida en comparacién con la
de dichos cortadores,

6,- Procedimiento y dispositivo, de acuerdo con las
reivindicaciones 3 a 5, caracterizados pordue dicho cuer
po a modo de caja contiene una sierra dispuesta giratoria
mente, siendo su eje.de rotacibén paralelo al eje de ro-
tacibén de dicho taladro y conducida por medio de dicho -
notor,

7.- Procedimiento y dispositivo, de acuerdo con la
reivindicacién 6, caracterizados porque dicha sierrs ev-

té4 enchavetada al mismo eje que lleva el vAstago que So-

porta la unidad de taladro y en el que dicho cuerpo a mo )

do de caja contiene una abertura que hace accesible una
parte periferica limitada de dicha sierra.

8.- Procedimiento y dispositivo, de acuerdo con les
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque di--
cho cuerpo a modo de caja contiene ademds unidades de so
porte autocentradoras pars las parras y cepas que han de
ser sometidas a la accién de dicho taladro y respectiva-
mente de los citados cortadores de fresado.

9.~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA INJERTAR PLAN-
TAS, ESPECIALMENTE PARA INJERTAR TRONCOS DE PARRAS Y CE~
PAS,

Seglin se describe y rcivindica en la presente Memo-
ria que constae de 13 hojas foliadas y mecanografiadas —-
por una sola cara y de 3 lédminas de dibujos,

Madrid, & 17 wir 1979

" D, Paolo SARAZIN y D, Carlo MOCIINICH
JAIME 1SERN,
pcao B P . 1

!
Firsnde: JESUS PIGAZD.
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