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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere & un procedimiento
para le produccion de bolses a base de tires de menga o
semimenge, mediante el corte trensversal de ls tirs con~
tinue entre dos costurss de soldadure trensverszl que -
formen perte de bolsas consecutivas.,

Por l= p=tente elemcna 22 52 413 esi como 22 5? 157
se conocen dispositivos soldcdores y separadores)deflémi
nes pléstices superpuestes, con dos mordszess soldadorss
que se pueden mover le une en relecidn e le otrz, y de -
lzs que por lo menos una puede ser celenteds, hzbiéndose
previsto entre les superficies delsnteres de los listo--
nes de solder, en une mordsza un dispositivo de corte, y
en la oire una renure, por medio de le cual se pueden —
solder y seperer por ejemplo tifas de manga 0 semimange
de pléstico. Como quiera que la cuchilla cortsdors gue =
seprre les bolsss individusles de la tirz continue entre
les costures de soldrr, sutomsticemente debe tener cier—
te distzncie de los listones de solder, no se puede evi-
tar que se produzcen trozos que sobresslen de lss costu-
res soldedss que son inutiles y que por consiguiente con
ducen & un despilferro de material. 4 dichos trozos debe
corresponder sin més 2% y més del meterizl de 1Zmine ne-
ceserio pere les bolsss, de tal modo que le pérdidz de -
meterial producida por esos trozos puede sumerse a canti
dedes considerzbles, si se trate de le febriecceidn de —-
bolsas en gresndes céntidades.

Por consiguiente la presente invencidn tiene por ob
Jeto de crear un procedimiento pare le produccidén de bol

ses que evite la pérdide de msterial caussde por los tro
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208 que sObresalen de las costuras soldzdes,

Dicha terea se solucione, de acuerdo con la presen-
te invencidn, en un procedimiento de tipc arriba indicz-
do, por el hecho de que se corta trznsversslmente le ti-
rs continua, se estiren.los. extremos libres de ls tira -
por lg csntidad de le snchura de los trozos que en otro
ceso sobreszlen de lz costurz soldeda, y se sueldean ==
trznsversslmente. El procedimiento segun le presante in-
vencidn que se puede utilizar no solemente p2rz la produ
ceidn de bolsas, sino que en genersl la soldzdura y seps
recién de lémines pléstices de varies capes, se puede --
ejecutar con dos mordazas soldadorzs que se pueden mover
ls une en relscion a le otrz y que llevan dos superficies
frontales de listones de soldsr, pudiéndose celentar por
lo menos una superficie delentera. Pera le seperzcidn ——
trensversel de la tirs continuz se ha dispuesto entre --
lss superficles delrnterss de los listones de soldzr de
una mordsza, una cuchilla cortsdora, y de leg otra morde-
Zg ung ranurg en la que puede introducirse dicha cuchi——
lle. Se sepsren les lemines pléstices y se sujetsn entre
lzs mordszas de solder sin cslentar, slejsendose & conti=
nuecidn del luger de corte hacie embos lzdos de tal for-
mz que sige existiendo entre la costurs soldada una tire
mergingl dursnte el proceso consecutivo de soldar. EL —-
procedimiento segﬁn la presente invencidn conduce no so-
lamente en csso de articulos en serie, tsles como bolsas,
e un considersble shorro de meterial, sino por ls elimi-
necidn de las tiras merginales o trozos, se les propor—-
ciona a las bolses tembién un especto muchd mejor.

En una conformecidn ulterior de la presente inven—
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cidn se sujeta lo tire continue en ambos ledos de las —-
costures de soldadura transversel a aplicer de tal forms
que los extremos de le tira continua se sujetan flojos -
después del corte transversal vy el estirado, el splicer
les costurss de soldedure trznsversel. Se mentiene 1l on
jecidn hesta que se heyen enfriedo lss costures soldades
y encogido libres de tensidn. De este modo se pueden ase
gursr costuras soldedns fijes que no se debiliten por --
tensiones de encogimiento.
Un dispositivo conocido por le solicitud de pztente
enterior P 26 59 202.9-16, pers la reelizzcidn del proce
imiento segun la presente invencidn, con vsrios poritzhe
rremientzs guisdos longitudinslmente = lo largo de un ==
trzmo de eleborzcidn pleno, = trevés del cuel psssn las
tires continues, en psrejas y en embos lados de dichag -
tires continues en cedenas sin fin, y. que zciien 108 ===

unos opuestos a los otros, inecluyen les tirss continuss

“entre si Yy se encuentrsn trsnsversslments s éstas, ¥ que

tienen dos listones de sujecidn que trenscurren parzlele
mente entre si,‘entre los que ven guiadas en forms mévil,
lzs mordezss soldador:s una de las que lleva una cuchi--
1lls sepsrsdorz entre ambos listones de solder, se desta-
ce, segin lz presente invencién, por el hecho de que se

hen conformzdo les mordazas soldadorzs cerrzdes de tel -
forma que con los listones de sujecidn tzmbién cerrzdos

pueden ser introducides desde el plano de transporte de

lzs tires continuzs, con objeto de introducir los trozos
sobresalientes entre los listones de soldar, entre los -
listones de sujecién de un portsherremientss, y que pue-

den hzcerse retroceder en squél. Les mordezes soldedoras
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se introducen entre los listones de sijecidn de un porta

herramientss heste que se hsyen introducido totalmente -

* los centos de corte de las léminas que sobresalen de los

listones de soldar, terminando mds o mencs en un £ngnlo

obtuso con los centos laterzles de los listones de s9)—
der. AL hzcer retroceder lss mordezes de solder en el --
plano de trensporte de lzs tirass continuss, se encuentres
entre los listones de sujecidn y les mordezes soldzdores
wn trozo de tirs continus flojo, de tal modo que la cos-
ture soldrde aplicade & continu-cidn pueds encogerse, 1i
bre de presidn, durente su enfriemiento.

A continuscidn se explicera més detellsdsmente un ~
ejemplo de ejecucidn de lz presente invencidén sobre la =
base del dibujo. En dicho dibujo se puede epreciar:

En 1le Pigura 1 une vista laterzl del dispositivo --
soldndor.

En la Figura 2 una seccidn & trzvés del dispositivo
a 1o lergo de la 1f{nea IT-II de le firura 1.

En la Figurz 3 une seccion a lo lsrgo de laz linee -
III-IIT de ls figura 2, en escels amplizda. '

En ls Figurs 4 una empliascidn del lsdo derscho del
dispositivo de le figure 1, segun un corte per la lines
IV-IV de la figura 3.

En le Figurs 5 unz viste lateral esquemstica del-lg
do de entrade del dispositivo con las leves mecénices y
cerriles gufas eléctricos, prescinciendo esrecialmente -
de lzs herramientas,

En le Figura 6 una seccidén a 1o lsrgo de lz linee -
VI-VI de la figura 2, de una herramienta de sujecidn, —-

corte y soldedura, entes de chocar conira la leva,
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En le Figure 7 dos herramientas de sujecién, solde-
durs y corte tres la sujecidn de la tira de lémina, y que
se han ebierto & lo lergo de le linee VII-VII de la figu
ra 2. .

En le Figure 7e las herramientas segin la figure 7
en otre posiciodn.

En la Figurs 8 una seccidn a lo largo de le lines -
VIII-VIII de le figurz 9.

Zn 1ls figurs 9 uns seccidn a lo largo de lz linee -

- IX-IX de la figurs 8.

Una tirs continua 1 se desenrolla, en forms ys coao
cida, pero no representads, de un rodilloc de reserva, ——
zlimenténdose & un dispositivo 2 pere ls produccidn de -
czden=s de szcos, Se slimentz por medio de un pzr de ci-
lindros guis 3 & un par de cilindros de traccidn 4. De--
lante del par de cilindros de trsccidn 4 se ha dispuesto
un cilindro gufe 5, por medio del cusl se asegure ﬁn gren
éngulo sbrezado del cilindro inferior de treceidn 4.2, A
continuzcidn la tire continus 1 se introduce entre wn per
de herramientes 6, 7 que va dispuesto sobre las czdenes
8, 9 previstes de embos lados del pzr de herrzmientes 6,
T. Les cedenes 8, 9 pssan por lzs ruedes de cadenss 10 a
13+ En lss cadenecs ven dispuestos peres de herramientes
e igual distencia entre si. EL per de cilindros de trec-—
cién 4 mercha bien ses més ripidsmente 0 & le misma velo
cidad que l#s cedenas 8, 9. En équél ceso, le tira conti
nue 1 forma unos lazos 14 entre los diferentes peres de
herremientas 6, 7, tal como se desprende de la figura 1,
¥ en este ¢sso ls tirs continue 1 pase, en posicidn esti

rada, por el dispositivo 2. Los pares de herrsmientas 6,

i
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T tienen dispositivos para corter y solder, por medio de
los cuales se puede solder y cortar trensversalmente la
tire continua 1. En las ruedss de csdena 12, 13 se vuel-
ven a 2brir los peres de herramientes 6, 7, liberszndo les
secciones soldedes de la tires continue, que se sujeten -
por medioc de unos dispositivos no representzdos, por e
ejemplo, espirzdores con el fin de entregerles a una es-
tzcion de depésito 0 un dispositivo trsnspcrt=dor.

En 1z Figurs 2 se hz representado uns seccidn & tre
vés del dispositivo 2. Permite ver una viste del per de
herramientes 6, 7 desde el ledo de azlimentzcidn de la ti
re continue. Ceds par de herrsmientzs 6, 7 lleve, en em-
bos lrdos, las plsces de sujecidn 17, 18, que se hen eje
cutzdo en dos 0 en tres psrtes (Figura 3). Une porte -
17.1 va unida con une espiga 139 que sele de un eslzbdén -
de czdena, y que se encuentira en un taladro 20 de la prr
te 17.1. Otra espiga 19.1 del siguiente eclabdon de csde~

nz se puede mover libremente en un sgujerc slergzdo 21.

(]

Con la perte 17.1 ve unide una brida 22, sobre la -
que va alojedo, en forms libremente girstoria, un rodi--
1llo 23. Dicho rodillo 23 gira sobre un listdn 24, sujeto
el bestidor, impidiendo un combzdo cde lz perte 17.1 o dé
les ccdenas 8, respectivamente.

Une pieze gufa 17.2 que forme p rtc de le pleca de
sujecién 17, ve unide con le prrte 17.1 mediznte los es-
pérrazos 25, que van stornilledos firmemente en la pieza
gufe 17.2, sobreseliendo de la psrte 17.1 y sobre 1los ==
que ven etornillsdes les contretuerces 26. Entre éstas y
lz perte 17.1 se han tenssdo los muelles de presidn 27,

debido & 1los cu2les van 2justzdas & tope a las pertes —-—
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17.1 les piezes-guiz 17.2. Ambes psries 17.1 y 17.2 tie-
nen uﬁ teledro conjunto que se encuentre concéntricemen-—
te en relzcidn con le junte de sepsreciln, y que recoge
un perno 28 atornilledo por medio de un tornillo 29 con
le perte 17.1.

Con les piezes~guia 17.2 van atornilleces firmemen-
te les piezes 17.3, en forme de horquille, en cuyss nor.-
quilles puedan engrener los rodillos 38 sujetos a les ~-
plrces de sujecidn 18. Los rodillos 38 ven alojedos, en
forme libremente girstorie, en las cabezas de soporte 39
que ven etornillsdes a su vez con les pszrtes 18.2 dz los
discos finzles 18,

les prrtes 18.1 de los discos finales 18 tienen, el
igusl que les pertes 17.1, teledros ¥ cgujeros elergados,
en los que engrenen unes espigas que sobreselen lsterel-~
mente de la cedens, y que arrestran los discos finales.
En les pertes 17.2 y 18.2 se hen previsto los telcdros -
30, 31 en los que ven zlojsdes les barres 32, 33, que so
breselen hacia fuera en szbos ledos del pleno de les rue
des de cedeng. Lzs berres 32, 33 lleven, en sus extremos
exteriores, unos portaescobilles 34, 35, gctuando las es
cobilles de los porteescobilles 34 conjuntzmente con los
conductores neutros 36, sujetos al bastidor, y estsndo -
dispuestos los portazescobilles 35 en el ledo derecho de
le méquine, el lodo de maniobrs, tocendo sus escobilles
los cerriles-guis positivos 37, sujetos el bestidor. En
total se han dispuesto cuztro carriles guies positivos -
37 por ceda herremiente 6, 7, y otro cerril-guie positi-

Vo por csde herremiente 6, 7 que llega sucesivemente., --

Por este rezén los portaescohilles 35 van sujetos, de una
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herremiente 6, 7 a2 le otra, & una distancia leterel so--
bre les barrss 32, 33 en forme escalonzde, de tel forme
que cede primer hesta cusrto par de herremientess 6, T ¢o
rresponde & otros carriles guie positivos. El quinto per
de herrsmientes 6, 7, el lleger, toce a continuescidn con
su escobilla nuevemente los carriles-gufe positives 37,
que acaban de salir de les escobilles del primer par de
herramientes 6, 7, tal como se ha descrito tembién en le
patente slemane 17 04 401,

En las barras 32, 33 ven slojados en ambos extremos
de los pares de herramientes 6, 7, unos rodillos 40, 41,
en forma libremente giratoria, de los que los rodillos -
40, 41 de les herremientes 7 rodesn sobre los cerrriles -
de distribucidn 42, sujetos al bestidor. Los rodilles 40,
41, de les herremientes 6 estan escelonsdos leterzlmente.
Ruedan sobre carriles de distribucidn 42, 44 colocedos =
los unos el ledo de los otros. Los carriles de distribu=-
cion 42 a 44 estdn equipzdos con rempes inclinzdes. Los
carriles de distribucidn 43, 44 se han dispuesto escalo-
nedos en direccidn longitudinel, los unos en relecidn s
los otros, de tel modo que los rodillos 40, 41, el pasar,
se coloquen simulténesmente sobre los csrriles de distri
bucidn 43, 44. Se han zjustado algo més profundec que lo’
que corresponde a2 la conduccidn por las cederms 8. De es-
te forms, se eleven les piezas-guis 17.2 de lcs pertes -
17.1, de tal modo que no dependen de la exactitud de les
cedenes 8. Los rodillos 38 engrenan en l:cs psrtes 17.3,
en forma de horquilla, y se hecen cergo de le conducecidn
de 1lrs piezes-guia 17.2 que ahore ya no son cvenzades =

por las cedenas 8, sino por les csdenes 9. Después de ——

g s S T e S
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ebandonsr log cerriles de distribuciln 43, 44, se aproxi
men leé piezes-guia 17.2 a les psrtes 17.1, fijéndose ==
por medio de los pernos 28 en la direccidn longitudinal.
A continuzcidn, ye no engrenan los rodillos 38 en la per
te 17.3 en forme de horquilla..

En direccion de su extension longitudinal, los pa—
res 6, T de herramientss estén protegidos por medioc de —
los rodillos 64 contre un desplezamiento, que rodean ls-
teralmente.e lo lergo de los carriles de distribucién --
42, 43, sujetos el bestidor, y con respecto & los que sg
lo tienen una holgurs muy reducide.,

En lss barres 32, 33, van sujetes les chapas-guia -
45.(Fig. 6); en las que se hen previsto los listones de
apoyo 46, 47. Les superficies de spoyo de los listones =
de gpoyo de le herrsmienta superior 6 estean enrssedes ——.
con lss chapas-guia 45. Sobre ellos se ha montzdo un lis
t6n elédstico de ceucho 48. Les chapes-guia 45 de lz he--
rremienta inferior 7 sobreselen haciaz erriba de los lis-
tones de apoyo 46, 47. Cusndo los rodillos 40, 41 cho---
quen contra los carriles de distribucidn 43, 44, sujstos
el bestidor, se sujets le tirs continua 1 que se encuen-
tra entre los pares de herremientas 6, 7, penetrendo les
chapas.guia 45 de les herramientasiinferiores T en log —
listones de cesucho 48 de las herramientas superiores 6,
y ejustendose los listones inferiores de apoyo 46, 47 &
los listones de ceucho 48. Les chepes-guia 45 se mentie-
nen & cierts distancia entre si por medio de las piezas
distanciedoras 53 que en perfil tienen le forme de una -
U. Entre les chepss guié 45 de les herremientass superio-

res 6, se sujeten les mordszes soldedorss 49 y une cuchi
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lla sepersdora 50 en las piezes-guia 54, guiéndose en —-
forme desplazable frente a las chepas—guia 45, que se ==
apoyan por medio de los muelles 51 contra los listones -
de apoyo 46. Les mordazss soldrdores 49 y la cuchills sg
persdors 50 ven atornillades f{rmemente, segin la figuve
g, por los tornillos 52, con las piezes gufe 54. Le he--
rremienta inferior 7 tienen cesi la misme forme que la hg
rramienta superior 6, unicemente se he previsto en el lu
gar de la cuchills sepsredore 50 une pieze separcdora =--
55. Las piezas gufa 54 se protejen por medio de los lis-
tones de tope 54.1 contra la posibilided de une caide, -
que engranen en las correspondientes renures 53.1 dis---
puestas en les piezas distenciadores 55 adyecentes & las
piezes~guia 54. -

Les pilezes gufa 54 tienen unos orificios 56, en los
que ven ajustadas firmemente lcs berres de cojinetes de
rodillos 57, cuyos extremos llevan por herresmients 6, 7,
sujetos en embos lados dos rodillos 58, 59, rodendo los
rodillos 58 sobre los carriles de distribucién 60, suje-~
tos el bestidor. Los rodillos 59 rueden en direccidn ver
tical sobre los listones de distribucidn méviles 61 de -
los que ven dispuesto cierto numerc, los unos el lado de
los otros, en este ejemplo 4, Los rodillos 59 ven dispues
tos con cede herramienta 6, 7 consecutive, en forms latg
relmente alternada, encime de les berres de cojinetes de
rodillos 57, de tal modo que los rodillos 59 del primer
per de herrsm.entes 6, 7 actian conjuntemente con el lig
tén de distribucidn 61,1, los del segundo con el listén
de distridbucidn 61.2, etc., y los rodillso del quinto =
per de herram:ientas 6, 7 nuevemente con el listdon de dis

tribucidn 61.1.
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Los listones de distribucion 60, 61 estédn escelona-~
dos entre si vy llevan rampas‘inclinades. Al chocer los -
rodillos 58 contra los listones de distribucién 60, se -
colocen les plezas guia 54 Y por consiguiente lss mords—

5, zes goldedores 492 esi que en el caso de la herrsmierte
superior 6, la cuchilla seperedora 50, en posicidn de tra
bajo, es decir, la tire continua 1 sujeta entre las su--
perficies gufa 45 y el 1listdn de ceucho 46, se Sepera ——
por medio de la cuchilla sepsrsdora 50, aplicdndose las

10, mordazss soldedoras 49 desde ambos lados s le tirs conti
nue 1. Pare asegurarse de que esté bajo tensidn ls tire
continue 1 durente el corte.el 1istén inferior de distri
bucién 60 estd equipado, en un tremo 60.1, con une eleve
cién 60,2, elevéndose de este forms les mordazas inferio
15, res de soldar 49, Detres de la elevecidn 60.2, vuelven &
ocupar las mordezss soldzdorss inferiores 49 nuevsmente
la 2ltura de los listones de apoyo. A continuacién, los
rodillos 58 de le herramienta superior de solder llegan
2 una escotedures 60.3, y los rodillos 58 de la herramien
20, te inferior & una elevacidn 60.4. El tamafio do le eleva-
cidn 60.4 y ol de la escotadura 60.3 se han ajustzdo en—
tre s{ de tal modo que le herramientas superior de soldar
8¢ eleva en wna magnitud algo inferior a la de le herra-
m -ente inferior, produciéndose de este modo un peqqeﬁo -
25, intersticio entre les herremientss, pudiéndose Imcer pesar
e trevés de dicho intersticio la tire continus esnterior-
mente separsda por la cuchills 50 durente el movimiento
de subide de ambas herramientas hasta que el meterial de

le tire continue que se encuentrs después del corte, en-

30. tre laes mordezas soldedors dispuestas laterslmente gl -

TUTTET L TEOLAC T o e vk sy ot ot oerg
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lado de la cuchilla y entre ésta, sc encuentre debsjo de
éstes. A continuacidn, los rodillos 58 llegan & la zonme
del listdn de distribucién 61, apretdndose mituemente —-
les herrsmientes de soldar. Tres haber pesedo determinaco
tremo, se conecta le corriente de solder, solddndose =—-
transversalmente los extremos de le tira continua, esf -
como la seccidn de la tire. De esta forme es posible -~
eplicer la costura soldede directamente en los lugeres -
de corte sin que permanezca entre el luger de corte y la
costura soldeda une tire restante que caussrie pérdids -
de msteriasl,

Le retireds de los extremos de corte de le scceidn
de la tira continua esi como de ls %irc continue misme -
puede efectusrse medicnte un movimiento de subida o bejz
da de l=s herramientas de soldar tembién de tal forms —-
que se desplazaen los listones lateri’es de sujecidn hacia
arriba o hacia abajo, retirando de este modo la ldmina,

En el ejemplo representado en la figura 7a, se pue-
de apreciar en ambos lados a lo largo de la cuchilla se-
peradore 50, las mordazas soldadorass 49. Pero una de ellas
no debe éstar conectrda a la fuente de corriente de sol-
der, de tal modo que se pued=n ejecutar e discrepcién, -
una o dos soldedures trensversales. Despuds de la solde-
dura, se pueden retirar los listones moviles de distribu
cidn 61 por medio de los cilindros hidrdulicos 62 del —
plano de distribucidn, tal como se describe en la paten;
te alemena 17 04 401. Pers esos efectos, los listones
de distribucidén 61 van unidos por medio de la palanca 63,
en forma articulada, con el bastidor. Al retirar los lig

tones de distribucidn 61, se elevan las mordazas soldado
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ras 49 de las costurss soldadzs de tal modo que puedan -
enffiarse sin tensidn les costurag soldesdas ¥ encoger.

Durznte el proceso de soldadura, se hacen avanzar -
embas mordazas soldadoras 49, en la formas ya descrita,. -
por medio de les cadenszs inferiores 9, de tal modo que -
no se puedan mover en relacidn de les otrss en la direc-
cidn de le mercha, asegurando de este modo una soldsdurs
exscta,

En les barras inferiores 32, 33 van sujetos los por
ta-rodillos 65, en los que van alojzdos, en forma libre-
mente girstoria, los rodillos 66. A través de estos rue~
de le tirz continue 1, que se slimenta por medio de los
cilindros de a2vence 4 & los psres de herremientas 6, 7.
Pars une mejor conformscidn de los lazos 14 se ha diG~w-—
puesto, aproximzdamente cerca del eje de lzs ruedzs de -
cadena 10, encima de los carriles de distribucidn 43, 44,
un tubo soplante 67, con agujeros sopladores dirigidos -
hzciz abajo 68, sujeto al bastidor, dirigiéndose hacia -
abajo la tira continua 1 por medio de la corriente de ~-
eire procedente de aquél de tal modo que se inicia y fa-
vorezca la formecidén de lazos,

la tira continua 1 que ya se comba un poco, se coge
¥ se retira por medio de un cilindro de espirzcidn 69 —-
dispuesto por debajo de las herramientas 7 y de forms al
ternada en relacidn al tubo soplante 67 en la direceidn
de mercha de la tira continua 1. i

Consta de un tubo 70 agujereado en le periferia, y
que circula a alta velocidad, y cuyo recinto interior eg

td dividido'por medio de las chapas 71, 72, que ven suje

tas a un tubo central 73, sujeto al bastidor, Les chaypes
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71, 72 incluyen, en relecidn a la tira continua 1, un ég
gulo aproximado de 802, De dicho recinto y atrzvés del
tubo central 73, se sspiras aire & trovés de los orifi---
cios T4. No se produce el efecto aspirador, cuando se hs
ya avenzado el par de herresmientas 6, 7 mds alle del oi-
lindro aspirsgdor 69, y haya elcanzado el rodillo 66 una
posicidn indiceda por medio de trazos en la figure i, de
tel modo que le tire continug 1 toque la perte periféri-~
ca, libre de aspirscidn, del cilindro de zspirzcidn 69,
pudiéndose desprender del mismo. Por medio del cilindro
de espirecidn 69 se msegurs que los lezos tengan siempre
le misma forma, siendo por consiguiente siempre también
igueles le2sg longitudes de los sRCOS.

En lugar del cilindro de aspirscidn 69, o tembién -
junto con el mismo se puede utilizar tembién uns barra -
percusora 80 (Fig. 5), pera conformar siempre los mismos
lezos 14. Les superficies de sujecidn de las herrsmien--
tes 6, 7 dejen libre ten solo un pequefio intersticio pa-
ra el pzso de le tirs continue i, especislmente poco sn-
tes del cierre de les mordazes de sujecidn. De esta for-
me se frena la tirs continua més o menos, de tzl modo --
que los lezos 14 tengen muy poca diferencia. Estas peque
fies diferencies de longitud pueden ser compenszdeg por -
medio de le barra percursora 80 pues se extienden por to
de la anchura de la tirs continuas y va unida, en embos -
ledos, con les pelancas 81 que van alojedes en forme gi-
ratorie alrededor del eje del cilindro de tr-ccidn 4.1y
accionadas por el eje de revoluclones ds la méquina, La
barre percusora 80, durznte la merche de la méquina, ha-
ce un movimiento basculante de vaivén entre les posicio=-

nes indicades por medio de las lineas enteras y por tra-

~ - e = e 41t .
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zos y puntos. De este modo se retira la tire continua 1
en une pequefie extensidn entes de que se sujete por me--

dio de la superficle de las correspondientes herramien—-

tas 6, 7, de tel modo que los lazos siempre tengan la’

misme conformscion. Este mismo breve movimiento hacie —-
atrés de le tirs continue 1 se puede asegurer tembien -
por el necho de que van 2lojados ¢l par de cilindros de

trzceion 4 y el c¢ilindro guia 5 conjuntamente sobre un -
cerro, no representzdo, gque puede sér desplagzpgdo por me-
dio de un eccionamiento en la direccidn dé la flecha do-
ble 4.3. Poco antes del cierre del dispositivo de suje-—-
cién de lzs herremientas 6, 7, se retiras de golps el ca=-
rro en une pequefia extensidn, desplazddose a su posicidn

delenters 21 formarse los lazos 14,

o mag—
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Hecha la descripeion del presente invento se hace -
constar que este solicitud se rcoge a la prioridsd de le
solicitud n? P 28 10 896.5-27, depositsde el 13 de Merzo
de 1978, y que se decleran como nuev:s y de propia inven
cion les reivindicaciones siguientes:

1.- Procedimiento y dispositivo pere ls febricseidn
de bolsas a bese de tirss de menga o0 semi-msnga, medien-
te el corte trensversal de le tire continue entre dos --
costur:s trensversalmente soldades que pertenecen a dos
bolses consecutivas, caracterizados porque se separe tizng
versalﬁente la tire cont:nue, se estirsn los extremos li
bres de la tire continue asi como de la seccidn de la —-
misme por la centidrd de la anchura de los trozos que so
breselen en otro caso de le costure soldeds, y se suel--
den trrnsversclmente.

2.~ Procedimiento y dispositivo, segin l2 reivindi-
caecidn 1, caracterizados porque se sujeta le tire conti-
nus en embos ledos de las costurrs de soldrdurs trensver
ael a‘aplicar de tal modo que se sujetzn flojos los ex—-
tremps de le tire continua as{ como de lz seccidn de la
misma'después del corte trzngversel y del estirzdo, al -
aplicer lss costurzs de soldedures transverscles,

3.- Procedimiento, y dispositivo, segin las reivindi
caciones 1 6 2, hebiendose dotcdo dicho dispositivo con
verios porteherramientas, guiedos longitudinslmente & 19
lergo de un tremo de elaﬁoracién pleno, & trrvés del cual
pese la tire continua, en parejos y en ambos lzdos de la

misme en ccdenes,sin fin, y que sctisn los unos contra -
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los otros, incluyen entre si les tires continues y se en
cuentran en une posicién trensversel entre éstas, ¥ aque
tienen dos listones de sujecidn que treznscurren peralela
les mordazes soldsdoras, une de las cuales lleva entre -~
ambos listones de solder una cuchilla sepsrzdore, carac{
terizsdos porque les mordazas soldadorss cerradas, con -
los listones de sujecidn tembién cerrsdos, pueden intro=-
ducirse desde el plano de trensporte de la tira continua,
pera lz introduccidn de los trozos sobresslientes entre
los listones de soldar, entre los listones de sujecidén -
de un porteherramientas y que pueden hecerse retroceder
a aquél.

4;— PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION
DE BOLSAS A BASE DE TIRAS DE MANGA O SEMIMANGA..

Segun se describe y reivindica en le presente feno-
ria qué conste de 18 hojas foliedes y mecanogrsficdes —-
por unz sola caras y de 7T lémines de dibujos. é%y aamZ?ygf?iﬂi
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