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MEMORTA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere a unos perfecciona

mientos en dispcsitivos pere la pplicscidn de costures - -

de soldsdura trensversel 2 tiras continues superpuestas

de léminas-plésﬁicas, préferentemente pere lz fabricg—--
cidn de bolses de tirzs de mengas plésticas 0 semimengas

plésticzs, con varies mordazas de solder llevsdes a lo ~
lergo de un tremo de elaborseidn pleno, 2 través del --
cual pssan les tirés continuas, por perejas y de ambos -
ledos de les tires contihuss y en cedenss sin fin circu-~
len en los extremos del tremo de eleborzcidn & través de
ruedas de csdenas, pero actusndo las unas contre las otrzs

3 . - ’
incluyendo las tires continuas entre si y encontrandose

. . 4 'y
trensverselmente en relscidén = éstes, con dos listones -

de solder que trenscurren paralelemente el uno con rele-
gién ai otro, entre los que se ha @ispuesto en un ledo =-
une cuchilla ﬁue saﬁresale de éstos, y en el otroruna rg
nura que sirve pers introducirle. . .

Un dispositivo ye descrito en la solicitud de paten
te enterior de lz solicitante, de este tipo, se refiere
a la febricsecidn de costures fijas de soldzdurs de las =

que no sobreszlen ninguna tira de meterisl que significa

une pérdide, pero no dice nade sobre ls forma en le que

se pueden trznsporter les diferentes bolseg dotcdas con
costures soldades y sepsredes de le tira continua, desde
el digpositivo p-ra los fines del epiiado.

Por consiguiente, le presente invencidén tiene por -
objeto conformer un dispositivd del tipo arribe indiéado

de tel modo que las bolses producidzs en éste & elevedes

"velocidedes, pueden ser trensportedss y apiledss sin di-

‘Ticultedes,
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Diche teres se solucione, de ecuerdo con la presen-
te invencidn, debido el hecho e que se han sujetzdo en
1z direccidn de trensporte y detrés de les mordezes de -
solder, unos 1istoﬁes de sujecidn sobre las cedenas, cu-
yos disp051tivos de suaeolon, al sbrirse los listones de
suaecion, sujetan en lag zonzs de les rued:s de cedena =

delenteres, en lz direccidn de trensporte, los extremos

delanteros de les bolszs separades de les tires continues

detrés de les costuras de soldadura ﬁransversal de tel -

'modO' que éstas son errastradas alternativamente por los
listones de sujecién que circulsn con les cadenas supe--

" riores y les ccdenes inferiores, previéndose zdemés dis-

positivos.pare quitar les bolsas de los ligtones de suje
cidn y su correspondiente gpiledo., Como quiera que los -~
listones de sujecidn que circulen con les ruedes.de cede
nes superiores e inferiores asrrastraen las bolses alterna
tivamente hecie erriba y hascle ebejo, se pneden dis#ri-—
buir les bolees alimentsdas en une linee de febricacidn

e alte velocidsd, muy sencillemente por dos 1{neas de ~=
transporte, en lzs que tienen que ser trensportzdes pos-
teriormente tan sdlo = le mitad de le velocidad de treng
porte necessria en otros casos. Si las bolsas pasan'por

el tremo de elzborescidn, colgades en lezos, con objeto -

de reducirlos tento como sea posible, se sumenta cOrres-—

pondientemente le velocidad de sep&recién de les bolses
acebedrs, porque éstas se puedern segulr transportendo --
unicemente en forma estircdes, psra asegursr una sujecidn

y epiledo impecebles. El dispositivo segun la presente -

._invencién permite efectunr una entrega sencille y segura

g los dispositivos de recepcidn que corresponden 8 lLog -

e . -
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dispositivos de transporte que sirven pere trensportar -
lﬁs bolses & lss estzciones epiladorss.

Los dispositivos de sujecidn que actuen conauntamen
te con los 1lstones de sujecidn pueden constzr de brezos
plezas letersles ya conocidos.,

Los listones de sujecidn pueden ester dotzdos tem——
bién con toberzs de espirecidn con objeto de sujeter las
bolsas, teniendo las ruedas de cedenas delenteres, en el
sentido de transporte, en su periferia unzs conexiones -

de eire de espirzcidn, que pueden establecer contecto —-—

n les tuberias que conducen = las toberzs de aspirseida.

Se puede esegursr una formsz compacta de construceidn,

uniendo los listones de sujecion con las mordezas de sol
der en uns solz unided.

De gcuerdo con una conformscion edicional de le pre
sente invencidn se he previsto la posibilided de sujetar
los listones de sujecion dotzdos con brezo-pinzas leters
les, 2 cedenss sin fin que trenscurren peralelemente a -
les cedenas que llevan les mordezss de solder, trsnscu--
rriendo & través de unas ruedes de cedenes dispuestes g
distzneia en le direccidn de transporte delente de lag -
ruedes de ccdene de las mordazas de solder, y previéndo-
se dispositivos pera quitzr las bolszs de los listones -
de sujecidn y pars su apilsdo. Los listones de sujecién
que circulen en cedenas especizles, hecen sslir las bol-
‘ses ecebzdes después de la epertura de las mordezes "de
solder, del tremo de elaborscion, de tel forms que les Q

costurzs de soldsr que eceban de formerse y esten shora

.. 8l descubierto, puedan enfriarse y encogerse libres de -

tensidn.,
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Les bolsas szcedes del tramo de elaborscién por me-
qgo de 105'1istones de sujecién que cirgulan en cedenas
especieleé, ﬁueden gser spilad:s en wna forme ventajosa -
de tel modo gue los brazos-pinzes 1éterales de los listo
nes de sujécién, con el fin de formar uﬁ epiledo conti--
nue, se gbren por encime de las messs o pendes apilado——
reg dispuestes a ﬁéterminade distencia entre si debejo -
del rzmel inferior‘de las cadenzs de los listones de su-
jecidn, forméndose el épilado. ﬁn esta conformacion se -

puede trensporter la pila que se he formedo Gltimemente

‘mientres que-se forme le siguiente pile.

En otra conformécidn de lz= presente invencidn, se =

" ha previsto la posibilided de sujetar unos listones de -

sujecidn que actian conjuntamente por psrejas y sujetzn

les bolsas entre si, a unas cedenes sin fin que trenscu-
rren peralelemente a las cedenzs que porten las mordezas
de soldar y que trenscurren a través de unas ruedas de -
cedena dispgestas a distencia delante de las ruedes de -
cadene de les mordezas de solder en la direccicn de ==
trensporte; ademés, se ha previsto la poéibilidad de que
ias bolses pueéan ser arrastredas alternsiivamente por -
los listones de sujecién que circulsn juntos con les ce-
denas superiores e inferiores, preveyendo dispoéitivos -
bara secer les bolses de los listones de sujecidn y api-
larles. Dicho dispositivo permite, por wna p-rte, un en-
friem:ento sin problemes de les costurzs soldades recien
temente hechzs, y por otr: parte el trensporte de les +#-

bolsas producidas desde la méquins, en dos lineas de -—-

transports que efectuan el trensporte & una velocidad --

més reducida.

fm e o
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Los dispositivo§ de separacién que quitan las bolses
acobedzes de los listones de sujecidn que circulan a tra-
vés de las ruedrs de cadene, pueden constar de cilindros
de recepcion dotados éon agpirzdores o‘brazos-pinzas, cu
ya periferia es superior = lz longitud de la bolsa més
lsrga, Dichos cilindros de seperacién que circulan a la
misme velocidzd periférice que los listones de sujeciodn,
tocan el erco circular descrito por 165 listones de sﬁjg
Eién, a lo largo de uﬁa tangente comin, asegurindose de
este modo unz2 entregs segurs, .

El cilindro de sepsrzcidn puede zctusr conjuntamen
te con un cilindro estzmpador esi como con dispositivos
que tr:znsportan lzs piezas estampadas, por ejemplo, ci--~
iindros de aépiracién. De esta'forma; se puede proporcig
nar & las bolsas por ejemplo zgujeros pera asas de"trang
porte o bolszs llamzdes de cemisa, con escotes queiéong
tituyen asess.

Is conveniente dotar a los cilindros de sgparacién
con wna espade o cuchille plegzdorz que pssz a trevés de
su cemisa & lo largo de une linea de cemisz, y que intro
duce lazs bolszs con el pliegue.transversal formzdo por -
dicha éspada o0 cuchilla, en un intersticio de entrzda --

del dispositivo trensportzdor. Como consecuenciz de este

plegedo transversel se puede reducir ain mds le velocided

de trensporte, lo que es conveniente psra la formzcidn =
de pilas. El dispositivo. transportador puede impulser -—-
les bolsas plegzdas en forme transversal, e un dispositi
vo aplilador pera su conveniente apiledo. Si se apilen de

esta forma los bolsss llemedss de cemisa hechas de une -

"$ire de mengs equipsde con pliegues leterales, después -

P L T s
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‘un cilindro:de recepcidn,

de su plegado tr?nsvefsal, estes se pueden szcer peras su
uso muy sencillementé ¢e tal modo que se cogen por su €3
cbtadura.' °

Parz eviter que lzs bolsas cubran.los digpositivos
de aspirecién'o pesadores, estorbando de este modo le re
cogidz segure de la préxime bolse, la periferiaz de los =
¢ilindros de separacién es mayor que la distencia entre
dos listones de sﬁjecién que incluyen entre of un 1istén
de sujecién., Pers podef entreger con segurided tembién -
las bolsas colgzdes de lazos en‘el.tfeﬁo de elaboracidn,

existe en los listones de sujecién convenientemente una

gltura que en la zone de le rueda de cadenz, conduce g -

tel acelerscicn de le bolsa, que se eliminen los lazos ~

" ‘de boloes existentes entre les herramientss en el tramo

de elaborscidn.

. De scuerdo con otra conformecion sdicional de la —-
presente invencion, se he previsto le posibilidsd de su-
jetar los listones de sujecidn que ectien conjuntemente
por paréjas; y sujetan entre si les bolsas, @ cedenss --
sin fin'que trenscurren parélelemente a les cadenas que
porten les mordezas de soldar, y que pasen & través de -
ruedes de cedenes dispuestas a clerta d?stancia en la di-
réccién de trensporte delente de les ruedss de cedens de
les mordazss de soldzr, y entre las que ve guiado el in-
tersticlio de entrada del dispositivo tremsportsdor que -
recoge las bolsas en su cgstura de soldadura que avanza.
Dicho dispositivo de trensporte saca las bolsas ascabades,
tras un buen ehfriamicnto do les costur s soldades, de -

’

los listones de sujecidn que se ebren, entregondoles a -

ey =
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El dispositivo trr-nsportador que se hace cargo de =
lés bolses élegadgs, podrs entregarlés 2 otro dispositi-
vo trensportador e@uipado con.brazos-pinzas, y que las -
trensporta en estado colgado, entregendolas a un disposi

tivo formedor de pila, colocando les unes encime de las

otres. También se pueden prever dos dispositivos formado

res de pile, a determinada disfancia.el uno detrés del -
0tro, pere lz formecidn elterna de piles.

A continuecion se explicerdn de szcuerdo con el dibu
Jo, elgunos ejemplos de aplicacién de .1z presente inven-

cidn. En éste se puede apreciar:

En le figura 1 une vistarlateral del digposgitivo —-
soldzdor con dispositivos pera la recogide y apilsdo de
les bolszs, en represenéacién esquemétiea. ;

En la figura 2 una segunda fo:ma-de ejecucidn del =
dispositivo soldador y apilador, en representecidn esque
mética. ' .

En le figure 3 une tercera forme de ejecucidn del -
dispositivo soldzdor y apiledpr; en representecidn esque
matica.

En la figure 4 une cuarta forma de ejecucidén del -~

dispositivo soldador y apiledor sin dispositivos trans--

portadores especisles que szcan las bolsas del trzmo de

, 7 .« ? .
-elaborzcion, en representacion esquemztica.

En le figure 5 un dispositivo segun la Figura 4 en
el que van unid-s les herramientes de soldzr con los lis
tones de sujecién en une sola unidad,

En el dispositivo representedo en la Figura 1, se =

. desenrolla una tirz continua 1 en formas ya conocide, pe-

ro no represcntada, de un rodillo de reserva alimenténdg

2 e M e A~ A



%,
la 2 un dispositivo 2.pera 1z produccidén de bolsas. La -
tira continue 1 puede peser, entre el rodillo de reserve
y el dispositivo 2, por umna méquine impfesora con objeto
de imprimirle. Puede constar de una mangs coloc=da plana,
5e de une semi-mengz unilateralmente abierfa 0 de una mangsa
colocads plana cuya cape superior estd separada concén--
tricd y longitudinalmente. Se puede alimentar el disposi
tivo también con dos semi-menges unilzteralmente abier--
tas. Se climenta la tirc continua 1 a trevés de los ci--
10, 1indros guié 3, 4 & un per de cilindros de traccién 5. -
Delente.del per de cilindros de trsceidn 5 se he dispueg
$0 un cilindro gufe 6, por medio del cual se obtiene un
gran éngulo ebrszado del cilindro de trcecidn inferior.
A continuscidn, ls tire continué 1 entra en un per
15 de herramientas 7, 8 que van sujetes por medio de un por
4aherremientes, sin representsr, 2 los psres de czdenes
9, 10 que trenscurren en embos lndos de estos, Las cczde-
nes 9, 10 trenscurren e trevés de las ruedas de czdenes
11 2 14. En les cedenes van dispuestos los p:res de he--
20. rremientas 7, 8 & igueles distanciss entre si.
Peralelemente a las cadents 9, 10 circulen las cade
nes 15,.16 g trzvés de las ruedzs de ccdenas 17 & 20, en
les que ven guisdos, psrazlelamente a les herrzmientas 7,
8, y a poce distencia detrés de éstes, los listones de -
25, . sujecidn 21, 22. Les ruedss de csdens 19, 20, delanferes,
en 1z direccidn de trsnsporte, de lss ccdenas 15, 16, de
log listones de sujecidn estdn dispuestes a determinsde
distencie delante de las ruedaé de cedens 13, 14 de les
mordezes de solder de tal modo que les bolses hechas en

30. - el tremo de olzboracidn 23 se hrcen szlir de ¢stos en--

B e e g o
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tre los listones de sujeciéﬁ 21, 22,

El per de cilindros de treccidn 5 merche bien sea -
més répidemente o & la misme velocided que les czdenss -
9, 10 y 15, 16. En aquel ceso, la jirg continua 1 forma
los laezos 24 entre los diferentes psres de herremientes
y listones de sujecidn 7, 8, 21 22, tel como se despren-—
de les figurzs. En este ceso, la tirs continua 1.pasa en
posicidn estirzds por el.diSpositivo 2. 7

Los §eres de herrasmientes 7, 8 lleven mordazas de -
soldsr con dos listones de soldsr que trenscurren parzle
lemente entre si y entre los que va dispuesta, en un lg
do, une cuchilla cortadora que sobresaele de aquéllos, y

en el otro lado una renure en la que puede entrar. En el

tramoc de elsborscidn 23 se le proporcione & les bolsss, -

costurss soldsdss laterszles o costuras soldzdzs de Ffendo
o de cegbeza, separandose de le tirs continus por medio -
de cortes separszdores frensversales. Entre las ruedss de
czdena 13, 14 se sbren los pares de herfamientas i, 8 de
tal modo que las bolsas 25 sujetas entre los parés de —-
listones de sujecidn 21, 22, puedeﬁAs;;.sacadas por las
cadenas 15, 15 del trzmo de elaborreidn 23. 7

" A excepcidn de los listones de sujecidn 21, 22 que
circﬁlan en las cadenas 15, 16, este dispositivo coinci-
de con la méquina soldsdora descrits en la patente ente-
rior,

Entre les ruedss de cedenz 19, 20 va guiedo wn dis-
positivo trznsportzdor 26 de cinte doble cuyo intersticio
de entrada 27 recoge los extremos de les bolszs 25 que -
sobresalen de los listones de sujecidn 21, 22 y que estén

cerr: dos por meiio de costurss soldsdas transversales, -

e T )
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en el momento en el que so ebren los listones de sujecidn

21, 22 por,circulacién o trsvés de leg ruedss Qe cedena

[T P

El dispositivo trensportzdor 26 de cinta doble, en-
trega les bolsas al cilindro de recepcidn que eété dota~-
do con dispositivos de sujecién pera las bolsas que pue-
den conster de aspiresdores, brazos-pinzas o0 cintes de su

jecidn. Un cilindro estzmpador 28 sctia conjuntzmente con

" el cilindro de recepcidn 27, sbriendo en las bolsas, por

ejemplo, unos zgujeros de ases o en las bolses de "cemisa"
hechas de les tlres de manges de plieguec lcter’les, los
escotes que cubren los cecntos 1nter10res de los pliegues.

latersles. Les piezss de lémina estempade son sacedes pexr

" medio de un cilindro de aspirecidn no representado.

Fl cilindro de recepcidn 27 lleve una espsda o cuchi
lla plegadora 29 sccionede por una leva, que se puede ha
cer szlir a lovlargo de‘une 1{nea de cemise del cilindro
de recepcién 27, empujendo las bolsas con su plegedo -—=
trensversel en el brazo-pinza 30 del contr:zcilindro 31.
El contrfcilindro 31 forma al mismo tiempo un rodillo --
guia superior'del dispositivo tr:nsportedor 32 de cinta
doble que introduce lezs bolszs plegzdes trensversalmen--

te, en Lo brezos-pinzas 33 de lz csdena de brazos-pinzas

34 que circulen 2 través de les ruedss de csdena 35, 36,

37, ¥y que estd dotada con brezos-pinzas e interverlos --
igualesn,

Por-medio ds la cezdena de brezos-pinzes 34 se trens
porten lzs bolscs plegzd s trensversclmente al principio

en estsdo colgsdo liberéndose tres uns desviecion e tra-

vés de ung barrs de rcenvio 38, pere su cpiledo por me--
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dio de unz cinte epiladora 39.

Pere la formscidn clterna de pilcs que permite el -
trensporte de une pile mientres que se forme le otra, se
pueden disponer 2 cierte distancié'entre si, dos cintes
epilzdorss, sobre les que se abren alternativamente los
brazos-pinzes psra le formacidn de le pila.

El dlsp0°1thO representedo en la Pigurz 2 se dife-

rencia del dlSpOSltlvo deucrlto en la PFigura 1, por le -

" forma de sepsracidn de les bolsss de los llstones de su-

jecidn., Los listones de sujecién 21, 22 lleven, en sus -

ledos dirigidos h201a lss piezas de bolszs 25, unes tobe

ras de sire de aspirscidn. Las ruedss de csdene 19, 20 -.

tienen un cznel centrzl de aire de aspirecidn, del que -

se derivan tuberies. redisles 40 de aire de aspiracién. -

. Les tuberias de sire de aspirzcidn 40, en la zone de lss

superficies de les ruedass de cadena 19, 20,lleven unes

piezes de conexidn 41 que entran en una unidén hermetizen’

te con las entredas dispuestes en los dorgos de loé,lis-
tones de sujecién 21, 22 desde les tuberias qué conducen
2 las tobercs de espiracidn. las tuberizs de aire de as-
pirncién 40 que conducen & los 1istones de sujecién 21,

22, en la zone de las.ruedes de cadenz 19, 20, son accig
nedes por medio de unos dlsp051t1vos no repreaentados, -
de tal modo que el aire de aspirecion sbélo llege a ser -
eficaz dursnte l2 zperturs de los listones de sujecidn y
el trensporte de las piezas de bolsa 25 hzste los cilin-
dros de sepsracidn 42, 42', Le disposicidn de los cana--
les de espirzcion ssi como el eccionemiento del eire de

aspirecidn ss ha escogido de tal modo que las piezas de

bolsa 25 se errestren alternativamente por los ligtones

BN
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de sujecidn que circulen con le rueda de ccdena superior
19 y la ruod: de cadens inferior 20, entregéndose por és
tos 8 los cilindros de sepsrecidn 42, 42'. La elturs de
los listones de sujecion 21, 22 encima de las cadenas 15,
16 es ten grende que las piezas de bolsa 25, en la zona
de l=s ruedss de ccdena 19, 20, son scelerzdss heste tel
punto que pueden entregerse alternativaﬁente e los cilin
dros dé‘sepéraciéﬁ sin que se superpongsn sus extremos -
con los nuevss piezas de bolszs elimentedes.

Los cilindros de seperseidn 42, 42' circulan e la -
misma velocidsd_periférica que los listones de separa——-
cidn. Enel lugar de entrega los srcos circulares descri-

tos por los listones de sujecidn 21, 22, entran en con--

" 4acto con el circulo descrito por el drzmno de recepcidn

de los cilindros de rccepeidn. El drgenc de recepcidén 43
puede cornstar de toberss de gspirzcidn o tzmbién de bra-
zos~-pinzas, 4
~ En los cilindros de recepcién 42, 42', los cilindros

estempzdores 28 ﬁodrén efectusr unos estemap-dos en les
piezas de bolsas, en la forme ye descrita.

A continuecidn se empujan les bolsss por medio de -
lzs cuchillos plegsdorss 29 en les pinzas plegndores 30
de los contfacilindros 31 debajo de su plegedo transver-
sal, expulsdndose a continuacidn, por medio del disposi-
tivo trensportedor de cinta doble 32 para su apiledo en
lag cintas spiledoras 44, 45,

En el dispositivo reprasentedo en la figurs 3, se =
he previsto une sole cadena sin fin 16 inferior, dotada

de los listones de sujecidn 22, que hace selir les bol--

ses del tramo de elaborggidn 23, Pzra el cambio de direg

R R T
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cidn de las bolsss que cuelgen entre las czdenas 16, & =

trzvés de la ruede delentere de cedenalzo, se han dispues
t0 unes barrs guia 46 entre lgé ruedes de cadenz dispues
tas en =mbos lsdos. Las bolsas se trensportsn por medio
de los listones de sujecidn 22 en ol remal inferior de -
la cadenz 16, expulsandose tras un cambio de direccidn a
trevés de las barres-guia 47, 48 elternativemente para -

el gpilzdo en las cintas apiladores 49, 50.

El dispositivo representedo en la figurs 4 se distin:

gue de le forms= de ejecuciénﬂsegﬁn les figures 1 a'3 por
el hecho de que no se han prévisto, aperte de las cadenss
9, 10 que porten las herramientes 7, 8, ninguna cadens

especisl pere los listones de sujecidn 21, 22. Los listo

‘nes de sujecidn 21, 22 van sujetos directzmente detrds -

" de las herramientes cortadoras y soldadorzs 7, 8 en las

cadenss 9, 10. Los listones de sujeci6n721, 22 arrestran
les bolses, en la zona de las ruedes delznterss dé cade-
ne 13{ 14, en ia misme forma querée ha descrito ya de --
ecuerdb con la figura 2 _ '

Tembién la recepeién, trensporte Wlterior y apilado
de las bolsas se hace andlogemente. Como quiers que los

listones de sujecion 21, 22 al circuls ¥ pasar por las =

ruedes delanteres de cadena 13, 14, se alejen de las he-

rramientas soldadoras 9, 10, se quiten los costurzs sol-
dadas de las mordazzs de soldsr de tal modo que se esegu

re une entrege sin dificultades a los cilindros de recep

cidn 42, 42,

En el ejemplo de sjecucidn segin le figura 5 se han

reunido los listones de sujecion con les herrem.entas en.

‘une sola unided 51, resultando, por lo tanto, una cong--

naace
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truceidn mis compacte y m<s sencilla, Perz poder erres——

trer las bolszs, en la zona de las ruedss delanterzs de

cadena 13, 14 elternativemente hecia arribe y heseis aba-

jo, une herrszmienta 51 si, y otra no, llevan una tobere
de zspirrcidn 52, que establece contzcto, & trevés de ==

les correspondientes tuberias y conexiones, en la forma

~descrite, con les. tuberfas de aspirecidn 40 que transcu-

rrenlradialmenté.

Se pueden prever los correspondientes dispositivos
elevadorss con objeto de desprender las costurzs solda--
das ée las mordazas de soldar y csegurar una buene entre

ga o los cilindros de recepcidn 42, 42!,

s
R |
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Hecha la descripeidn del presente invento se hace -
constar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la
solicitud elemans n? P 28 10 895.4-27, depositada el 13
de Marzo de 1978, y que se declara como nuevas y de pro-
pia invencion las reivindicaciones siguientess
1.~ Perfeccionamientos en dispositivos para la aplicacidén
de costuras de soldadura transversal a tiras continuas =
superpuestas de laminas plésticas, con varias mordazas -
soldadoras guiedas en direcciodn longitudinal a lo largo
del tramo plano de elaboracidn, a través del qual pesgn las
tiras continuas, por perejas y en ambos lados de las tiras
continuas, en cadenas que marchen en los extremos del «=—
tramo de eleboracion a trevés de ruedas de cadena, actuando
en forma opuesta, incluyendo entre si las tires continuss
¥ que se encuentran trensversalmente a éstés, con dos lis
tones de soldar que transcurren parslelamente entre si,
entre los que, en un lado se he dispuesto una cuchilla
cortsdore que sobresale de estos, yren el otro lado, una
ranura gue sirve para introducirla, caraéterizados'por——
que van sujegos en la direceién de trensporte, y detres
de las mordazas soldadoras (7, 8) unos listones de suje-
cidn (21, 22) sobre las cadenas (9, 10), cuyos dispositi
vos de sujecidn, el abrirse los listones de sujecidn (21,
22) en la zona de las ruedss delanterss de csdena (13, -

(14) en la direccidn de transporte, sujetan los extremos
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delenteros de les boloses (25) sepsrades de las tirss con
tinuzs detrds.de lss costur:s soldsdas trensversales, de
fal modo que éstss se errastren alterﬁativ&mente por 1d§
listones de sujecidn (21, 22) que cireulan con las cade-
nes superiores e inferiores (15,16), y que se han previg

to dispositivos para quitar (42, 42'), les bolsas de los

listones de sujecidn (21, 22) y pera su epiledo (Fig. 4).

2.~ Perfeccionamientos, segﬁn la reivindicedién 1,
carscterizados porque el dispositivo de sujecidn conste
de brazos-pinzas laterales, !

3.~ Perfeccionemientos, segin 1ls reivindiceciéﬁ i,
céracterizados porque los listones de sujecién @1, 22)

estén eguipados, con objeto de sujetar las bolsas (25),

con toberzs de zspirseidn, y que les ruedas de cadeng -~

(13, 14) delanteres en la direccidn de tr:nsporte, tie-=
nen en su periferia conexiones pere aire de gspiracién -
(41) que estzblecen -contacto con las tuberias que fienen
toberes ae aspiracidn, .

4.~ Perfeccionamientos, segin cualquiers qe igs.rei—
vindiccciones 1 a 3, ceracterizados pdrque los liétones
de sujecidn (21, 22) van unidos con las mordezas éoldadg
ras (7; 8) en una sola unid=d (51) (Figure 5).

5,- Perfeccionemientos, segin la reivindicscidn 1,
carcofepizados porgue 108 listones de sujecidn (22) equi
pedbs con prazos~pinzas leteréles, van sujetos en las ce
denes sin fin (16) que trsnscurren parelelsmente & las -
cedenas (10) que porten las mordezes soldsdorzs (8), pa-

sando por las ruedcs de cadena (20) dispueztes a clierta

digstencia en la direccidn de trongporte delante de las -

ruedes de cadene dé 1lm mordezas soldedoras (13, 14) y que
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se hen previato 1os'cbrre3pondient§s dispositivos péra -
greer las bplées de los listones de sujecidn y apiiarles
(Figure 3). '

'6.- Perfeccionsmisntos, segin cuslguiers de lag me-
reivinaicaciones 1y 24 4 & 5, cerscterizados porgque los
brezos-pinzas laterzles de los listones dersujecidn (21,
22) con objeto de formar'pifgs eﬁ forme continua, se ——-
gbren encima de mésas o cintas apiladorss dispuecstas a -

cierta distencia entre si debajo del remal inferior de -

¢

las oadencs de los listones de sujecidn o mordezes’ de -

sold—dura, con objeto de formar pllaS zlterns tlvamente.
.- Perf9001onam1entos, seglin una de las relv1nuicg

ciones 1 & 3, carecterizados porgue unos listones de su-

- jecidn (21, 22) que sctuen conjuntamente por pe regas y -
.sugetan entre si las oolsas, ven sujetos en las cadenﬂ

-sin fin (15, 16) que trenscurren parslelemente & las ca-

denes (9, 10) que porisn les mordazas soldadoras, y que

trénscurren a trevés de unes ruedss de cedens (1° 20) -

- @ispuestzs a cierta dlStcHCla en 1a direccidn de trzns-—-

porte delente de les ruedss de cadera (13, 14) arrastreg
dose las bolszs alternativamente por'lbs listones de su=-
jecidn (21, 22) que circulan éon las‘cadénas superiores
e inferiofes (15, 16), ¥ qpe se hean pfevisto dispesitivos
pera seccer (42, 42') les bolsas de los 1listones de sujg
cidn j epilerlss,

8.~ Perfeccionemientos, segin una de las reivindica
ciones 1a 5y 7,.carzcterizados porgue los dispositi?bs
de recepcidn consten de unos cilindros de recepcién (42,

42') equipndos con aspiradores (43) o brazos-pinzas, cu-

"¥e periferia es superior a la longitud de la bolsa mEs ==

larga (25).

P
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9.- Perfeccionemientos, segin la reiivindicrcién 8, -
cer: cterizados porque ectian conjuntemente con losicilig
dros de scperacién o recepcién (42, 42'),'uno$ cilindros
estampadores (28) gsi como los dispositivos que:sirven -
pz=re trensporter las' iezas estampades. ’

10.~ Perfeccionemientos, segun la reivindic-cidn 8 &
9, carscterizados porque los cilindros de sepsrecidn (42,
42') van dotsdos con una esprda o cuchilla pleg-dors (29)
gue pese por su ecmisz e lo lergo de une 1{nes de camisa
Yy qué ihtroduce las bolsas, con el pliegue trensversel,
formado por aquél, en una pinza (30) o un intersticio de
introduccidn de un dispositivo trsnépcrtador (31, 32).

11.~ Perfeccionsmientos, segun cuzlquiersde les rei-
’ Q :

- yindiccciones 8 a 10, carscterizedos p:rque el dispos:iyi

vo trensportedor (32) expulsa les bolsas {rensverselmen—

te plegedas el dispositivo epilador (44, 45).

12.- Perfeccionemientos, segin une de les reivindica

ciones 8 a 11, cerscterizados porque la periferia de los

éilindros de seperscion (42, 42') es superior a la dis-—-

tencic de dos listones de sujecidn (21, 22) que incluyen
entre si un listdén de sujecidn.

13.- Perfeccionamientos, segin cuslquiers de las rei

vindiczciones de la 8 a lz 12, carzcterizedos porque los

listones de sujecién (21, 22) tieneq'una alturs que en -
le zons de les ruedss de cedens (13, 14), (19, 20), con-
duce & tal scelerscidn de las bolses que se eliminen los
lazos de bolses {24) que existen entre los herrazmientes
en el tramo de elaboracién (23).

14.- Perfeccionamientos, segun la reivindicscidn 1,

“earccterizados porjue los listones de sujecidn (21, 22)
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que ectten conjuﬁtemcﬁte ppr parejes y sujeten les bol--
ses entre sf, ven sujetbsja unas cadenes sin fin (15, 16)
que trznscurren paralelamente.a las cédenns.(9, 10$-que
por%an las mordazes solégdoras, ¥ que pssan por unes rve
t 5 des de c~dene (19, 20) dispuestes e cierta distencis en
o la direccidén de trensporte delente de las ruedcs de cade
na ée lss mordazes soldsdoras (13, 14), entre las que --
va guizdo el intefsticio de entredé (27) de un dispositi
vo trensportedor (26) que recoge las bolsas por su cbstg
10. re soldads evenzada. ) '
15.- Perfeccionemientos, segin le reivindiczoién 14,
. " eerscterizados porque el dispositivo trensportador antre
éa lzs bolses & un cilindro de sepcrecidn o recepeidn ——
" (21, - ' '
15. 16 .~ PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PAéA LA
"APLICACICN DE COSTURAS DE SOLDADURA TRANSVERSAL A TIRAS
CONTINUAS SUPERPUESTAS DE LAMINAS PLASTICAS.
Segin se describe y reivindica en le presente Memo-
ria que cogsta de 20 hojas folizdas y mecenogrefiades ==
20.. °  por una éola_cara y de 5 léminas de dibujos.
Madrid, e 12 de Marzo de 1979
WINDMOLLER & HULSCHER

D.a. Lol 1TARN
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