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MEMORIA_DESCRIPTIVA

Entorno_de la invencién
Le presenta invencidén se relacions con un

método parfeccionado de Pormecidn ds un cisrre hermé=-
tico fracturable, del tipo segin el cual se funde hagr
méticaments una primera parts a una segunda parte.
Aunqua la versidn ilustrativa gstf dirigida al esllaedo
de cierres en recipisntes, ss entendsré ﬁua ls presah=
te invencidn se refiers a un método que pusds emplssr~
se pers sellar variocs tipos de partes plasticas que -
han de separarse subsiguientamante.

Las solucionss farmacluticas astériles, .tg
les como dextrosa sl 5%, salina normal y similaras, ce
suministran 2 los hospitalas para su infusidn a las vg
nes da pscientes desde un recipiente gus cuslgs por ef
cime de 8stose El liquido estéril fluye por grevedsad ' s
través ds un sparato ds administrscidn tubuler conectg
do por un extremo al recipiente y por sl extremo opusp
to a una agujs venoss aplicada al pacientee. »

Tales recipientes asstén Pormedos fracuantg
mente de msterial termoplistico e incluyﬁn un cuallo -
provistc de una o mfs sberturss que se extienden & trs
vés del mismo. Tales aberturas puedan ssr hermdticsmen
te sallades de mudo convencicnal psrs proporcionar un
contenido sellsdo y estéril en sl recipienta.

Es dessable que la sberturs se ancuentra

en un ambiente estéril. Con cisrres termapléaticos uni
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dos directamante a2l cuello da ls botella se experimen=
tan dificultades, sn el sentido de que sa requiere una
excesiva fuorzs psra frecturar o retirar el cierre. Se
conocen cierres termoplfisticos Frangibles en los que -
se dispone une seccidn fracturable alrsdedor ds su be-
sg definida por uns serie de ranurss o cortaes en el clg
rre. Tal cierre no mantigne el ambients astéril dentro
del mismo. Un ojemplo de oste tipo de cierre se musstra
sh la parente estadounidanse nt¢ 3.904,060, ds McPhose

S5a conocen tsmbidn cierres termoplésticos
que estén unidas entersmente alrededor de su bsse para
establecer un sellado hermético, junto el cual pusde ~
disponarse uns sgccifn frangible. Tales seccionaes frap
gibles requiercn cominmente uns fuerza de cizslleo flg
xive para su Practura y la fuerza requeride os frecuef
terente demssiedo grande pesra muchss aplicscionss., Un
ajamplo ds cierre que requiere uns snills de gato de -
tornille filsteadsa para conseguir ls necessris fuerzz
de cizalleo flexiva para fractursr la seccidn frangible
s¢ muastra en la patente sstzdounidense n¢ 3,923,182,
de Choksd.

Un objeto de le prasente invencidn s sl
de proporcionsr un método de formacidn de un cierre =
hermético fracturable que séa relativsmente Fhcil de
frecturar.

Otro objeto de la invencidn es la provi-

sidn de un cierrs hermético frecturable que sea frac-
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turado dabido 8 une fuesrzs tensiva cuando se sepsra una
parte de la otra.

Otro objeto da la provisién de un método que
permita un disefio simplificado de ciorre, svitando en =
particular la necesidsd de un borde snular que se extien
da hacia Puera desde sl cisrro para sgllar 8ste s un rg
cipiente.

Otros objetos y ventajas de la presente in-
vencifn resultarfn evidentes s medida que svance le deg
cripcién.

Rggumen_dg la invencidn

Ds acuerdoc con la presante invencién, so pro
poreiona un mtodo para formar un cierre fracturabla dal
tipo en el qus se funde hermdticamsnta una primers psrie
2 una sagunds parte. El método comprende las oparacicnes
de montar la primers parte en la segunda, asenténdose la
primera sustancialmerite sobre la superficic ds la segun
ds. Se calienta un troqual sellador por encima dal punto
de fusidn del materisl de dichas partes y ss lleva hacis
la superficis sobre la que se asignta la primers parta ¥y
lo largo de una porcidn de &stz y an rplacién da cambioc
térmico con la mismo. 53 presiona el troquel ssllador =
contra dicha superficie, qusdando fundidas &sta y le ci
tada porcidn de la primers parte. E1 matepisl do la ci-
vtada superficie se dosplaza formanda un cierre hermétie
co fundido transversalmente a aqualla, ds modo gus dicha

cierre serd fracturado por una fuerza de tensidn al re-
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tirarse la primgra parte de la sequnda,

En la versidén flustrativa, gl troquel salls
dor so caliants a un velor de 0,55 a 37¢C par oncima =
dal punto de fusidn de ambas partas. La superPicic qug
da deprimida por lo menos 0,125 mm respocto s su altu-
rs ariginal por la sccidn selladors dol troguel.

En la versidén ilustrativa, la primors pare
te compronde un cierre de plistico en forma de copas y
1s segunda parte comprende ls porcidn superficial pla-
na ds un cusllo da reciplente. £1 troqual sellador tig
ne una dimegngidén interns gque es ssnsiblemente igual a
la dimensién extorna de la pored latoral del cierrey
aplicfndoss dicho troquel verticol y descondentaments,
alrodedor y on relscifn do cambio térmice con la parsd
lateral, de manara qua @s presionado contra ls superfj
cie plana del cusllo del reocipionte.

En lo slguionte descripcidn y on lss roi-
vindicaciones se ofrece una explicacidn més dotalladz,
ilustreds en los adjuntos dibujos.

Breve dgscripeidn dp lgs dibufos

La FPigura 1 as una vista sn perspective -
fragmentaria de un rpecipiente provisto de un cierrs pro
tector que sa sella al cuello de aquél por un método de
acuerdo con la presents invencidn.

La figura 2 es una viste en seccidn verti-
cal del mismo.

La Pigura 3 @8 una vista fragmontaris y am
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plisds de le sscciln sellada frangible del cierre y del
recipiente antes de su rupturs.

La flgura 4 es una vista fragmentaris y am
pliads do la seccifn sgllads frangible de la figura 3
después de ls ruptura; y

La fFigura § es una ilustracin de una oparg
cién de montaje en la Fabricscidn y scoplemisnto del rg
cipipnte de la figura 1.

Descripcién detsllods dg la versién ilustrativa

Con referencia shora & los dibujos, se ilug
tra fregmentariaments un recipiente termopléstico 1 «
provisto de un cuerpo 11 y de un cusllo solidsrioc 12.C1
cusllo 12 se forma solidariamente con el cuello 11 del
recipiente 10 de manera convencional. En ls versidn «
ilustrative se dispone uns sberture 15, ilustreds asqui
como tubo sberture formado solidariemente con el cuclle
12 y proyectado desde el mismg. £l tubo sberturs 15 que
da herméticanente sellado mediante una teps de cierrs
fileteada 16.

De scuordo con la pressnte invencidn, un -
protector o cierre 2C de material termopléstico cubre
le tape 16 pera estsblecer un smbiente estéril herméti
camente sellado. El clerre 20 tiene forms general ds -
copa, presentando una configuracién genetalmente circy
lar sn su seccidn tronsversal, con un bgrde inferior 22
y una pared leteral 24 sxtendida hacis erriba desde -

equél. Preferiblements, la parsd lsterel 24 ss ahusz -

-
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heciea arriba y hacia adentro, ligeremente hacla el sje
central del cisrre 20. Las paredes laterales se extien
den hasts una porcidn superior salidariamente formada
26, con toda la tapa 20 constitufds como picza moldeg
da unitaria.

En la figura 5 se ilustrs un método ds mon
taje del cisrre 20 junto con el reciplante 10. Tel co-
mo sa muestra en ella, el cierre 20 se monte sobre la
aberturas, con el borde inforior 22 spoyado sobrs la -
superficie superior plans 27 del cusllo 12 § adyacantg
mente dispuesto junto a slla. Sa colients un troguel =
de selledo por calor y presidn 28 por encima de la ten
peratura de fusién do los matarialas plisticos. Lsta «
troquel tisne un difmetro interno qua es sensiblemente
igusl al difimatro externo de la porcidn inferior de lz
parad lateral 24, junto al borde inferiocr 22.

El troquel sellador 28 so desclends sgbre
el ciorre on ralacidn de cambin térmico con la porcidn
de pared lateral adyacsnte al borde inferior 22. La -
continuada praesifin descendente del troquel sgllador 20
forma una depresidn 34 en lz superficis 27. Tanto esto
superficie como ls pared lateral 24 quodan fundidas, -
dosplazéndose porciones ce superficie Pundida 27 para
formar un cierrs hormgtico fundido 30 transvarsalmente
a la suparficie 27, como se muestrs on la Pigurs 3. C1l
calor y la presidn splicados hacia abajo daesplszan sl

material suporficial del rewcisienls para forwer la del
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goda pared vertical 30 en la zona del difmetro interng
del troquel sellador, Formandose un reborde anular 32
alrededor de la depresidn 34.

Se forma asi un tabique o seccidn frangibla
30 normalmente a la depresidn 34, constituyendo dichas -
seccién 30 la pared latgral vertical de la depresidn 34.
Ventajosamente, la citada seccin 30 se romperd bajo =
una carga tensil proporcionando uns ruptuia horizontal,
como se muestra en la figura 4. La resistaencgia tensil
de una adecuada poliolafina, por sjemplo polipropilena,
gs dal orden de 301 a 385 kg/cmz, frente a su reosistene
cia elfistica Flexiva da 420 a 560 kg/cm2. Par consigu;-
gnte, al cisrre hermético se romperd bajo una cargw ige
ferior @ la de los anterlores clerres harmiticos comare
ciales paras fscilitar le retirads del mismo. Por cang;-
guients, aunqus gl clerre puedes emplearse can un géib:
de tornille, no se requiocre éste para Practurer la séq-
cidn Frangibls. Ademds, la ruptura horizontal 1lustt§§a
de la seccifn frangible reduce sl minimo las irregdiﬁéé
dades de corte, debide a la ruptura relativementg lim-
pia y simple de aqudlla, en comparacidn con las seéci&l
nes frangibles que requieren una ruptura mediante fuer-
za cizallante. E1 cierre se sells par completo slrededor
de 1a abertura sin que quede ningdn resquicio, gqusdando
as! asegureda ls esterilidad.

£l cierre 20 puedse hacerss suficientemente

largo para qua, al ippulsarse manualmsnte en sentido lg
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teral, ss obtenga una suficiente ventajs mecénice o -
efacto de palancs qua permits ls rupture da ls seccién
frangible. Se ha cbservedos que uns longitud tan grande
por lo menos como sl difimetro resulte sstisfsctoria.
Entre los msteriales tarmoplésticos adacup
dos psrs 8l reciplente y el cierre se incluysn veries
polinlefinas, por ejemplo polistilano, polipropileno,
polislémero y copolimeros de ellos. El tragusl de calen
temisnto 28 pueds calentarse a una temperaturas del ore
den de 0,55 & 372 C por encima del punto de fusidn del
pléstico., Una tnnperatu:a de 102 C por encima de dicho
punto de fusifn producs unos resultados satisfactorios,.
En uns versidn particulsr, se form una dp
preeifn de 0,5 mm de profundided(dimensién g, figurs 3),
quedsndo una delgada seccidn frangibls vertical 30, nop -
mzl 8 ls superficis plsns del cuello, de 0,125 mm de an
churs. Es prafarible que la dapresidn ses por lo menos
da 0,125 mm de profundidsd. La seccién 30 ss frectura-
r8 horizontslmente en un pleno genarelmente horizonial,
dabido a uns fuerzs tsnsil, cusndo se retirs el cierra.
Aunque sa ha mostrado y daocriio unas varsidn
ilustretiva de la invencién, puede efectuarse varias mg
dificaciones y sustituciones por los expsrtos sn la mze
teris, sin epertarse del nugvo espfritu y f#mbito de -

aquélla.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nusva inven
cibn, a fevor da DAXTER TRAVENOL LABORATORIES, INCa,
domiciliada en Deserfisld, Illinocis 60015 (Estados Uni-
dos), lo especificado en las sigulientes reivindicacio-
nasd

1.~ F8todo de formacién de un cierre herkd
tico fracturable, del tipo 80 sl que una primers parte
se funde hermdticamente a una segunds parte, caracteri
zado en que comprgndes las operacionss do:

montar la primera parte sobre la segunda,
con la primera sustancialmente asentada sobra ls supag
ficie de la segunda; N

calegntar un trogqual ssllador por ancim;‘déi
punto de fusidn del matasrial de dicha primers parte;

ligvar sl troquel selladar hacis la tafeié
da supsrficie da la segunds parte, sobre la que ss -
aslenta la primera parte citads, y alrededor da una gé
na de ssta primera parte y en relacidn de cambio térﬁ;
co con ellaj vy

presionar sl referido troguel sallador“@@ﬁ
tra la msncionada superficis de la segunda parte, gue-
dando fundidag ests Oltims y la referida zona ds la =
prinefa parte y desplazéndose dicho mesterial superfi-
cial para farmar un ciesrre hermdtico fundido transver~
sal a la raferida supserficie, de modo que el cierra hep

matico se fracture por fusrza tgnsil al tati:arse,lé -
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primera perte de la segunda.

2,- Mgtodo de formecidn de un cierre harmg
tico fractursble, segin la reivindicecidn 1, caracteri
zedo ent que dicho troquel sellador se caliente 8 una -
temperaturs del orden de 0,55 a 372 C por encima del -
punto de fusifn de smbss partes.

3.~ Matodo de formecidn de un ciaerre harmg
tico fracturable, seglin la reivindicacién 1, caracteri
zado en que dicha supsrficie os deprimida por lo manos
0,125 mn respacto a su altura original por la accidn -
salladora del troquel.

4.~ Matodo de formacidn de un cierre hermg
tico fracturable, segin la reivindicacidén 1, del tipo
@n sl que se sella un clerrs de pléstice en forms de -
cops @ una superficle plana de pléstico, teniendo dicko
clarra an forma de cops un bords infarior y una pared
lataral axtendides hacia arriba desde aquel borde infa-
rior, carsctorizéindose tal método por las operacionas
de?

montar ol clerrs en forma de cops scbra 1a
superficie plana, con dicho borde infericr sustanciale
mente assntsdo sobre la citada suporficie;

calantar un troquel sellador que tengs una
dimensidn intarns sensiblemgnte igual a ls dimensién -

gxterna dg la parcd latersl adyacente & la superficie

infarior, @ uns tempersturs supsrior s la de Pusién del

matarial pléstico del cierre y ds ls superficie;

’
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llever gl troquel sellador hacia la citeda
superficie, alrededor de 1z mencignade pared lstersl y
an relacidn térmica con ella; y

presionar el troqusl sellador contra dicha
superficie, quedando fundidss &sta y la referids pared
lsteral y desplazéindose sl mencionads materiasl superfi
cial psra formar un cierre hermético fundido transver-
salmente s la citada superficle, de modo qus el cierrs
hermético sea fracturado debido s una fuorza tensil sl
retirarse ls tapa de cierre de la superficie plana.

S.- fMatodo de Pormacién de un cierrs hermg
tico fracturable, segiin la rsivindicacifn 4, carectari
zado en qus ol troquel saellador se cslients z una tume
peratura del ordan ds 0,55 a 372 C por ancime del pune
to de fusifn de ls citada superficlie y de la paraed la«
teral. ’

6e= Método de formacin de un cierre hermg
tico fractureble, segln la reivindicacidn 4, caracﬁet&
zado en que dicha superficle es deprimida por lo manés
0,125 mm respecto 2 su altura original para la accidn:
selladora del troqual,. |

7+~ M&todo de Pormacién de un cierre harmd
tica fracturable, segn la reivindicecidn 4, caracteri
zada en que la citada tapaz de cierre tiens una confiqu
recidn generalmente circular en ssccifn tiansverssl, =
eshuséndose le pared laterel hacia arribe y hacis aden-

tro y llsvandase el trogquel sellador verticelmante hz-
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cia sbsjo contra la mencionads superficie, psra formar
ol rePeride cierre hermético.

B¢~ Método de formacifin de un clerrs hermg
tico Practursble, segln les reivindicaciones snteriores
del tipo en el gue se sslle una tspa de cierrs pléstie
ce en forma de cops & unas superficie plans pléstice,
teniendo ests taps una configuracifn penerslmente cir-
cular en seccifn transverssl, un barde inferior y uns
perad latersl extendida hacia srribs y hescis sdentro -
desde dicho borde inferior, caracterizéndose dicho ms-
todo por comprender las operacionss de:

montar le tapa de cierre sobre ls superfi-~
cie plana con el borde inforior sustancislments asuntp
do sobre tal superficie;

ceslentsr un troguel ssllador s uns temperg
tures del orden de 0,55 & 372 C por encims dsl punto de
rusifn del meterisl de la citada superficie y de la pa
red lestersl, teniendo dicho troquel sellador uns dimen
316n interns sensiblemente igual s la dimaensifn esxter-
ne de ls psred lataral sdyscentsmante s ls superficie
inferiors ‘

llevar el troquel sellador verticalments -
hacis sbajo en dirsccifn s la citedes suporficie y alrg
dedor de le pared latersl y an ralacifn térmica con =
ells; y |

prasionar el troquel sallsdor verticelmen-

te contra ls mencionada suparficie, de maners gque &sta
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sea deprimida por lo menos ﬁ,125 mm respecto a su alty
ra original por la accidn ssllsdors del troquel, que=-
dando fundidss tanto la citada superficie como ls parad
letersl y desplazandose ssf gl referido material super-
5 ficial para formar un cierra hermético fundido transvep
salmente 3 la referida superficie, de modo que aquel =
cierrs hermético sea fracturadc debido 2 fuerza tensil
al separarse la tape de clarre de la superficis plana,
9.~ "METODO DE FORMACION DE UN CIERRE HERNE
10 TICO FRACTURABLE",

Tal y comp se deja descrito en la memaria
precedents, que consta de trece hojas foliadas y maca-
nografiadas por una sola ds sus caras Yy planos de fnvw
ma y tamafio reglamentarios.

15 flsdrid, 12 de Marzo de 1979
P.&, de BAXTER T NOL LABORATORIES, INC,
Victér Gil Vega:
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