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MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  in v e n ció n  t ie n e  por o b je to  un 

proced im ien to  para l a  recu p era ció n  de lo s  componentes de 

lo s  lo d o s de r e c t i f i c a d o ,  e s  d e c ir  d e l  m a te r ia l 

5 . de desecho que se  forma en l a s  o p eracio n es de r e c t i ­

f ic a d o .

10 ,

- 15 ..

20.

25

30

Los lo d o s de r e c t i f i c a d o  e stá n  esen cia lm en te  

c o n s t itu id o s  por fragm entos m e tá lic o s , p a r t íc u la s  de a b ra s i­

vo y  re s id u o s  d e l  l íq u id o  o le o s o , habitüalm ente una emul­

s ió n  de a c e i t e  m in e ra l y  agua, u t i l iz a d o  como r e fr ig e r a n te  

en l a s  o p eracio n es de r e c t i f i c a d o .

Se produce cada d ia  en l a  in d u s tr ia  mecáni­

ca  una ca n tid a d  enorme d e l c ita d o  m a te r ia l.  Por lo  demás, 

l a  p re se n c ia  do re s id u o s  de l iq u id o  o le o so  im pido, por una 

p a r to , r e c i c l a r  lo s  lo d o s  de r e c t i f i c a d o  en un p roceso  

p ro d u ctiv o  y  determ ina por l a  o tr a  p a r te  n o ta b le s  pro­

blem as en lo s  que se  r e f i e r e  a d isp o n er de lo s  lo d o s .

De hecho, es n e c e s a r io  p red isp o n er p a ra  t a l  f i n  estanques 

de d esca rg a  adecuadas para im pedir una contam inación 

d e l te rre n o  por obra d e l  l íq u id o  o le o so  contenido en 

lo s  lo d o s , con n o ta b le s  in co n v e n ie n te s  tam bién a cau­

sa  de l a s  siem pre mayores d if ic u lt a d o s  que se  encuen­

tr a n  p ara  e n co n tra r  nuevos tó rre n o s  en lo s  c u a le s  r e a l i ­

z a r  lo s  c ita d o s  esta n q u es.

Han s id o  ya  p ropu estos algunos procedim ien tos 

para  l a  re cu p era c ió n  de lo s  componentes de lo s  lo d o s de re c ­

t i f i c a d o .  Las p a te n te s  de E stados Unidos 3 *865 ,629  y  

3 . 997*359  (J .D . D ankoff y  o tro s )  se  r e f ie r e n  a un pro­

cedim ien to  de re cu p era c ió n  en e l  c u a l lo s  re s id u o s  de l i ­

quido o le o so  co n ten id o s en lo s  lo d o s son e x tra íd o s  por 

medio de d is o lv e n te s  y  lo s  fragm entos m e tá lic o s  son sep ara­

dos m agnéticam ente de l a s  p a r t íc u la s  do a b ra s iv o . La



p a te n te  estadounidense X .394*573  (W ulff) se  r e f i e r e  a 

un procedim iento de re cu p era ció n  do lo e  componentes 

de lo s  lo d o s de r e c t i f i c a d o ,  en e l  c u a l lo s  componentes 

o le o so s  de lo s  lo d o s son em ulsionados y  separados do 

lo s  componentes s ó lid o s  que son a co n tin u ació n  ca le n ta d o s 

en un horno de atm ósfera re d u c to ra . Los fragm entos metá­

l i c o s  son a co n tin u ació n  soparados m agnéticamente de 

l a s  p a r t íc u la s  do a b ra s iv o . S in  embargo, lo s  c ita d o s  

procedim ien tos no han domostrado s e r  s a t i s f a c t o r i o s ,  

sobre todo en lo  que se  r e f ie r o  a l a  se p a ra c ió n  de lo o  

re s id u o s  de l íq u id o  o le o so  co n ten id o s en lo e  lo d o s .

E l o b je to  de l a  p re se n te  in ve n ció n  os re a ­

l i z a r  un procedim ien to  para l a  re cu p era c ió n  de lo s  com­

ponentes do lo e  lo d o s do r e c t i f i c a d o  que perm ita  p a r t ic u la r  

mente se p a ra r to ta lm en te  lo s  re s id u o s  de l iq u id o  o le o so  de 

lo s  lo d o s , de modo a obtenor un m a te r ia l m e tá lic o  d o s- 

p r o v is to  de im purezas, u t i l i z a b l o  por ejem plo en l a  in ­

d u s tr ia  s id e r ú r g ic a  o en l a  p u lv im e ta lu rg ia .

Con e l  o b je to  de a lc a n z a r  e l  o b je t iv o  an te­

riorm ente c ita d o , l a  p re se n te  in v e n ció n  t ie n e  por o b je to  

un procedim ien to  para  l a  recuperación de loa componentes 

de lo s  lo d o s do r e c t i f i c a d o ,  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho 

do comprender, com binadas, l a s  s ig u ie n te s  o p eracio n es:

a) se p a ra ció n  m ecánica d e l l iq u id o  o le o so  co n te­

nido en lo s  lo d o s de r e c t i f i c a d o  p o r medio de e s tru ja d u ra  

do lo s  lo d o s de r e c t i f i c a d o  e n tre  p a re s  do c i l in d r o s  on 

c o n tr a -r o ta c ió n ,

b) tra ta m ie n to  d e l  m a te r ia l s ó lid o  a s i  separado 

d e l  l iq u id o  o le o so  con un d is o lv e n te  en esta d o  de va p o r, 

p ara  l a  e lim in a c ió n  de l o s  e v e n tu a le s  re s id u o s  o le o s o s ,

c )  ca len tam ien to  d e l m a te r ia l en un hom o de a t -



m ósfera re d u c to ra , para  l a  reducciún  de lo s  óxid os ¿e 

h ie r r o  p re se n te s  en e l  mismo,

' d) en fria m ie n to  d e l  m a te r ia l on un ambiente de

atm ósfera re d u c to ra ,

o) t r i t u r a c ió n  d e l m a te r ia l,  

f ) cepárdc-ión m agnética de l a s  im purezas no 

fe r r o b a s  d e l  m a te ria l*

G ra c ia s  a l a  c a r a c t e r ís t ic a  anteriorm ente c i ­

ta d a , e l  p rocedim ien to  según l a  in v e n ció n  perm ite  obtener 

un m a te r ia l de n o ta b le  p u reza , u t i l i z a b l e  por ejem plo para  

l a  prod ucción  de esp o n ja  de h ie r r o  d e stin a d a  a l a  indus­

t r i a  s id e r ú r g ic a  o para  l a  p rod ucción  de h ie r r o  en polvo  

u t i l i z a b l e  en l a  p u lv im e ta lu r g ia .

ta  e n é rg ic a  e s tru ja d u ra  m ecánica de lo s  lo d o s 

de r e c t i f i c a d o  e fe ctu a d a  a l  comienzo d e l  procedim iento 

según l a  in v e n ció n  p erm ite r e a l i z a r  una se p a ra ció n  e f ic a z  

d e l  l íq u id o  o le o so  con ten id o  en lo s  c ita d o s  lo d o s . E ste  

l iq u id o  una v e z  separad o, puede s e r  regenerado de modo a 

poder so r  nuevamente u t i l iz a d o  en l a  in d u s tr ia  m ecánica.

En e l  caso  en que e l  procedim ien to  según l a  in ­

ven ció n  sea  u t i l iz a d o  para  l a  producción  ¿e espon ja  de 

h ie r r o  d e stin a d a  a l a  in d u s tr ia  s id e r ú r g ic a , l a  o peración  

de se p a ra c ió n  m agnética do l a s  im purezas no f é r r ic a s  en 

segu id a  por una op eració n  do n o d u liza c ió n  d e l  m a te r ia l.  ; 

En cam bio, en e l  caso  en que e l  procedim ien to  según l a  

in v e n ció n  se a  u t i l i z a d o  para  l a  prod ucción  de h ie r r o  on 

p o lv o  d estin a d o  a l a  p u lv im e ta lu rg ía ,  l a  operació n  de 

se p a ra c ió n  m agnética e s  p reced id a  ¿e una p u lv e r iz a c ió n  

d e l  m a te r ia l.

La p re se n te  in ve n ció n  ce  r e f i e r e  tam bién a una 

máquina para  r e c t i f i c a r  que in co rp o ra  un d is p o s it iv o  para
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r e a l i z a r  l a  o p eració n  i n i c i a l  do c o tru ja d o  do lo o  lo d o c  

do r o c t i f ic a d o  on e l  procedim ien to  según l a  in v e n c ió n . 

P a rtic u la rm e n te , l a  in v e n ció n  t ie n e  por o b je to  una má­

quina p ara  r e c t i f i c a r  p r o v ic ta  de un d io p o c it iv o  Gopa- 

5 . rad or de la o  p a r t íc u la c  o ó lid a c  con ten id ao  on lo o  lo d o c  

de r o c t i f ic a d o  d e l l iq u id o  o le o so  re te n id o  por la o  c i ­

ta d a s  p a r t íc u la s ;  y  modios p ara  r e c i c l a r  l a  p a r te  do l i ­

quido o le o so  recuperado; c a r a c te r iz a d a  por e l  hecho de 

e c t a r  p r o v is ta ;  c o r r ie n te  ab ajo  ¿ e l  c ita d o  separad or;

10 *, de un p ar de r o d i l lo s  g iran d o en d ir e c c io n e s  c o n tr a r ia s ;  

de medios p ara  tr a n s p o r ta r  lo s  lo d o s  re te n id o s  por e l  

sep arad o r e n tre  e l  c ita d o  p ar de r o d i l l o s  en c o n tr a r r o ta -  

c ió n  para se p a ra r una fr a c c ió n  u l t e r i o r  de liq u id o  por 

e fe c to  de l a s  e s tru ja d o ra s  de lo s  lo d o s  e n tre  lo s  

1 5 .  r o d i l l o s  anteriorm ente c ita d o s  y  de medios para m ezclar

l a  c ita d a  f r a c c ió n  u l t e r i o r  de l iq u id o  o le o so  con l a  p a rte  

de l iq u id o  o leo so  separado por e l  sep arad o r; para  su  

r e c ic la d o .

G ra c ia s  a l a  c a r a c t e r ís t ic a  an teriorm en te 

20. c ita d a ;  e s  p o s ib le  r e a l i z a r  l a  o p eració n  de e s tru ja d u ra

de lo s  lo d o s  do r e c t i f i c a d o  d irectam en te  en l a  máquina r e c ­

t i f i c a d o r a .  En e l  caso  on quo e l  separad or anteriorm ente 

c ita d o  sea  d e l t i p o ,  de por s i  co n o cid o , do c in t a  de p a p el 

f i l t r a n t e ,  l a  c in t a  d e l  separador puedo s e r  u t i l i z a d a  

25 * para a lim en tar lo s  lo d o s  de r e c t i f i c a d o  a lo s  c i l in d r o s  

o o tru ja d o re s .

O tras c a r a c t e r ís t ic a s  y  v e n ta ja s  de l a  p re ­

sen to  in ven ció n  ce  harán e v id e n te s  por l a  d e s c r ip c ió n  que 

s ig u e , hecha con r o fc r e n c ia  a lo s  p la n o s a d ju n to s , a p o rta -  

30. dos a t i t u l o  de ejem plo no l i m i t a t i v o ,  y  on lo s  c u a le s :

l a  f ig u r a  1  i l u s t r a  esquem áticam ente una máquina
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r e c t i f i c a d o r a  que in co rp o ra  un d is p o s it iv o  de e s t r u ja ­

dura ¿e l o s  lo d o s  de r e c t i f i c a d o  segdn l a  p resen te  

in v e n ció n ; y

l a  f ig u r a  2 i l u s t r a  esquem áticam ente o tra  f o r -  

5 , na do r e a l iz a c ió n  R eí d is p o s i t iv o  de e s tru ja d u ra  de lo s  

lo d o s  de r e c t i f i c a d o .

En l a  f ig u r a  1 ; se  in d ic a  con 1  una máquina r e c ­

t i f i c a d o r a  p r o v is ta  de un separador 10 d e l t ip o  conocido 

do p a p e l f i l t r a n t e i  Con 2 se  in d ic a  l a  bancada do l a  máqui- 

10 . na de r e c t i f i c a r ;  que conduce un c a b e z a l y  un ca rro  

p o r t a - ó t i le s  4 d e s l iz a b le  sobre g u ia s  2a p ra c tic a d a s  

en Ib  banbáda 2 * E l c a b e z a l 3 e s  adecuado para  so p o rta r 

y  a c c io n a r  rogativam en te una p ie z a  5 d estin a d a  a s u f r i r  

o l  t r a b a jo  de r e c t i f i c a d o .  E l c a rro  4  e s  adecuado para 

1 5 .  so p o rta r  y  a cc io n a r ro ta tiv a m e n te  una muela d estin a d a  a 

e fe c tu a r  l a  o p eració n  de r e c t i f i c a d o  en l a  p ie z a  5 .  Con 

8 ce  in d ic a  un conducto; que term in a en l a  boca 7; para 

a lim en ta r e l  l iq u id o  o le o so  r e f r ig e r a n t e  en l a  zona de 

t r a b a jo  de l a  muela 6 so b re  l a  p ie z a  5.

2 0 . Los fragm entos m e tá lic o s ; l a s  p a r t íc u la s  de

a b ra s iv o  y  e l  l iq u id o  o le o so  r e s u lta n te s  do l a  operación  de 

r e c t i f i c a d o  se  d e p o sitan  sobre l a  c in ta  de p a p el 9 d e l 

separad or 1 0 . La c in ta  de p a p e l f i l t r a n t e  os alim entada 

desde un r o l l o  1 1  so b re  un tra n sp o rta d o r  12 d isp u e sto  en 

2 5 . e l  i n t e r i o r  do una cuba c o le c to r a  13 sobre e l  fondo de 

l a  c u a l ce  d e p o sita  e l  l iq u id o  o le o so  f i l t r a d o  por o l  

sep arad or 1 0 .  E l separad or 10  p e rte n e c e  a l  t ip o  en e l  

c u a l ,  cuando l a  a c c ió n  f i l t r a n t e  t ie n e  te n d en cia  a pa­

r a r s e  a causa de l a  o b stru c c ió n  prod ucid a por la s  p a r t i -  

30. c u la c  s ó lid a s  sedim entadas cobro e l  p a p e l; os

accionado autom áticam ente; por medio de un palpador
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d e l n iv e l  d e l liq u id o  o le o so  d isp u e sto  encima de la  

c in t a ,  un desplazam iento d e l tra n sp o rta d o r 12 que p er­

m ita l a  s u s t i tu c ió n  de l a  p a rte  o b stru id a  de l a  c in ta  

de papel por una p a rte  nuova que se  d e so n ro lle  d e l 

5 . r o d i l lo  1 1 .

E l liq u id o  o leo so  recuperado en e l  fondo de l a  

duba de re c o le c c ió n  13 por medio de l a  f i l t r a c i ó n  d e l 

separad or 10 eS alim entado por medio de una bomba a l  

conducto 8.

10 . Con 13 e s tá n  in d ica d o s dos r o d i l lo s  h o r iz o n ta ­

l e s  girando en c o n tra d ire c c ió n  e n tre  lo s  c u a le s  e s t á  d is p u e sta  

l a  c in ta  de papel 12 d e l separad or 10 . De e s t e  modo se 

perm ite la  a lim en tació n  de lo s  lo d o s de r e c t i f i c a d o  a 

lo s  r o d i l lo s  girando en se n tid o  opuesto 15 , que e fe c tú a n  

15 . una e s tru ja d u ra  e n á rg ic a  de lo s  lo d o s  de r e c t i f i c a d o

para se p a ra r lo s  re sid u o s de liq u id o  o le o so  con ten id os 

en lo s  mismos. Además, e s  p o s ib le ,  de un modo que r e s u l­

ta r á  c la r o  para e l  tó c n ic o  d e l  ramo, a cc io n a r  lo s  ro ­

d i l l o s  en c o n tra rro ta c ió n  15 Tínicamente cuanto l a  c in ta  

20. de papel 9 e s  hecha avanzar por e l  tra n sp o rta d o r 12 por

e fe c to  de l a  s e ñ a l r e c ib id a  d e l  palp ad or h a b itu a l de n i v e l .

S i  b ie n  l a  u t i l i z a c i ó n  de un sep arad or d e l  t ip o  de 

c in ta  de papel f i l t r a n t e  perm ite u t i l i z a r  l a  c in ta  d e l 

tra n sp o rta d o r como aedio^de a lim en ta ció n  de lo s  lo d o s de 

2 5 ' r e c t i f ic a d o  a lo s  r o d i l lo s  d e l d is p o s it iv o  e s tr u ja d o r , 

e s tá  c la r o  que puede s e r  u t i l iz a d o  c u a lq u ie r  o tro  t ip o  

de sep arad o r, s in  que por e l l o  sean  menores la s  v e n ta ja s  

debidas a l a  p re se n cia  d e l d is p o s it iv o  e s tr u ja d o r . En 

g e n e ra l, e l  d is p o s it iv o  e s tr u ja d o r  de lo s  lo d o s de r e c -  

3 0 . t i f ic a d o  s e rá  d e l t ip o  i lu s tr a d o  en l a  f ig u r a  2 . En l a

c ita d a  f ig u r a ,  se  in d ic a  con 16 una c in ta  tra n sp o rta d o ra
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para l a  a lim en ta c ió n  de lo s  lod os de r e c t i f i c a d o  a lo s  

r o d i l l o s  en c o n tra rro ta c ió n  y  con 17 se  in d ic a  un plano 

in c lin a d o  para l a  a lim en tació n  de lo s  lod os de r e c t i f i ­

cado a l a  s a l id a  de l a  c in c a  tra n sp o rta d o ra ; a lo s  r o d i l lo s  

Ó. en c o n tra rro ta c ió n  lg .  Con 18 se  in d ic a  una c in ta

tra n sp o rta d o ra  s itu a d a  c o r r ie n te  abajo  de lo s  r o d i l lo s  

en c o n tra rro ta c ió n  alim entado por medio d e l  plano in ­

c lin a d o  19 por lo s  r o d i l lo s  anteriorm ente c ita d o s . Cada 

uno de lo s  dos r o d i l lo s  15 e s tá  p ro v is to  de dos pernos 

10. de extremo 15a soportad os ro tativam en te  por dos p la ca s

la t e r a l e s  de so p o rte  20i Los pernos de extremo d e l ro d i­

l l o  s u p e r io r  ¡soR d e s l iz a b le s  v e rtic a lm e n te  en dos g u ía s  20a 

p ra c tic a d a s  eh ÍMs i^lábas de so p o rte  20; de modo a p e rm itir  

á i  c ita d o  r o d i l lo  d e sp la z a rse  con un e je  en e l  plaho 

1 5 . v e r t i c a l  d e fin id o  por lo s  e je s  de lo s  dos r o d i l lo s  para 

a d ap tarse  autom áticam en te;.d uran te e l  funcionam iento d e l 

d is p o s i t iv o ,  a l  volumen de lo s  lo d o s de r e c t i f ic a d o  

alim en tados de modo c a su a l a lo s  r o d i l l o s  l g .  Los pernos 

de extremo de lo s  dos r o d i l lo s  e s tá n  además conectados 

20  ̂ e n tre  s í  por medio de m u elles h e l ic o id a le s  21 que tien d en  

a mantener aproximados uno a o tro  lo s  dos r o d i l l o s .

En la s  f ig u r a s  nos e s tá n  i lu s tr a d o s ,  para mayor 

c la r id a d , lo s  medios para e l  accionam iento de l a  r o ta ­

c ió n  de lo s  r o d i l lo s  lg  d e l d is p o s it iv o  e s tr u ja d o r , pero 

25. e s t á  c la r o  que c u a lq u ie r  d is p o s it iv o  conocido adecuado para 

e s t e  f i n  puede s e r  u t i l i z a d o .

E l líq u id o  o le o so  separado de lo s  lo d o s de r e c t i ­

f ic a d o  por e fe c to  de l a  o p eració n  de c s tru ja d u ra  r e a l i ­

zada e n tre  lo s  dos r o d i l lo s  en c o n tra rro ta c ió n  queda 

3 0 . c o r r ie n te  a r r ib a  de lo s  c ita d o s  r o d i l lo s  y  cae en l a

cuba c o le c to r a  (no i lu s t r a d a  en l a  f ig u r a  2) de la  c u a l



puede s e r  e x tra id o  con v i s t a  a su  r e u t i l i z a c i ó n .  Para 

m ejorar l a  e f i c a c i a  de la  e s tr u ja d u r a ;  lo s  r o d i l lo s  

en c o n tra rro ta c ió n  d e l d is p o s it iv o  o s tru ja d o r  pueden 

s e r  r e a liz a d o s  con m a te r ia l o le ó fu g o .

5 . E l d is p o s it iv o  i lu s tr a d o  perm ite r e a l i z a r  l a  opera­

c ió n  i n i c i a l  d e l procedim iento sogAn l a  p resen te  in v e n c ió n .

Las opebácionés s ig u ie n te s  son de por s i  conocidas y por 

c o n sig u ie n te  r e a l iz a b le s  con medios de t ip o  co n o cid o .

En e l  procedim iento segdn l a  in ve n ció n , lo s  compo- 

10.' n e n te s s ó lid o s  de lo s  lo d o s de r e c t i f i c a d o  separados por 

medio dé l á  operatíÓ n de e s tru ja d u ra  e n tre  lo s  r o d i l lo s  

en c o n tra rro ta c ió h ; son tra ta d o s  con un d is o lv e n te  en 

estad o  de vapor para e lim in a r  lo s  e v e n tu a le s  re sid u o s de 

liq ü id o  o le o s o .

1 5 . E l m a te r ia l s ó lid o  e s  ca len tad o  a co n tin u a ció n  én

un horno de arm ósfera re d u c to ra , para l a  red u cció n  de 

lo s  ó x id o s de h ie rro  p re se n te s  en lo s  mismos, siendo 

e n fria d o  a co n tin u ació n , siem pre en una atm ósfera  re d u c - 

t o r a .

2 0 . E l gas re d u cto r  u t i l iz a d o  puede e s t a r  c o n s titu id o

por ejem plo por atm ósfera in e r te  (gas in e r te  o gas d e l 

e x te r io r )  o por amoniaco d is o c ia d o .

E l m a te r ia l e n fr ia d o  e s  som etido a co n tin u ació n  

a una o p eració n  de t r i t u r a c ió n  y  posterio rm en te a una 

25. o p eració n  de se p a ra ció n  m agnética de la s  im purezas no 

fe r r o s a s .

En e l  caso en que e l  c ita d o  m a te r ia l deba s e r  

d estin ad o  a l a  producción de esp o n ja  de h ie rro  para l a  

in d u s tr ia  s id e rA r g ic a , l a  o p eració n  de se p a ra c ió n  magné­

t i c a  e s  p reced id a  de una o p eració n  de n o d u liz a c ió n .

En cambio, en e l  caso en que e l  m a te r ia l deba s e r

30 .
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d estin a d o  a l a  producción de po lvos de h ie rro  para l a  

p u lv im e ta lu rg ia , l a  o p eració n  de se p a ra c ió n  m agnótica 

e s  p reced id a  de una o p eració n  de p u lv e r iz a c ió n  d e l 

m a te r ia l .

5 . N aturalm ente, permaneciendo fir ia e  e l  p r in c ip io  de

l a  in v e n ció n , lo s  d e t a l le s  de r e a l iz a c ió n  d e l p ro ce d i­

m iento pdeden s e r  v a r ia d o s  en cuanto a lo  d e s c r ito  a mero 

t i t u l o  de ejem pió/ s in  por e l l o s  s a l i r s e  d e l aarco  de la  

p re se n te  invención^-.

10 . 7  ^ .

D e s c r ito  e l  o b je to  d e l p resen te  in ven to  se 

d e c la ra n  nuevas y  de p re v ia  in ven ció n  la s  s ig u ie n te s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  ^

15 . 1 . -  P roced im ien to , con su  d is p o s it iv o  corresp o n d ien te

para  l a  re cu p era c ió n  de lo s  conponentes de lo s  lo d o s de 

r e c t i f ic a d o /  c o n s t itu id o s  por fragm entos m e tá lic o s , p a r t íc u ­

l a s  de a b ra s iv o  y  re s id u o s  d e l  l iq u id o  o le o so  u t i l iz a d o  como 

r e f r ig e r a n t e  en la s  o p eracio n es de r e c t i f i c a d o ,  c a ra c te r iz a d o

20. por e l  hecho de comprender, com binadas, la s  s ig u ie n te s  opera­

c io n e s  :

a) se p a ra c ió n  m ecánica d e l  liq u id o  o le o so  contenido 

en lo s  lo d o s de r e c t i f i c a d o ,  por medio de l a  e s tru ja d u ra  

de lo s  lo d o s e n tre  p ares de c i l in d r o s  girando en se n tid o

2 5 . c o n tr a r io .

b) tra ta m ie n to  d e l m a te r ia l s ó lid o  a s i  separado d e l 

l iq u id o  o le o so  con un d is o lv e n te  en esta d o  de vapor para 

l a  e lim in a c ió n  de lo s  e v e n tu a le s  re sid u o s o le o s o s ,

c )  ca len tam ien to  d e l m a te r ia l en un horno de atmós—

30. fe r a  re d u c to ra , para l a  red u cció n  de lo s  ó x id o s de h ie rro

p re se n te s  en e l  mismo,



d) en fria m ien to  d e l m a te r ia l en un ambiente de a t ­

m ósfera re d u cto ra ,

e) t r i t u r a c ió n  d e l m a te r ia l,

f )  se p a ra c ió n  m agnética de la s  im purezas no fé r r ic a s  

d e l m a te r ia l.

2 . Procedim iento segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  1,  en

e l  c u a l e l  m a te r ia l m e tá lico  separado de lo s  lo d o s de r e c t i f i ­

cado e s  d estin ad o  a l a  producción de esp o n ja  do h ie r r o  para 

l a  in d u s tr ia  s id e r d r g ic a ;  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de s e r  

segu id a  l a  o p eració n  de se p a ra c ió n  m agnética de la s  impurezas 

no f é r r ic a s  por una o p eració n  de n o d u liza c ió n  d e l  m a te r ia l.

3 .  -  Procedim iento segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  1,  en e l  

c u a l e l  m a te r ia l m etá lico  separado de lo s  lod os de r e c t i ­

fic a d o  e s t á  d estin ad o  a l a  producción de h ie rro  en polvo 

para l a  p u lv im a ta lu rg ia , c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de i r  

p reced id a  l a  se p a ra c ió n  m agnética de la s  im purezas no 

f é r r ic a s  de una o p e racié n  de p u lv e r iz a c ié n  d e l m a te r ia l.

4 .  -  P ro ced im ien to  segdn l a  r e iv in d ic a c ié n  1 , c a r a c ­

te r iz a d o  por e l  hecho de s e r  r e a l iz a d a  d ire c ta m e n te  en l a s  

máquinas r e c t i f i c a d o r a s  l a  o p e ra c ié n  de e s tr u ja d u r a

de lo s  lod os de r e c t i f i c a d o  e n tre  p ares de c i l in d r o s  

girando en se n tid o  c o n tr a r io .

Ó .- P roced im ien to , de conform idad con la s  r e iv in d ic a ­

c io n e s  p re ced e n te s , c a ra c te r iz a d o  porque e l  d is p o s it iv o  se 

c a r a c te r iz a  por comprender, c o r r ie n te  abajo  d e l c ita d o  sepa­

rador (10 ), de un par de r o d i l lo s  girando en se n tid o s  opues­

to s  ( 15) ,  de medios (9, 12 )para tra n s p o rta r  lo s  lo d o s de 

r e c t i f ic a d o  re te n id o s  por e l  separad or (10) e n tre  e l  

c ita d o  par de r o d i l l o s  (15) para se p a ra r  una f r a c c ié n  u l t e ­

r i o r  d e l liq u id o  o le o so  por e fe c t o  d e l e s tru ja d o  de lo s  

lo d o s e n tre  lo s  c ita d o s  r o d i l lo s  en c o n tr a rr o ta c ié n  (15)
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y  de medios ( 13) para m ezclar l a  c ita d a  fr a c c ió n  u l t e r i o r  

de liq u id o  o le o so  con l a  p a rte  de liq u id o  o le o so  separado 

p o r  e l  sep arad or (10 ), para su r e c ic la d o .

6 .  -  Procedim iento según l a  r e iv in d ic a c ió n  5 , 

c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de e s t a r  p r o v is to s  lo s  dos 

r o d i l l o s  en c o n tra rro ta c ió n  ( 15) de pernos de extremo (15a) 

sop o rtad o s de modo r o ta t iv o  por un b a stid o s  de so p o rte

(20) y  con sus e je s  d isp u e sto s  en un plano v e r t i c a l ,  e s -
*4̂  *

tando p r o v is to  e l  c ita d o  b a s tid o r  de so p o rte  (20), además, 

de des g u ia s  v e r t i c a le s  (20a) en la s  c u a le s  se  pueden 

d e s l i z a r  lo s  pernós de extremo (15a) de un de lo s  dos 

r o d i l l o s  (15  Pará p e rm itir  d esplazam ien tos d e l e j e  d e l 

c ita d o  r o d i l lo  en e l  plano v e r t i c a l  que co n tien e  lo s  

e j e s  de lo s  dos r o d i l lo s  ( l 5 ) l  estando conectados e n tre  

s i  lo s  pernos de extrem idad ( l5 a)  de lo s  dos r o d i l lo s  

giran d o en c o n tra d ír 'e cc ió n  (1-5) y en correspon d en cia  con 

cada extrem o, por medio de dos m u elles h e l ic o id a le s

(21) que tien d e n  a mantener aproximados e n tre  s i  lo s  

c ita d o s  r o d i l l o s  giran d o en d ir e c c id n e s  c o n tr a r ia s .

7 .  -  Procedim iento con su  d is p o s it iv o  c o r r e s ­

p o n d ien te, para l a  re cu p era c ió n  de l o s  componentes de lo s  

lo d o s de r e c t i f i c a d o .

Según se  d e sc r ib e  y  r e iv in d ic a  en l a  p resen te  

memoria d e s c r ip t iv a  que co n sta  de 12 págin as fo l ia d a s  y  

e s c r i t a s  a máquina por una s o la  c a r a .

M adrid, a  ̂ o
9  MM, 1973

p . a .
JA!M & i S E R N

r r .

firmado: JESUS PtCAZO
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