


MEMORIA D E SC R IP T IV A . .

E l p resen te  invento se  r e f ie r e  a una in s t a l a ­

c ió n  de rev estim ien to  de poroiones h e lad as con un próduCto 

gran u lad o .

La in s ta la c ió n  segdn e l  invento comprende esen­

cialm ente una cadena dé tran sp o rte  con movimiento cadencia- 

dd, s o l id a r ia  de p la to s  que s irv e n  de soporte  de l a s  por­

c ion es h e la d a s , un puesto  de d ep ó sito  d e l  producto gra­

nulado sobre dichos p la t o s ,  un puesto de co locación  de la s  

porcion es h e lad as éobre lo s  p la t o s ,  un puesto de c a le n ta ­

miento s u p e r f ic ia l  de l a s  porciones h e la d a s , un puesto 

de rev estim ien to  de l a s  poroiones con un producto granu­

lad o  y un puesto  de descarga de la s  porciones r e v e s t id a s .

E l  invento se r e f ie r e  tambión a l  procedim iento 

de funcionam iento de e sta  in s t a la c ió n .

E l  d ibu jo  anexo re p re se n ta , a t i t u lo  de ejem plo, 

una m odalidad de r e a l iz a c ió n  d e l invento .

Las f ig u r a s  la  y Ib rep resen tan  la s  dos m ita­

des de un co rte  lo n g itu d in a l esquem ático d e l conjunto de 

l a  in s ta la c ió n .

La f ig u r a  2 e s  un co rte  lo n g itu d in a l más d e ta­

lla d o  d e l puesto  de re v e stim ie n to .

La f ig u r a  3 e s  un co rte  de un d e ta l le  d e l puesto 

de d e sc a rg a .

En e l  d ib u jo , l a  in s ta la c ió n  consta de una 

cadena 1 de tra n sp o rte  con movimiento cadenciado, s o l id a ­

r i a  de p la to s  2 que sirv en  para so p o rta r  l a s  poroiones 

h e lad as y cuya con stru cción  so d e sc r ib ir á  con d e ta l le  

más a b a jo .

En A se encuentra un puesto de d ep ósito  d e l 

producto granulado sobre lo s  p la to s  por medios convenció-



n a le s  qué no^se represen tan ;,^ "

En B se  encuentra un puesto  de colooaciÓ n de 

l a s  porciones h e lad as sobre lo s  p la to s  2 ,

Las porciones h e lad as se  encuentran en lo s  a l ­

veo lo s de un molde 3 , lo s  a lv e o lo s  a b ie r to s  h acia  ab ajo  

fro n te  a unos p la to s  2 . En e l  fondo de cada a lv e o lo  hay 

un pequeño o r i f i c i o .  E l puesto B comprende un r e c in to  4 

ca len tad o ; quo rodea a l  niolde 3 ; Y unas acom etidas de 

a ir e  comprimido ost^n  conécthdaé a ld s o t i f i d i o s  cid 

lo s  fdndos de loé  a lv e o lo s ;

E l puesto  C de calentam iento s u p e r f ic ia l  com­

prendo una c a ja  5 a b ie r ta  h ac ia  a b a jo , d isp u e sta  sobro 

unos p la to s  2 y  alim entada con a i r e  c a lie n te  de 20°C a 

600°C.

E l puesto  de revestim ien to  D e s tá  situ ad o  en 

un re c in to  6 a is la d o  d e l c a lo r  y  en e l  in t e r io r  d e l cual 

c ir c u la  una c o rr ie n te  de a i r e  f r i ó  a b a ja  tem peratura de 

- 8̂ C a -4o**C, de p re fe re n c ia  a una tem peratura de a l r e ­

dedor de -20 °C . Uhas pu ortas perm iten c e rra r  e s to  re o in -  

to cuando la  cadena 1 no e s tá  en movimiento.

E l puesto  D comprende una to lv a  7 que oontiene 

o l produoto granulado. La to lv a  posee en su  p arte  in fe r io r  

unos paredes in c lin a d a s  oon tra m p illa s  do apertu ra d e s l i ­

zantes 8 y 9, a s i  oomo unos r o d i l lo s  10 y 11  acanalados y 

r o t a t iv o s .

E l oxtromo in fe r io r  de l a  to lv a  7 e s tá  cons­

t itu id o  por un ca jó n  12 que puede d e s l iz a r s e  v e r t i c a l ­

mente. E ste  ca jó n  comprende en su oara in f e r io r  unas 

a b e rtu ra s , l a s  o u a le s e x is te n  en ig u a l  número y  poseen 

e l  mismo diám etro que lo s  p la to s  2 s itu a d o s  d eb a jo .

E l ca jó n  m óvil 12 posee también un número de



eíem&ntós ig u a l  a l  námero de p la to s  2 s itu a d o s  d eb a jo .

Cada uno de e s to s  elem entos e s tá  c o n stitu id o  por un cono 

13 cuya base  t ie n e  un diám etro ligeram ente in fe r io r  a l  

de un p la to  2, y  por unas lám inas 14 <-ua dan a e s to s  

e l  acentos e l  a sp ecto  gen era l do una f l o r  con unos p e ta lo s .

' En e l  in te r io r - d e l  re c in to  a is la d o  6 , d e trá s  

de la  to lv a  7 coü re sp ec tó  a l  plano de lo s  c o r te s  de la s  

f ig u r a s  y  que no so represen tó  en l a s  f ig u r a s ,  Se ont- 

cuentra un e levad or de cangilones^ E ste  es alim entado por 

un p la to  v ib r a to r ia  ^  colocado debajo de la  to lv a  7 Y  e l  

e levador d escarga  en lo  a l to  de á s t a .

E l puesto  de d escarga E y en p a r t ic u la r  lo s 

p la to s  2 se  rep resen ta  con más d e t a l le  en la  f ig u r a  3.

Cada p la to  2 e s tá  soportado por una b a rra  21 que se  d es­

l i z a  en un manguito 22 f i ja d o  a la  cadena 1 de tra n sp o rte .

Un r e so r te  do re to m o  23 tien de a l le v a r  e l  p la to  2 contra 

e l  manguito 22. Cada manguito 22 posee unas puntas 24 que 

pasan  a tra v á s  de lo s  o r i f i c i o s  que hay en e l  p la to  2. Un 

gato  16 perm ite ac tu a r  sobro lo s  extrem os de l a s  b a rra s  21 . 

Un p la to  de recep c ián  e s tá  d isp u esto  debajo  d e l p u esto .

En e l  ejemplo que se  re p re se n ta , aproximadamente 

debajo  d e l re c in to  6 so  encuentra un d is p o s it iv o  de la v a ­

do de la  cadena y  do lo s  p la to s  soguido -  en e l  sen tid o  d e l 

desplazam iento do la  cadena -  de un d is p o s it iv o  de e scu rrid o  

y  de secad o , ambos convencion ales.

La in s t a la c iá n  funciona de la  manera s ig u ie n te : '

La cadena 1 de tran sp o rte  avanza cadenciada­

mente, e s  d e c ir  que avanza, luego se  para a f in  de p e r­

m it ir  la  r e a l iz a c iá n  de l a s  operaciones en los d ife re n te s  

p u e sto s , y  vuelve a d e sp la z a rse  una vez term inadas e s t a s  

o p erac io n es. Haciendo re fe re n c ia  a l a s  f ig u r a s ,  e l  ram al
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su p e rlo r  de l a  cadena á*e d esp laza de Izqu ierda a daré oha 

y e l  ramal in fe r io r  de derecha a izq u ie rd a . En loe d i ­

v e rso s  pu estos se r e a l iz a n  la á  operaciones s ig u ie n te s :

En e l  puesto  A) se  v ie r te  ^á^bductó granulado 

sobre lo s  ^tlatbs & para c u b r ir lo s  con lina capá de e s te  

producto.

En e l  puesto  B, cada molde 3 que cdhtieiib , 

in v e r t id a s , l a s  porciones h e lad as e s  ca len tad o  en un 

re c in to  4 , lo  que despega l a s  porcion es de la s  p are­

des de lo a  a lv ó o lo s d e l molde. E l a i r e  comprimido 

in troducido  por lo s  o r i f i c io s  e x is te n te s  en e l  fondo 

de lo s  a lv á o lo s  expulsa l a s  po ro lo n es. E s ta s  d itim as son 

co locadas sobre lo s  p la to s  2 dondo son mantenidas por 

l a s  puntas 24 ( f ig u r a  3 ) . .

En e l  puesto  C, l a s  porolones h e lad as som etidas 

a una c o rr ie n te  de a iro  o a lle n te  experimentan un l ig e r o  

reblandecim iento en la  su p e r f ic ie ^  .

En e l  puesto  D, l a s  p u erta s  que obturan la  en­

trad a  y  la  s a l id a  d e l r e c in t o ,6 se  c ie r ra n  y  e l  ca jó n  12 

desolando a una p o sic ió n  ba ja^  en la  que lo s  o r i f i c i o s  de 

ó s te  rodean lo s  p la to s  2 . Las t r a m p illa s  d e s l iz a n te s  8, 9 

se  abren y lo s  r o d i l lo s  acan alad os 10, 11 g ir a n . De e s te  

modo e l  producto granulad^ es v e r t id o  regularm ente sobre 

l a s  p o rc io n es, que son o u b le rta s  por lo s  elem entos 13, l4  

h asta  que e l  ca jón  12 e s tó  lle n o .

A continuación , e l  oajón  12 y lo s  elementos 13, 

14 efeotdan  v a r ia s  veces un movimiento de vaivón  v e r t i c a l ­

mente en algunos m ilím etro s, lo  que a s ie n ta  e l  producto 

granulado sobre l a s  porciones h e la d a s . Por d itim o , e l  oa­

jón  12 es elevado o 1a p o sic ió n  que se  rep resen ta  en e l 

d ib u jo . E l produoto granulado que no se adh iere a l a s  por-
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- oiones h e lad as oáe a la^ p arte  in fe r io r  d e l re c in to  6 , 

donde ea recog id o  por e l  p la to  1 $ y  la  cadena de can*- 

g ilo n e s  para su  ascen sió n  a la  to lv a  7* Las Iptiertas del 

re c in to  6 se obren y  la  cadena de tran sp orto  avbnzai 

5 . En e l  puesto E , lo s  p la to s  2 se  in v ie r te n  y
t- ' * ¡ 'lá á  pladab sá  ceiocdn dobajd de lo s  pfdductos re v e stid o s  

a f in  de r e c i b i r l o s .  E l  gato  16 empuja l á s  b b fta s  21 ¡ 

lo  que sopara l a s  porciones r e v e s t id a s  de l a s  puntas 

24 y  l a s  d e p o sita  sobre e l  p la to  de recep ción  (parto  

10 . izq u ie rd a  de la  f ig itra  3).

A con tin u ación , lo s  p la t o s ,  l a s  puntas y  l a  

cadena de tran sp o rte  son lav a d o s , e scu rrid o s  y  secados 

y  o l c ic lo  vuelve a comenzará

La in s ta la c ió n  que se  ha d e sc r ito  es p a r t ic u la r -  

15 . mente, aunque no exclusivam ente, apropiada para e l

rev estim ien to  de porcion es de h elados con "p r a lin ó " , e sto  

es una mezcla de a v e lla n a s  y  alm endras t r i tu r a d a s  y 

to s ta d a s  con azrioar caram elizado.

20. N O T A

D escrito  e l  ob jeto  d e l p resen te  invento se do- 

c la ra n  como nuevas y  de propia invención  l a s  s ig u ie n te s  

re  iv in d ic a  cione s ;

1 .-  Procedimiento con su in s ta la c ió n  de r e a l iz a -  

25 . c ión  para r e v e s t i r  porciones h e lad as con un producto

granulado, c a rac te r iz ad o  porque en su r e a l iz a c ió n  com­

prende r e c u b r ir  con e l  producto granulado unos p la to s  

que s irv e n  de soporte  a l a s  porciones h e lad a s , co locar 

l a s  c i ta d a s  porcion es h e lad as sobro lo s  p la to s  y  luego 

30. re b lan d e c e r la s  ligeram ente en la  s u p e r f ic ie ,  c o lo c a r la s  

a continuación  en oámara f r i a  en un ca jón  que se lle n a
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con producto granulado-y,-'por ú l t im o , d e sc a rg a r lo s .

Procedim iento, do conformidad con la  r e i -  

v in d icao lo h  1^ ca rd o terizad o  en quo la  In s ta la c ió n  para su 

r e a l iz a c ió n  cohpreiido una cadena de tra n sp o rte  con mo- 

5 . vim iento Cadenciado  ̂ s o l id a r ia  de p la to s  que slx*ven de

so p o rte s ¿ l a s  pordioiíos halddhej un puesto  de d ep ósito!
d e l prbdUbto gfanúlbdd aobjbd dichds p la t o s ,  un pues^ 

to  de bolóbablón de ib s  pd tcion es h e lad as sobro lo s  p la ­

t o s ,  un puesto  do calentam iento s u p e r f i c ia l  de la s  por-

10. c lon es h e lad a s , un puesto do revestim ionto_.de l a s  por­

cion es oon e l  producto granulado y  un puesto de d es­

carga de la s  porcion es r e v e s t id a s .

3 .  -  Procedim iento, de conformidad con la  r e i ­

v in d icac ió n  1 y  2 , c a rac te r iz ad o  porque en la c i ta d a  ln s -

15 . t a la c ió n  de r e a l iz a c ió n  e l  puesto de rev estim ien to  se 

encuentra en un re c in to  a b a ja  tem peratura.

4 .  -  Procedimiento de conformidad con l a s  r e i ­

v in d icac io n es a n te r io r e s ,  c a rac te r iz ad o  porque en la  

c ita d a  in s ta la c ió n  e l  puesto  de revestim ien to  posee una

20. to lv a  para e l  producto granulado y  un ca jó n  que puede 

moverse en e l sen tid o  v e r t i c a l  en la p arte  in fe r io r  

de la  t o lv a .

5 .  -  Procedimiento de conformidad con la s  r e i ­

v in d icac io n es a n te r io r e s , c a rac te r iz ad o  porque en la

25. c ita d a  in s ta la c ió n  e l  puesto  do rev estim ien to  o std

p ro v isto  do una to lv a  para e l  producto granulado y por­

que la  to lv a  posoe paredes in c lin a d a s , a l  menos una 

puerta do ap ertu ra  d e s liz a n te  y a l  menos un r o d i l lo  a c a ­

nalado r o ta t iv o .

30. 6 , -  Procedimiento de conformidad con la  r e iv in ­

d icac ió n  4, c a rac te r iz ad o  porque e l  o itad o  ca jón  estó
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5 *

10 ,

15.

20.

p ro v ista  dé irnos elementos c o n st itu id o s  por un cono y 

lám inas, lo s  cu a le s  tien en  un aspeoto  gen era l de una 

f l o r  con su s p é ta lo s .

7t** Procedimiento de conformidad con la  r e i ­

v in d icac ió n  4, c a rac te r iz ad o  porque e l  c ita d o  ca jón  pre­

senta en su p a r te  in fe r io r  unas ab e rtu ra s  qué puéden 

r e c ib i r  lo s  ^platós co locados debájq i

8i -  P^bcbáLnibnto de bonfÓ#Üidbd con la  r e i ­

v in d ic ac ió n  1 y  2 , c a rac te r iz ad o  porque en la  c itad a  in s ­

ta la c ió n  cada p la tó  q stá  soportado por una barra  que 

puede d e s l iz a r s e  en un manguito f i ja d o  a la  cadena de 

tra n sp o r te , e l  cu a l manguito posee unas puntas que pasan 

a tra v é s  de lo s  o r i f i c i o s  que hay en e l  p la to .

9 . -  Procedim iento con su in s ta la c ió n  de r e a l i ­

zación  para r e v e s t i r  porcion es h e lad as con un producto 

granulado'.

Segón se  d e scrib e  y  re iv in d ic a  en la  presento 

memoria d e sc r ip t iv a  que consta de 8 h o ja s  fo l ia d a s  y  e s ­

c r i t a s  a máquina por una so la  c a ra .
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