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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE saflos

solicitada en Espafia a favor de IDEAL-STANDARD GmbH, de na-
cionalidad alemana, domiciliada en Euskirchener Strasse 80,
D-5300 Bonn, Repdblica Federal de Alemania, por "Perfeccio-
namientos en los moldes para la colada de material cerémico",
con priorided de la solicitud briténica 9687/78 de fecha 10
Marzo 1978 = = = = = = = = = = = = = == = = - == == -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a un molde para colar ma
terial cerémico en forma de barbotina y particularmente, si
bien no exclusivsmente para colar artfculos sanitarios de

porcelana vitrea, = = = = = = = = = = = = - = = = = - - - -

La invencién, en su aspecto mds amplio, proporcio-
na un molde para colar material cerdmico en forma de barboti
na, que incluye un departamento cuya pared es impermeable al
aire y que en la posicién de colada del molde estéd cerrado
hacia arriba y hacia abajo estd en comuricacién con la cavi-
dad de colada, con lo que cuando el molde estéd lleno de bar-

botina, queda aire atrapado en el departamento. = - - - - -
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Eludepartamento esti situado en una zona donde no
ha de haber material colado, o ses donde se ha de formaer un
agujero o zona sbierta de un artfculo, y el aire airapado no
s8lo asegura que la barbotina no se pose en ninguna parte en
1a zons donde el nivel de la barbotina clerra el departemento
gino que incluso impide que ni siquiera me moje la superficie
del departsmento con barbotina, facilitando de esta menera la

limpiezga, = = = = = = = = = = = = = = =« = = = - = - R ——

El departamento puede proporcionarse como parte in
tegrante de un molde hecho de escayola, haciéndose impermea~
ble la superficie interior el departamento al aire, por ejem
plo, recubriéndola o forréndola con una resina o pléstico.
Alternativamente, el departamento puede proporcionarse en un
elemento meparado que se hace de un material impermeable al
aire, por ejempld, pléstico y que puede ensamblarse con la

otra parte o partes de molde hechas de escayola convenclonal.

Fl departemento tiene convenientemente una forma
gbombada y la invencidén es particularmente ventajosa cuando
ge proporciona el departamento en un molde para la colada
por vaciado de tazas de water en aquélla zona donde se he de

formar la parte superior abierts de la taza, = - == = = -

La invencién puede reducirse a la préctica de dis
tintas maneras pero shora se describird una realizacién esps
effica, Ynicamente a tftulo de ejemplo, con referencie a los

planos anexos que ilustran una seccidén en plano vertical =
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través de un molde para colar una taza de water, - - - - -

El molde ilustrado en el dibujo tiene una forma pa
ra colar una taze de water convencional con un reboris inte-
gral 10 de agua de descarga una parte 11 de taza y wn gifén
12 integrel a través del suelo. Fl molde comprende varias
partes, o sea dos partes laterales 15, ilustréndose sbélo una
de ellas, que son substancialmente simétricas respecio de un
plano vertical de separacién y que conforman cade una una mi
tad de la taza del water, un macho inferior 16 y una parte
17 de molde de reborde que se adapta sobre las partes latera
les 15 y que forma el borde 10 de agus de descarga, laciuyen
do la parte 17 de molde Be reborde una tapa 20 que tiene una
forma substancialmente ovalada en planta y sobresale racia

abajo en el interior de la cavidad de coladge = = = - — - =

Las partes laterales 15 del molde, el macho 16 ¥
1a parte 17 de molde de reborde son todos de escayola conven
cional de modo que cuando se ensambla el molde y se lleva
con barbotina el material cerdmico se conforma conira las ca
ras de cavidad de molde de aquéllas partes que estdn en con-
tacto con la barbotina, absorbiéndose el agua de la barboti-

na por la escayola, = = = = = = - - == == === -———

Fl propésito de la parte 17 de molde de reborde ¥y
particularmente de la tapa 20 (aparte de proporcionar super-
ficies de coladas anulares para colar el borde de agua de deg

carga de la taza) es de cerrar la parte superior del molde
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de modo que puede llenarse con barbotina por gravedad desde
un depésito en alturs y mantenido bajo una ligera altura de
presién durante la colads. La parte central de la tppa 20 eg
t4 situada en una zona donde ha de haber una abertura en el
artfculo de modo que no debe proporcionar una guperficie de
colada. Otra razén por utilizar una tapa es que ocups parte
del espacio interior que eventualmente me vaclard durépte el
desague de modo que reduce el volumen de barbotina reqﬁ?rida

para llenar el molde, = = = = = = = = - e - - - - -\7 -

-
Hasta shora la tapa tenfa una forma tal qus en ser

vicio toda su superficie que forms parte de la cavidad in%g-
rior del molde estd expuesta y en contacto con la barbotin;
y me moja con la mieme cusando se llena la cavidad del moldQ.
Para evitar la acumulacién de la barbotina sobre la superfl-
cie mojada de la tapa, se ha propuesto hacer la tspa de resi-
na o de escayola que ha sido tratada con resina, pero incluso
as{ una pelfcula de barbotina permanece sobre la superficie
humedecida después de vaciar el molde de modo que una tal ta
pa requiere una limpiegza laboriosa sobre la totalidad de sus

superficies mojadas después de cada operacién de colada. - - |

De acuerdo con la invencién, la parte 20 de tapa in
cluye un departsmento cuya pared es impermeable sl aire estan
do formado dicho departamento por un domo interior 21 formado
en una sola pieza con la piega 17 de molde de reborde y ro-
deado por un nervio anular 22 para colar el reborde de agus

de descarga de la taza de water. Para hacer que el interior
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del domo 21 sea impermeable al aire se reviste de una resina
sobre toda su superficie adomada y en un borde anuler 23 has
ta 1la mitad de la distancia hacia la periferia del reborde
29. Cuando la parte 17 de molde de reborde estd situada so-
bre las partes laterales 15 del molde, el domo 21 Proporcio~-
na el departamento que de esta forma tiene una superficie in
terna estanca, y que esté cerrada hacia arriba pero hacia
abajo estd en comunicacibén abierta con l# cavidad de colada
interior del molde. Por encima del domo 21, la parte 17 de

molde de reborde, estd recortads en 24 para aliviar su peso.

En la posicién de colads del molde el borde infe-
rior 25 del reborde de agua de descarga ha de estar substan-
cialménte en un plano horizontal cuando se cuela la tara; en
la realizacién particular ilustrada en el dibujo, todo el
molde estd inclinado por lo tante hacia la parte anterior
de la taza para disponer el reborde de agua de descarga subs
tancialmente en plano horizontal pero se apreciard que para
otros diseflos de taza, el molde puede inclinarse hacia atrés
g este efecto, o no se tendrd que inclinar. Para la colada,

las partes de molde estén unidas firmemente entre sf{, - - -

Cuando se llena el molde con barboting por grave-
dad a partir de un depésito elevado de suministro a través
de una entrada apropiada 18 la parte inferior del sifén (en
otros disefios la entradas puede estar en otras ubicaciones,
por ejemplo, a través del macho que forma un gifén con sali-

de 8 través del sueld, el nivel de la barbotina sube en la
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cavidad interior y se desplaza el aire de la cavidad a tra-
vég de las costuras entre las partes de molde. Cuando la bar
botina cubre las costuras se bloquen de modo que la barboti-
na no puede escaparse. Cuando la barbotine alcanza el nivel
del borde anulado 23 del reborde 22 de la parte 20" de tapa,
no obstante, el aire en el domo 21 quedard atrapado de modo
que a medids que el nivel de la barbotina sigue subiendo pa~
ra 1lenar el molde del aire en el domo 21 impide qus la bar-
botina haga contacto con el interior del domo 21. Ouéndo el
molde estd 1leno, la barbotina dentro del mismo estard bajo
presién segin la altura de la barbotina en el depbsito de su
ministro, por éjemplo, una altura de un metro de barboiinea.
No obstante, a causa del aire atrapado en el domo 21 el nivel
de 1z barbotina no subirf en el domo 21 en més de una peque-
#e centidad, p.e. aproximpdamente 10 a 12} milfmetros (véase
el nivel indicado en 26), megén la presién de la barbotina.
El aire atrapado en el domo también estard bajo una leve pre

b, == ~-=-mmmmmcccem————————- “= -

Despuds de transcurrido un tiempo de colada, se va
cla la barbotina escesiva del molde por ejemplo a través de
1a sbertura 18. En este momento puede introducirse aire en
1a cavidad del molde ya que otra forma el vaciado de la bar-
botina podrfa causar un efecto de aspiracién en la parte su-
perior del molde y ello arrancaria a la arcilla colada blan=-
de de la pared del molde o de otra manera deformarfa el re-
borde 10 del agua de descarga:d En algunas realizaciones, pue

de ser -que el aire atrapado en el domo 21 serd por si solo
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suficiente para evitar un efecto de aspiracién sin tener que
introducir aire, al menos durante el vaciado inicial hasta
que el nivel de la barbotiha cae a un nivel, indicado en 27,
aproximademente 25 mm por debajo del borde\23, pero sc cree
que por lo general serd conveniente introdulip airs durante

el vaciado inicial, = =« = = = = = = = =~ e - - - - - -

Cuendo el nivel de la barbotina esté aproximudamen
te 25 mm por debajo del borde 23 del domo se detiehe sl ve-

cigdo dursnte un corto perfodo., = - = = - = - - e m- -

Turante ese tiempo una pequefia cantidad de barboti
na se goteard dsl borde inferior 25 del reborde 10 de agua
de descarga pero estas gotas caerén dentro de la masa de bar
botina todavia dentro de le taza; si tales gotas cayeran so-
bre el interior de las paredes de la taza desfigurarian la
taza del artfculo sin acabar 1o que implicerfs una operacién

de limpieze adicional pars corregirlo, - - - = =-=- -~

Naturalmente, dado que el interior del domo 21 no
estd mojado, la cantidad de barbotina que goteari del borde

o5 es inferior que si se utiliza una tapa gin domo, = - - -

La parte 17 de molde de reborde puede quitarse en
esta etapa de modo que a continuacidén el interior del molde
estd abierto a la atmésfera. Alternativamente, puede dejar-
se en su sitio la parte 27 de molde de reborde qurante el va

ciasdo total introduciéndose aire en el molde para substituir
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el volumen de barbotina vaciada a través del desague. = - -

Después de unos 3 minutos se habrén dejado de caer
las gotas y entoncees se vaciz la parte restante de la barbo-
tina del molde; subsiguientemente se abre el molde y ze saca

el artfculo,. == = = = = = = = S ——

Una ventajae muy significante de la parte 20 de ta~
Pa con domo es que como tal como se apreciarid en al‘dibujo
ain cuando el molde estd lleno de barbotina la auperficic mo
jada alrededor del reborde 23 del domo es muy pequefis. 10 que
significa que la limpieza de la tapa 20 pare la préxima.ope-
racién de colada es muy fécil y muy répidaj el operador solo
ha de limpiar alrededor del borde 23 del domo en una Ais¥an-—
cia de sproximedamente 19 mm del borde. Una operacién de lim
pieza répida y fécil es mucho mejor que la limpieza laborio-

pa que se requiere cuando me utiliza una tapa sin domo, - ~

El hecho de que el domo atrape una cantidad de ai-
re que se coloca automiticamente bajo una leve presién cuan~-
do el molde esté lleno posiblemente del beneficio adicional
de proporcionar automiticamente un depdsito de aire dentro
del molde que puede dilatarse cuando se vacia el exceso de
barbotina, y tal como se ha dicho puede ser posible utilizar
este aire para impedir que se produzca un efecto de asplra-
cién en el molde que de otra forma deformaria la piega cola

da' - an Ws wh we m wm wn an we W e eE We WR Mm wm S A =
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Si bien en el ejemplo ilustrado el domo 21 estéd
formado en una sola pieza con la parte 17 de molde de rebor-
de, naturalmente serfa muy posible proporcionar el domo en
una tapa separada, hecha, por ejemplo, de pléstico reforzado
por fibra de vidrio y que se encaja en un agujero ovalado
central de la parte 17 de molde de reborde. Una tal vapa se-
parada, podrfa por ejemplo, hacerse con formas de un Jomo ro-
desdo por una pared cilindrica, estendo unido el borde infe-

rior del domo al borde inferior de la pared cilindrica. - -

Con ests Yltima realizacién después del vaciado ini
cigl gl nivel 27 seria posible retirar la tapa'dejandc ls
parte de molde de reborde abierto en posicién pare vacier la
parte restante de la barbotina. Cuando se utiliza una vapa
separada de esta manera debe gujetarse a la parte de molde
de reborde para impedir su salida cuando-se introduce la bar
botina en el molde. Ello puede hacer por una disposicién ex
terior de sujecién o alternativamente puede ser posible que
la tapa sea sutorretenedora en wirtud de su forma ovalada,
introduciéndose y giréndose ligersmente le Ytapa para incorpo

perse por debajo de un lablo de la parte de molde de reborde.

Tl uso del domo 21 en el molde es particularmente
ventgjoso en la colade miltiple de tazas de water en una plu-
ralidad de tales moldes dispuesta en l1{nea ya que, dado que
todos los moldes estén cerrados pueden llenarse con barboti
na bajo presién y puede vaciarse el exceso de barbotina uti

lizando aire bajo presidén y cusndo se vacian los moldes y se
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preparan para un nuevo ciclo de colada, la limpiegza de cada
borde de domo o su vez es rédpida y fécil, proporcionando de

ests manera un ahorro en el tiempo del operador. - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad
y propiedad para Espefla, sus territorios y plagzas de eobera=-

nfa, las reivindicaciones que siguen, = =~ = « = = = = < ==
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REIVINDICAGCIONES

1.« Perfeccionamientos en los moldes para la cola-
da de material cerdmico, en barbotina, caracterizados porque
el molde incluye un departasmento cuya pared es impermeable
gl aire y que en la posicién de colada del molgde estd cerra-
da hacla arriba y hacia abajo estd en comunicacién con la ca
vidad de colada con lo gque cusndo el molde estd 1lleno de bar

botina, queda aire atrapado en el departamento. - = - = - -

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el departemento estd proporcionado en
ung sola pieza en una parte del molde que estd hecha de esca
yola, haciéndose impermeable el aire en la superficie iute-.

rior del departemento. == ==~ == === == ==-°=°="°<

3,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque la superficie interior del departamen-
to se hace impermeable al aire, por un revestimiento de resi

na o pléstico aplicado a la misma., = - - - === -—— - -

4.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el departamento estd proporcionado en
una pieze separada que se hace de material impermesble al
aire y que se ensembla dentro de 1la otra parte o partes del

molde hechas de escayolas — = - = - — =« = === - - - -

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4,

caracterizados porque la parte separada que tiene el depar-
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tamento estd hecha de material pléstico. = = = = = = = = =

6.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei
vindicaclonee anteriores, caracterizados porque el Asparta-

mento tiens forme de dOMO, = = = = = = = = = = - - - - -

7.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizados porque el daparta-
mento esta proporcionado en un elemento de cierre dv¢ un mol-

de para la colada por gravedad de tagas de water. - = - - ~

8.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7,
caracterizados porque el departamento estd proporcionedo en
el centro del elemento de cierre en una parte del miemo que
gobresale hacia abajo en la cavidad del molde, ocupando el
reborde inférior del departamento substancialmente toda la

gona donde se ha de formar el reborde abierto de la taza de '

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8,
caracterizados porque el elemento de cierre incluye una par-
te de escayola para formar un reborde de agua de deecarga cQ

1edo en una sola pieza sobre la taze de water, = - - - - <

10.~ Perfeccionemientos segin cualgquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizadoe porgue el molde
est4 combinado con una plurslidad de moldes en linea para la

colada de material cerfmico, - = - - === - =«===="
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11.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MOLDES PARA LA CO
IADA DE MATERTAL CERAMICO", = = = - === - - - = = =~ -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que conste de trece hojas foliadas y mecang
5 grafiadas por una sola de sus caras y de wa 14mina de dibu~

jos que la ilustra.

MADRIT - § fiek, 1978
pA M CURELL SUNOL

meme
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