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P A T E N T E  DE INVEN PION 

por VEINTE eHos

aolioitada en España a favor da CI3I3 PROJEOTEUR8, da na­
cionalidad francesa, domiciliada en 17. rae Henri Cautier, 
93012 Bobigny, Francia, por "Perfeccionamientos en los crie, 
tales para faros de vehículo automóvil y procedimiento para 
su fabricación", con prioridad de la solicitud francesa n<?. 
78 06988 de fecha 10 Marzo 1978.- --------1----

MEMORIA DESCRIPTIVA
- a ̂

La presente invención so refiere a los cristales 
provistos de estrías u otros relieves con efecto óptico, que 
est&n incorporados a los faros, particularmente lo&.faros de 
automóviles. - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

Dichos cristales comprenden muy a menudo varias z& 
nao adyacentes de estrías, teniendo cada una de estas zonas 
un efecto de desviación óptica específica sobre los rayos 
luminosos que la atraviesan. - - - - - - - - - - - - - - -

Se presenta entonces un problema: las zonas adya-



cantea eatáa neceaariamente aeparadaa por una frontera que 
forma diacontinuidad, y, an el moldeo del criatal# aparecen 
irregularidad## inavitaM.ee en la proximidad de eata froat̂  
ra# que perturban notablemente la iluminación de loa faroa. -

Se moatraré a oontinuacidn, en un caao particular# 
como diohoa defecto# e inconveniente# eaténetatemítioameate 
preeentea en la técnica anterior. EL ejemplo elegido ea al 
de un faro de abertura rectangular, Bt loa planea anexo## qn# 
iluatran la técnica anterior! - - - - - - - - - - - - - - -

- la figura 1 ea una viata frontal del eepejo re­
flector de un garó de eate tipo# eiendo la figura la una eeg 
oidn axial vertical# - - - - - - - - - - - -  - ---f---

- la figura 2 repreaenta en au principio la proyeg, 
oidn obtenida en una pmtalla con un reíleetor de eate tipo. -

- la figura 3 repreaenta una viata frontal dal 
crbtal real tal come ae puede obtener por laa técnico* oon& 
oidaa haata el preaente. - - - - - - - - - - - - - - - - -

NI faro tomado oomo ejemplo ea dal tipo conatibui­
do por un reflector, generalmente parabólico# por una lámpa­
ra con dea filamentoa Fg (filamento de cruce) y Fy (filamen­
to de carretera) aituadoa# reapeotivamente, delante y detréa 
dal foco del reflector y por un crimtal frontal 0 que cierra 
la abertura O del reflector. La funoidn del eriatal O ea la 
de aaegurar una repartición luainoaa correcta oon la menor



luz posible por encima del corte (limita alto do la iluminar 
ción) en el caso del haz de ornee. - - - - - - - - - - - - - -

El reflector R de la figura 1 es de superficie re­
flectante parabólica; eat& completado por dos montantes pla­
nos de cierre Jg Pcé̂a definir un contorno de abertura 0, 
representado en la figura 1, sensiblemente rectangular. - -

Se han representado las zonas 1, 2, 3 y 4 del re­
flector de las que salen las partes I, H, III y IV, áe<.la 
proyección sobré un plano da 25 m del haz luminoso represen­
tado en la figura 2. ----------------------------

Para impedir tenar un exceso de H*z en el suelo y 
para tener un haz ancho, las estrías del cristal deben repsg 
tir en gran manera el haz luminoso adido de las zonas 1 y 
2. Por él contrario, el cristal no debe repartir más que li­
geramente el haz salido de las zonas. 3 y 4 para péímitir una 
buena concentración ae luz bajo el corto. - - - - - - - - - -

Como se ve en la figura 3# el cristal & debe, por 
tanto, comprender necesariamente dos zonas de estrías dife­
rentes tales como A y B ( o A* y B'). En estas dos zonas con 
efecto desviador diferentes, las estrías son diferentes (ee 
sabe que el efecto desviador de las estrías varía en el mis 
mo sentido que su altura y en sentido inverso as su separar 
ción rslatlva). A nivel de la separación de las dos zonas, 
aparecen entonces en D unos defectos iapoxtsntes de moldeo



Aal criatal dabidoa a laa difaranoiaa da aapaaor antro laa ̂  
naa AyO. -

Loa dafaotoa da aoldao talaa ooao D aatén aiataa4- 
tioaaanta praaantaa aa todoa loa oriatalaa oonooidoa, quo â  
téa raaliaadoa par aoldao, toda* laa vacaa qua praaautan, aa 
aa dafinioidn dptioa, unaa aonaa adyaoantaa da aatríaa. Xa- 
toa dafaotoa provocan dafaotoa da iluainacidn, por ajaaplo, 
para laa aoaaa I - ff, da unoa oontomoa flojoa. -------

La praaanta invanoida aa rafiara a una nueva defi­
nición da laa aatríaa de oriatal qua paraitan avitar laa di& 
oontinuidadaa da ana aona da aatríaa a la otra. - - - - - -

Sa ha propuaato ya (patenta francaaa 1.107.443 da 
Autarooha) utilizar unaa aatríaa da tranaioidn con aaocidn 
aanaiblaaanta circular cuya altura (altara del araa da aao­
cidn) y la anohura (cuerda dal aroo) varían ain diooontinui- 
dad da una aona a la otra dal cria tal. - - - - - - - - - -

La invancidn propone una nueva definición da diohaa 
a<tríaa da tranaioidn. Sagdn la invanoida, diohaa aatríaa aa­
tén Aafinidaa por una auparficia aanaiMLaaanta priazdtiea 
qua aa extienda paralalamanta a la auparficia da la baae dd 
oriatal, paraanaoiando aaí 41 aapaaor total dal oriatal au 
al vdrtioa da laa aatríaa (aa al vértice dal aroo do aaocidn) 
coactante au toda la aona da laa aatríaa, a paaar da la va­
riación da altura da laa aatríaa. - -- -- -- -- -- -- -



Dichas estrías de transición son particularmente 
ventajosas por una doble razón* - -- -- -- -- -- -- -

- por una parte son de realización fácil por aol- 
deo, proponiendo la invención tambign un procedimiento para 
su realización; - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

- por otra parte, el cristal en su conjunto produ­
ce, por variaoión de su espesor fuera de las estrías, un 
efecto global de prisma desviador que se superpone al efecto 
de dispersión de las estrías, - -- -- -- -- -- -- --

Un efecto óptico de este tipo es particularmente 
útil como so verá más completamente a continuación. - - - -

Las estrías del cristal aegán la invenoióa pueden 
ser convexas y convergentes, o bien ser cóncavas y divergen 
tes.

El procedimiento aegán la invención para realizar 
cristales con estrías convergentes, prensándose el cristal 
por medio da un punzón de moldeo, está caracterizado porque 
el punzón de moldeo es obtenido mediante las dos operaciones 
sucesivas siguientes; - -- -- -- -- -- -- -- -- --

. formación de marcas de estrías cóncavas que se 
reúnen aegán unas aristas de unión, - - - - - - - - - - - -

descrestado selectivo de las aristas,
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Para realizar un punzón apropiado para moldear unza 
estría* oóncavas y divergentes, aa mecaniza un electrodo para 
las dos operaciones sucesivas siguientes! - -- -- -----

. formación de Marcas cóncavas que se unen aegdn 
5. unas aristas da unión, - -- -- -- -- -- -- -- -- -

. descrestado selectivo de las aristas de unión, -

y a continuación se mecaniza el punzón en un bloque metílico 
por electro erosión a partir da dicho slaotrodo. - - ¿ -

La descripción qus sigue ilustrará la realización? 
10. de la invención en el ejemplo preferente ya elegido. - - - -

Se mostrará, a propósito dal faro de lee figuras 
1, la que tiene el cristal da la figura 3, oono la inven­
ción permite obtener un gran reparto del has en la sana A y 
un psqueHo reparto en la zona 9, evitando al mismo tiempo tg 

1$. ner una distentinuidad molesta de espesor entre las dos sor­
nas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Se mostrará tambián como la invención permite obte­
ner una zona de transición entra las dos somas, produciendo 
dicha zona de tranaición, en su oonjunto, por variaoión de su 

20. sspssor fuera de las estrías, un sísete global da prisma daa-
viador que se superpone al efeoto da dispersión ds las es­
trías. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



Para facilitar la comprensión, se definirán los 
nuevos cristales epg&n la invención con referencia al punzón 
que es necesario para obtenerlos por moldeo. - - - - - - - -

En los planos anexos, las figuras 1 a 3, ya defini­
das, se refieren a la tócnica anterior. Se definirán abora 
las figuras propias de la invención. - -- -- -- -- -- -

En estas figuras: - - - - - - - - - - - - - - - -

- la figura 4 es una vista frontal del pungón útil 
para realizar un cristal sagdn la invención, en una primera 
fase de semislaborado da este punzón, siendo las figuras 4a, 
4b, 4c, 4d, unas seooiones segón los planos de corte a, b,
c, d, de la figura 4;- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

- la figura 5 es una vista frental da esto punzón 
acabado, siendo las figuras 5a, 5b, 5o, 5d, unas emociones 
cagón los planos de corte a, b, c, d, de la figura 5; en los 
planos de sección, se ha representado también el cristal ob­
tenido con usipunsón de este tipo; - - - - - - - - - - - - -

- las figuras 6, ,6a, 6b, 60, 6d, son vistas análo­
gas a las figuras 5, 5a, 5b, 5c, 5<3, en otro modo de realiza 
ción de un punzón. - -- -- -- -- -- -- -- -- -- --

Laa figuras 4 y 5 se refieren a la obtención de un 
cristal con estrfas convexas y convergentes. Si punzón do 
moldeo correspondiente debe tener unas marcas de estrías que



**aa odaoavaa.

Be trata da raalizar un oriatal corraopondimito a 
la táctica anterior da la figura 3, aa daclr qua praaanta dea 
acnaa da aatríaa Ay 3. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Para praciaar al ajaaplo alagido, aa aupcndrá qua 
al cálculo tadrloo conduca a tañar una* aatríaa qua provocan 
una daaviacidn máxima a nival do la zona B da + 3* y una dag 
viaaidn máxima a nival da la zona A da ̂  100. Bn la táonioa 
antarior, alio conducía a tañar, tomando un̂ paao do o mm, unaa 
aatríaa da radio 9 mm para la zona A y da radio 30 am para la 
zona 3 (o un radio Aa 9 mm amuna anchara da Z mm aproximadâ  
ânta con un plano da 4 mm). - - - - - - - - - - - - - - - - -

Con laa táenicaa uaualaa, aa obtiana azi una difarâ  
ola máxima da aapaaor da una zona a la otra zona qua alcan­
za 0,4 mm aproximadamanta y qua aa al orígan da dafactca muy 
nolaatoa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Sogdn la lavanoidn, para llagar al míame raaultado 
ain tañar discontinuidad da aapaaor, aa opara da la manara 
aigulantat - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

XI conjunto da laa aonaa A y 3 dal puñada P aatá 
tallado an un primor ti ampo, al mlamo radio da 9 mm con un 
paao da $ mm. XI puñada qua parmita mdMaar loa criatalaa 
tandrá an aamialaborado al aápaeto da laa flguraa 4, 4a, 4b,



Es un segundo tiempo, a nivel do la zona 3, se des 
oreatan las estrías representadas en sección en la figura 4c 
en una altura de 0,4 na, lo que permite obtener la desviación 
máxima 3e + 39 que se ha fijado. A continuación, del límite 
superior de la zona B a una línea 1, es decir en una altura 
de zona H, que corresponda a la parto Ag da la zona A, se 
descrestan cada vez menos las estríaB tallando el punzón al 
bióa en un ángulo 3*3gSL, no siendo las estrías de la pqr 
te Aj de la zona A más descrestadas por encima de la línea 1 
(ver figuras 5, 5a, 5b, $c, 5d). - - - - - - - - - - - - -

Se han referenciado en el punzón-molde loe difeven 
tes niveles, tapados con respecto a la profundidad de moldeo, 
que se Aan denominado línea O, línea 1, línea 2, para hacer 
comprender mejor las correspondencia* entre las figuras. -

Bn las figuras 5a, 5b, 5c, se ha representado tam­
bién el cristal referenciado 6 obtenido con un punzón-molde 
de este tipo. -

Bate cristal es destaoahle porque, pava todas las 
regiones, el espesor total del cristal en el vórtice de las 
estrías, referenciado e es constante, tanto en las dos zonas 
A] y 3, como en la zona de transición Ag. En contrapartida, 
en loa intervalos entre estrías, el espesor ¿ del cria tal es 
variable de forma continua de un extremo al otro de la zona



da transición A%. Asi, da la sana A] a la sana B, al sapasor 
dal cria tal fuera da las aa trías, debido a la varisci&t da 
su sapasor, aras un afacto iglobal da prisma desviador ̂ ua aa 
auparpona al afacto da dispersión da las estrías. - - - - - -

Finalmente, SI aria tal obtenido desvia fuertemente 
el has aa au parta superior y desvia sólo débilmente el has 
por au parte inferior, sin presentar ninguna discontinuidad 
de espesor en la separación ds las dos partea. Por otra par­
te, el efecto de prieta* vertical desviador persita ventajosa 
mentó rebatir el has luminoso en la soma A%, combinando este 
segundo efecto óptico ventajosamente con un efaoto dispersar 
da las estrías. P* destacará finalmente qpa la ̂invención ha 
dado al medio práctico da raalisar muy simplemente el cristal
deseado por un mecanismo muy simple del punsÓh de muldeo. - -

/ /
''' 'Se ha descrito anteriormaats al mpdio de repisar 

unas astriaa convexas y oonvargentaa. - ̂  - - -- -- -- -

Ds una manara análoga, ae puedan raalisar astriaa 
cóncavas y divergentes. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3a este caso, las maroae de estrias del punsón de­
ben ser convexas. Un punsón P de este tipo eotá definido en 
l&s figuras 6, 6a, 6b, 6o, 6d, estando loa nivelas dal puñ­
ado, tomados ocn reapeoto a la profundidad da moldeo, indioa- 
doe por las indicación## línea O, linea t, linea 2. Bn este 
caso, as raalisa un punsón P me tilico meoaniaándolo por alâ



troeroeión con la ayuda do un electrodo de aleetroeroeión S. 
El electrodo de electroerosión E eat& realizado, como el pun 
zÓn de lae figuras 4 y 5. por una formación de marcee cónca- 
vae que eê unen aegdn unae arietae de uniÓnsj y deepuós dpor 
desorestado eelectivo de las arietae de unión. Un electrodo 
de eete tipo ee f&oilmante obtenido por un mecanizado muy 
simple. El punzón p de lae figuras 6 ee obtiene por electrô  
eroeión a partir de eete electrodo. - - - - - - - - - - - -

El crietal & correepondiente (figurae 6a, 6b, 6c) 
tiene# como anteriormente# un espesor total ¿ en el vórtice 
de lae estrías que ee constante# mientraB que su espesor i 
fuera de las estrías ee variable. Ahí tambión ee oombiaa un 
efecto de prisma desviador con el efecto diepereor apropia­
do de las estrías. - -- -- -- -- -- -- -- -- -- --

Desda luego, los ejemplos dados anteriormente no 
son más que indicativoe. - - - - - - - - - - - - - - - - -

La nueva forma de estrías que se ha definido en­
cuentra numeroeas aplicaciones w  los cristales de faros de 
automóviles. - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

Finalmente, debe comprenderse que si se han descri­
to las estrías de sección circular, la invención ee extiende 
tambión a unas estríes de sección solamente aanaiblemente 
circular; asimismo si se ha descrito a propósito de la zona 
Ág una variación lineal del espesor entre estrías i, la va-



* *  12 -

riaciáa puado aar no lineal, adantraa aaa continua.- - - - -

Á loa afaetoa conaî uiantaa aa dedaran da novadad 
y propiedad para Rapada, ana tarritorioa y plaaaa da aobara- 
nía, laa raivindieacionaa qua aiguan.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Perfaocionamientes en los crieta3.ee para faros 
de vehículo automóvil, del tipo que presenta una serie de 
estrías con aeooión sensiblemente circular cuya altura (al-

3* tura ̂ el arco de seoción) y la anchura (cuerda del arco)
varíâ isin discontinuidad de una zona a la otra del cristal!, 
de tal manera que el poder dispersor de las estrías varíe de 
una zona a la otra# caracterizados porque las estrías satán 
definidas por una superficie sensiblemente prisméttcn que 

10. se extiende paralelamente a la superficie de base del cris
tal, permaneciendo así el espesor total del dMstal en el 
vértice de las estrías (en el vértice del arco de sección) 
constante en toda la zona de las estrías, a pesar de la va- 
riaeién de altura da las estrías, por lo que el cristal pro- 

15. dúos en su conjunto, por variaoién de su espesor (i) fuera
da las estrías, un efecto global de prisma desviador que 
se superpone al efecto de dispersión de las estrías. - - -

2. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1, 
caracterizados porque las estrías son convexas y convergon-

20. tes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3.- Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1, 
caracterizados porque las estrías son cóncavas y divergen­
tes.



4.- Procedimiento de fabrioaoidn de un crietai 
para faroa de vehíoulo automóvil aegdn la. reivindicacidn 
2, del tipo en el que ee prenaa el crietai por medio de 
un puñada de moldeo, caracterizado porque el puñada de an% 
deo ee obtenido mediante lae operaoionea euoeaivaa aiguien- 
tea* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

 ̂. íbrmacidn de marcea de eatrfaa cdnoaraa que ee 
reúnen aegdn unen ariataa de unido. - - - - - - - - - - -

. deaoreetado aeleotivo de laa ariataa. - - - - -

5. - Procedimiento de fabricaoidn da un oriatal 
para faroa de vehículo automdvil eegdn la reivindioncidn 3, 
del tipo en ti que ae prenaa el crietai por medio da un ptâ 
adn de moldeo, caracterizado porque ae mecaniza un electrodo/ 
por laa dea operaoionea auoeaivaa aiguienteet - - - - - - -

. formaoidn de marcea edneavaa que ae reúnen eegdn 
unaa ariataa da unidn. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

. daaoraatado aelectivo de laa ariataa da unidn y 
porque ee mecaniza el puñado en un bloque metílico por elq& 
troeroeidn a partir de dicho electrodo. - -- -- -- --

6. - *PSayBCCIONAMIBNK)S EN LOS CRISTALES PARA PAROS 
DE VXKDCVLO AUÜONOVH Y FROCBDINIBHO PARA SU FABRICACION". -



-  ,3

Todo olio conforme se desoribe y reivindica en la 
presante memoria que consta de quince hojas foliadas y meca­
nografiadas por uña sola de sus caras y de tres láminas de 
dibujos que la ilustra. - - - - - - - - - - - - - - - -

MADRID , 8 MAR. 1979 
P.A. H. CUBEH SU8(H.

mob.



CIBIE PROJECTEURS HOJA 1 (3 HOJAS)



CIBIE PROJECTEURS HOJA 2 (3 HOJAS)



CIBIE PROJECTEURS HOJA 3 (3 HOJAS)


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



