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por VBIHTB -édos

solicitad* onBspaHa * favor da SB4LBD POWBROQRPQRATION, da 
nacionalidad ncrtesmsricsna, domiciliada an IOO Terrece 
Placa, Maskegcn, Nichigan, C.S.A.,por "Perfeccionamientos 
an las juntas da tubo y aátodo para la formación do las mis­
mas", con prioridad do la solicitud norteamericana 882 86$ 
do feoha 88' Potrero ,1978-, -

H* TUMUluTBOtTM*

La presento invenci&i se refiere a juntas de tubo 
y a métodos para la fabricación de las

Una finalidad dé la presóte invención ss propor- 
Cioásr una junta eoonónioa yfiableentre metal y plástico y 
Un mítodopara su fabricación, cnas finalidodes ads espeeifí 
cas de la invención son de propcrcicnar una junta entre un
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y una 'Carcaaa do %d#tlae adaptada para* ̂  nao 
en un cpajAmto da filtre da entrad^ d# bbnba da acáita=' #^a 
aa capaz da raaiatir lúa condicianoa a elevada tañparatura y 
áibrae##í d ^  áéUi^# da circt^aaidh da aceite #& un ápiber

aidn á# ptppt̂ ei-enar' jmta da t*t*w natal y  pjaíati-
ae peana au* u#a an- <A a&b&eate Aeet^tg ggb a^ ^ao ji-

. *Alante y ^  cerricianta da pldatiee an la aúna da Ya'junt^
a  a a  a
* a *del tubo y lia pdrdida conaiguianta la la eooparaaidíf * da aall^

' a '

do añtra lea alacánteá da la jíuâ â  - - - - - -  — — — -
. * * .

lea planea anadea puedan daácribiraa braaapanta ce 
ce atgAá* -*.- .4 . -  -  -  -

la Figura 1. 'aa- unn-aiPtu-ae áltadé reta d A ^  aen-
junte da filtre da entrada da beaba da aeaita da aeuando can

* * * * *
la Inveñeldnt

\  * *. *

la Figura 2 aa una aietz- ampliada da la junta da tu 
be iluetrada an la Figura y

la ̂ gura 3 aa una adata an pampectiva arpandida 
que iluatra al centaja da la junta da bebe da la Figura 2. -

Cea referencia a lá Figura 1. un conjunte to da fi^ 
tro da entrada da beaba de acaite da acuerde can la inven- 
eidn cacpranda un cenduete e tuba matUiee 13 que tiene un 
artraae 14 adaptada papa ea unida a una cercara da beaba da 
aceite (na luetrada) y un filtre sc&alado da codo ganara!
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can 16 unido a un maguado extremo l̂í del tubo do modo que al 
filtra 16 puede quedar auapaadido por al tubo 12 da la earc^ 
aa da la bamba y aumergide an un calaatar da acaita. 61 fil­
tro 16 campranda una careaaa 17 acopada hacia abajo que tia- 

5. na una malla 19 da alambra galvanizado empotrada o toldada
ultraadnicamente alrededor da eu barda 20 que aa abra hacia 
abajo* Hty una válvula 22 da chapaleta da alivia de crecida 
en la ahíla 19 para proporcionar aceita ain filtrar Á la boa

o a * a 
* a aba ai aa atareara- la malla 19 y comprando un oolldr 24 redo­

lí. blado alradaJor dé una abertura en la malla 19 y qué'retiene 
un elemento 26 da válvula da chapaleta an 1* miaad..Iáa vál-

a * a

vulaa del tubo ilustrado <m 2? eco baatante bien ccncddaa
aan la técnica y no naoaaitan daecribirao con mayor detalla.-

Paaando ahora a la Figura 2 combinadamente.* qen la 
15. la Figura 1* aa indica de modo general can 26 una radiaeold?

preferida an la actualidad da la junta entra al tu^o matáli-
a ^ ^

ao 12 y la carcaza 17 do pláatico moldeado. Un ojal metálica 
30 eatá moldeado an una parta vertical 32 de reealte de la 
oaroaaa 17 a incluyo en cu extrema interior una paateHa 34 

20* dirigida hada afuera diapueetm dentro do la parta 32 da re­
colta Para roalatir a la retirada del ojal 30 da la oaroaaa* 
Un extremo aubataaoialaanta cilindrico 36 dol tuto 12 eatá 
raaibida an una abertura 36 en la parta 32 da reaalte da la 
careaaa 17* SI extremo 36 del tubo incluya un nervio oircun- 

25* faranaial 40 formado en la auporficia exterier dol tubo y
abracado an d  memtaja par el extrema exterior 42 redoblada 
hada adentra del ajal 30. Una junta tdrica 44 alAatica y an;



trx  e i nervle 4# y- *% rxxalte 32 dx̂  ie  cxyeaxx paya fxa#^? 

X# x#lx- bXP#Wáá ^  2# A
Pxb̂ x y  la  exXXaxd̂  _;'- -  ^ ^ ^ ^ ^

'-" Na xdáx#db- xd  ̂md'.^#4^d#íd4$^' Ixyopdxd̂  3* l x

iwxaxlda^ ^  bxydx d^teploy 46 d*& Xxdbbax 34 3x1 ba^a xxté
* * * *

abxxdaadx yadlalzmlx hael* *&**%* dxalxx- de la  ceaix^a !7 y
e x x x

dx exle aaaer* celxca la- xxxx x pxxtx dx 14- pxrte*j01dx
x

xalXx dd le  caycxxa- ap- la- zea*? de la- j^#X'- dx twbx'fa xa!

4xdX- dx exx^yxxlda yXxIAMi. SXitx̂  xxbddX- dx xafOex^*txmprx- 

xlxx yxxiaaal xxbMiaadx cxax l xgjxet*' yigldlxsatx o ja l 

30 aóldxado x a la  caycaxa yXXlXXXla dUaPax&dx y x&rSa&xa- 

tX' del áxXMPdel- pldát&éx? .XM-"-lX-xXaXs de-la daata XL. jp^^leate 

dx fXxytx Xxxpwatwx y xlxxxdx viRXXe^db dx xa xlplda# dx
- + ^ x x ^

xlyealxolda dx axxitx dx uaaotor dx oxá^uxXida ialprn!#.
**

Axd# xl xxx^aadx dx..-fH4yp y jxnXx dx tabx pxxpxyxlxp^dx por
*****

la  dBxaaxdda exxbina Ixx xxatadxx xeXDdalxex dx xnx xxreaax 

$7 XXldxada- pxr layxoxlda xxn la  yxeixlxnela y ríyldxe dx mí 

tubo xxtdUxx t2 pxy xx^x dxl xxxl xx xuxpende la  cxyxaxx 

d7 dx̂  aaa bxxbx dx-. xexíXx^ - — — — *  — — —

&x dlgayx 3 üaxlya Ixx elepxntxx dx la  #aada dx 

txbx exa xatxyixrldad a w- montaje. 2X1: come xx- ha ladlxxdx 

xatexlxyawte# e l o ja l 30 eatd axldeadx xa la  cx?oaxa t? dx 

pldBtlxx. dx xxlxea la  ÍMda 44 dx.- xellxdx xxbre e l xxtxxxx

.36- dxl.tabx,- tz eaat&x xl' aexxtx- 40. ^ xxxMMxxxddb xx taasx 

dxex e l xxdxxxx 36 del taba xa la  abextuya 36 dx la  xwxxxa
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da zodo que la jnnta 44 da aatlado eatd en compraeidn y lue- 
$ a abocina radlalnente hacia afuera ai borda interior 46 

del tobe oentre la parta opueate da la careaaa 47 tal cono 
a#' ha- deaerito anteriormente.

A continnacidn aa ranacha o aa redobla al axtraao
exterior 42 dal ojal 30 eobre el nervio 40 del tobe pera

.***atrapar le jante 44 de eellede en ceepreeidn ooatn̂ .dl ext% 
ao 36 del tobo y el reaalte 32 da In onroeae parafgwaar ana 
junta hermética. ---------'-4------------

40. A lea afactaa ccnaigniantee ae declaran 4a novedad
* J*I

y propiedad para Eepaüa, aua territerioa y placea da eobera- 
ola, lea reivladioaeionea w  alguan. - - - - - - - - - - -
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t** M###c^o*o*Mh$dii* á# ií# ĵamCam-- 4# ihho# óo-
ph#*0* 1* #hdm éMgpv**Ñ¡# ̂  pd^óa# qíMChh^

todo da- una a^ar^a#.' un tubo qqd tioam ua oxtramo raei&ido
aa dioho uharhaRa- y un nervio c-^Cohiora^ci^ formado an una
eupcrfioia exterior eópáeiCdo de di<^c procer alemeaCC#- uaoa

*

áá#io* aiieticoÉ mañerea 4a arlado diapuáatoe aátré dicho
c o a #nervio y dicho primar aiamaato y airedador da diohé- éxtrcmo 

da t̂ ho y médio* liavadca por dicho primer elamaatt̂  he* coo- 
payas- con ddchc'awévio; paya otr^ar dicBee medioa'̂ dctiooa 
da aailado ah oowpeeida aaatre dicho nervio y dteĥ gpiaar 
eleaeuto. - . ' ^ - -'- - - - - - -

a
a a a  a'a

2.- Porfaccioaamianto* ocgdh la- reivindipacidc 4, 

careotariaadoa porque dicho primar eleaeato ao da mate^al 

pldetico moldeado y porque dichoo medie* ilavado* pop. dicho 

prláor elamemtc compraadan ua ojal metilico que ^Leneun prd 

mar axtrOsM'- maldoodo ao dicho primereleaeato y un oaguado 

extremo rchordaado ao^p* dicho nervio par* imprimir dichoo 

medico da adiado*

20. 1.- Periacclonamiantee aqgda ia  reiyinOicacidn 2, 

caract^rieadOe parque dicho primar extremo da dicho tubo aa 

tá ahocinado redi^monte hacia afuer* dentro da dicha prima 

â amaaóô  áadamdc dicho éáaoento aa compreaida reeichtel aa 

ua* con* querodea dicha junta.



4.- Perfeocicaamientoa ttgdn la reivindicacidn 1, 
caraotari zadoa porque la junta da tubo# eatA adaptada para 
un filtra da antrada da bamba da acaita y coaprenda un tuba 
aatálioo adaptada an un primar artramo para aatar conaotado 
a una caroaaa da bamba da acaita y qua tiana un aagundo ax- 
tramo can un narvia oircunfarancial formado an la auparficia 
artarior dal tubo junto a dicho aagundo artremo, un filtro 
qua incluya una carcaaa da filtro moldaada da pldatico qua 
tiana una abertura adaptada para recibir al aâ undo artramo 
da tubo, un ojal metálico moldeado an un primar artramo an 
dicha oaroaaa y qua tiana um aagundo .extremo qua abraca al 
nervio circunferencial y un anillo áídmtioo anular da mella­
do qua rodea dicho tubo y eatd arrapado por dioho ojal an 
coqpreaidn antra al nervio y la carcaaa da pldatico. - - - -

3.- yarfacoionamiantoa aa¿dn la raivindicaoidn 4, 
earaotariaadoa porque dicho aagandó artramo da tubo aatá abo 
einado redialmente hacia afuera an al intarior da dioha car­
oaaa.

Método para la formaoide da juntan da tubo, a¿ 
gdn- cualquiera da laa raivindiaacionoa i# 2 y .4*- oaraotariaa 
do -porqua- caranda laa-atapaede!- — -- - -- -- -- -

(a) formar un elemento moldeado da pl&atico qua 

tiana una abertura aubatancialnente ciUndriaa y un ojal mé­
trico que tierno un primar artramo moldeado en al adamo y uñ 
aoMwndo ertramo qua aa extiende' deade dioho alamanto quo ro-
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