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Lé presente invencidn se refiere a unos perfecciona-
mientos en conjuntos continuos de cartas formularias, ha-
ciéndose particular referencia en ella a la clase de con-
juntos de formularios continuos que son capaces de generar
documentos provistos de textos, algunos impresos y algunos
mecanografiados, y ¢ue_ son apropiados para aplicaciones
de procesos de palabras. Tales documentos son por ejemplo
cartas enviadas como material de promocidn de ventas.

Los conjuntos de formularios continuos provistos
con perforaciones longitudinales de rasgado, son impresos
con material publicitario en forma de una carta mecanogra-
fiada y tienen perforaciones de alimentacidén provistas
en sus mdrgenes laterales. Subsiguientemente, un conjunto
de formularios continuos de este tipo es alimentado a tra-
vés de una computadora y son afladidos usualmente el nombre
y la direccién del destinatario, asi como la fecha de la
carta. A veces se aflade también alguna impresidn adicional
en el cuefpo de la carta. La posicidn de la impresidn adi-
cional viene determinada por el computador actuando con-
juntamente con los dientes de alimentacidn del mecanismo
de arrastre del formulario continuo.

En posteriores procesos del formulario continuo,
las porciones marginales que cogtienen las perforaciones
de alimentacidn, son separadas por las perforaciones lon-
gitudinales de rasgado y el formulario continuo es dividido
en hojas que constituyen una carta. Sin embargo, la hoja

de carta asi generada presenta generalmente rugosidades ’
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superficiales formadas en sus bordes, en donde las porciones
marginales han sido rasgadas, de las que resulta obvio que
tal hoja de carta ha sido preimpresa y generada en una
computadora.

Un objetivo de la presente invencién consiste en
proporcionar un conjunto continuo de cartas formularias
mejorado.

Otro objetivo de la presente invencidn consiste
en proporcionar un conjunto continuo de cartas formularias
mejorado, en el que los bordes de las hojas de carta sean
rectos.

La presente invencidn, que se refiere a unos per~
feccionamientos en conjuntos continuos de cartas formularias,
comprendiendo una l&mina anterior y una lamina posterior,
se caracteriza esencialmente porque ambas léminas se dotan
de perforaciones de alimentacidn marginales para alimenta-~
cidn del conjunto a través de una unidad de impresién,

y de una linea de adhesivo entre ambas l&minas para unirlas
conjuntamente, disponiéndose un par de cortes longitudinales
en la l&mina superior adyacentes a los respectivos mirgenes,
para definir los bordes laterales de cada hoja de carta del
conjunto, y de wmmbloque transversal recortado en la lémina
superior de cada longitud de hoja de carta, para definir

los bordes superior e inferior de cada hoja decarta.

Seqgin otra caracteristica de la presente invencidn,
se disponen unos medios para la alimentacidn de respectivas

lidminas de un par de l&minas desde correspondientes paque-
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tes, para cortar la ldmina anterior transversalmente en
cada tramo de hoja de carta, para separar un bloque trans-
versal adyacente a la linea de doblado con el £in de defi~
nir los bordes superior e inferior de cada hoja de éarta
de la lé&mina, y para cortar la primera l&mina longitudinal
y adyacentemente a cada margen, con el fin de definir
dichos bordes laterales de la hoja de carta, aplicandose

el adhesivo a los mdrgenes laterales sobre una cara de los
mismos y adyacentemente a la otra lamina, pegando y fijando
entre si las l&minas.

La invencidn se describird a continuacién a titulo
de ejemplo, ccn referencia a los dibujos adjuntos, en los
que : 7

La FPig. 1 es una vista esquemitica del mecanismo
para la fabricacién de una lé&mina de formulario continuo,
de acuerdo con la presente invencibn;

la Fig. 2 muestra una vista en detalle del formulario
continuo pegado; y

la Fig. 3 ilustra una vista de una forma modificada
de la lamina formularia.

Con referencia a la Fig. 1 de los dibujos, en ella
se ilustran dos paquetes 1 y 2, cada uno de ellos de una sola
lamina la, 2a, con aberturas marginales de alimentacién 4 en
lados opuestos de la l&mina y provistas de lineas transversa-
les de perforacionesde rasgado 3 (Fig. 2), para dividir las
laminas en longitudes de hojas de carta. La limina frontal del

paquete 1 estd preimpresa con datos (no ilustrados), por ejem-
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plo en forma de una carta de promocidn de ventas.

La ldmina frontal la es alimentada desde el paquete 1

(Fig. 1) mediante un mecanismo de alimentacifn 5 provisto

de dientes de traccibn, hasta un mecanismo cilindrico 6
cortador de la l&mina, provisto de pares de cuchillas 7
paralelas dispuestas longitudinalmente en el cilindro corta-
dor 6 y separadas entre sf por una corta distancia, y de
cuchillas radiales adaptadas para separar un blogue transver-
sal 8 de la lamina, con el fin de definir los bordes superior
e inferior de las hojas eventuales.

Una sequnda ldmina 2a es alimentada a través del
mecanismo de alimentacién por traccién 5a a un rodillo 12 en
el que son pegadas entre si las dos li&minas la y 2a.

En el lado de alimentacién externo de los mecaﬁismos
cortadores 6 estd dispuesto un mecanismo aplicador 9 del
adhesivo adaptado para aplicar unas lIineas continuas 10
de adhesivo en cada lado de la cara frontal de la l&mina 2a,
justamente dentro de la zona marginal de perforaciones de
alimentacién, y para aplicar una sequnda linea 11 de adhesi-
vo, preferiblemente en la forma de puntos de adhesivo, apli-
cada justo dentro de respectivas lineas de aberturas de
alimentacién.

Una linea transversal 13.de adhesivo es aplicada
en la parte superior de cada hoja de carta.

Las lineas de adhesivo 10,11 y 13 sobre la cara
frontal de la l&mina posterior 2a, sirven para fijar entre si

las dos laminas, fijando permanentemente la linea 10 la parte
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externa de las lineas de perforaciones da rasgado y las
lineas 11 y 13 fijan las hojas de carta temporalmente a
las lineas de perforaciones de rasgado. Alternativamente,
el adhesivo puede ser aplicado a la cara inferior de la 1l&-.
mina frontal la.

Cuando las lﬁ%ihas la y 2a estd@n pegadas, son
traccionadas a través de respectivos pares de hendiduras
por unos medlios de traccibn provistos de dientes tractores
de alimentacién 14. Las hendiduras forman una hilera longi-
tudinal 16 en la lémina la (pero no en la lamina 2a) con
el fin de definir los bordes laterales de corte de las
hojas de carta. Si se desea, las partes marginales pueden
ser desprendidas.

De esta forma, se puede proporcionar un conjunto
continuo de cartas formularias constituido de una lé&mina
anterior y otra limina posterior, en el que ambas l&minas
estén dotadas de perforaciones de alimentacidn marginales
para la alimentacidn del conjunto a través de una computa-
dora, y de lineas de adhesivo en los respectivos mérgenes
de las léminas para unirlas entre si, estando dispuestos
un par de cortes léngitudinales en la l&mina superior adya-

centes a los respectivos mirgenes, para definir los bordes

laterales de cada hoja de carta de la lamina y de unos bloques

transversales recortados en la ldmina superior para definir
los bordes superior e inferior de cada hoja de carta.
Cuando se requiere mecanografiar textos afiadidos

en las hojas de carta de computadora, las laminas pegadas y
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fijadas entre si son alimentadas a través de los mecanismos

de alimentacidn de arrastre por dientes, dispuestos de modo
que los datos adicionales, tales como nombre y direccidn del
destinatario, son afiadidos a la carta en el lugar pertinente.
Sin embargo, pueden afladirse textos adicionales si se requiere.
La hoja de carta es entonces extralda de la computadora, en
cuyo momento laspartes marginales pueden ser cortadas por
mecanismos cortadores, debido a lo cual la hoja de carta

es fdcilmente separada gracias al adhesivo temporal aplicado
en la forma de liIneasde adhesivo.

En una forma modificada de la invencifén ilustrada
en la Fig. 3, se muestra una l&mina posterior la y una hoja
de carta lb, que han sido procesadas en un mecanismo similar
al ilustrado en la Fig. 1, en las que no se ha aplicado adhe-
sivo en los mérgenes de las l&minas sino en una linea trans-
versal 13 de puntos de adhesivo constituida por adhesivos de
unidn en f£rio (cold melt), aplicada a la cabecera de cada hoja
de carta.

Los mirgenes de la hoja de carta lb son cortados
levantando las hojas de carta aplicadas a la limina posterior
la, gracias a la lfnea 13 de ;dﬁesivo. El blogue 8 de la
l&mina estd cortado entre laminas adyacentes para definir los
bordes superior e inferior de la hoja de aarta.

De acuerdo con otra modificacidn posteriorno ilustrada,
el blogque 8 puede estar constituido por una sola linea de
corte que se extiende con sus extremos por dentro de los

mé&rgenes de la lamina que constituye la hoja de carta.



En otra forma modificada de la invencidn, pueden
formarse un par de hendiduras paralelas en los bordes late-
rales de la lamina, con el fin de que pueda ser separada
una estrecha banda de la hoja de carta superior, para retener
las longitudes de hoja de carta y para un refuerzo marginal
continuo. R

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de ponerlo en préctica;se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle,

siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de In-

vencidn, por veinte afios, lo que queda resumido en las si-

gulentes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES

12.- perfeccionamientos en conjuntes continuos de car-
tas formularias, comprendiendo una limina anterior y otra 1lé4-
mina posterior, caracterizadcs porque ambas ldminas se dotan
de perforaciones de alimentacidn marginales para la alimenta-
cifn del conjunto a través de una unidad de impresidn, y de
una linea de adhesivo entre ambas laminas para unirlas conjun-
tamente, disponiéndose un par de cortes longitudinales en la
lamina superior adyacentes a los respectivos mirgenes, para
definir lecs bordes laterales de cada hoja de carta del con=-
junto y de un blogque transversal recortado en la l&mina supe-
riorde cada longitud de hoja de carta, para definir los bor-
des superior e inferior de cada hoja de carta.

22.- Perfeccionamientos segliin la reivindicacién 1§,
caracterizados porque el blogue transversal se dispone mds alla
de los cortes longitudinales en los méirgenes.

35,— Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn 18,
caracterizados porque se disponen lineas de perforaciones de
rasgado transversal en ambas l&minas para dividir el conjunto
en longitudes de hojas de cafta.

42, - Perfeccionamien%os seqgin la reivindicacién lé,
caracterizados porque el conjunto se dota de una linea longitu~
dinal de adhesivo dentro de los mirgenes, para fijar las hojas
de carta temporalmente a la:hoja posterior.

52,- pPerfeccionamientos segln la reivindicaci®n 12,
caracterizados porque el conjunto se dota de una linea transver-
sal de adhesivo, para fijar temporalmente la hoja de carta a la

ldmina posterior.
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62.- Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizados porque se disponen unos medios para
la alimentacidn de respectivas léminas de un par de liaminas
desde correspondientes paquetes, para cortar la limina anterior
transversalmente en cada tremo de hoja de carta, para separar
un bloque transversal éﬁyacente a la linea de doblado con el
fin de definir los bordes superior e inferior de cada hoja de
carta de la limina, y para cortar la primera l&mina longitudi-
nal y adyacentemente a cada margen, con el fin de definir di-
chos bordes laterales de la hoja de carta, aplicdndose el adhe-
sivo a los mirgenes laterales sobre una cara de los mismos y
adyacentemente a la otra 1émiﬁa, pegando y fijando entre si
las lé&minas.

7§.— PERFECCIONAMIENTOS EN CONJUNTOS CONTINUOS DE
CARTAS FORMULARIAS,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente memoria
que consta de nueve ldminas mecanografiadas por una sola cara
y de tres laminas de dibujos,

BARCELONA, 23 de Febrero de 1.979.

B

MOORE BUSINESS FORMS LIMITED
P.P.
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