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La presente memoria descriptiva se refiere a una patente
de invencién por un método para el perfeccionamiento del
acabado de la ladrillerfa de fabricacién mecdnica que pro=
porciona estéticamente una apariencia de viejo y erosiona=
do al ladrillo de modo similer a la que tienen aquelles
fabricados por el procedimiento manual,

¥1l método a que se refiers lam presente memoria proporciona
una especie de eﬁ%éﬂecimiento por erceiln o abresién are
tificial, presentando las superficles de los ladrillos tra
tadas un acabado irregular y rugoso con las aristas del
ladrillo menos definidas, apreciado por les téenicos de

la construccidn por la estética més refinada que contiere
a la obra vista.

La ladrilleria de fabricacién manusl es apreclada eu ia
construcelén por su eatética de acabado, presentando sin
embargo los inconvenientes de su fragilidaed, poea dureza,
poca resistencis a la presidén y deformasciones que ocesio=-
nan pérdidas durante su manejo, asf como dificultad en su
alineado en obra, y un mayor precio,

‘La ladrillerfa de fabricacién mecdnica presenta la venta-
~ Ja de tener mayor resistencia a la presién, menor Iragi-

lidad, amasado m&s compacto y uniforme, mayor duress al
raysdc y forma més regular que facilita su alineado en
obra y produce menos pérdidas durante su manejo, frente

al inconveniente de presentar un acabado propio de todo
proceso de fabricacién mecdnica en serie.

El método que constituye el objeto de la presente inven=
cibén permite conferir a la ladrillerfz de fabricacién mee
cénica, destinada a la construceibn de ohra visia prine
cipalmente, un acabado mis refinado y apreciado sin renun=-

clar a las ventajas que proporciona la fabricacién mecéd~
nica. N



10

15

25

30

2

Se entiende por ladrillerfa aquellos productos tocho, to=
chana, geros, mahén, entre otros, cuya produccién es pro=
pia de una ladrillerfa o telar, smpleados en cualquier ti=-
po de conatruccién por apilonamiento de gran cantidad de
ellos,

Por “obra vista® sc entiende la constrmocién con los cita=
dos elcmentos de oualgquisr pared, muro, cerramiento, ex-
teriores o interiores, que carecen de ouaslgquier tipo de ra-
cubriniento (enyesado, enlucido, eto.) destinado a ooultar
la estructura interior de la conatruccidn.

El método a que se reflere la presente memoris comasiats
principalmente en el tratamlento externo de la ladrille~
ria, una vesz cocida, mediante su exposicifn a los electos
de un chorreo Ge arena a presidn que produce efectos de
eroaifn o abrasiln srtificiales. '

Se entiends por "“chorreo de arena m ypresifén® aquel apora=
to que mediante un compresor proyecta con aire a presién
cualquier tipo fle atrasive sélide en partfculas, normalmen
te arena de sflice o corindon, en diversos tamafios de gra-
noe S
Le aplicacién prictica del método requiere una uniformie
dad de tratamiento de la superficle de la ladrillerfa, Ss-
te motivo unido a las necesidades de la cadena de produce
cidn, pueden motivar distintas formas de aplicacidn del
método, a sabers manteniendo estética la ladrillerfa, man~
tenierdo eatftica la direcciﬁn y sentido del chorro de ars
na, ambas coses a la vesz 0 bien dotando de movimiento a
una de ellas o ambas a la vez medliante ouslquier instala=

cién mecénica o eléctrica, o manuale.
Betf essncialmente caracterizado el método de la invencidn

por el hecho gua consiste en provocer una abrasidn o ero-
gién artificielmente en la ladrillerfa mediaente la aplica~
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cién sobre &sta de un chorreo de arena a presifn dependien
do la estética del acabado del grade de erosidn alcanzado
y del grado de rugosidad conseguido o bien de Ja relacidu
entre ambos, que dependen a oum vez de las ccndiciones de
fabtricacidn del ladrille o piesa tratado y de las condicio
nea de aplicacidn del chorreoe '

Entre las condiciones de falwicacifn de un ladrillo que in
fluyen en un acabado pueden citarse: composicifa de la tie
rra, materia prinma de su fabricacifn; grado fe triturado
de la misma; presién sometida en los moldes; grado de soce
¢ifn. Entre las condiciones de aplicacidén del chorree in-
fluyen: la dlstancia desde la bogquilla de sallda al tocho
0 1adriilo a tratar; 4dngulo con gue las psrticulas ds are-
na, 0 abrasive, inciden sobre el tochso o ladrillo; presidn
de salida por la boquilla del chorreador; tamafio o srado
de la arena o partfoulas abrasivas empleadas; tipo Ce abra=
sivo empleado, arena de silice, corinddn, etce. y el tilempo
de exposicidn a sus efectose

Asf pues para unas condiciones determinadas de fabricacién
del tocho o ladrillo habrén que emplearse unas condicionss
determinadas de aplicacién del métedo, Estas condiciones
determinadas ¢ relacidn entre sllas, pueden no ser unicas,
existiendo diversas combinaciones gue produzcan el mismo
resultado visual, ¢ muy similar, en el acabado del tocho

0 ledrilio. ’

Las condiciones ideales de aplicacién dcl método de que

se trata a fin de obtener el éfecto degeads, han de lo=
grarse por experimentacién prdctica de las distintas cone
diciones de los factores citados anteriormente, que en el
mismo influyen, hasta encontrar las adecuadas pera obtener
el desecado acabado satlisfactorio ean loz tochos o ladrillos
a tratar. ’
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Ani pues una conﬁicién adecuada es aquella con la que se
logra, por ejemplo, el grado de rugosidad deseaCs en la
superficie del tocho o ladrillo con unos efectos de abras
816n aplicada que no produzcan un desgaste im{til de la
masa de la pieza tratada,

Se descridbe a continuacién un caso de aplicacién prdctica
del método de la invencidn, dado uUnicamente a tftulo de
ejemplo sin cardoter alguno limitativo,

LJEMPLO '

Se toman ladrillos tipo tocho macigo de dimensiones

19 x 14 x 5 de fabricacidn mecdnica con un grado de tritue
rado de 2 mm miximo y unes condiciones de cooccidn de

900 - 9508¢, durante un tiempo de 110 horas eproximadémeg
tes Una veg coocidos los ladrillos y colocados en un gopore
te 0 en una superficie de apoyo se procefde a aplicar sobre
su superficie un chorro de arena a presidén mediante un apa
rato de chorreo ¥y en las condiciones sipuientes: presidn
de salida en la boquilla del chorreador 6 atm. eproximada~
mente, con abrasivo de aflice de 1,5 a 2 mm de gruedo y
desde una distancia que varfa entre 25 y 60 om. haciendo
variar el #ngulo de incidencla entre 308 y 90¢ de forms
que los efectos del chorreo actuen de modo homogéneo so=
bre toda la superficie del ladrillo, Para conseguir esto
se dota a la boquilla de selids del aparato de chorrso de
un movimiento osoilatorig, como si de pintar @ pistola se
tratara, durante el tiampoiﬁecesario para obtener el aca=-
bado deseado, que en este caso serd el que se nacesite pa=
ra que la superficie del ladrillo tome aperiencia de ero=

slonada.



10

15

RETVINDICACIONES
1o= létodo para el perfeccionamiento del acabado de la la-
drillerfa de fabricacién mecénica, esencialmente caracteri-

zado por el hecho que conslste en aplicar sobre la superfie-

cie del ladrilles, una veg cocido, un chorreo de arena, o de
otras partfculas s6lidas abrasivas, en determinadas condi-
cicnes de presidn. distancia, dngulo de incidencia, tanaiio
de las particulas abrasivas y tlempo de exposicién para con
seguir un grado o efecte do acebado determinado en la super-
ficie tratada dsl ladxrillo.

2.~ Médtodo, %al como el especificado en 1, caracterizzdo
por el hecho que se aplica a la ladrillerfa durante su fa~
bricacidn y como una fase m4s de la misms,

3o~ Método, tal como el especificado en 1, caracterigaco
por el heche que se aplica directsmente sobre la superfiw
cle del muro o cerranmiento de obra vists, ya conatrufda am
ladrillos de fabricacidn mecédnica.

4.~ "I&todo para el perfecclonamiento del acabado de la lge
drillerfa de fabricacilén mecdnicame

Consta la presentd memoria descriptiva de cinco hojas fou
liadas, escritas por una sola cara.

Barcelona,23de Fsbrero de 1975
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