
M!N¡STER¡0 OEÍNQUSTMA
ÜEMSIBO DE LA PMHEOAO WOUSIMAL

ESPAÑA

Conce
coi

SÍES Oo
e

,̂ir, e! Redero de scuer

7 7 8 4 0 0
PUCHA OH PRMKWTACtOM

s<23 da Tabrayo 1979
'oo dO'ps Etuo íiguran sn ia pro* 

'4  ds^ni¡c!ón y 'aegOn4  con- 
L , ' - Hs líuMeniOria adjunta. -.

PttFtffE M  t A V M u n M

@ Al

PWMWOAOMÍ,

^  PtCHA Ot PUBUCtOAO (st)cLAB<P<CAC<OW tMTywXoMNAU . @ P A T tN T B  OB LA QUK tü  B)V<StoE<AB[A

"XAtodo PATA $3. paríaocionaatianta dal aoabada d*ig2l 3*a<?
a * ¡L ^ ^

jgütL
O,

A Y. ^' ' *- ** t#V""W ' <
------------------------------------------------------------ ^ ^ ------------4--------^ ---------------------------

(gjBOMetTANTBM) ^ p p .  ^  ¿  J

Dea Manual Snrlqna la  W^í 1MRDMT< ,

- - J

OOMtctMO OCL BOUO)TAMT<t

Rambla da OatalaHa, a# 129. DAROBMBA, 8.
@  tWVtNTO* «tB)

Dea Manual Mnrlqaa da la  TECA 1HMHÜ.
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La presente memoria descriptiva se refiere a una patente 
de invención por un método para el perfeccionamiento del 
acabado de la ladrillería de fabricación mecánica que pro­
porciona estáticamente una apariencia de viejo y erosiona- 

5 do al ladrillo de modo similar a la que tienen aquellos 
fabricados por el procedimiento manual.
El mátodo a que se refiere la presente memoria proporciona 
una especie de envejecimiento por erosión o abrasión ar­
tificial, presentando las superficies de los.ladrillos tra 

10 tedas un acabado irregular y rugoso con las aristas del 
ladrillo menos definidas, apreciado por los técnicos da 
la construcción por la estática más refinada que confiere 
a la obra vista.
La ladrillería de fabricación manual es apreciada en la 

15 construcción por su estática de acabado, presentando sin 
embargo los inconvenientes de su fragilidad, poca dureza, 
poca resistencia a la presión y deformaciones que ocasio­
nan pérdidas durante su manejo, así como dificultad en su 
alineado en obra, y un mayor precio,

20 La ladrillería de fabricación mecánica presenta la Venta­
ja de tener mayor resistencia a la presión, menor fragi­
lidad, amasado más compacto y uniforme, mayor dureza al 
rayado y forma más regular que facilita su alineado en 
obra y produce menos pérdidas durante su manejo, frente 

25 al inconveniente de presentar un acabado propio de todo 
proceso de fabricación mecánica en serie.
El mátodo que constituye el objeto de la presente inven­
ción permite conferir a la ladrillería de fabricación me­
cánica, destinada a la construcción de obra vista prin- 

30 cipalmente, un acabado más refinado y apreciado sin renun­
ciar a las ventajas que proporciona la fabricación mecá­
nica.
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Se entiende por ladrillería aquelloa productos tocho, to- 
chana, geros, mahón, entre otroa, cuya producoidn ea pro­
pia de una ladrillería o tejar, empleado# en cualquier ti­
po de conatruccidn por apilonamiento de gran cantidad de 

$ elloa.
Por "obra vista* ae entiende la conatruccidn con loa cita­
dos elementoa de cualquier pared, muro, cerramiento, ex­
terior es o interiores, que carecen de cualquier tipo de re­
cubrimiento (enyesado, enlucido, eto.) deatinado a ocultar 

10 la estructura interior de la oonatruocidn.
El método a que ae refiero la presente memoria consista 
principalmente en el tratamiento extemo de la ladrille­
ría, una vea cooida, mediante su exposición a loa efectos 
de un chorreo de arena a prealón que produce efectos de 

15 erosión o abrasión artificiales,
Se entiende por "chorreo de arena a presión" aquel opora- 
to que mediante un compresor proyecta con aire a prealón 
cualquier tipo de abraaivo sólido en partículas, normalmen 
te arena de sílice o corindón, en diversos tamaños de gra- 

20 no.
La aplicación práctica del método requiere una uniformi* 
dad de tratamiento de la auperíicle de la ladrillería. Es­
te motivo unido a las necesidades de la cadena de produc­
ción, pueden motivar distintas formas de aplicación del 

25 método, a saber! manteniendo estática la ladrillería, man­
teniendo estética la dirección y sentido del chorro de are 
na, ambas cosas a la vez o bien dotando de movimiento a 
una de ellas o ambas a la vez mediante cualquier instala­
ción mecánica o eléotrica, o manual.

30 Está esencialmente caracterizado el método de la invención 
por el hecho que consiste en provocar una abrasión o ero­
sión artificialmente en la ladrillería mediante la aplica-
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ción sobre ésta de un chorreo de arena a presión dependían 
do la estética del acabado del grado de erosión alcanzado 
y del grado de rugosidad conseguido o bien de la relación 
entre ambos, que dependen a su vez de las condiciones de 
fabricación del ladrillo o pieza tratado y de las condicio 
nos de aplicación del chorreo.
Entre las condiciones de fabricación de un ladrillo que in 
fluyen en un acabado pueden citarse: composición ¿e la tio 
rra, materia prima de su fabricación; grado de triturado 
de la misma; presión sometida en los moldes; grado de coc­
ción, Entre las condiciones de aplicación del chorreo in­
fluyen: la distancia desde la boquilla de salida al tocho 
o ladrillo a tratar; ángulo con que las partículas de are­
na, o abrasivo, inciden sobre el tocho o ladrillo; presión 
de salida por la boquilla del chorreador; tamaño o grado 
de la arena o partículas abrasivas empleadas; tipo de abra­
sivo empleado, arena de sílice, corindón, etc, y el tiempo 
de exposición a sus efectos.
Asi pues para unas condiciones determinadas de fabricación 
del tocho o ladrillo habrán que emplearse unas condicionas 
determinadas de aplicación del método. Estas condiciones 
determinadas o relación entre ellas, pueden no ser dnicas, 
existiendo diversas combinaciones que produzcan el mismo 
resultado visual, o muy similar, en el acabado del tocho 
o ladrillo.
Las condiciones ideales de aplicación del método de que 
se trata a fin de obtener el efecto deseado, han de lo­
grarse por experimentación práctica de las distintas con­
diciones de los factores citados anteriormente, que en el 
mismo influyen, hasta encontrar las adecuadas para obtener 
el deseado acabado satisfactorio en los tochos o ladrillos 
a tratar.
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Aoí pues una condición adecuada ea aquella con la que ce 
logra, por ejemplo, el grado de rugosidad deseado en la 
superficie del tocho o ladrillo con unoa efectos de abra** 
alón aplioada que no produzcan un desgaste inútil de la 

5 masa de la pieza tratada#
Se describe a continuación un caso de aplicación práctica 
del método do la invención, dado únicamente a titulo de 
ejemplo sin carácter alguno limitativo.
EJEMPLO

10 Se toman ladrillos tipo tocho macizo de dimensiones
19 r 14 x 5 de fabricación mecánica con un grado de tritu­
rado de 2 mm máximo y unas condiciones de cocción de 
900 - 95000. durante un tiempo de 110 horas aproximadamen 
te. Una vez cocidos loa ladrillos y colocados en un oopor- 

15 te o en una superficie de apoyo se prooede a aplicar sobre 
su superficie un chorro de arena a presión mediante un apa 
rato de chorreo y en las condiciones siguientes: presión 
de salida en la boquilla del chorreador 6 atm. aproximada­
mente, con abrasivo de sílice de 1.5 a 2 mm de grueso y 

20 desde una distancia que varía entre 25 y 60 cm. haciendo 
variar el ángulo de incidencia entre 30o y 90° de forma 
que los efectos del chorreo actúen de modo homogéneo so­
bre toda la superficie del ladrillo. Para conseguir esto 
se dota a la boquilla de salida del aparato de chorreo de 

25 un movimiento oscilatorio, como si de pintar a pistola se 
tratara, durante el tiempo neoesario para obtener el aca­
bado deseado, que en este caso será el que ae necesite pa­
ra que la superficie del ladrillo tome apariencia de ero­
sionada.
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REIVINDICACIONES
1. - Método para el perfeccionamiento del acabado de la la­
drillería de fabricación mecánica, esencialmente caracteri­
zado por el hecho que consiste en aplicar sobre la superíi-

5 cié del ladrillo, una vez cocido, un chorreo de arena, o de 
otras partículas sólidas abrasivas, en determinadas condi­
ciones de presión, distancia, ángulo de incidencia, tamaño 
de las partículas abrasivas y tiempo de exposición para con 
seguir un grado o efecto de acabado determinado en la super- 

10 ficie tratada del ladrillo.
2. - Método, tal como el especificado en 1, caracterizado 
por el hecho que se aplica a la ladrillería durante su fa­
bricación y coto una fase más de la misma.
3. - Método, tal como el especificado en 1, caracterizado 

15 por el hecho que se aplica directamente sobre la superfi­
cie del muro o cerramiento de obra vista, ya construida con 
ladrillos de fabricación mecánica.
4. - "Método para el perfeccionamiento del acabado de la la­
drillería de fabricación mecánica".
Consta la presenté menoría descriptiva de cinco hojas fe^ 
liadas, escritas por una sola cara.
Barcelona,23de Febrero de 1979.
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